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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (prEN ISO 5826:2012) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 �Welding and allied 
processes� in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 121 �Schweißen� erarbeitet, dessen 
Sekretariat vom DIN (Deutschland) gehalten wird. 

Das zuständige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 092-00-12-06 AK �Fertigungsmittel 
zum Widerstandsschweißen (DVS AG V 3.8)� im Normenausschuss Schweißen und verwandte Verfahren 
(NAS) im DIN. 

Für die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden 
Deutschen Normen hingewiesen: 

ISO 669 siehe DIN ISO 669 

ISO 10656 siehe DIN ISO 10656 

ISO 17657-2 siehe DIN EN ISO 17657-2 

ISO 17657-3 siehe DIN EN ISO 17657-3 

ISO 17657-4 siehe DIN EN ISO 17657-4 

ISO 17677-1 siehe DIN EN ISO 17677-1 

ISO 22829 siehe DIN EN ISO 22829 

IEC 60051-2 siehe DIN EN 60051-2 

IEC 60085 siehe DIN EN 60085 

IEC 60204-1:2005 siehe DIN EN 60204-1:2005 

IEC 60529 siehe DIN EN 60529 

IEC 60664-1 siehe DIN EN 60664-1 

IEC 61140 siehe DIN EN 61140 

IEC 62135-1 siehe DIN EN 62135-1 

 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN ISO 5826 (VDE 0545-10):2003-10 wurden folgende Änderungen vorgenommen 

a) der europäische Norm-Entwurf prEN ISO 5826:2012 wurde unverändert übernommen; 

b) die Norm wurde technisch und redaktionell überarbeitet. 
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Nationaler Anhang NA 
(informativ) 

 
Literaturhinweise 

DIN ISO 669, Widerstandsschweißen � Widerstandsschweißeinrichtungen � Mechanische und elektrische 
Anforderungen 

DIN ISO 10656, Elektrisches Widerstandsschweißen � Integrierte Transformatoren für Schweißzangen 

DIN EN ISO 17657-2, Widerstandsschweißen � Schweißstrommessung für das Widerstandsschweißen � 
Teil 2: Schweißstrommessgeräte mit Strommessspule 

DIN EN ISO 17657-3, Widerstandsschweißen � Schweißstrommessung für das Widerstandsschweißen � 
Teil 3: Strommessspule 

DIN EN ISO 17657-4, Widerstandsschweißen � Schweißstrommessung für das Widerstandsschweißen � 
Teil 4: Kalibriersystem 

DIN EN ISO 17677-1, Widerstandsschweißen � Begriffe � Teil 1: Punkt-, Buckel- und Rollennahtschweißen 

DIN EN ISO 22829, Widerstandsschweißen � Transformatoren-Gleichrichter für Schweißzangen mit 
integrierten Transformatoren � Transformatoren-Gleichrichtereinheiten mit einer Arbeitsfrequenz von 
1 000 Hz 

DIN EN 60051-2, Direkt wirkende anzeigende elektrische Messgeräte und ihr Zubehör; Messgeräte mit 
Skalenanzeige; Teil 2: Spezielle Anforderungen für Strom- und Spannungs-Messgeräte 

DIN EN 60085, Elektrische Isolierung � Thermische Klassifizierung 

DIN EN 60204-1:2005, Sicherheit von Maschinen � Elektrische Ausrüstung von Maschinen � Teil 1: 
Allgemeine Anforderungen 

DIN EN 60529, Schutzarten durch Gehäuse 

DIN EN 60664-1, Isolationskoordination für elektrische Betriebsmittel in Niederspannungsanlagen � Teil 1: 
Grundsätze, Anforderungen und Prüfungen 

DIN EN 61140, Schutz gegen elektrischen Schlag � Gemeinsame Anforderungen für Anlagen und 
Betriebsmittel 

DIN EN 62135-1, Widerstandsschweißeinrichtungen � Teil 1: Sicherheitsanforderungen für die Konstruktion, 
Herstellung und Errichtung 
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Vorwort 

Dieses Dokument (prEN ISO 5826:2012) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 �Welding and applied 
processes� in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 121 �Schweißen� erarbeitet, dessen 
Sekretariat vom DIN gehalten wird. 

Dieses Dokument ist derzeit zur parallelen Umfrage vorgelegt. 

Dieses Dokument wird EN ISO 5826:2003 ersetzen. 

Anerkennungsnotiz 

Der Text von ISO/DIS 5826:2012 wurde vom CEN als prEN ISO 5826:2012 ohne irgendeine Abänderung 
genehmigt. 
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1 Anwendungsbereich 

Diese Internationale Norm enthält Spezifikationen, die für alle Transformatoren für Widerstandsschweißein-
richtungen mit oder ohne angeschlossenen Gleichrichter anwendbar sind. 

Diese umfassen folgende Arten: 

 einphasige Transformatoren mit Wechsel-Schweißstrom, üblicherweise bei 50 Hz oder 60 Hz betrieben; 

 einphasige Transformatoren mit angeschlossenem Gleichrichter, üblicherweise bei 50 Hz oder 60 Hz 
betrieben; 

 einphasiger Inverter-Schweißtransformator mit angeschlossenem Gleichrichter, üblicherweise bei 60 Hz 
bis 2 kHz betrieben; 

 dreiphasige Transformatoren mit angeschlossenem Gleichrichter, üblicherweise bei 50 Hz oder 60 Hz 
betrieben; 

 dreiphasiger niederfrequenter Umrichter, üblicherweise bei 5 Hz bis 16 Hz betrieben. 

ANMERKUNG 1 Typische Betriebsfrequenzen sind nur zur Information angegeben und gelten nicht ausschließlich. 

Für die Anwendung dieser Internationalen Norm kann sich ein Transformator auf einen einzelnen 
Transformator oder auf einen Transformator zusammen mit anderen Komponenten, z. B. Gleichrichter, wie 
oben aufgeführt beziehen. 

Diese Internationale Norm gilt für Transformatoren, die nach Schutzklasse I oder II entsprechend IEC 61140 
gebaut wurden. 

ANMERKUNG 2 Diese Internationale Norm liefert grundlegende Anforderungen, die durch andere Normen für Wider-
standsschweiß-Transformatoren ersetzt werden können, z. B. ISO 22829 und ISO 10656. 

2 Normative Verweisungen 

Die folgenden zitierten Dokumente sind für die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten 
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Aus-
gabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschließlich aller Änderungen). 

ISO 669, Resistance welding � Resistance welding equipment � Mechanical and electrical requirements 

ISO 22829, Electric resistance welding � Transformer-rectifier for welding guns with integrated trans-
formers � Transformer-rectifier units operating at 1000 Hz frequency 

IEC 60051-2, Direct acting indicating analogue electrical measuring instruments and their accessories � 
Part 2: Special requirements for ammeters and voltmeters 

IEC 60085, Electrical insulation � Thermal evaluation and designation 

IEC 60204-1:1997, Safety of machinery � Electrical equipment of machines � Part 1: General requirements 

IEC 60529, Degrees of protection provided by enclosures (IP code) 

IEC 61140, Protection against electric shock � Common aspects for installation and equipment 

IEC 60076-12, Power transformers � Part 12: Loading guide for dry-type power transformers 

ISO 17657-2, Resistance Welding � Welding current measurement for resistance welding � Part 2: Welding 
current meter with current sensing coil 

ISO 17657-3, Resistance Welding � Welding current measurement for resistance welding � Part 3: Current 
sensing coil 

ISO 17657-4, Resistance Welding � Welding current measurement for resistance welding � Part 4: 
Calibration system 

ISO 17677-1, Resistance welding � Vocabulary � Part 1: Spot, projection and seam welding 
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3 Begriffe 

Für die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe von ISO 17677-1 und ISO 669 und die folgenden. 

3.1 
Transformatoren-Gleichrichtereinheit 
Transformator mit eingebautem Vollwellengleichrichter in seinem Ausgangskreis 

3.2 
Eingangsspannung 
U1 

Effektivwert der Spannung, die an die Primärklemmen des Transformators angelegt wird 

3.3 
Bemessungswert der Netzspannung 
U1N 

Effektivwert der Netzspannung (die an die Primärklemmen angelegt wird), für den der Transformator aus-
gelegt ist 

Anmerkung 1 zum Begriff: Diese Spannung kann von der Netzspannung abweichen. 

3.4 
Richtspannung 
U2d 

Effektivwert der Spannung am Ausgang des Transformators, wenn ein Lastwiderstand über die Ausgangs-
klemmen angeschlossen ist 

3.5 
Eingangsstrom 
I1 

Effektivwert des Stroms an den Eingangsklemmen des Transformators 

3.6 
Eingangsstrom bei Leerlauf 
I10 

Effektivwert des Stroms an den Eingangsklemmen des Transformators, wenn der äußere Stromkreis offen ist 

3.7 
Dauer-Eingangsstrom 
I1P 

höchster Effektivwert des Stroms an den Eingangsklemmen des Transformators bei 100 % Einschaltdauer 
(X  100 %), ohne Überschreiten der festgelegten Temperaturgrenzen 

Anmerkung 1 zum Begriff: Für Berechnungen im Zusammenhang mit dieser Norm gilt I1P  I2P/(N1/N2), wobei N1/N2 

das Wicklungsverhältnis des Transformators darstellt. 

3.8 
Ausgangs-Gleichstrom 
I2d 

Effektivwert des Gleichstroms an den Ausgangsklemmen des Transformators 

3.9 
Dauer-Ausgangsstrom 
I2P 

höchster Ausgangsstrom aller Stufen des Reglers bei Dauerbetrieb (100 % Einschaltdauer) 

[ISO 669] 

ANMERKUNG 1 zum Begriff Der Dauer-Ausgangsstrom ist ein genormter Parameter, der zum Vergleich und zur 
Charakterisierung verschiedener Transformatoren dient. Der Wert des Dauer-Ausgangsstroms hängt von den  
Prüfbedingungen ab, wie in dieser Norm beschrieben. 
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3.10 
Ausgangsstrom unter Last 
I2R 

Momentan-Effektivwert des Ausgangsstroms, der vom Transformator bei einem Lastwiderstand R geliefert 
wird 

3.11 
Eingangsscheinleistung 
S1 

an den Eingangsklemmen des Transformators gemessene oder nach U1  I1 berechnete Leistung 

3.12 
Bemessungswert der Dauer-Eingangsscheinleistung 
S1P 

Bemessungswert der Dauer-Scheinleistung, berechnet nach U1N  I1P 

3.13 
Stromflusszeit 
tst 

Zeitspanne innerhalb der Halbwelle einer Periode der aus dem Inverter stammenden Wechselspannung, in 

der der gemessene Wert einer Spannung  
2

û
 ist, wobei û den Spitzenwert der Ausgansspannung des 

Inverters wiedergibt 

3.14 
Zeit ohne Stromfluss 
tpt 

Zeitspanne innerhalb der Halbwelle einer Periode der aus dem Inverter stammenden Wechselspannung, in 

der der gemessene Wert einer Spannung  
2

û
 hat, wobei û den Spitzenwert der Ausgansspannung des 

Inverters wiedergibt 

3.15 
Betriebszeit 
ts 

Zeit, in der die Eingangsspannung anliegt 

3.16 
Ausschaltzeit 
tp 

Zeit, in der die Eingangsspannung nicht anliegt 
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