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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN ISO 583:2022) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 41 ,Pulleys and belts (inclu-
ding veebelts)“ in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 188 ,Fordergurte” erarbeitet, des-
sen Sekretariat von SNV (Schweiz) gehalten wird.

Das zustdndige nationale Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 045-02-05 AA ,Fordergurte” im
DIN-Normenausschuss Elastomer-Technik (NET).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlieflen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die Nutzungs-
bedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafden auch fiir den englischen Text.

Fiir die in diesem Dokument zitierten internationalen Dokumente wird im Folgenden auf die entsprechenden
deutschen Dokumente hingewiesen:

[SO021183-1 siehe DINENISO21183-1

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument konnen iiber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen
Gegeniiber DIN EN ISO 583:2008-03 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) in Abschnitt4.5 ,Angabe der Ergebnisse” wurde hinzugefiigt, dass die Differenz zwischen der maximalen
Dicke und der minimalen Dicke der gemessenen Dicke verwendet werden muss;

b) das Dokument wurde redaktionell iiberarbeitet.
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO 21183-1, Leichte Fordergurte — Teil 1: Grundeigenschaften und Anwendungen
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN ISO 583:2022) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 41 ,Pulleys and belts (inclu-
ding veebelts)“ in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 188 ,Fordergurte” erarbeitet, des-
sen Sekretariat von SNV gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur parallelen Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN [SO 583:2007 ersetzen.

Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO/DIS 583:2022 wurde von CEN als prEN ISO 583:2022 ohne irgendeine Abdnderung geneh-
migt.
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Vorwort

ISO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung nationaler Normungsinsti-
tute (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird iiblicherweise von Tech-
nischen Komitees von ISO durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an einem Thema hat, fiir
welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee vertreten zu sein. Inter-
nationale staatliche und nichtstaatliche Organisationen, die in engem Kontakt mit ISO stehen, nehmen eben-
falls an der Arbeit teil. ISO arbeitet bei allen elektrotechnischen Normungsthemen eng mit der Internationalen
Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen.

Die Verfahren, die bei der Entwicklung dieses Dokuments angewendet wurden und die fiir die weitere Pflege
vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC-Direktiven, Teil 1 beschrieben. Es sollten insbesondere die unter-
schiedlichen Annahmekriterien fiir die verschiedenen ISO-Dokumentenarten beachtet werden. Dieses Doku-
ment wurde in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der 1SO/IEC-Direktiven, Teil 2 erarbeitet (siehe
www.iso.org/directives).

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren kon-
nen. ISO ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren. Details
zu allen wahrend der Entwicklung des Dokuments identifizierten Patentrechten finden sich in der Einleitung
und/oder in der ISO-Liste der erhaltenen Patenterklarungen (siehe www.iso.org/patents).

Jeder in diesem Dokument verwendete Handelsname dient nur zur Unterrichtung der Anwender und bedeutet
keine Anerkennung.

Fiir eine Erlduterung des freiwilligen Charakters von Normen, der Bedeutung [SO-spezifischer Begriffe und
Ausdriicke in Bezug auf Konformitdtsbewertungen sowie Informationen dariiber, wie ISO die Grundsatze der
Welthandelsorganisation (WTO, en: World Trade Organization) hinsichtlich technischer Handelshemmnisse
(TBT, en: Technical Barriers to Trade) berticksichtigt, sieche www.iso.org/iso/foreword.html.

[SO 583 wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 41, Pulleys and belts (including veebelts), Unterkomitee SC 3,
Conveyor belts erarbeitet.

Diese vierte Ausgabe ersetzt die dritte Ausgabe (ISO 583:2007), die technisch iiberarbeitet wurde.
Die wesentlichen Anderungen im Vergleich zur Vorgingerausgabe sind folgende:

Der Satz ,und die Differenz zwischen der maximalen Dicke und der minimalen Dicke” wird in Unterab-
schnitt 4.5 hinzugefiigt.
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1 Anwendungsbereich
Diese internationale Norm legt Priifverfahren zur Bestimmung der Banddicke und der Dicke der Aufbauele-
mente von Fordergurten mit einer Textilkarkasse fest. Die Aufbauelemente umfassen die Deckplatten, die Kar-

kasse und die Zwischenschichten, d. h. das Material zwischen benachbarten Lagen.

Diese Internationale Norm ist nicht fiir die in ISO 21183-1[1] beschriebenen leichten Foérdergurte geeignet
oder giiltig.

2 Normative Verweisungen

Es gibt keine normativen Verweisungen in diesem Dokument.

3 Begriffe
In diesem Dokument werden keine Begriffe aufgefiihrt.

[SO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— ISO Online Browsing Platform: verfiigbar unter https://www.iso.org/obp

— IEC Electropedia: verfiigbar unter https://www.electropedia.org/

4 Bestimmung der Gesamtdicke des Gurts

4.1 Priifeinrichtung

Die Priifeinrichtung muss aus einer ebenen starren Grundplatte bestehen, auf der der Probekoérper liegt, und
einer Messuhr mit einem ebenen runden Fufd mit einem Durchmesser von 10 mm, iiber den ein festgelegter
Druck auf den Probekérper ausgeiibt werden kann.

Die Messuhr muss in der Lage sein, mindestens auf 0,1 mm exakt zu messen.

Der aufgebrachte Druck muss (22 * 5) kPa fiir Materialien mit einer Harte von 35 IRHD oder mehr und andern-
falls (10 £ 2) kPa betragen.

ANMERKUNG  Die benétigten Massen zur Ausiibung dieser festgelegten Driicke mit einer Grundfldche mit einem Durch-
messer von 10 mm betragen 176 g und entsprechend 80 g.

4.2 Priifkorper
Priifkérper 1 oder Priifkdrper 2 muss wie folgend beschrieben verwendet werden.

Priifkorper 1: Aus der vollen Gurtbreite wird ein rechteckiges Stiick mit einer Lange L von 50 mm herausge-
schnitten, wie in Bild 4 gezeigt.
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