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Nationales Vorwort 

Der Text von ISO 5830:1984 wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 �Welding and allied processes� der 
Internationalen Organisation für Normung (ISO) erarbeitet und als prEN ISO 5830:2020 durch das 
Technische Komitee CEN/TC 121 �Schweißen und verwandte Verfahren� übernommen, dessen Sekretariat 
von DIN (Deutschland) gehalten wird. 

Das zuständige nationale Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 092-00-12 AA 
�Widerstandsschweißen (DVS AG V 3)� im DIN-Normenausschuss Schweißen und verwandte Verfahren 
(NAS). 

Um Zweifelsfälle in der Übersetzung auszuschließen, ist die englische Originalfassung beigefügt. Die 
Nutzungsbedingungen für den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermaßen auch für den 
englischen Text. 

Für die in diesem Dokument zitierten Dokumente wird im Folgenden auf die entsprechenden deutschen 
Dokumente hingewiesen: 

ISO 1089 siehe DIN ISO 1089 

ISO 1302 siehe DIN EN ISO 1302 

ISO 5182 siehe DIN EN ISO 5182 

 

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument können über die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch 
eine Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden. 

Nationaler Anhang NA 
(informativ) 

 
Literaturhinweise 

DIN EN ISO 1302, Geometrische Produktspezifikation (GPS) � Angabe der Oberflächenbeschaffenheit in der 

technischen Produktdokumentation 

DIN EN ISO 5182, Widerstandsschweißen � Werkstoffe für Elektroden und Hilfseinrichtungen 

DIN ISO 1089, Elektrodensitze für Punktschweißeinrichtungen � Maße 
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Titel de: Widerstandspunktschweißen � Elektrodeneinsteckkappen 
(ISO 5830:1984) 

Titel en: Resistance spot welding � Male electrode caps (ISO 5830:1984)

Titel fr: Soudage par points par résistance � Embouts amovibles mâles d'électrode 
(ISO 5830:1984) 
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