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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (prEN ISO 6103:2013) wurde unter Beteiligung deutscher Fachleute vom Technischen 
Komitee ISO/TC 29 „Small tools“/SC 5 „Grinding wheels and abrasives“ in Zusammenarbeit mit dem 
Technischen Komitee CEN/TC 143 „Werkzeugmaschinen - Sicherheit“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom 
SNV, Schweiz, gehalten wird. 

Die vorliegende deutsche Sprachfassung wurde durch den Arbeitsausschuss NA 121-04-04 AA „Schleifkörper 
aus gebundenem Schleifmittel“ des Normenausschusses Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN 
Deutsches Institut für Normung e. V. erstellt. 

Für weitere Informationen über den FWS besuchen Sie uns im Internet unter www.fws.din.de. 

Das Ausgabedatum des Europäischen Norm-Entwurfs stand zum Zeitpunkt der Veröffentlichung dieses 
DIN EN ISO-Entwurfs noch nicht fest; der prEN ISO wird jedoch vom CCMC unter der angegebenen 
prEN-Nummer demnächst zur CEN-Umfrage verteilt. Um der deutschen Öffentlichkeit eine möglichst lange 
Einspruchsfrist einzuräumen, wurde dieser Norm-Entwurf bereits vorab veröffentlicht. 

Für die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden 
Deutschen Normen hingewiesen: 

ISO 603-1 siehe DIN ISO 603-1 
ISO 603-2 siehe DIN ISO 603-2 
ISO 603-3 siehe DIN ISO 603-3 
ISO 603-4 siehe DIN ISO 603-4 
ISO 603-5 siehe DIN ISO 603-5 
ISO 603-6 siehe DIN ISO 603-6 
ISO 603-7 siehe DIN ISO 603-7 
ISO 603-8 siehe DIN ISO 603-8 
ISO 603-9 siehe DIN ISO 603-9 
ISO 603-12 siehe DIN ISO 603-12 
ISO 603-13 siehe DIN ISO 603-13 
ISO 603-14 siehe DIN ISO 603-14 
ISO 603-15 siehe DIN ISO 603-15 
ISO 603-16 siehe DIN ISO 603-16 
ISO 603-18 siehe DIN ISO 603-18 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN ISO 6103:2005-07 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) der Anwendungsbereich wurde bezüglich der minimalen Außendurchmesser angepasst; 

b) die normativen Verweisungen zur ISO 603 Reihe wurden entfernt; 

c) Arten von Schleifkörpern aus gebundenem Schleifmittel für Handschleifmaschinen in 5.2, Tabelle 1 
wurden ergänzt; 

d) die Durchmesserbereiche in 5.2, Tabelle 1, wurden korrigiert; 

e) ein Literaturverzeichnis wurde hinzugefügt. 
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Nationaler Anhang NA 
(informativ) 

 
Literaturhinweise 

DIN ISO 603-1, Schleifkörper aus gebundenem Schleifmittel — Maße — Teil 1: Schleifscheiben für 
Außenrundschleifen zwischen Spitzen  

DIN ISO 603-2, Schleifkörper aus gebundenem Schleifmittel — Maße — Teil 2: Schleifscheiben für 
spitzenloses Außenrundschleifen  

DIN ISO 603-3, Schleifkörper aus gebundenem Schleifmittel — Maße — Teil 3: Schleifscheiben für 
Innenrundschleifen  

DIN ISO 603-4, Schleifkörper aus gebundenem Schleifmittel — Maße — Teil 4: Schleifscheiben für 
Flachschleifen/Umfangschleifen  

DIN ISO 603-5, Schleifkörper aus gebundenem Schleifmittel — Maße — Teil 5: Schleifscheiben für 
Flachschleifen/Seitenschleifen  

DIN ISO 603-6, Schleifkörper aus gebundenem Schleifmittel — Maße — Teil 6: Schleifscheiben für 
Werkzeuge und Werkzeugschleifmaschinen  

DIN ISO 603-7, Schleifkörper aus gebundenem Schleifmittel — Maße — Teil 7: Schleifscheiben für 
Freihandschleifen  

DIN ISO 603-8, Schleifkörper aus gebundenem Schleifmittel — Maße — Teil 8: Schleifscheiben für Entgraten 
und Schruppen 

DIN ISO 603-9, Schleifkörper aus gebundenem Schleifmittel —- Maße — Teil 9: Schleifscheiben für 
Hochdruckschleifen  

DIN ISO 603-12, Schleifkörper aus gebundenem Schleifmittel — Maße — Teil 12: Schleifscheiben für 
Entgraten und Schruppen auf Geradschleifern 

DIN ISO 603-13, Schleifkörper aus gebundenem Schleifmittel — Maße — Teil 13: Schleifscheiben für 
Entgraten und Schruppen auf Vertikalschleifern 

DIN ISO 603-14, Schleifkörper aus gebundenem Schleifmittel — Maße — Teil 14: Schleifscheiben für 
Entgraten und Schruppen auf Winkelschleifern  

DIN ISO 603-15, Schleifkörper aus gebundenem Schleifmittel - Maße - Teil 15: Trennschleifscheiben für 
Trennschleifmaschinen oder Pendeltrennschleifmaschinen  

DIN ISO 603-16, Schleifkörper aus gebundenem Schleifmittel — Maße — Teil 16:Trennschleifscheiben für 
Winkelschleifer  

DIN ISO 603-18, Schleifkörper aus gebundenem Schleifmittel — Maße — Teil 18: Schleifscheiben für 
Flachglasskantenschleifmaschinen 

ISO 603-17, Bonded abrasive products — Dimensions — Part 17: Spindle mounted wheels 
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— Leerseite — 
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