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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (prEN ISO 6259-3:2013) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 138 „Plastics pipes, 
fittings and values for the transport of fluids“ in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 155 
„Kunststoff-Rohrleitungssysteme und Schutzrohrsysteme“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom NEN 
(Niederlande) gehalten wird. 

Das zuständige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 054-05-02 AA „Prüfverfahren für 
Rohre“ im Normenausschuss Kunststoffe (FNK) im DIN. 

Für die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden 
Deutschen Normen hingewiesen:  

ISO 527-1  siehe   DIN EN ISO 527-1 

ISO 6259-1  siehe    E DIN EN ISO 6259-1 

 

Nationaler Anhang NA 
(informativ) 

 
Literaturhinweise 

DIN EN ISO 527-1, Kunststoffe — Bestimmung der Zugeigenschaften — Teil 1: Allgemeine Grundsätze 

E DIN EN ISO 6259-1, Rohre aus Thermoplasten — Bestimmung der Eigenschaften im Zugversuch — Teil 1: 
Allgemeines Prüfverfahren 
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Vorwort 

Dieses Dokument (prEN ISO 6259-3:2013) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 138 „Kunststoffrohre, 
Fittings und Armaturen für den Transport von Fluiden“ in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee 
CEN/TC 155 „Kunststoff-Rohrleitungssysteme und Schutzrohrsysteme“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom 
NEN gehalten wird. 

Dieses Dokument ist derzeit zur parallelen Umfrage vorgelegt. 

Diese zweite Ausgabe ersetzt die erste Ausgabe (ISO 6259-3:1997), die technisch überarbeitet wurde. Es 
wurden Leitlinien zum Stanzen dickerer Probekörper mit einem Stanzwerkzeug gegeben. Entsprechend der 
Notwendigkeit zur Verringerung der Wanddicke von Probekörpern aus dickeren Rohren wurde ein Grenzwert 
für die Dicke von 50 mm festgelegt. 

EN ISO 6259 besteht unter dem allgemeinen Titel „Rohre aus Thermoplasten — Bestimmung der 
Eigenschaften im Zugversuch“ aus folgenden Teilen: 

  Teil 1: Allgemeines Prüfverfahren 

  Teil 2: Rohre aus weichmacherfreiem Polyvinylchlorid (PVC-U), chloriertes Polyvinylchlorid (PVC-C), 
hochschlagzähes Polyvinylchlorid (PVC-HI) 

  Teil 3: Polyolefin-Rohre 

Anerkennungsnotiz 

Der Text von ISO/DIS 6259-3:2013 wurde vom CEN als prEN ISO 6259-3:2013 ohne irgendeine Abänderung 
genehmigt. 
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