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Anwendungswarnvermerk

Dieser Norm-Entwurf mit Erscheinungsdatum 2020-12-04 wird der Offentlichkeit zur Priifung und
Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses Entwurfs
besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten

- vorzugsweise online im Norm-Entwurfs-Portal von DIN unter www.din.de/go/entwuerfe bzw. fiir Norm-
Entwiirfe der DKE auch im Norm-Entwurfs-Portal der DKE unter www.entwuerfe.normenbibliothek.de,
sofern dort wiedergegeben;

- oder als Datei per E-Mail an nmp@din.de moglichst in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle kann im
Internet unter www.din.de/go/stellungnahmen-norm-entwuerfe oder fiir Stellungnahmen zu Norm-
Entwiirfen der DKE unter www.dke.de/stellungnahme abgerufen werden;

- oder in Papierform an den DIN-Normenausschuss Materialpriifung (NMP), 10772 Berlin oder Saatwinkler
Damm 42/43, 13627 Berlin.

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevanten
Patentrechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstiitzende Dokumentationen zur Verfiigung zu stellen.
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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN ISO 6330:2020) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 38 ,Textiles* in
Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 248 ,Textilien und textile Erzeugnisse” erarbeitet,
dessen Sekretariat von BSI (Vereinigtes Konigreich) gehalten wird.

Das zustdndige nationale Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 062-05-13 AA ,Textilpflege,
Wassereinwirkung, Knitterverhalten“ im DIN-Normenausschuss Materialpriifung (NMP).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlieRen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die
Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien auch fiir den

englischen Text.

Fiir die in diesem Dokument zitierten Dokumente wird im Folgenden auf die entsprechenden deutschen
Dokumente hingewiesen:

ISO 139 siehe  DINENISO 139
[SO 3758:2005  siehe  DIN ENISO 3758:2005-07

[SO 3759:2011  siehe  DIN ENISO 3759:2011-08
[SO 6330:2000  siehe  DIN ENISO 6330:2001-04

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument kénnen tber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch

eine Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN ISO 6330:2013-02 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Aufnahme der Terminologie zur Klarung, Aktualisierung der zur Verfligung stehenden Waschmittel,
Klarung von Beiladungen, Aktualisierung von zuldssigen Vorrichtungen, Harmonisierung von Anhangen

innerhalb des Dokuments;

b) Anpassung an die aktuell giiltigen Gestaltungsregeln und redaktionelle Uberarbeitung.
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO 139, Textilien — Normalklimate fiir die Probenvorbereitung und Priifung

DIN EN ISO 3758:2005-07, Textilien — Pflegekennzeichnungs-Code auf der Basis von Symbolen
(1S0 3758:2005); Deutsche Fassung EN ISO 3758:2005

DIN EN ISO 3759:2011-08, Textilien — Vorbereitung, Markierung und Messung von Messproben aus
Fldchengebilden und Kleidungsstiicken zur Priifung zur Bestimmung der Maf3dnderung (1SO 3759:2011);
Deutsche Fassung EN 1SO 3759:2011

DIN EN ISO 6330:2001-04, Textilien — Nichtgewerbliche Wasch- und Trocknungsverfahren zur Priifung von
Textilien (1SO 6330:2000); Deutsche Fassung EN 1SO 6330:2000
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN ISO 6330:2020) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 38 ,Textiles* in
Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 248 ,Textilien und textile Erzeugnisse” erarbeitet,
dessen Sekretariat von BSI gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur parallelen Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN ISO 6330:2012 ersetzen.

Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO/DIS 6330:2020 wurde von CEN als prEN ISO 6330:2020 ohne irgendeine Abanderung
genehmigt.
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Vorwort

ISO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung nationaler
Normungsinstitute (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird
tiblicherweise von Technischen Komitees von ISO durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an
einem Thema hat, flir welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee
vertreten zu sein. Internationale staatliche und nichtstaatliche Organisationen, die in engem Kontakt mit
ISO stehen, nehmen ebenfalls an der Arbeit teil. ISO arbeitet bei allen elektrotechnischen Normungsthemen
eng mit der Internationalen Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen.

Die Verfahren, die bei der Entwicklung dieses Dokuments angewendet wurden und die fiir die weitere Pflege
vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC-Direktiven, Teil 1 beschrieben. Es sollten insbesondere die
unterschiedlichen Annahmekriterien fiir die verschiedenen ISO-Dokumentenarten beachtet werden. Dieses
Dokument wurde in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der ISO/IEC-Direktiven, Teil 2 erarbeitet
(siehe www.iso.org/directives).

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
kénnen. ISO ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.
Details zu allen wahrend der Entwicklung des Dokuments identifizierten Patentrechten finden sich in der
Einleitung und/oder in der ISO-Liste der erhaltenen Patenterklarungen (siehe www.iso.org/patents).

Jeder in diesem Dokument verwendete Handelsname dient nur zur Unterrichtung der Anwender und
bedeutet keine Anerkennung.

Fiir eine Erlduterung des freiwilligen Charakters von Normen, der Bedeutung ISO-spezifischer Begriffe und
Ausdriicke in Bezug auf Konformitétsbewertungen sowie Informationen dartiiber, wie ISO die Grundsatze der
Welthandelsorganisation (WTO, en: World Trade Organization) hinsichtlich technischer Handelshemmnisse
(TBT, en: Technical Barriers to Trade) beriicksichtigt, siehe www.iso.org/iso/foreword.html.

Dieses Dokument wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 38, Textiles, Unterkomitee SC 2, Cleansing,
finishing and water resistance tests erarbeitet.

Diese vierte Ausgabe ersetzt die dritte Ausgabe (ISO 6330:2012), die technisch iiberarbeitet wurde.

Die wesentlichen Anderungen im Vergleich zur Vorgingerausgabe sind folgende:

— Aufnahme der Terminologie zur Klarung, Aktualisierung der zur Verfligung stehenden Waschmittel,
Klarung von Beiladungen, Aktualisierung von zuldssigen Vorrichtungen, Harmonisierung von Anhangen
innerhalb des Dokuments.

Riickmeldungen oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut des

Anwenders  gerichtet werden. Eine vollstindige Auflistung dieser Institute ist unter
www.iso.org/members.html zu finden.
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Einleitung

Dieses Dokument wird in einem breiten Bereich von Textilqualitdts- und Leistungsbewertungen genutzt, die
folgende Eigenschaften, jedoch nicht ausschlief3lich, umfassen: glattes Aussehen, Mafddnderung, Fleckschutz,
Wasserbestdandigkeit, Wasserabweisung, Farbechtheit gegen nichtgewerbliche Wasche und Pflegekenn-
zeichnung, die in anderen internationalen und regionalen Normen zu Priifverfahren vorgeschrieben sind.

Dieses Dokument wird auch angewendet, um nicht nur die Eigenschaften von Flachengebilden selbst,
sondern auch die Ausfiihrung von Bekleidung, Haushaltsprodukten und anderen textilen Endprodukten zu
beurteilen. Die Auswahl der Waschmaschinen und Trockner und der zugehoérigen Materialtypen der
Beiladung, Waschmittel und anderen Trocknungsmdglichkeiten hat in Ubereinstimmung mit der interna-
tionalen Region zu erfolgen, in der die Textilie durch die Verbraucher benutzt werden wird.

ANMERKUNG  Geeignete Maschinen, Waschmittel und Beiladungsmaterialien sind handelsiiblich. Zu weiteren
Informationen bitte Kontakt mit dem Sekretariat von ISO TC 38/SC 2 aufnehmen.
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1 Anwendungsbereich

1.1 Dieses Dokument legt nichtgewerbliche Wasch- und Trocknungsverfahren zur Priifung von Textilien
fest. Die Verfahren sind anzuwenden fiir textile Flachengebilde, Bekleidung oder andere Textilerzeugnisse,
die geeigneten Kombinationen von nichtgewerblichen Wasch- und Trocknungsverfahren ausgesetzt werden.
Dieses Dokument legt auch Bezugswaschmittel und Beiladungen fiir die Verfahren fest.

1.2 Festlegungen werden getroffen fiir:

13 verschiedene Waschverfahren, unter Verwendung der Bezugswaschmaschine Typ A: Frontlader-
Waschmaschine mit horizontal umlaufender Trommel,

11 Verfahren, unter Verwendung der von oben beschickten Bezugswaschmaschine Typ B, Wellenrad-
Waschmaschine mit vertikal umlaufender Trommel, und

7 Verfahren, unter Verwendung der von oben beschickten Bezugswaschmaschine TypC,
Pulsator-Waschmaschine mit vertikal umlaufender Trommel.

1.3 Jedes Waschverfahren stellt eine einzelne nichtgewerbliche Wasche dar.
1.4 Dieses Dokument legt auch sechs Trocknungsverfahren fest:
A — Trocknen auf der Leine
B — Trocknen auf der Leine aus dem tropfnassen Zustand
C — Trocknen im liegenden Zustand
D — Trocknen aus dem tropfnassen Zustand im Liegen
E — Flachbiigelpressen
F — Trommeltrocknen
1.5 Eine vollstindige Priifung besteht aus einem Wasch- und Trocknungsverfahren.

ANMERKUNG  Die Nutzung unterschiedlicher Parameter (Waschmaschinentyp, Waschmitteltyp und Typ des
Trommeltrockners) kann die Priifergebnisse bei Priifungen unter Anwendung dieses Dokuments beeinflussen. Folglich
wird den beteiligten Parteien nachdriicklich empfohlen, sich bei der Anwendung dieser Norm iiber die zu nutzenden
Parameter zu verstandigen.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschliefilich aller Anderungen).

ISO 6059, Water quality — Determination of the sum of calcium and magnesium — EDTA titrimetric method

SO 139, Textiles — Standard atmospheres for conditioning and testing

AATCC Laboratory Procedure 1
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3 Begriffe

Flir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— IS0 Online Browsing Platform: verfiigbar unter https://www.iso.org/obp
— IEC Electropedia: verfligbar unter http://www.electropedia.org/

31

Umgebungsbedingungen

Temperatur und relative Luftfeuchte in der Priifumgebung, die nicht von den iiblichen Innenraum-
bedingungen oder von dem {iblichen Freiluftzustand in der Region abweichen, in der die Prifung
durchgefiihrt wird

3.2

Beiladung

textiles Flachengebilde, das der/den zu priifenden Messprobe(n) zugesetzt wird, um die festgelegte Masse in
den Bezugswaschmaschinen zu erreichen

3.3

Luftfeuchtesteuerung

Steuereinheit in einem Trommeltrockner, die die Luftfeuchte der Beladung messen und den
Trocknungsvorgang bei Erreichen einer voreingestellten Restfeuchte beenden kann

3.4

Ubertrocknen

verlangerter Trocknungsvorgang, bei dem die Beladung getrocknet wird, bis die gesamte Restfeuchte in der
Beladung abgefiihrt wurde

3.5
Bezugswaschmittel
Waschmittel mit festgelegten Rezepturen zur Verwendung fiir Priifzwecke

3.6
Bezugswaschmaschine
Waschmaschine mit festgelegten verfahrenstechnischen Vorgaben zur Verwendung fiir Prifzwecke

3.7

Waschverfahren

an der Waschmaschine vorgegebener Waschzyklus, der aus dem Zufiihren von Wasser, Waschen und
wiederholtem Spiilen, Schleudern und Zufiihren von Wasser besteht und durch Schleudern beendet wird

3.8

Schleudervorgang

Entwdésserungsvorgang in der Waschmaschine, bei dem, als Teil des Waschverfahrens, Wasser durch Schleu-
derwirkung aus den Textilien abgefiihrt wird

3.9

ruhende Luft

Luft, die weder durch natiirlichen Wind noch durch eine mechanische Vorrichtung beeinflusst und zu einer
erzwungenen Stromung gebracht wird
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3.10

lufttrockene Gesamtmasse

Gesamtmasse der zu priifenden Messprobe und der Beiladung in einem angeglichenen Zustand nach I1SO 139
3.11

Waschladung
zu waschendes Material, bestehend aus Beiladung und Messprobe zusammengemischt

4 Kurzbeschreibung

Eine Messprobe wird in einem Haushalts-Waschvollautomaten gewaschen und nach vorgeschriebenen Ver-
fahren getrocknet.

5 Gerate und Materialien
5.1 Waschvollautomaten

5.1.1 Bezugswaschmaschine Typ A — Frontlader-Waschmaschine mit horizontal umlaufender
Trommel

Die Spezifikation zu Bezugswaschmaschinen Typ A wird in Anhang A gegeben.

5.1.2 Bezugswaschmaschine Typ B — von oben beschickte Wellenrad-Waschmaschine mit vertikal
umlaufender Trommel

Die Spezifikation zu Bezugswaschmaschinen Typ B wird in Anhang C gegeben.

5.1.3 Bezugswaschmaschine Typ C — von oben beschickte Pulsator-Waschmaschine mit vertikal
umlaufender Trommel

Die Spezifikation zu Bezugswaschmaschinen Typ C wird in Anhang D gegeben.
5.2 Trommeltrockner

5.2.1 Typ A1l — Abluftwaschetrockner

Die Spezifikation zum Typ Al-Trommeltrockner wird in Anhang F gegeben.
5.2.2 Typ A2 — Kondensationstrockner

Die Spezifikation zum Typ A2-Trommeltrockner wird in Anhang F gegeben.
5.2.3 Typ A3 — Abluftgrofdtrockner

Die Spezifikation zum Typ A3-Trommeltrockner wird in Anhang F gegeben.
5.3 Elektrisch (trocken) beheizte Flachtisch-Biigelpresse

Bei Anwendung dieses Trocknungsverfahrens muss der Pressentyp zwischen den interessierten Parteien
vereinbart werden.

5.4 Trocknen auf der Leine

Verfahren zum Trocknen auf der Leine, siehe 10.1.1; zum Trocknen auf der Leine aus dem tropfnassen
Zustand, siehe 10.1.2.
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5.5 Abtropfgestelle

Es werden Siebabtropfgestelle mit etwa 16 Maschen aus nichtrostendem Stahl oder Kunststoff fiir das
Trocknen im liegenden Zustand (siehe 10.1.3) oder Trocknen aus dem tropfnassen Zustand im Liegen (siehe
10.1.4) verwendet.

5.6 Beiladungen

5.6.1 Beiladung Typ I aus 100 % Baumwolle

Die Nennzusammensetzung der Beiladung aus 100 % Baumwolle wird in Anhang G angegeben.

5.6.2 Beiladung Typ II aus 50 % Baumwolle und 50 % Polyester

Die Nennzusammensetzung der Beiladung aus 50 % Baumwolle und 50 % Polyester wird in Anhang G
angegeben.

5.6.3 Beiladung Typ III aus 100 % Polyester
Die Nennzusammensetzung der Beiladung aus 100 % Polyester wird in Anhang G angegeben.

ANMERKUNG  Wenn dies zwischen interessierten Parteien vereinbart ist, kann eine einer anderen Produktleistungs-
spezifikation zugeordnete Beiladung verwendet werden. Falls angewendet, werden alternative Beiladungen in den
Priifbericht aufgenommen.

6 Reagenzien

6.1 Bezugswaschmittel

6.1.1 Bezugswaschmittel 1

Bezugswaschmittel 1 ist ein phosphatfreies Pulverwaschmittel ohne Enzyme, das mit und ohne optischen
Aufheller zur Verfiigung steht. [Andere Bezeichnungen sind AATCC-1993-Bezugswaschmittel ohne optischen
Aufheller (WOB, en: without optical brightener) und AATCC-1993-Bezugswaschmittel mit optischem
Aufheller].

Das Bezugswaschmittel 1 kann nur in Waschmaschinen Typ B verwendet werden.

Die Nennzusammensetzung des Bezugswaschmittels 1 ist in Anhang H angegeben.

6.1.2 Bezugswaschmittel 2

Bezugswaschmittel 2 ist ein phosphatfreies Pulverwaschmittel mit optischem Aufheller und mit Enzymen.
(Eine andere Bezeichnung ist IEC-Bezugswaschmittel A*.)

Das Bezugswaschmittel 2 kann in beiden Maschinen Typ A und Typ B verwendet werden.
Die Nennzusammensetzung des Bezugswaschmittels 2 ist in Anhang I angegeben.

Zu Auslieferung und Mischung siehe Anhang N.

6.1.3 Bezugswaschmittel 3

Bezugswaschmittel 3 ist ein phosphatfreies Pulverwaschmittel ohne optischen Aufheller und ohne Enzyme.
(Eine andere Bezeichnung ist ECE-Bezugswaschmittel 98).
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Das Bezugswaschmittel 3 kann in beiden Maschinen Typ A und Typ B verwendet werden.

Die Nennzusammensetzung des Bezugswaschmittels 3 ist in Anhang ] angegeben.

Zu Auslieferung und Mischung siehe Anhang N.

6.1.4 Bezugswaschmittel 4

Bezugswaschmittel 4 ist ein phosphatfreies Pulverwaschmittel mit optischem Aufheller und mit Enzymen.
[Eine andere Bezeichnung ist JISK 3371 (Kategorie 1)]. Das Bezugswaschmittel 4 kann nur in Wasch-
maschinen vom Typ C verwendet werden.

Die Nennzusammensetzung des Bezugswaschmittels 4 ist in Anhang K angegeben.

6.1.5 Bezugswaschmittel 5

Bezugswaschmittel 5 war ein AATCC phosphatfreies fliissiges Waschmittel. Es ist nicht mehr handelsiiblich
und wurde in dieser Norm geléscht. Um die Kontinuitdt im Rest des Dokuments beizubehalten und um
Verwechslungen auf den Markten auszuschlief3en, behalten die nachfolgend angegebenen Bezugswasch-
mittel ihre urspriinglichen Namen bei (d. h. Bezugswaschmittel 6 wird weiterhin als Bezugswaschmittel 6
bezeichnet).

6.1.6 Bezugswaschmittel 6

Bezugswaschmittel 6 ist ein phosphatfreies Pulverwaschmittel mit optischem Aufheller und ohne Enzyme.
(Eine andere Bezeichnung ist SDC-Bezugswaschmittel Typ 4. Dies wurde falschlicherweise als IEC-Bezugs-

waschmittel A in ISO 6330:2000 bezeichnet).

Das Bezugswaschmittel 6 kann in Waschmaschinen vom Typ A verwendet werden. Die Nennzusammen-
setzung des Bezugswaschmittels 6 ist in Anhang L angegeben.

Zu Auslieferung und Mischung siehe Anhang N.

6.1.7 Bezugswaschmittel 7

Das Referenzwaschmittel 7 ist ein Fliissigwaschmittel fiir Wolle/Seide fiir einen schonenden/empfindlichen
Waschvorgang. Dieses Waschmittel kann fiir Materialien wie Wolle, Seide oder Materialien geeignet sein, die
ublicherweise als empfindlich oder Handwasche gekennzeichnet sind.

Die Nennzusammensetzung des Bezugswaschmittels 7 ist in Anhang M angegeben.

6.2 Wasser

6.2.1 Wasserhirte

Bei Bestimmung nach ISO 6059 muss die Wasserharte, angegeben als Calciumcarbonat, niedriger als
0,7 mmol/] sein.

ANMERKUNG Eine Wasserharte niedriger als 2,7 mmol/l kann bei Zustimmung der interessierten Parteien nach
IEC 60456 geeignet sein.

6.2.2 Wasserdruck

Der Laborwasserdruck am Zulauf zur Bezugswaschmaschine muss hoher als 150 kPa sein.
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6.2.3 Kaltwasserzulauftemperatur
Die Wassertemperatur am Zulauf zur Bezugswaschmaschine muss (20 + 5) °C betragen.
In tropischen Landern sollte die Wassertemperatur von (20 £+ 5) °C als Mindesttemperatur angesehen

werden. Wenn die Messung mit einer von diesen Grenzwerten abweichenden Wassertemperatur durchge-
fiihrt wird, sollte die Zulauftemperatur in dem Priifbericht angegeben werden.

7 Normalklima zum Angleichen und Priifen

Das Klima zum Angleichen von textilen Messproben muss ISO 139 entsprechen.

8 Waschladung
8.1 Gesamtwaschladung

Die lufttrockene Gesamtmasse der Beladung (d. h. Messprobe zuziiglich der geeigneten Beiladung, siehe 5.6
und 10.2) muss fiir alle Typen von Bezugswaschmaschinen (2,0 + 0,2) kg betragen.

ANMERKUNG  Bei der Priifung eines vollstindigen Kleidungsstiickes wird die Gesamtbeladung angegeben, wenn
diese mehr als 2,2 kg betragt.

8.2 Anzahl der Messproben

Die Anzahl der in diesem Dokument festgelegten Wasch- und Trocknungsverfahren auszusetzenden Mess-
proben miissen von dem Zweck bestimmt werden, fiir den das Material gepriift wird.

8.3 Auswabhl der Beiladung

Sofern von interessierten Parteien nichts anderes vereinbart wurde, muss bei Messproben mit mindestens
51% Cellulosefasern die Baumwoll-Beiladung Typ1 (siehe 5.6.1) verwendet werden. Sofern von
interessierten Parteien nichts anderes vereinbart wurde, muss bei Messproben mit mindestens 51 %
synthetischen Fasern die Polyester-Beiladung TypIIl (siehe 5.6.3) verwendet werden. Sofern von
interessierten Parteien nichts anderes vereinbart wurde, darf entweder die Polyester/Baumwolle-Beiladung
Typ Il oder die Polyester-Beiladung Typ Il verwendet werden (siehe 5.6.2 und 5.6.3). In allen Féllen muss
der Beiladungstyp angegeben werden.

Eine Beiladung in Verbindung mit einer anderen Produktleistungsspezifikation, die in diesem Dokument auf
Verfahren verweist, muss so lange zu verwendet werden, wie es zwischen interessierten Parteien vereinbart
und angegeben wird.

8.4 Verhiiltnis von Beladung zu Beiladung

Wenn die Mafshaltigkeit bestimmt wird, darf nicht mehr als die Hélfte der Waschladung aus Messproben
bestehen.

ANMERKUNG  Bei der Priifung eines vollstandigen Kleidungsstiickes wird das Verhaltnis von Ladung zu Beiladung
angegeben, wenn dieses mehrals 1: 1 betragt.

9 Waschverfahren
9.1 Das anzuwendende Waschverfahren wird bei Verwendung einer Bezugswaschmaschine Typ A aus

Anhang B, bei Verwendung einer Bezugswaschmaschine Typ B aus Anhang D oder bei Verwendung einer
Bezugswaschmaschine Typ C aus Anhang E ausgewdhlt.
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9.2 Die (einzelnen) Messproben, Fertigwaren oder Kleidungsstiicke werden vor dem Waschen gewogen.
Erforderlichenfalls wird Beiladung zugegeben, damit die geforderte Masse der Beladung erreicht wird
(siehe 8.1). Die Messprobe und die Beiladung miissen vor dem Beladen der Bezugswaschmaschine
gleichmafiig miteinander gemischt werden.

9.3 Das zu waschende Material wird in die Waschmaschine gegeben (siehe 5.1.1 bis 5.1.3).

a) Bei Bezugswaschmaschinen Typ A werden (20 4+ 1) g Bezugswaschmittel 2, 3 oder 6 direkt in die
Waschmittelschale gegeben. Bei Bezugswaschmittel 7 werden (47 + 1) g in die Waschmittelschale
gegeben.

b) Bei Bezugswaschmaschinen Typ B wird die Maschine mit Wasser bei der gewdhlten Temperatur gefiillt,
dann werden (66 + 1) g Bezugswaschmittel 1 zugegeben; oder bei Verwendung von Bezugswasch-
mittel 2 oder 3 wird die entsprechende Menge zugegeben, um eine gut flieende Waschlauge zu

erhalten, die am Ende des Waschzyklus nicht hoher als (3,0 £ 0,5) cm ist.

c) Bei Bezugswaschmaschinen Typ C wird die Maschine mit Wasser bei der gewahlten Temperatur gefiillt,
dann werden 1,33 g/1 Bezugswaschmittel 4 direkt in die Waschmittelschale gegeben.

d) In der Bezugswaschmaschine A fiir empfindliche Gegenstinde oder Wolle werden (47 +1)g
Bezugswaschmittel 7 in der Waschmittelschale verwendet.

e) Eine Zusammenfassung der Dosierung von Bezugswaschmitteln ist in Tabelle 1 enthalten.

Tabelle 1 — Dosierung der Bezugswaschmittel

Bezugswaschmaschinen
Bezugswaschmittel

Typ A Typ B Typ C
1 — (66+1)g —
2 (201 g Entsprechend —
3 (20+1)g Entsprechend —
4 — — 1,33 g/1
5 _ _
6 (20£1)g — —
7 (47+x1)g

9.4 Nach Beendigung des Waschverfahrens werden die Messproben vorsichtig herausgenommen und es
wird darauf geachtet, dass sie weder gestreckt noch verzogen werden, und die Messproben werden mittels
eines der in Abschnitt 10 beschriebenen Trocknungsverfahren getrocknet.

10 Trocknungsverfahren

10.1 Freilufttrocknung

Am Ende des ausgewdhlten Waschverfahrens wird das Material unverziiglich entnommen, und das aus
Abis F gewdhlte Trocknungsverfahren wird durchgefiihrt. Beim Trocknen aus dem tropfnassen Zustand

muss das Waschverfahren ohne Schleudern beendet werden; d.h. das Material wird vor dem letzten
Schleudern herausgenommen.
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10.1.1 Verfahren A — Trocknen auf der Leine

Die Messprobe wird aus der Waschmaschine genommen, und jede entwasserte Messprobe wird ungefaltet
aufgehdangt, um ein Verziehen zu verhindern. Die Messprobe wird von einer Leine in ruhiger Luft bei
Umgebungsbedingungen aufgehéngt.

Die Kett- oder Maschenstdabchenrichtung der Materialprobe muss vertikal sein. Fertigwaren miissen in Ge-
brauchsrichtung aufgehangt werden.

ANMERKUNG  Fiir nachfolgende Prifungen kann das Trocknen im Normalklima nach ISO 139 erfolgen.

10.1.2 Verfahren B — Trocknen auf der Leine aus dem tropfnassen Zustand

Das in 10.1.1 angegebene Verfahren wird ohne Entwassern durchgefiihrt.

ANMERKUNG  Fiir nachfolgende Prifungen kann das Trocknen im Normalklima nach ISO 139 erfolgen.

10.1.3 Verfahren C — Trocknen im liegenden Zustand

Die Messprobe wird aus der Waschmaschine genommen, und jede entwasserte Messprobe wird auf einem
horizontalen Siebabtropfgestell (siehe 5.5) oder auf einer perforierten Flache ausgebreitet; Falten werden
von Hand entfernt, ohne das Material zu strecken oder zu verziehen. Die Messprobe wird in ruhender Luft
bei Umgebungsbedingungen trocknen gelassen.

ANMERKUNG  Fiir nachfolgende Prifungen kann das Trocknen im Normalklima nach ISO 139 erfolgen.

10.1.4 Verfahren D — Trocknen im tropfnassen liegenden Zustand

Das in 10.1.3 angegebene Verfahren wird ohne Entwassern durchgefiihrt (siehe 10.1).

ANMERKUNG  Fiir nachfolgende Prifungen kann das Trocknen im Normalklima nach ISO 139 erfolgen.

10.2 Verfahren E — Flachbiigelpressen

Die Messprobe wird aus der Waschmaschine genommen und auf den flachen Tisch der Biigelpresse
(siehe 5.3) gelegt. Kraftige Falten werden mit der Hand geglattet und das Oberteil der Biigelpresse, das auf
eine flir die zu bligelnde Messprobe geeignete Temperatur eingestellt sein muss, muss einmal oder

mehrmals kurzzeitig abgesenkt werden, wie es zum Trocknen der Messprobe erforderlich ist. Die
angewendete Temperatur und der angewendete Druck werden aufgezeichnet.

10.3 Trommeltrocknen

10.3.1 Verfahren F — Trommeltrocknen

Nach Beendigung des ausgewdahlten Waschverfahrens wird die Beladung unverziiglich entnommen und die
Messproben und die Beiladung werden in den Trommeltrockner (siehe 5.2) gelegt. Die Beladung wird, wie in
10.3.2,10.3.3 oder 10.3.4 festgelegt, im Trommeltrockner getrocknet.

10.3.2 Endpunkt durch Zeiteinstellung

Um die optimale Warmeeinstellung zu bestimmen, wird die Beladung bei tiblicher (hoher) Warmeein-
stellung fiir die berechnete Dauer des Priifzyklus, die nach dem Verfahren in Anhang O bestimmt wird, im

Trommeltrockner getrocknet. Am Ende der berechneten Dauer des Prifzyklus muss die Endfeuchte dem
Feuchtegehalt der relativen Luftfeuchte der angeglichenen Textilie Anhang O entsprechen.
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Wenn das Messen der Temperatur des Flachengebildes wahrend des Trommeltrocknens gefordert wird,
miissen Kunststoffbander (Thermolabel) an dem Flachengebilde befestigt werden, die die Temperatur
anzeigen. Diese Thermolabel miissen in der Lage sein, die Temperatur im Bereich von (40 bis 90) °C zu
messen.

Bei den in 5.2 festgelegten Maschinen wird sichergestellt, dass die Temperatur der Trommelabluft auf eine
Mindesttemperatur von 40 °C und nicht tiber 80 °C bei iiblichen Flachengebilden und nicht iiber 60 °C bei
empfindlichen Flachengebilden eingestellt ist. Der Trockner wird so lange betrieben, bis die Beladung
trocken ist, wobei das Trommeltrocknen bei abgestellter Warmezufuhr fiir 5 min fortgesetzt wird. Die
Flachengebilde werden anschliefiend sofort entnommen.

10.3.3 Endpunkt durch Luftfeuchte /Feuchtegehalt der Probe

Die Ubertrocknung ist durch ein Trocknen bis zu einer Endfeuchte unter dem angeglichenen Zustand
charakterisiert.

Bezogen auf die Textilzusammensetzung miissen die folgenden Werte fiir die Endfeuchte gelten:

— —2 % bei Textilien aus synthetischen Materialien im Vergleich mit der angeglichenen Probenmasse;

— —5 % bei Textilien aus cellulosehaltigen Materialien im Vergleich mit der angeglichenen Probenmasse.
Um den Einfluss der Ubertrocknung auf Materialeigenschaften herauszufinden, sollte die bestimmte Eigen-
schaft (z. B. Mafddnderung) des zu priifenden textilen Materials vor und nach dem Zustand der Ubertrock-
nung bestimmt werden.

Das weitere Trocknen der Beladung wird fortgesetzt, bis die festgelegte Endfeuchte erreicht ist.

Das Trommeltrocknen wird bei abgestellter Warmezufuhr fiir 5 min fortgesetzt und anschlief3end wird das
Material sofort entnommen.

10.3.4 Endpunkt durch Ubertrocknungszustand

Die Beladung wird bei iiblicher oder niedriger Warmeeinstellung im Trommeltrockner getrocknet, bis die
von der Luftfeuchtesteuerung gemessene Endfeuchte den vereinbarten Feuchtegrad nach Tabelle 2 erreicht.

Das Trommeltrocknen wird bei abgestellter Warmezufuhr fiir mindestens 5 min fortgesetzt und
anschliefdend wird das Material sofort entnommen.

Der Trommeltrocknerzyklus sollte zwischen den interessierten Parteien vereinbart werden; anderenfalls
sollte der Trommeltrocknerzyklus 1 angewendet werden.

Tabelle 2 — Luftfeuchtegrad fiir Trommeltrockner

Einstellen des
rrommetcoe: o
zyklen
%
1 Trockene Baumwolle 0+3
2 Synthetische Stoffe und Fasermischungen 2+3
3 Biigeltrockene Baumwolle 12+3
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11 Priifbericht zu nichtgewerblichen Wasch- und Trocknungsverfahren

Das angewendete nichtgewerbliche Wasch- und Trocknungsverfahren muss in jedem Priifbericht nach
ISO 6330 angegeben werden und die folgenden Angaben enthalten:

a) Verweisung auf dieses Dokument, d. h. ISO 6330:2020;
b) das Klima zum Angleichen nach ISO 139;
c) angewendeter Maschinentyp und angewendetes Waschverfahren;

d) sofern zutreffend, angewendetes Trocknungsverfahren und Typ der benutzten Maschine; oder bei
Flachbiigelpressen die angewendete Temperatur und der angewendete Druck;

e) Typ des verwendeten Waschmittels; wenn optischer Aufheller, Natriumperborat oder Percarbonat
verwendet werden, muss das angegeben werden;

f)  Einzelheiten aller Abweichungen von den festgelegten Verfahren;

g) der Typ der verwendeten Beiladung und die Spezifikation der entsprechenden Produktleistung, wenn
keine Beiladung nach ISO 6330:2020 festgelegt ist.
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Anhang A
(normativ)

Spezifikation fiir die Bezugswaschmaschine Typ A —

Frontlader-Waschmaschine mit einer horizontal umlaufenden Trommel

Tabelle A.1 — Spezifikation fiir die Bezugswaschmaschine Typ A

Typ Al Typ A2
Position der . . . . Spezifikation fiir
Einheit Einheit Einzelheiten die neue (vor 2002
Ersatzmaschine hergestellt)
Durchmesser (520 + 1) mm (515+5) mm
Tiefe (315+ 1) mm (335+5) mm
Nettovolumen 611 651
Anzahl 3 3
Hohe (Arbeitsvorschrift)
Innen- siehe Bild A.1 (53 + 1) mm (53 +5) mm
trommel Verlangert aufdie | Verldngert aufdie
Mitnehmer Lange Tiefe der Tiefe der
Innentrommel Innentrommel
Seitenldnge (fiir Kalibrierung
im Labor) siehe Bild A.2 (60+1) mm (60+1) mm
Abstand 120° 120°
Aufsen- Durchmesser (554 + 1) mm (575 4+ 5) mm
trommel
Trommel- Waschen Mit Beladung und Wasser (52 + 1) min—1 (52 + 1) min—1
geschwindig- . Niedrige Schleuderdrehzahl | (500 +20) min—! | (500 4 20) min—1
keit Entwassern - -
Hohe Schleuderdrehzahl (800 + 20) min—1 | (800 + 20) min—1
Heizleistung 54kW+ 2% 54KkW+ 2%
Gesteuert Gesteuert
Heizsystem Fehlergrenze bei 41 °C 41 °C
Thermostat Abschalttemperatur - -
Anschalttemperatur < 4 °C unter < 4 °C unter
p Abschalttemperatur | Abschalttemperatur
Normal AN Toleranz auf Intervalle der (12,0£01)s (12,0£01)s
Normal AUS Zeitschaltuhr bezogen (30+0,1)s (30+0,1)s
Umlauf- Schonend AN Toleranz auf Intervalle der (80+01)s (80+01)s
bewegung Schonend AUS Zeitschaltuhr bezogen (70+0,1)s (70+0,1)s
Leicht AN Toleranz auf Intervalle der (30£01)s (30£01)s
Leicht AUS Zeitschaltuhr bezogen (12,0+0,1) s (12,0+0,1) s
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Typ A1 Typ A2
Position der . . . . Spezifikation fiir
Einheit Einheit Einzelheiten die neue (vor 2002
Ersatzmaschine hergestellt)
Kaltwasser- Durchfluss (20 + 2) I/min (16 + 2) I/min
Wasser- versorgung Temperatur (20 +5)°C (20 £ 5)°C
system Fiillstands- Schrittweite <3 mm <3 mm
abfrage Wiederholprézision +5mmoder+11 | +5mmoder+11
Abflusssystem Abflussventil > 301/min > 30 1/min

Mindestens einmal jahrlich wird die Bezugswaschmaschine nach den Kalibriervorschriften, die vom
Hersteller erhalten werden konnen, kalibriert.

Bild A.1

Bild A.2
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- Entwurf -

Anhang B

(normativ)

E DIN EN ISO 6330:2021-01
prEN ISO 6330:2020 (D)

Spezifikation zu Waschverfahren fiir die Bezugswaschmaschine Typ A

Tabelle B.1 — Waschverfahren fiir die Bezugswaschmaschine Typ A

Full document details: E DIN EN ISO 6330:2021-01

Waschen Spiilen 1 Spiilen 2 Spiilen 3 Spiilen 4
Ver- wlzifl‘;.v:l?; l(llges Tempe- | Flotten-| Wasch- | Ab- |Flotten-| Spiil- |Flotten-| Spiil- Sc;;:_u- Flotten-| Spiil- Sc(:g:_u- Flotten-| Spiil- Sc;el:-u-
fahren Heizens, ratur | stand | dauer |kiithlen| stand | dauer | stand | dauer dauer stand | dauer dauer stand | dauer dauer
Nr. Waschens
und Spiilens a be d f be dg be dg d be dg d be eg d
°C mm min mm min mm min min mm min min mm min min
9Nh Normal 923 100 15 Jai 130 3 130 3 — 130 2 — 130 2 5
7Nh Normal 70+ 3 100 15 Jal 130 3 130 3 — 130 2 — 130 2 5
6Nh Normal 60 +3 100 15 Nein 130 3 130 3 — 130 2 — 130 2 5
6Mh Schonend 60+ 3 100 15 Nein 130 3 130 2 — 130 2 2 — — —
5Nh Normal 50£3 100 15 Nein 130 3 130 3 — 130 2 — 130 2 5
5Mh Schonend 50+ 3 100 15 Nein 130 3 130 2 — 130 2 2 — — —
4N Normal 40+3 100 15 Nein 130 3 130 3 — 130 2 — 130 2 5
4M Schonend 40+ 3 100 15 Nein 130 3 130 2 — 130 2 2 — — —
4G Leicht® 40+3 130 3 Nein 130 3 130 3 1 130 2 6 — — —
3N Normal 303 100 15 Nein 130 3 130 3 — 130 2 — 130 2 5
3M Schonend 30+3 100 15 Nein 130 3 130 2 — 130 2 2 — — —
3G Leicht® 30+3 130 3 Nein 130 3 130 3 — 130 2 2 — — —
3H Leicht® 30+3 130 1 Nein 130 2 130 2 2 — — — — — D — nents
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Waschen Spiilen 1 Spiilen 2 Spiilen 3 Spiilen 4
Bewegun . - -
Ver- wéihre:l;d dis Tempe- |Flotten-| Wasch-| Ab- |Flotten-| Spiil- |Flotten-| Spiil- Sc(:lel:-u Flotten-| Spiil- Sc(ilel:-u Flotten-| Spiil- Sccilel:-u
fahren Heizens ratur | stand | dauer |Kkiihlen | stand | dauer | stand | dauer dauer stand | dauer dauer stand | dauer dauer
Nr. Waschens
und Spiilens a bc d f bc dg bc dg d bc dg d bc eg d
°C mm min mm min mm min min mm min min mm min min
4H Leicht® 40+3 130 1 Nein 130 2 130 2 2 — — — — — —
3GD Leichtk 30+3 130 1 Nein 130 2 130 2 20s
4GD Leichtk 40+3 130 1 Nein 130 2 130 2 20s

ANMERKUNG  Fiir Maschinen Typ A kdnnen vorbereitete Speicherkarten (A1) oder detaillierte Programmanweisungen (A2) vom Hersteller bezogen werden. Die
Speicherkarten sind gesichert und der Inhalt kann weder ausgetauscht oder verandert werden.

N

™ o =2

[}

Normale Bewegung: 12 s Trommelbewegung und 3 s Ruhe.

Schonende Bewegung: 8 s Trommelbewegung und 7 s Ruhe.

3 s Trommelbewegung und 12 s Ruhe.

Simulierte Handwésche: leichte Bewegung, 3 s Trommelbewegung und 12 s Ruhe.

Die Hauptwaschtemperatur bezieht sich auf die Abschalttemperatur der Heizung.

Der Flottenstand wird vom Boden des Behdlters gemessen, nachdem die Maschine 1 min gelaufen ist und 30 s gestanden hat.
Flir Maschinen Typ A1l: fiir eine bessere Genauigkeit wird die Volumenmessung durchgefiihrt. Siehe Tabelle B.2.

Die angegebenen Zeiten diirfen um +20 s abweichen.

Keine Bewegung wihrend des Aufheizens bis zur eingestellten Temperatur —5 °C. Von der eingestellten Temperatur —5 °C bis zur eingestellten Temperatur wird eine leichte
Bewegung ausgefiihrt. Aus praktischen Griinden entspricht der Ausdruck ,sehr schonend in ISO 3758 entspricht ,leicht” in ISO 6330, um an den Waschzyklus zu erinnern.

Abkiihlen: Es wird mit kaltem Wasser bis auf einen Stand von 130 mm aufgefiillt und fiir weitere 2 min bewegt.
Die Spiildauer wird nach Erreichen des Flottenstandes gemessen.

Es wird auf 40 °C aufgewadrmt, unter Bewegen fiir 15 min gehalten, bevor auf die Waschtemperatur geheizt wird.
Nur fiir sichere Laborpraxis.

Es wird kurz geschleudert.

Es wird aus dem tropfnassen Zustand getrocknet.
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