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Anwendungswarnvermerk

Dieser Norm-Entwurf mit Erscheinungsdatum 2012-10-22 wird der Offentlichkeit zur Priifung und
Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses
Entwurfes besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten

— vorzugsweise als Datei per E-Mail an nas@din.de in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle kann
im Internet unter www.din.de/stellungnahme oder fur Stellungnahmen zu Norm-Entwirfen der DKE unter
www.dke.de/stellungnahme abgerufen werden;

— oder online im Norm-Entwurfs-Portal des DIN unter www.entwuerfe.din.de, sofern dort wiedergegeben;

— oder in Papierform an den Normenausschuss Schweif3en und verwandte Verfahren (NAS) im DIN,
10772 Berlin (Hausanschrift: Burggrafenstr. 6, 10787 Berlin).

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevanten
Patentrechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstiitzende Dokumentationen zur Verfigung zu stellen.
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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (FprEN ISO 6520-2) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 121 ,Schweiflen® dessen
Sekretariat vom DIN (Deutschland) gehalten wird, in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee
ISO/TC 44/SC 7 ,Representation and terms* erarbeitet.

Das zustandige deutsche Gremium ist der Arbeitsausschuss NA 092-00-06 AA ,Darstellung und Begriffe
(DVS AG I 4)“ im Normenausschuss Schweif3en und verwandte Verfahren (NAS) im DIN.

Die Uberarbeitung dieser Internationalen Norm erfolgt im Rahmen einer Minor Revision. Dieses Verfahren
wird gewahlt um geringfiigige Korrekturen gegeniber dem Vorgangerdokument vorzunehmen. Einspriiche
zum technischen Inhalt sind nicht moglich, lediglich redaktionelle Kommentare und Einspriiche zur deutschen
Sprachfassung finden Beachtung.

Das Ausgabedatum des Europaischen Schlussentwurfs stand zum Zeitpunkt der Verdffentlichung dieses
DIN EN ISO-Entwurfs noch nicht fest; die FprEN ISO wird jedoch vom CCMC unter der angegebenen
FprEN-ISO-Nummer demnéchst zur CEN-Umfrage verteilt. Um der deutschen Offentlichkeit eine méglichst
lange Einspruchsfrist einzuraumen, wurde dieser Norm-Entwurf bereits vorab verdéffentlicht.

Fir die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden
Deutschen Normen hingewiesen:

ISO 6520-1 sieche  DIN EN ISO 6520-1

Die Normenreihe DIN EN ISO 6520 besteht aus den folgenden Teilen, mit dem gemeinsamen Haupttitel
Schweillen und verwandte Prozesse — Einteilung von geometrischen UnregelméaBigkeiten an Metallen:

— Teil 1: Schmelzschweil3en

— Teil 2: PressschweilBungen

Anderungen
Gegeniiber DIN EN ISO 6520-2:2002-4 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Dokument redaktionell angepasst.

Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO 6520-1, Schweilen und verwandte Prozesse — Einteilung von geometrischen Unregel-
maéaRigkeiten an metallischen Werkstoffen — Teil 1: SchmelzschweiRen (ISO 6520-1:2007)
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(ISO/FDIS 6520-2:2012)

Soudage et techniques connexes — Classification des défauts géométriques dans les soudures des matieres
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Welding and allied processes — Classification of geometric imperfections in metallic materials — Part 2: Welding
with pressure (ISO/FDIS 6520-2:2012)
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Vorwort

Dieses Dokument (FprEN 1SO 6520-2:2012) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied
processes” in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 121 ,Schweilten® erarbeitet, dessen
Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur parallelen formellen Abstimmung vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN 1SO 6520-2:2001 ersetzen.

Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO/FDIS 6520-2:2012 wurde vom CEN als FprEN ISO 6520-2:2012 ohne irgendeine
Abanderung genehmigt.
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1 Anwendungsbereich

In dieser Internationalen Norm sind die an Pressschweillverbindungen maoglichen UnregelmaRigkeiten
zusammengestellt und eingeteilt. Hierfiir sind einheitliche Benennungen festgelegt. Die Norm umfasst nur Art,
Form und Lage von UnregelmaRigkeiten, die durch Pressschweiflen verursacht wurden. Metallurgische
Veranderungen bleiben unberiicksichtigt. Unregelmafigkeiten, die nicht durch das Schweil’en entstanden
sind, z.B. zusatzliche Spannungen, Belastungen oder Umwelteinflisse, sind nicht Bestandteil dieser Norm.

Es wird nichts dartber ausgesagt, wie die Unregelmafigkeiten im Einzelfall zu beurteilen sind, da dies von
den jeweiligen Anforderungen an die Schweildverbindungen abhangt.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlie8lich aller Anderungen).

ISO 6520-1, Welding and allied processes — Classification of geometric imperfections in metallic materials —
Part 1: Fusion welding

3 Einteilung
Die UnregelmaRigkeiten sind in sechs Gruppen eingeteilt:
P1 - Risse
P2 - Hohlraume
P3 - Feste Einschlisse
P4 - Bindefehler
P5 - Form und MalRabweichung
P6 - Sonstige Unregelmafigkeiten
Der Buchstabe “P” kennzeichnet das Pressschweilen.
Bezuglich der Tabelle 1 ist auf folgendes hinzuweisen:

a) Spalte 1 enthalt eine dreistellige Ordnungsnummer fiir grundsatzliche Unregelmafigkeiten und eine vier-
oder funfstellige Ordnungsnummer fir Untergruppen.

b) Spalte 2 enthalt die Bezeichnung oder Benennung jeder UnregelmaRigkeit in Englisch, Franzésisch und
Deutsch.

c) Spalten 3 bis 5 enthalten -sofern zweckmafig- Erklarungen in Englisch, Franzdsisch und Deutsch.
d) Spalte 6 enthalt -sofern zweckmafig- Darstellungen zur Erganzung der Erklarungen.
Das Nummernsystem muss analog dem Nummernsystem nach EN ISO 6520-1 sein.

Tabelle A.1 gibt eine Orientierung welche Unregelmafigkeiten die in diesem Teil von I1ISO 6250 aufgezahlt
werden bei welchem Schweil3prozess auftreten kdnnen.
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Tabelle 1 — Einteilung

E DIN EN ISO 6520-2:2012-10
FprEN ISO 6520-2:2012 (D)

Reference | Designation Explanation Commentaires Erklarung lllustrations
Réference | Désignation English Francgais Deutsch lllustrations
Nummer Benennung Darstellung
1 2 3 4 5 6
Group No.1 - Cracks; Groupe n° 1 - Fissures; Gruppe 1 - Risse

P 100 Crack A discontinuity arising from the | Discontinuité pouvant se | Ortliche Werkstofftrennung, die | —

Fissure effect of cooling or stresses produire en cours de | durch Vorgange beim Abkihlen

Ri refroidissement ou sous l'effet | oder durch Spannungen

IS de contraintes. entstehen kann

P 1001 Micro-crack A crack usually only visible | Fissure généralement Vvisible | Ein Riss, der Ublicherweise nur | —

Microfissure under a microscope seulement au microscope. unter einem Mikroskop sichtbar

. . ist

Mikroriss
P 101 Longitudinal crack A crack substantially parallel to | Fissure sensiblement parallele a | Riss in Richtung der ZAT

Fissure the axis of the weld. It be | 'axe de la soudure. Elle peut se | Schweillnaht verlaufend. Er WEZ

longitudinale situated: situer : kann liegen:

Langsriss

— in the weld; — dans la soudure, — in der Schweil3naht;
P 1011
— in the heat affected zone | — dans la zone | — in der Warmeeinflusszone
P 1013 (HAZ); thermiquement  affectée (WEZ);
(ZAT),

P 1014 — in the unaffected parent | — dansle métal de base. — im unbeeinflussten Grund-

metal.

werkstoff.

Full document details: E DIN EN ISO 6520-2:2012-10

Documents
Document Sharingé—lub


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-6520-2-2012-10
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-6520-2-2012-10

E DIN EN ISO 6520-2:2012-10
FprEN ISO 6520-2:2012 (D)

— Entwurf —

Tabelle 1 — Einteilung (fortgesetzt)

Reference | Designation Explanation Commentaires Erklarung lllustrations
Réference | Désignation English Francgais Deutsch lllustrations
Nummer Benennung Darstellung
1 2 3 4 5 6
P 102 Transverse crack A crack substantially transverse | Fissure sensiblement | Riss, quer zur Schweil3naht
Fissure transversale | to the axis of the weld. It may be | perpendiculaire a l'axe de la | verlaufend. Er kann liegen:
Querriss situated: soudure. Elle peut se situer :
P 1021 — inthe weld; — dans la soudure; — in der SchweiRnaht:
P 1023 — in the HAZ; — dans la ZAT, — inder WEZ:
P 1024 — in the unaffected parent | — dans le métal de base. | __ iy unbeeinflussten
metal. Grundwerkstoff.
P 1100 Star-crack Multiple cracks radiating from a | Fissures multiples issues d’'un | Riss, vielfach sternférmig von
Fissure rayonnante | common central point and | méme point, ~généralement | einer Stelle ausgehend
(au centre du | usually contained within the | situées dans les limites du
noyau) nugget noyau
Riss in Linsenmitte
P 1200 Crack at the edge of | Crack, often in the shape of a | Fissure, souvent en forme de | Riss, vielfach kommaférmig,
the nugget comma, which can extend into | virgule, se prolongeant jusque | u.U. bis in die WEZ verlaufend
Fissure au bord du | the HAZ dans la ZAT “
noyau i)
Riss am Linsenrand @
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Tabelle 1 — Einteilung (fortgesetzt)

E DIN EN ISO 6520-2:2012-10
FprEN ISO 6520-2:2012 (D)

Reference
Réference
Nummer

Designation
Désignation
Benennung

Explanation
English

Commentaires
Frangais

Erklarung
Deutsch

Illlustrations
lllustrations
Darstellung

1

2

P 1300

Crack in the joining
plane

Fissure dans le plan
de joint

Riss in der
Verbindungsebene

Cracks usually directed to the
edge of the nugget

Fissure généralement orientée
vers le bord du noyau

Riss, Ublicherweise
Linsenrand gerichtet

zum

P 1400

Crack in the heat
affected zone (HAZ)
Fissure dans la
zone thermique-
ment affectée (ZAT)

Riss in der Warme-
einflusszone (WEZ)

see column 2

voir colonne 2

siehe Spalte 2

P 1500

Crack in the (un-
affected) parent
metal

Fissure dans le
métal de base

Riss im unbe-
einflussten
Grundwerkstoff

see column 2

voir colonne 2

siehe Spalte 2
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