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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (EN ISO 6847:2012) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 „Welding and allied 
processes“ in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 121 „Schweißen“ (Sekretariat: DIN, 
Deutschland) erarbeitet. Das zuständige deutsche Gremium ist der Arbeitsausschuss NA 092-00-03 AA 
„Schweißzusätze (DVS AG W 5)“ im Normenausschuss Schweißen und verwandte Verfahren (NAS). 

Für die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden 
Deutschen Normen hingewiesen: 

ISO 6947 siehe DIN EN ISO 6947 
ISO 14175 siehe  DIN EN ISO 14175 

 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN ISO:2002-02 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) Anhang ZA entfernt; 

b) Dokument redaktionell überarbeitet. 

 

Nationaler Anhang NA 
(informativ) 

 
Literaturhinweise 

DIN EN ISO 6947, Schweißen und verwandte Prozesse — Schweißpositionen 

DIN EN ISO 14175, Schweißzusätze — Gase und Mischgase für das Lichtbogenschweißen und verwandte 
Prozesse 
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44 „Welding and allied 
121 „Schweißen“ (Sekretariat: DIN, 

Deutschland) erarbeitet. Das zuständige deutsche Gremium ist der Arbeitsausschuss NA 092-00
5)“ im Normenausschuss Schweißen und verwandte Verfahren (NAS).

Für die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden 

wurden folgende Änderungen vorgenommen:

Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

weißen und verwandte Prozesse

SchweißzusätzeSchweißzusät — 
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Dokument-Typ:   Europäische Norm 
Dokument-Untertyp:    
Dokumentstufe:   parallele formelle Abstimmung vorgelegt 
Dokumentsprache:   D

CEN/TC 121 
Datum:  2012-11 

FprEN ISO 6847:2012 

CEN/TC 121 

Sekretariat:   DIN 

Schweißzusätze — Auftragung von Schweißgut zur Bestimmung der 
chemischen Zusammensetzung (ISO/FDIS 6847:2012) 

Produits consommables pour le soudage — Exécution d'un dépôt de métal fondu pour l'analyse chimique 
(ISO/FDIS 6847:2012) 

Welding consumables — Deposition of a weld metal pad for chemical analysis (ISO/FDIS 6847:2012) 

 

ICS:   

Deskriptoren:   
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Sekretariat:

Auftragung von Schweißgut zur Bestimmung der 
6847:2012)

Exécution d'un dépôt de métal fondu pour l'analyse chimique

Deposition of a weld metal pad for chemical analysis
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