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Anwendungswarnvermerk

Dieser Norm-Entwurf mit Erscheinungsdatum 2020-09-11 wird der Offentlichkeit zur Priifung und
Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses Entwurfs
besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten

- vorzugsweise online im Norm-Entwurfs-Portal von DIN unter www.din.de/go/entwuerfe bzw. fiir Norm-
Entwiirfe der DKE auch im Norm-Entwurfs-Portal der DKE unter www.entwuerfe.normenbibliothek.de,
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- oder als Datei per E-Mail an nas@din.de mdglichst in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle kann im
Internet unter www.din.de/go/stellungnahmen-norm-entwuerfe oder fiir Stellungnahmen zu Norm-
Entwiirfen der DKE unter www.dke.de/stellungnahme abgerufen werden;

- oder in Papierform an den DIN-Normenausschuss Schweifden und verwandte Verfahren (NAS), 10772 Berlin
oder Saatwinkler Damm 42/43, 13627 Berlin.

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevanten
Patentrechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstiitzende Dokumentationen zur Verfiigung zu stellen.
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Nationales Vorwort

Der Text von ISO 7285:1995 wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied processes” der
Internationalen Organisation fiir Normung (ISO) erarbeitet und als prENISO 7285:2020 durch das
Technische Komitee CEN/TC 121 ,Schweifden und verwandte Verfahren“ iibernommen, dessen Sekretariat
von DIN (Deutschland) gehalten wird.

Das zustindige nationale Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 092-00-12 AA
»Widerstandsschweifsen (DVS AGYV 3)“ im DIN-Normenausschuss Schweifsen und verwandte Verfahren
(NAS).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschliefRen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die
Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien auch fiir den
englischen Text.

Fiir die in diesem Dokument zitierten Dokumente wird im Folgenden auf die entsprechenden deutschen
Dokumente hingewiesen:

[SO 228-1:1994 siehe DIN ISO 228-1:1994-12
ISO 261:1973 siehe DIN 16903-2:1974-12; DIN 16903-3:1974-12
[SO 3320:1987 siehe DIN ISO 3320:2001-08
[SO 3322:1985 siehe DIN ISO 3322:2001-08
ISO 4393:1978 siehe DIN ISO 4393:1984-01

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument kénnen iiber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch
eine Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN 16903-2:1974-12, Gewindebuchsen fiir Kunststoff-Formteile, geschlossen, mit Scheibe
DIN 16903-3:1974-12, Gewindebuchsen fiir Kunststoff-Formteile, geschlossen

DIN ISO 228-1:1994-12, Rohrgewinde fiir nicht im Gewinde dichtende Verbindungen — Teil 1: Maf3e,
Toleranzen und Bezeichnung; Identisch mit 1SO 228-1:1994

DIN ISO 3320:2001-08, Fluidtechnik — Durchmesser von Zylinderbohrungen und Kolbenstangen — Metrische
Reihe (IS0 3320:1987)

DIN ISO 3322:2001-08, Fluidtechnik — Zylinder — Nenndrticke (ISO 3322:1985)

DIN ISO 4393:1984-01, Fluidtechnik — Zylinder — Kolbenhub-Grundreihen

Documents
2 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN ISO 7285:2020-10


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-7285-2020-10
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-7285-2020-10

- Entwurf -

2020-08
prEN ISO 7285:2020
Titel de: Pneumatik-Schweifdzylinder fiir Vielpunktschweif3einrichtungen
(ISO 7285:1995)
Titel en: Pneumatic cylinders for mechanized multiple spot welding
(ISO 7285:1995)
Titel fr: Vérins pneumatiques pour soudage multipoints mécanisés
(ISO 7285:1995)
Documents

Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN ISO 7285:2020-10


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-7285-2020-10
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-7285-2020-10

E DIN EN ISO 7285:2020-10 - Entwurf -
prEN ISO 7285:2020 (D)

Inhalt

Seite
EUrOPAISCRES VOTWOTT cuucuieiicissmssssssssssssssssssssssssssssss s s s ssssss s sassss s s s s s 4
0] 00 o 5
1 AnwWendungsbhereiCh..... i ——————————————————— 6
2 NOIrmative VerWeISUNZEIN ..o iiisisisissssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss st nes 6
3 Nominale EigensChaften......omsssssssssssssssssssss s ssssssses 6
3.1 NENNNUDE v —————— 6
3.2 I\ 2] 0D ] i 1 6
4 Befestigen des ZylINAErs ... st s ssssssssssssssss s s sssssssses 6
5 L 6
5.1 Aufdenmafie A EE e LALEEE LRSS 6
5.2 BOhIrungSAUIrCHIMESSET ...t s AR AR R0 7
6 Technische SPezZifiKatiONemn ... ————————————————r—— 7
6.1 Nennkraft AR AR AR 7
6.2 RUCKIQUKRIAST ccorcuiesircssnsisssssssssssssssssssssssssssssssss st sssssssssssssasssssssssssssssssssssssas 7
6.3 Maximaler VersorgungsdrucK ... s ssssssssssssssssssssssssssses 7
7 AUTDAU et ——————————————————_—— 7
7.1 Angriffspunkt der REaKEION ... sssss s s ssssss s ssssses 7
7.2 L Q0 103 11 1 7
7.3 20 7 U o) 7
7.4 Dichtungen e 7
7.5 Rechtwinkligkeit — Parallelitiat zwischen dem Befestigungspunkt und der Aufnahme............... 7
7.6 Leckage eSS RR RS R A AS 7
7.7 Verhalten Unter DIUCK .. s snanes 8
7.8 ElektrodenhalteraufNahme ... —————————— 8
7.9 Lebensdauer e AR AR A 8
75 0 0] 0T o i = U U 8
8 Kennzeichnung L 8
8.1 Identifizierung der ZyliNAer ... ————————————— 8
8.2 TYPenSChild ... ————————_————— 9
9 LieferbediNgGUNZEN . ... icisimsissssssssssssssss s ssass s e A AR AR AR SRR AR RS 9
10 Inspektion Und TypPPriifunNgenN.....cmnmnmssssssssssssssssssss s ses 9
10.1  SiChtPriifung ... —————————————— 9
0272 =1 9 £ () 4 1 o] ) =, 9
10.3  Priifung der elektrischen Isolation der Elektrodenhalteraufnahme .......ccoconnnnnsmnsscssssssnscssssenns 10
10.4 Druckpriifung im Rahmen der Typpriifung.......... 10
10.5 Dichtheitspriifung im Rahmen der Typprofung........mes 10
10.6 Trennkraftpriifung bei der Typenprifung......c s 10
10.7 Priifung der Nennkraft im Rahmen der Typprifung.........u. 10
10.8 Priifung der Lebensdauer im Rahmen der Typprifung.......... 10
10.8.1 VerSUCNSAUIDAU ..coucciimssisissmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssass s sass s s s s A R E R AR SRR SRR R AR AR SRR R SRR SRR AR 10
10.8.2 LUftZUfulr .. 12
10.8.3 Hub des Zylinders und Anzahl der ZyKlen........ummmmmmmmmmssssns 12
10.8.4 SCRWEIRSIIOM ..uiuiicuissssmsssssssmssssssssssssssssss s s s a0 13

Documents

2 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN ISO 7285:2020-10


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-7285-2020-10
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-7285-2020-10

- Entwurf - E DIN EN ISO 7285:2020-10
prEN ISO 7285:2020 (D)

10.8.5 UNAichtheit i ssens 13
10.8.6 Messung des Spiels nach der Langzeitpriifung........s 13
Anhang A (normativ) Befestigungsarten der Zylinder ... 14
Anhang B (normativ) Elektrodenhalteraufnahme..........cccooiirmrssmssmsssmsesssssssnnens 16
B.1 Innere Elektrodenhalteraufnahme.........ccoonsnssmsssnssessssssssens 16
B.2 AufRere Elektrodenhalteraufnahme ........eeessssssesssssesns 17
Anhang C (normativ) Befestigungsarten — Maf3e........ccurmmmmmmsmssssssssssssssssssssssnens 18
C1 Befestigungsart A — Riickseitige einfache Befestigung im rechten Winkel 18
C.2 Befestigungsart B — Vordere Flanschbefestigung...........cumsssnsns 21
C.3 Befestigungsart C — Riickseitige Befestigung mit AufRengewinde .........oorrmsssmsmsssssssssssssssssssssssssens 24
C4 Befestigungsart D — Riickseitige Befestigung mit Gewindezapfen ... 27
C.5 Befestigungsart E — Riickseitige doppelte Befestigung im rechten Winkel 30
C.6 Befestigungsart F — Manschettenbefestigung ... 32
C.7 Befestigungsart G —Zapfenbefestigung zum Einklemmen ... 35
C.8 Befestigungsart H — Osenbefestigung zum EiNKIEMIMEN ......cc.cuessmesssessmsssssessssssssssssssssssssssssnees 38
Anhang D (informativ) Literaturhinweise ..., 41

Documents

Document Sharinq;,Hub

Full document details: E DIN EN ISO 7285:2020-10


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-7285-2020-10
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-7285-2020-10

E DIN EN ISO 7285:2020-10 - Entwurf -
prEN ISO 7285:2020 (D)

Europaisches Vorwort

Der Text von ISO 7285:1995 wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied processes” der
Internationalen Organisation fiir Normung (ISO) erarbeitet und als prENISO 7285:2020 durch das
Technische Komitee CEN/TC 121 ,Schweifden und verwandte Verfahren“ ibernommen, dessen Sekretariat
von DIN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.
Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO 7285:1995 wurde von CEN als prENISO 7285:2020 ohne irgendeine Abdnderung
genehmigt.
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Vorwort

[SO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung nationaler
Normungsinstitute (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird
tiblicherweise von Technischen Komitees von ISO durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an
einem Thema hat, flir welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee
vertreten zu sein. Internationale staatliche und nichtstaatliche Organisationen, die in engem Kontakt mit ISO
stehen, nehmen ebenfalls an der Arbeit teil. ISO arbeitet bei allen elektrotechnischen Normungsthemen eng
mit der Internationalen Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen.

Die von den Technischen Komitees angenommenen Norm-Entwiirfe werden den Mitgliedsorganisationen
zur Umfrage zur Verfligung gestellt. Fiir eine Veroffentlichung als Internationale Norm wird eine

Zustimmung von mindestens 75 % der Mitgliedslander, die abgestimmt haben, benotigt.

Die Internationale Norm SO 7285 wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44, Welding and allied
processes, Unterkomitee SC 6, Resistance welding erarbeitet.

Anhang A, Anhang B und Anhang C sind Bestandteil dieser Internationalen Norm. Anhang D dient nur zur
Information.
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1 Anwendungsbereich
Diese internationale Norm legt die Anforderungen an die geometrischen und mechanischen Eigenschaften
von Pneumatikzylindern fiir Mehrfach-Punktschweifmaschinen sowie deren Herstellungs-, Liefer- und

Prifspezifikationen fest.

Diese Zylinder fiir einen Nennluftdruck von 1 MPa (10 bar) sind doppeltwirkend, mit zwei Kolbenstufen fiir
den Vorlauf wahrend des Arbeitshubes und den Vortrieb und einer Einzelkolbenstufe fiir den Riicklauf.

2 Normative Verweisungen

Die folgende Norm enthdlt Festlegungen, die, durch Verweisung in diesem Text, Bestandteil dieser
Internationalen Norm sind. Zum Zeitpunkt der Veroffentlichung dieser Norm waren die angegebenen
Ausgaben giiltig. Alle Normen unterliegen der Uberpriifung. Vertragspartner, deren Vereinbarungen auf
dieser Internationalen Norm, werden gebeten, zu priifen, ob die jeweils neuesten Ausgaben der im folgenden
genannten Norm angewendet werden konnen. Die Mitglieder von IEC und ISO fiihren Verzeichnisse der
gegenwartig giiltigen Internationalen Normen.

ISO 4394-1:1980, Fluid power systems and components — Cylinder barrels — Part 1: Requirements for steel
tubes with specially finished bores

3 Nominale Eigenschaften

Die von dieser Internationalen Norm erfassten Zylinder werden durch ihren Nennhub, ihre Nennkraft und
ihre Aufdenmafle charakterisiert.

3.1 Nennbhiibe
Die genormten Nennhiibe, in Millimeter, sind
25—31,5—40—50—63—80—100— 125 — 160
3.2 Nennkrafte
Die genormten Nennkrifte, in Kilonewton, fiir einen Druck von 1 MPa (10 bar) sind
2,19 —286—3,61—4,61—592—7,60—9,74
4 Befestigen des Zylinders

Der Zylinder wird nach einem der in Anhang A beschriebenen Verfahren A bis H an der Maschine montiert.

5 Mafie

5.1 Auflenmafie

Abhédngig von der Befestigungsart des Zylinders, der Nennkraft und dem Nennhub miissen die Zylinder die
in den Zeichnungen in Anhang C angegebenen Mafde haben, wobei die in Anhang B angegebenen
Eigenschaften der Elektrodenhalteraufnahme zu beriicksichtigen sind.

Die Nennwerte der maximalen Aufdenmafie, in Millimeter, sind

46 —51 —56 —63 —71—80—90
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5.2 Bohrungsdurchmesser
Die empfohlenen Maf3e, in Millimeter, sind
40 —45—50—56—63—71—80
Die Toleranzen miissen ISO 4394-1 — H12 entsprechen.
6 Technische Spezifikationen
6.1 NennkKkraft
Die Nennkraft muss bei einem Druck von 1 MPa (10 bar) mit einer Toleranz von +5 % angegeben werden.
6.2 Riicklaufkraft
Die Riicklaufkraft darf nicht weniger als 40 % der Nennkraft betragen.
6.3 Maximaler Versorgungsdruck

Der maximale Versorgungsdruck betrdgt 1,6 MPa (16 bar).

7 Aufbau

7.1 Angriffspunkt der Reaktion

Die Zylinder miissen ordnungsgeméafd funktionieren, wenn die Reaktion auf die Nennkraft in einem
maximalen Abstand von 28 mm von der Schubachse aufgebracht wird.

7.2 Kolbenstange

Die Gleitlagerflaichen der Stange miissen eine ausreichende Harte aufweisen, um Reibung, Verschleif3,
Oxidation und durch Spritzer (Funken) verursachten Zunder zu vermeiden.

7.3 Rotation

Das Kolbengestdnge wird als nicht rotierend betrachtet. Die Verdrehsicherung muss, ohne beschadigt zu
werden, einem Drehmoment von 150 Nm standhalten, das in beiden Richtungen und an jedem Punkt des
Kolbenstangenwegs aufgebracht wird.

7.4 Dichtungen

Die Dichtungen miissen mit den zur Schmierung des Zylinders verwendeten Fliissigkeiten vertraglich sein.

7.5 Rechtwinkligkeit — Parallelitit zwischen dem Befestigungspunkt und der Aufnahme

Etwaige Fehler in der Rechtwinkligkeit oder Parallelitdt der Auflageflache des Zylinderkorpers in Bezug auf
die Achse des Schaftkegels des Elektrodenhalters diirfen 0,2 % nicht iiberschreiten (Priifung siehe 10.2).

7.6 Leckage

Die Zylinderkorper diirfen unter normalen Betriebsbedingungen nicht undicht sein (zur Uberpriifung siehe
10.5).
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7.7 Verhalten unter Druck

Der Zylinderkdérper muss ohne Beschddigung einem Priifdruck standhalten kénnen, der dem zweifachen des
maximalen Versorgungsdrucks entspricht, der fiir 1 min in jeder Richtung aufgebracht wird (siehe 10.4).

7.8 Elektrodenhalteraufnahme

Die Elektrodenhalteraufnahme muss gegeniiber dem Zylinderkorper vollstandig elektrisch isoliert sein (zur
Uberpriifung siehe 10.3). Dieser Unterabschnitt gilt nicht fiir Elektrodenhalteraufnahmen nach Nr. 13 und
Nr. 22.

7.9 Lebensdauer

Die Zylinder miissen in der Lage sein, die in 10.8 beschriebene Langzeitpriifung entsprechend den
Anforderungen von 10.8.5 und 10.8.6 zu bestehen.

7.10 Oberflache
Die Aufdenflachen miissen gegen Korrosion geschiitzt sein.
8 Kennzeichnung

8.1 Identifizierung der Zylinder

Die Zylinder sind durch ein alphanumerisches Symbol gekennzeichnet, dessen verschiedene Zahlen oder
Buchstaben durch einen Bindestrich getrennt und wie folgt angeordnet sind:

— mit Pneumatikfliissigkeit betriebene Gerate: Buchstabe P

— zweistufiger Zylinder: Ziffer 2

— doppeltwirkender Zylinder: Buchstabe D

— Befestigungsart: Buchstabe A bis H nach Anhang A

— Nennkraft: die Ziffer von 3.2 angeben

— Mafle des Korpers oder Breite des Zylinders, die die Ziffer, die E von Anhang C angibt

Gesamtabmessungen des Zylinders definieren:

— Nennhub: aus drei Ziffern bestehende Zahl, die den
Nennhub angibt

— Elektrodenhalteraufnahme: Nummer, bestehend aus zwei Zahlen, die
die Aufnahmevorrichtung nach Anhang B
symbolisiert

Beispiele:

P—2—D—A—219—46—025—11

P—2—D—C—461—63—100—22
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8.2 Typenschild
Siehe Bild 1.

Die Zylinder miissen die folgenden Angaben auf einem Typenschild oder direkt auf dem Zylinderkoérper
eingepragt haben:

— Name des Herstellers;
— alphanumerisches Identifikationssymbol nach 8.1;
— Verweisung auf ISO 7285.

Diese Angaben miissen dauerhaft sein und diirfen nicht durch allgemein gebrauchliche Industriechemikalien
beeintrachtigt werden.

- XXX -

P-2-D-A-2,19-46-025-11-

ISO 7285

1) Name des Herstellers.

Bild 1 — Beispiel fiir ein Typenschild

9 Lieferbedingungen

Die Zylinder miissen geliefert werden:

— in gutem Betriebszustand;

— so geschiitzt, dass auch nach langerer Lagerung beim Benutzer in der Originalverpackung alle Teile, die
sich verschlechtern kénnen (Stdbe, Dichtungen, Innenflachen, Kegel, Offnungen usw.), die Eigenschaften
behalten, die nach ISO 7285 erforderlich sind;

— mit verstopften Offnungen;

— in einer Verpackung, deren Aufdenseite mit der in Abschnitt 8 angegebenen Kennzeichnung versehen ist.

10 Inspektion und Typpriifungen

10.1 Sichtpriifung

Die Ubereinstimmung mit den Spezifikationen von 7.10 sowie Abschnitt 8 und Abschnitt9 wird durch
Sichtpriifung tiberpriift.

10.2 Mafdkontrolle
Die Maf3kontrolle umfasst

— Uberpriifung der Ubereinstimmung mit den Zeichnungen;
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— Inspektion des Schaftkegels des Elektrodenhalters mittels Standardlehre, die mindestens 2/3 blau
zeigen sollte, mit einer Neigung in Richtung des Basisdurchmessers;

— Prifung der Rechtwinkligkeit oder Parallelitit (siehe 7.5).
10.3 Priifung der elektrischen Isolation der Elektrodenhalteraufnahme

Zwischen Aufnahmevorrichtung und Halterung wird eine Spannung von 48V Gleichstrom angelegt. Der
Widerstand darf nicht weniger als 1 MQ betragen.

10.4 Druckpriifung im Rahmen der Typpriifung

Die Ubereinstimmung mit den Spezifikationen von 7.7 wird gepriift, indem ein Fliissigkeitsdruck
(Wasserdruck) von 3,2 MPa (32 bar) am Ein- oder Auslass des Zylinders fiir 1 min in jeder Richtung
aufgebracht wird. Nach dem Trocknen wird der Zylinder der in 10.5 beschriebenen Priifung unterzogen.
10.5 Dichtheitspriifung im Rahmen der Typpriifung

Der mit Luft versorgte Zylinder wird in Wasser getaucht. Die Priifung wird bei zwei verschiedenen
Luftdriicken, 0,2 MPa (2 bar) und 1,0 MPa (10 bar), durchgefiihrt, die fiir 1 min und in der Vor- und
Riicklaufposition konstant gehalten werden miissen. Bei der Priifung eines neuen Zylinders diirfen keine
Luftblasen erscheinen.

10.6 Trennkraftpriifung bei der Typenpriifung

Der Versorgungsdruck des Zylinders muss progressiv von 0 MPa (0 bar) auf 0,1 MPa (1 bar) ansteigen. Die
Bewegung des Kolbens muss vor 0,1 MPa (1 bar) beginnen und muss sich gleichmafdig und ohne St6f3e
fortsetzen. Vor der Priifung sind fiinf Vor- und Riicklaufzyklen durchzufithren.

10.7 Priifung der Nennkraft im Rahmen der Typpriifung

Das Messgerat muss auf +1,5 % genau sein.

10.8 Priifung der Lebensdauer im Rahmen der Typpriifung

Fir die Zwecke dieser Langzeitpriifung dienen Zylinder mit einer Nennkraft von 2,86 kN und 4,61 kN und
einem Hub von 50 mm als Referenz.

10.8.1 Versuchsaufbau
Kabel diirfen nicht beeintrachtigt werden.
— Elektroden versetzt um: 28 mm.

— Mittenabstand der Zylinder (d) und Abstdnde als Funktion der Kraft (siehe Tabelle 1 und Bild 2).
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Tabelle 1

Kraft Mittenabstand
(d)
kN mm
2,19 53
2,86 60
3,61 67
4,61 75
5,92 85
7,60 95
9,74 106

125

360

Kabel durfen nicht beeintrachtigt werden

Bild 2 — Versuchsaufbau
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Hubfunktion

Bild 3 — Schematische Darstellung des Zyklus

10.8.2 Luftzufuhr

Trockene o6lfreie Luft mit 40-um-Filtration unter einem Druck von 1 MPa (10 bar).

10.8.3 Hub des Zylinders und Anzahl der Zyklen

Bild 3 zeigt eine schematische Darstellung des Zyklus.

Der Hub des Zylinders im Verlauf dieser Prifungen ist gleich dem Nennhub abziiglich 5 mm beim

Vorlaufhub.

Die Anzahl der durchzufithrenden Zyklen ist in Abhdngigkeit vom Nennhub in Tabelle 2 angegeben.

12
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Tabelle 2
Nennhub Priifhub
a Anzahl der Zyklen
mm mm

25 20 2225000
31,5 26,5 1700000
40 35 1300 000
50 45 1000 000
63 58 800 000
80 75 600 000
100 95 500 000
125 120 400000
160 155 300 000

10.8.4 Schweifdstrom

Die Stromstidrke, die in der Priifeinrichtung zirkulieren soll, ist in Tabelle 3 in Abhdngigkeit von der

Nennkraft angegeben.

Tabelle 3
Nennkraft Stromstirke
kN kA
2,19 12,5
2,86 14
3,61 14
4,61 16
5,92 16
7,60 20
9,74 20

10.8.5 Undichtheit

Nach der Langzeitprifung wird eine weitere Dichtheitspriifung durchgefiihrt. Der Zylinder wird mit einem
Druck von 1,0 MPa (10 bar) beaufschlagt und dann von der Versorgung abgesperrt. 10 s nach dem
Absperren darf der Druck um nicht mehr als 0,1 MPa (1 bar) abgefallen sein (10 % des angelegten

Priifdrucks).

10.8.6 Messung des Spiels nach der Langzeitpriifung

Bei ausgefahrener Kolbenstange bis zu einer Liange, die dem Nennhub entspricht, bei einem Drehmoment
von 70 Nm, das in der einen und dann in der anderen Richtung aufgebracht wird, darf sich die Kolbenstange

nicht um mehr als 2° drehen.
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Anhang A
(normativ)

Befestigungsarten der Zylinder

Flir die Elektrodenhalteraufnahme, siehe Anhang B.

A) Riickseitige einfache Befestigung im rechten Winkel
(Siehe Abschnitt C.1)

1o }

B) Vordere Flanschbefestigung
(Siehe Abschnitt C.2)

C) Riickseitige Befestigung mit Auf3engewinde
(Siehe Abschnitt C.3)

—

D) Riickseitige Befestigung mit Gewindezapfen
(Siehe Abschnitt C.4)

____________ }

E) Riickseitige doppelte Befestigung im rechten Winkel
(Siehe Abschnitt C.5)

I I . }

F) Manschettenbefestigung
(Siehe Abschnitt C.6)

— ] Hﬂ__,
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G) Zapfenbefestigung zum Einklemmen

(Siehe Abschnitt C.7)

"

|

H) Osenbefestigung zum Einklemmen
(Siehe Abschnitt C.8)
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Anhang B
(normativ)

Elektrodenhalteraufnahme

B.1 Innere Elektrodenhalteraufnahme

Mafie in Millimeter

Nr.

11

Folgekegel

Morsekegel Nr. 3 (isoliert)

Lochbefestigung M8 - 6H, vertieft,

isoliert, effektive Lange = 16 mm

Minimum von 2/3 blau

@ 21,793

12

Kegel 1:10 (isoliert)

Lochbefestigung M8 - 6H, vertieft,

isoliert, effektive Lange =16 mm

Minimum von 2/3 blau

35

30 min.

@ 21,75

13

Innengewinde

40

M20 x 1,5

@ 22

16
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B.2 AufRere Elektrodenhalteraufnahme

Mafie in Millimeter

Nr.
isolierte Stahlstange
isolierte Stahlstange |
M20 x 1,5 - —_—
21
o
- 0
I
wn
4 40 *
o
N
b
i)
- 7
AuBenkolben - —_
22 | vl B
32 2
el &
4 40 s
1) Axiale und umlaufende Rdandelung (vertieft).
Documents

Document Sharirig7Hub

Full document details: E DIN EN ISO 7285:2020-10


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-7285-2020-10
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-7285-2020-10

E DIN EN ISO 7285:2020-10 - Entwurf -
prEN ISO 7285:2020 (D)

Anhang C
(normativ)

Befestigungsarten — Maf3e

C.1 Befestigungsart A — Riickseitige einfache Befestigung im rechten Winkel

Mafie in Millimeter

£ (55 7) + Hub
-
5 J
R E/2 R T i
ol : - ;
e 1 |
_ 4 S I AU R—
R
= LXG1/4 ) \\
v zuldssige Vorspringe \
f‘fJf:I\‘ A
noh Elektrodenhalteraufnahme, siehe Anhang B
10
28
25
—L 0.2L/‘I00|L
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Mafie in Millimeter

Kraft bei 1 MPa
E M (10 bar) Nennhub Lt1 4 fnnen-
KN 4 5 % urchmesser
25 155
31,5 168
40 185
50 205
46 75 2,19 63 231 40
80 265
100 305
125 355
160 425
25 155
31,5 168
40 185
50 205
51 80 2,86 63 231 45
80 265
100 305
125 355
160 425
25 155
31,5 168
40 185
50 205
56 80 3,61 63 231 50
80 265
100 305
125 355
160 425
25 155
31,5 168
40 185
50 205
63 85 4,61 63 231 56
80 265
100 305
125 355
160 425
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Kraft bei 1 MPa
E M (10 bar) Nennhub L+1 du;ﬁﬁ:;ﬂJ
kN £ 5 %
25 155
31,5 168
40 185
50 205
71 90 5,92 63 231 63
80 265
100 305
125 355
160 425
25 155
31,5 168
40 185
50 205
80 100 7,60 63 231 71
80 265
100 305
125 355
160 425
25 155
31,5 168
40 185
50 205
90 100 9,74 63 231 80
80 265
100 305
125 355
160 425
1 Siehe5.2.
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C.2 Befestigungsart B— Vordere Flanschbefestigung

Mafie in Millimeter

Elektrodenhalteraufnahme, siehe Anhang B

L

E o | (55 £7) + Hub |

R |

L %
HER R
y ol Y
Rk b

J B T ‘I‘!‘hk‘[» B

s 1=
in :i | i

1 {

i
SxG1/4 ) =

zuldssige Vorspriinge
2 Locher M12 - 6H, vertieft, ‘
effektive Ldnge = 15 mm 1
10 22 28
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