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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prENISO 75-1:2019) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 61 ,Plastics“ in
Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 249 ,Kunststoffe” erarbeitet, dessen Sekretariat
von NBN (Belgien) gehalten wird.

Das zustdndige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 054-01-02 AA ,Mechanische
Eigenschaften und Probekdrperherstellung” im DIN-Normenausschuss Kunststoffe (FNK).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlieRen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die
Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien auch fiir den
englischen Text.

Fiir die in diesem Dokument zitierten internationalen Dokumente wird im Folgenden auf die
entsprechenden deutschen Dokumente hingewiesen:

[SO 75-2 siehe DIN ENISO 75-2
ISO 75-3 siehe DIN EN ISO 75-3
ISO 291 siehe DIN ENISO 291
ISO 16012 siehe DIN ENISO 16012
ISO 20753 sieche DIN EN ISO 20753
IEC 60584-1 sieche DIN EN 60584-1
Anderungen

Gegentiber DIN EN ISO 75-1:2013-08 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Festlegung zur Temperaturdifferenz zwischen der Mitte und den Enden der Probekdrper wurde
gestrichen;

b) Festlegung zur Position der Spitze des Temperatursensors wurde erweitert;

c) redaktionelle Anderungen.

Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO 75-2, Kunststoffe — Bestimmung der Wdrmeformbestindigkeitstemperatur — Teil 2: Kunststoffe
und Hartgummi

DIN EN ISO 75-3, Kunststoffe — Bestimmung der Wérmeformbestdndigkeitstemperatur —
Teil 3: Hochbestdndige hdrtbare Schichtstoffe und langfaserverstdrkte Kunststoffe

DIN EN ISO 291, Kunststoffe — Normalklimate fiir Konditionierung und Priifung
DIN EN ISO 16012, Kunststoffe — Bestimmung der linearen Maf3e von Probekérpern
DIN EN ISO 20753, Kunststoffe — Probekérper

DIN EN 60584-1, Thermoelemente — Teil 1: Thermospannungen und Grenzabweichungen
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prENISO 75-1:2019) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 61 ,Plastics“ in
Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 249 ,Kunststoffe” erarbeitet, dessen Sekretariat
von NBN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur parallelen Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN ISO 75-1:2013 ersetzen.

Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO/DIS 75-1:2019 wurde von CEN als prENISO 75-1:2019 ohne irgendeine Abanderung
genehmigt.
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Vorwort

I[SO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung nationaler
Normungsorganisationen (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird
tiblicherweise von Technischen Komitees von ISO durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an
einem Thema hat, fiir welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee
vertreten zu sein. Internationale staatliche und nichtstaatliche Organisationen, die in engem Kontakt mit ISO
stehen, nehmen ebenfalls an der Arbeit teil. ISO arbeitet bei allen elektrotechnischen Themen eng mit der
Internationalen Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen.

Internationale Normen werden nach den Regeln der ISO/IEC-Direktiven Teil 2 gestaltet.

Die Hauptaufgabe der Technischen Komitees besteht in der Erarbeitung Internationaler Normen. Die von
den Technischen Komitees angenommenen Norm-Entwiirfe werden den Mitgliedsorganisationen zur
Umfrage zur Verfligung gestellt. Fiir eine Veroffentlichung als Internationale Norm wird eine Zustimmung
von mindestens 75 % der abstimmenden Mitgliedslander benétigt.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. ISO ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

[SO 75-1 wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 61, Plastics, Unterkomitee SC 2, Mechanical properties
erarbeitet.

Diese dritte Ausgabe ersetzt die zweite Ausgabe (ISO 75-1:2013), die technisch liberarbeitet wurde.
Die wesentlichen Anderungen der Uberarbeitung sind folgende:

— Festlegung zur Temperaturdifferenz zwischen der Mitte und den Enden der Probekdrper wurde
gestrichen;

— Festlegung zur Position der Spitze des Temperatursensors wurde erweitert;
— redaktionelle Anderungen.

ISO 75 besteht unter dem allgemeinen Titel Plastics — Determination of temperature of deflection under load
aus den folgenden Teilen:

— Part 1: General test method
— Part 2: Plastics and ebonite

— Part 3: High-strength thermosetting laminates and long-fibre-reinforced plastics
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Einleitung

Die erste Ausgabe dieses Teils von ISO 75 und von ISO 75-2 beschrieb drei Verfahren (A, B und C) mit
unterschiedlichen Priifbelastungen und zwei Probekoérperanordnungen, hochkant und flachkant. Fiir
Priiffungen in der Flachkantposition waren Probekorper mit den Mafden 80 mm X 10 mm X 4 mm
erforderlich. Diese lassen sich direkt formen oder durch mechanische Bearbeitung aus dem Mittelbereich
der Mehrzweckprobekorper (siehe ISO 20753) herstellen.

Die vorhergehende (d. h. die zweite) Ausgabe dieses Teils von ISO 75 und von ISO 75-2 legte die Priifung in
Flachkantposition als bevorzugt fest, wahrend die Priifung in Hochkantposition unter den in AnhangA
angegebenen Priifbedingungen, wie in ISO/TC61/SC2/WGS5 vereinbart war, bis zur nichsten
Uberarbeitung dieses Teils von ISO 75 und von ISO 75-2 noch zuldssig war. Deshalb wird mit dieser
vorliegenden Uberarbeitung die Priifung in Hochkantposition gestrichen.

Seit der Herausgabe haben technische Entwicklungen von Priifeinrichtungen zu Geraten gefiihrt, die auf
einem Wirbelbett-Heizbad oder verfiigbaren Heifdluftofen basieren. Diese sind besonders vorteilhaft fiir den
Einsatz bei Temperaturen, bei denen die auf dem iiblichen Silikon6l beruhenden Warmeiibertragungs-
medien die Grenze ihrer thermischen Stabilitit erreichen. In diesem Teil von ISO 75 erfolgt die Einfithrung
von Verfahren mit Wirbelbett-Heizbad und Heif3luftofen.

Weitere Angaben zur Prazision, die die neuen Aufheizverfahren betreffen, sind in ISO 75-2 enthalten.
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1 Anwendungsbereich

1.1 Dieser Teil von ISO 75 zeigt ein allgemeines Priifverfahren zur Bestimmung der Warmeform-
bestindigkeitstemperatur von Kunststoffen unter Last (Biegespannung unter Dreipunktbelastung) auf. Fiir
verschiedene Werkstoffarten sind unterschiedliche Probekorper und unterschiedliche konstante Lasten
festgelegt.

1.2 ISO75-2 zeigt spezielle Anforderungen an Kunststoffe (einschliefdlich gefiillte Kunststoffe und
langfaserverstiarkte Kunststoffe, bei denen die Faserldnge vor der Verarbeitung bis zu 7,5 mm betragt) und
Hartgummi auf, wahrend ISO 75-3 spezielle Anforderungen an hochfeste, aushértbare Schichtstoffe und
langfaserverstarkte Kunststoffe aufzeigt, bei denen die Faserldnge mehr als 7,5 mm betragt.

1.3 Die festgelegten Verfahren sind geeignet, das relative Verhalten verschiedener Werkstoffe bei erhohter
Temperatur abzuschitzen, wenn die Temperatur unter Belastung mit einer vorgegebenen Heizrate erhoht
wird. Die erhaltenen Ergebnisse stellen nicht unbedingt die maximalen Gebrauchstemperaturen dar, weil
sich in der Praxis wesentliche Faktoren wie Zeit, Belastungsbedingungen und Biegespannung von den
Prifbedingungen unterscheiden konnen. Eine wirkliche Vergleichbarkeit der Daten kann nur bei
Werkstoffen mit dem gleichen Biegemodul bei Raumtemperatur erreicht werden.

1.4 Die Verfahren legen Vorzugsmafie der Probekorper fest.

1.5 Die mit den beschriebenen Priifverfahren ermittelten Daten sind nicht fiir eine Voraussage der
Gebrauchstauglichkeit vorgesehen. Die Daten sind nicht zur Analyse der Gestaltung und Bemessung oder

Vorhersage des Langzeitverhaltens (Lebensdauer) bei erhohten Temperaturen von Werkstoffen vorgesehen.

1.6 Dieses Verfahren ist allgemein als HDT-Priifung (en: Heat Deflection Test oder Heat Distortion Test)
bekannt, obwohl es kein offizielles Dokument gibt, in dem diese Benennung verwendet wird.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fiir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlieRlich aller Anderungen).

ISO 75-2, Plastics — Determination of temperature of deflection under load — Part 2: Plastics and ebonite

ISO 75-3, Plastics — Determination of temperature of deflection under load — Part3: High-strength
thermosetting laminates and long-fibre-reinforced plastics

ISO 291, Plastics — Standard atmospheres for conditioning and testing

ISO 16012, Plastics — Determination of linear dimensions of test specimens
ISO 20753, Plastics — Test specimens

IEC 60584-1, Thermocouples — Part 1: EMF specifications and tolerances

ASTM E608/E608M-13, Standard Specification for Mineral-Insulated, Metal-Sheathed Base Metal
Thermocouples

ASTM E1137/E1137M-08 (2014), Standard Specification for Industrial Platinum Resistance Thermometers
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3 Begriffe

Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

3.1

Biegedehnung

&

nominelle Dehnung eines Elements der Randfaser in der Probekdrpermitte

Anmerkung 1 zum Begriff:  Sie wird als dimensionsloses Verhaltnis oder in Prozent (%) angegeben.

3.2

Biegedehnungserh6hung

Aff

festgelegte Erhohung der bei Erwdrmung erfolgenden Biegedehnung

Anmerkung 1 zum Begriff: ~ Sie wird in Prozent (%) angegeben.

3.3

Durchbiegung

s

Abstand, tiber den sich die Ober- oder Unterseite des Probekorpers in der Mitte der Stiitzweite beim
Biegeversuch gegentiber der urspriinglichen Lage verschiebt

Anmerkung 1 zum Begriff:  Sie wird in Millimeter (mm) angegeben.

3.4

Standarddurchbiegung

As

Erhéhung der Durchbiegung entsprechend der BiegedehnungserhéhungAg; an der Oberflache des

Probekorpers, und die in ISO 75-2 oder ISO 75-3 festgelegt ist

Anmerkung 1 zum Begriff:  Sie wird in Millimeter (mm) [siehe 8.3, Gleichung (4)] angegeben.

3.5

Biegespannung

Of

nominelle Randfaserspannung des Probekorpers in der Mitte der Stiitzweite

Anmerkung 1 zum Begriff: ~ Sie wird in Megapascal (MPa) angegeben.

3.6

Last

F

in der Mitte der Stiitzweite auf den Probekdrper aufgebrachte Kraft, die eine festgelegte Biegespannung
ergibt

Anmerkung 1 zum Begriff:  Sie wird in Newton (N) angegeben [siehe 8.1, Gleichungen (1) bis (3)].

3.7

Wirmeformbestindigkeitstemperatur

T¢

Temperatur, bei der die Durchbiegung des Probekdrpers die Standarddurchbiegung erreicht, wahrend die
Temperatur erhoht wird

Anmerkung 1 zum Begriff:  Sie wird in Grad Celsius (°C) angegeben.

Documents
Document Sharing7Hub

Full document details: E DIN EN ISO 75-1:2019-03


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-75-1-2019-03
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-75-1-2019-03

