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Nationales Vorwort

Das Dokument prEN ISO 75-3:2024 wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 61 ,Plastics” in Zusammenarbeit
mit dem Technischen Komitee CEN/TC 249 ,Kunststoffe” erarbeitet, dessen Sekretariat von SIS (Schweden)
gehalten wird.

Das zustdndige nationale Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 054-01-02 AA ,Mechanische Eigen-
schaften und Probekoérperherstellung” im DIN-Normenausschuss Kunststoffe (FNK).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlieRen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die Nutzungs-
bedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafden auch fiir den englischen Text.

Fiir die in diesem Dokument zitierten Dokumente wird im Folgenden auf die entsprechenden deutschen Doku-
mente hingewiesen:

[SO 75-1 siehe DIN ENISO 75-1

[SO 75-2:2013 siehe DIN ENISO 75-2:2013-08
[SO 178 siehe DINENISO 178

[SO 291 siehe DIN ENISO 291

[SO 293 siehe DIN ENISO 293

ISO 294-1 siehe DIN ENISO 294-1

ISO 295 siehe DIN EN ISO 295
[SO1110:2019 siehe DINENISO 1110:2019-09
[SO 2818 siehe DIN ENISO 2818
[SO5725-2:2019 siehe DINISO 5725-2:2022-05
[SO10350-1 siehe DIN ENISO 10350-1

IS0 10724-1 siehe DINENISO 10724-1

[SO 14125 siehe DINENISO 14125

[SO 16012 siehe DIN ENISO 16012

[SO 20753 siehe DIN ENISO 20753

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument konnen {iber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN ISO 75-3:2004-09 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a)
b)

c)
d)

e)

f)
g)

2

Aktualisierung der Einleitung, des Anwendungsbereichs und des Grundsatzes;

Aktualisierung der normativen Verweisungen und des Literaturverzeichnisses;

Anderung der Definition der Spannweite durch Verwendung einer Gleichung, die der ISO 178 entspricht;
Hinzufligen der bevorzugten Probendickenabmessungen;

Beispiele fiir die Berechnung der Anfangsdurchbiegung, des Fehlers und der Standarddurchbiegung hin-
zugefligt;

Hinzufligung einer Prazisionserklarung im Anhang;

Norm redaktionell iiberarbeitet.
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO 75-1, Kunststoffe — Bestimmung der Wdrmeformbestdindigkeitstemperatur — Teil 1: Allgemeines
Priifverfahren

DIN EN ISO 75-2:2013-08, Kunststoffe — Bestimmung der Wdrmeformbestdndigkeitstemperatur — Teil 2:
Kunststoffe und Hartgummi (1SO 75-2:2013); Deutsche Fassung EN 1SO 75-2:2013

DIN EN ISO 178, Kunststoffe — Bestimmung der Biegeeigenschaften
DIN EN ISO 291, Kunststoffe — Normalklimate fiir Konditionierung und Priifung
DIN EN ISO 293, Kunststoffe — Formgepresste Probekérper aus Thermoplasten

DIN EN ISO 294-1, Kunststoffe — Spritzgiefsen von Probekdrpern aus Thermoplasten — Teil 1: Allgemeine
Grundlagen und Herstellung von Vielzweckprobekérpern und Stédben

DIN EN ISO 295, Kunststoffe — Pressen von Probekdrpern aus duroplastischen Werkstoffen

DIN ENISO 1110:2019-09, Kunststoffe — Polyamide — Beschleunigte Konditionierung von Probekérpern
(1S01110:2019); Deutsche Fassung EN1SO1110:2019

DIN EN ISO 2818, Kunststoffe — Herstellung von Probekdérpern durch mechanische Bearbeitung

DIN EN ISO 10350-1, Kunststoffe — Ermittlung und Darstellung vergleichbarer Einpunktkennwerte — Teil 1:
Formmassen

DIN EN ISO 10724-1, Kunststoffe — Spritzgiefsen von Probekdrpern aus duroplastischen rieselfdhigen
Formmassen (PMC) — Teil 1: Allgemeine Grundlagen und Herstellung von Vielzweckprobekdrpern

DIN EN ISO 14125, Faserverstirkte Kunststoffe — Bestimmung der Biegeeigenschaften

DIN EN ISO 16012, Kunststoffe — Bestimmung der linearen Maj3e von Probekdérpern

DIN EN ISO 20753, Kunststoffe — Probekérper

DIN IS0 5725-2:2022-05, Genauigkeit (Richtigkeit und Prdzision) von Messverfahren und Messergebnissen —

Teil 2: Grundlegende Methode fiir die Ermittlung der Wiederhol- und Vergleichprdzision eines vereinheitlichten
Messverfahrens (1S0 5725-2:2019); Text Deutsch und Englisch
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN ISO 75-3:2024) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 61 ,Plastics” in Zusammen-
arbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 249 ,Kunststoffe“ erarbeitet, dessen Sekretariat von SIS (Schwe-
den) gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur parallelen Umfrage vorgelegt.
Riickmeldungen oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut des

Anwenders gerichtet werden. Eine vollstandige Liste dieser Institute ist auf den Internetseiten von CEN abruf-
bar.
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Vorwort

ISO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung nationaler Normungsinsti-
tute (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird iiblicherweise von Tech-
nischen Komitees von ISO durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an einem Thema hat, fiir
welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee vertreten zu sein. Inter-
nationale staatliche und nichtstaatliche Organisationen, die in engem Kontakt mit ISO stehen, nehmen eben-
falls an der Arbeit teil. ISO arbeitet bei allen elektrotechnischen Normungsthemen eng mit der Internationalen
Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen.

Die Verfahren, die bei der Entwicklung dieses Dokuments angewendet wurden und die fiir die weitere Pflege
vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC Direktiven, Teil 1 beschrieben. Es sollten insbesondere die unter-
schiedlichen AnnahmekKriterien fiir die verschiedenen ISO-Dokumentenarten beachtet werden. Dieses Doku-
ment wurde in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der ISO/IEC-Directives, Teil 2, erarbeitet (siehe
www.iso.org/directives).

ISO weist auf die Moglichkeit hin, dass die Anwendung dieses Dokuments mit der Verwendung eines oder
mehrerer Patente verbunden sein kann. ISO bezieht jedoch in dieser Hinsicht keinerlei Stellung beziiglich
Nachweis, Gultigkeit oder Anwendbarkeit jeglicher beanspruchten Patentrechte. Zum Zeitpunkt der Veroffent-
lichung dieses Dokuments lag ISO [eine/keine] Mitteilung iiber ein Patent bzw. mehrere Patente vor, welche/s
zur Umsetzung dieses Dokuments erforderlich sein konnte/n. Anwender werden jedoch darauf hingewiesen,
dass dies moglicherweise nicht der aktuelle Informationsstand ist. Dieser kann jedoch der Patentdatenbank
unter www.iso.org/patents entnommen werden. ISO ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbe-
ziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

Alle in diesem Dokument verwendeten Markennamen stellen eine Information fiir den Leser dar und stellen
keine Anerkennung derselben dar.

Fiir eine Erlduterung des freiwilligen Charakters von Normen, der Bedeutung ISO-spezifischer Begriffe und
Ausdriicke in Bezug auf Konformitatsbewertungen sowie Informationen dariiber, wie ISO die Grundsatze der
Welthandelsorganisation (WTO, en: World Trade Organization) hinsichtlich technischer Handelshemmnisse
(TBT, en: Technical Barriers to Trade) beriicksichtigt, siehe www.iso.org/iso/foreword.html.

Dieses Dokument wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 61, Plastics, Unterkomitee SC 2, Mechanical beha-
vior, in Zusammenarbeit mit dem Europaischen Komitee fiir Normung (CEN), Technisches Komitee CEN/TC
249, Kunststoffe, in Ubereinstimmung mit der Vereinbarung zur technischen Zusammenarbeit zwischen SO
und CEN (Wiener Vereinbarung) erarbeitet.

Diese dritte Ausgabe ersetzt die zweite Ausgabe (ISO 75-3:2004), die technisch tiberarbeitet wurde.

Die wesentlichen Anderungen sind folgende:

— Aktualisierung der Einleitung, des Anwendungsbereichs und der Kurzbeschreibung;

— Aktualisierung der normativen Verweisungen und der Literaturhinweise;

— Anderung der Definition der Stiitzweite durch Anwendung einer Gleichung, die ISO 178 entspricht;

— Dbevorzugte Dickenmafe der Probekorper eingefiigt;

— Beispiele fiir die Berechnung der Anfangsdurchbiegung, des Fehlers und der Standarddurchbiegung ein-
gefligt;
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— Einfligen einer Erkldrung zur Prazision im Anhang.
Eine Auflistung aller Teile der Normenreihe ISO 75 ist auf der ISO-Internetseite abrufbar.
Riickmeldungen oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut des

Anwenders gerichtet werden. Eine vollstandige Auflistung dieser Institute ist unter www.iso.org/members.
html zu finden.
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Einleitung

In der ersten Ausgabe von ISO 75-1 und diesem Teil von ISO 75 (1993) wurde ein Verfahren zur Bestimmung
der Warmeformbestandigkeitstemperatur (Biegespannung) von hochbestandigen hartbaren Schichtstoffen
und formgepressten langfaserverstiarkten Kunststoffen beschrieben. Die verwendete Priiflast war keine
feste Last, wie in Teil 2 dieser Internationalen Norm, sondern eine Funktion (1/10) der Bruchlast oder der
festgelegten Last, die flach auf den Probekdrper aufgebracht wurde.

In der zweiten Ausgabe von ISO 75-3 (2004) ist die Belastung als ein Teil des Biegemoduls des gepriiften Werk-
stoffs festgelegt. Dies hat einen Vorteil, dass die Priifbelastung ein Teil der Biegefestigkeit des gepriiften Werk-
stoffs ist und das Verfahren auf Werkstoffe mit einem breiten Spektrum von Biegemodulen angewendet wer-
den kann. Diese Priifung bestimmt die Temperatur, die von der Abnahme des Biegemoduls abhdngt. Da Modul
und Festigkeit sich nicht notwendigerweise aufeinander beziehen, fithrt die Verwendung des Biegemoduls zur
Bestimmung der Priifbelastung zu einer vergleichbaren Beschreibung des Werkstoffverhaltens.

Die Erh6hung der Dehnung, nach der die Warmeformbestandigkeitstemperatur gemessen wird, wurde von
0,1 % auf 0,2 % heraufgesetzt, um eine grofiere Ubereinstimmung mit ISO 75-2 zu erhalten.

In dieser Ausgabe wurde die Berechnung des Wertes fiir die Stiitzweite aktualisiert, um einer dhnlichen und
weit verbreiteten Norm (z. B. ISO 178) zu entsprechen.

Auflerdem wird erneut bestatigt, dass das in der Normenreihe ISO 75 beschriebene Verfahren zur Bestimmung
der Warmeformbestdndigkeit einen grofden Anwendungsbereich hat. Im Einzelnen ist das Priifverfahren zur
Anwendung auf folgende Werkstoffgruppen geeignet:

— Hartbare Formmassen, verstirkte Verbundwerkstoffe, mit einer Faserldnge vor der Verarbeitung von mehr
als 7,5 mm; Duroplaste.

Obwohl der Titel eindeutig auf duroplastische Werkstoffe hinweist, wurde die Methode auch fiir folgende
Anwendungen validiert:

— Thermoplastische Formmassen, Formmassen, verstarkte Formmassen, mit einer Faserlange vor der Ver-
arbeitung von mehr als 7,5 mm; starre thermoplastische Platten.

Das in diesem Teil von ISO 75 behandelte Verfahren legt die folgenden Parameter fest:
— die Stiitzweite, die von der Dicke des Probekorpers abhangt;

— die Standarddurchbiegung 4s ist eine Funktion der in diesem Teil von ISO 75 festgelegten Biegedehnungs-
werterh6hung Aey, der Stiitzweite und der Dicke;

— Die Biegespannung ist ein Teil (1/1 000) des der Anfangs-Raumtemperatur-)Biegemoduls des zu priifen-
den Werkstoffs.

Schliefdlich wird in diesem Teil von ISO 75 eine Prazisionsangabe fiir dieses Verfahren eingefiihrt.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt ein Verfahren zur Bestimmung der Warmeformbestiandigkeitstemperatur unter Last von
bestimmten Kunststoffen (einschliefilich faserverstarkter Kunststoffe, bei denen die Faserldange vor der Verar-
beitung grofier als 7,5 mm ist) unter festgelegten Bedingungen fest. Es wird eine Anzahl verschiedener Priif-
bedingungen in Abhdngigkeit von den zu erwartenden Probekdrpermafien festgelegt.

Erganzende Informationen, siehe ISO 75-1, Abschnitt 1.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt
nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments (einschlief3lich aller Anderungen).

[SO 75-1, Plastics — Determination of temperature of deflection under load — Part 1: General test method

SO 291, Plastics — Standard atmospheres for conditioning and testing

[SO 295, Plastics — Compression moulding of test specimens of thermosetting materials

ISO 1268 (alle Teile), Fibre-reinforced plastics — Methods of producing test plates

ISO 2818, Plastics — Preparation of test specimens by machining

ISO 10724-1, Plastics — Injection moulding of test specimens of thermosetting powder moulding compounds
(PMCs) — Part 1: General principles and moulding of multipurpose test specimens

ISO 14125, Fibre-reinforced plastic composites — Determination of flexural properties
[SO 16012, Plastics — Determination of linear dimensions of test specimens

ISO 20753, Plastics — Test specimens

3 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach ISO 75-1.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— SO Online Browsing Platform: verfligbar unter https://www.iso.org/obp

— IEC Electropedia: verfiigbar unter https://www.electropedia.org/

4 Kurzbeschreibung
Siehe I1SO 75-1:2020, Abschnitt 4.

Dieses Verfahren legt keinen bevorzugten Dickenwert fiir den Probekorper fest, sondern definiert einen geeig-
neten Bereich.

Es ist jedoch erforderlich zu berticksichtigen, dass viele der Priifparameter vom Dickenwert abhdngen.

Auflerdem sind bei den meisten der zur Verfiigung gestellten Priifmaschinen bestimmte Werte fiir den Abstand
zwischen den Probekorperauflagen (Stiitzweite) im Vorfeld festgelegt. Aus diesem Grund werden nachfolgend
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E DIN EN ISO 75-3:2024-08
prEN ISO 75-3:2024 (D)

einige vorgeschlagene Probekorperdicken dargestellt. Alternativ kann die Probekdrperdicke in diesem Fall
durch mechanische Bearbeitung verringert werden.

5 Priifeinrichtung
5.1 Vorrichtung zum Aufbringen der Biegespannung
Siehe ISO 75-1:2020, 5.1.

Die Stiitzweite (Abstand zwischen den Kontaktpunkten zwischen dem Probekorper und den Probekorperauf-
lagern) muss einstellbar sein und deren Wert wird mithilfe der folgenden Gleichung berechnet:

L=3B0t1h (D

Dabei ist

L die Stiitzweite, in mm;

Hdie die Probekorperdicke, in mm.
ANMERKUNG 1  Gleichung (1) wird nach dem gleichen Ansatz wie in ISO 178 [2] angewendet angegeben.
ANMERKUNG 2 Durch den in Anhang A beschriebenen Ringversuch wurde nachgewiesen, dass zumindest bei den an
der Versuchskampagne beteiligten Werkstoffen eine Abweichung von etwa 7 % keine Auswirkungen auf den gemessenen
endglltigen Warmeformbestindigkeitstemperatur-Wert hat.
5.2 Heizvorrichtung
Siehe I1SO 75-1:2020, 5.2.
5.3 Gewichtstiicke
Siehe ISO 75-1:2020, 5.3.
5.4 Temperatur-Messeinrichtung
Siehe I1SO 75-1:2020, 5.4.
5.5 Einrichtung zum Messen der Durchbiegung
Siehe I1SO 75-1:2020, 5.5.
5.6 Messschrauben und Lehren

Siehe IS0 75-1:2020, 5.6.

6 Probekorper
6.1 Allgemeines
Siehe ISO 75-1:2020, 6.1.
6.2 Form und Maf3e
Siehe ISO 75-1:2020, 6.2.

Der Probekorper muss die folgenden Maf3e haben:
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