
���������	
���������	
�� �������

	
�������������������������������	�� �����!	

!���00#121

�������	
��3���-��������������������'�����41"53103"6�-��'�'���7���������8����,�������������'
��������������)
�������#

9����'���:��:����������	
���)
��'���)
�������'���;��������:-�������8���+�����'���(�-��'����'�����
���-������:��
�'����,��)�����:����#

���������������-��'�����:����

���
�����������
��
��

�

> )
�,���-�����
���������	
��3���-����3�
�����'����!	�������---#���-�����#'��#'��:,-#�����	
��3
���-�����'����?����������	
��3���-����3�
�����'����?��������---#���-�����#�
����:�:��
���8#'�+
�
�����'
���-��'������:��@

> 
'�������������
������'���	
�������������������������������	�� �����!	+�"1004�/�����
��������������A�/������������#�2+�"1060�/����� #

���������

����������������	�

� �� �! ���
��"
��##
�����$
�!
����
��%
&�'(�����
���)��������!��� �� �! ��%

*
!#�	�+�, �-
�
!������������
������� ���
�
��!
��
��.'�
#)� -
�

/���������	�+��	�01

�
���23
�4�������4)�������������	�+��	


�
��
��
��
�����������'����
B��>
��������
��
��
����������>
�����"1A���)������3:��'�����
'��!�
�0<=C3"1A41"= @
.������)����
��;���	�!�
�0<=C3"1A41"5

�
��
��
��'����D���E�������������>
�������'���
��
��
���
����
���������>
�������"1A��D��
'��������������������)������!�
�0<=C3"1A41"= @
$����
���������'��;���	�!�
�0<=C3"1A41"5

�����������:���41"531C3"6

��� .������������"6�������

��������*�����'������	
��3���-�����-��'�����:����+�����������?
����������G������������)�����
������������+�'�������8�����+����,����������'����������,��'���
8��������
����,���$���������,���������#

> 
'������������������3�����������H'��#'���I�����������;
�����������:����#�����$
������'��������:����
8�������!��������������---#'��#'�J��������������
'����������������������,��	
��3���-������'����?�
������---#'8�#'�J���������������:��������-��'��@

Full document details: E DIN EN ISO 7539-10:2014-08

http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-7539-10-2014-08
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-7539-10-2014-08


E DIN EN ISO 7539-10:2014-08 

2 

Nationales Vorwort 

Der Text von ISO 7539-10:2013 wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 156 „Corrosion of metals and 
alloys“ der Internationalen Organisation für Normung (ISO) erarbeitet und als EN ISO 7539-10:2014-08 vom 
Technischen Komitee CEN/TC 262 „Metallische und andere anorganische Überzüge“ übernommen, dessen 
Sekretariat vom BSI (Vereinigtes Königreich) gelten wird. 

Das zuständige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 062-01-77 AA 
„Korrosionsprüfverfahren“ im Normenausschuss Materialprüfung (NMP) im DIN.  

EN ISO 7539 mit dem Haupttitel „Korrosion der Metalle und Legierungen — Prüfung der Spannungsriss-
korrosion“ besteht aus den folgenden Teilen: 

  Teil 1: Allgemeiner Leitfaden für Prüfverfahren 

  Teil 2: Vorbereitung und Anwendung von Biegeproben 

  Teil 3: Vorbereitung und Anwendung von Bügelproben 

  Teil 4: Vorbereitung und Anwendung von einachsig belasteten Zugproben 

  Teil 5: Vorbereitung und Anwendung von C Ring Proben 

  Teil 6: Vorbereitung und Anwendung von angerissenen Proben für die Prüfung unter konstanter Kraft 
oder konstanter Verformung 

  Teil 7: Prüfung mit langsamer Dehngeschwindigkeit 

  Teil 8: Vorbereitung und Anwendung von Proben zur Bewertung von Schweißverbindungen 

  Teil 9: Vorbereitung und Anwendung von angerissenen Proben für die Prüfung mit zunehmender Kraft 
oder zunehmender Verformung 

  Teil 10: Vorbereitung und Anwendung von reversierten Bügelproben 

  Teil 11: Leitfaden für die Prüfung der Resistenz von Metallen und Legierungen gegen Wasser-
stoffversprödung und wasserstoffverursachten Brüchen 

Für die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden 
Deutschen Normen hingewiesen: 

ISO 7539-1  DIN EN ISO 7539-10 
ISO 8407  DIN EN ISO 8407 

²�(QWZXUI�²

Full document details: E DIN EN ISO 7539-10:2014-08

http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-7539-10-2014-08
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-7539-10-2014-08


E DIN EN ISO 7539-10:2014-08 

3 

Nationaler Anhang NA 
(informativ) 

 
Literaturhinweise 

DIN EN ISO 7539-1, Korrosion der Metalle und Legierungen — Prüfung der Spannungsrisskorrosion — 
Teil 1: Allgemeiner Leitfaden für Prüfverfahren 

DIN EN ISO 8407, Korrosion von Metallen und Legierungen — Entfernen von Korrosionsprodukten von 
Korrosionsprobekörpern 
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— Leerseite — 
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Sekretariat:   BSI 

Korrosion der Metalle und Legierungen — Prüfung der 
Spannungsrisskorrosion — Teil 10: Vorbereitung und Anwendung von 
reversierten Bügelproben (ISO/FDIS 7539-10:2014) 

Corrosion des métaux et alliages — Essais de corrosion sous contrainte — Partie 10 : Méthode par pliage en U 
inverse (ISO/FDIS 7539-10:2014) 

Corrosion of metals and alloys — Stress corrosion testing — Part 10: Reverse U-bend method (ISO/FDIS 7539-
10:2014) 

 

ICS:   

Deskriptoren:   
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