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Nationales Vorwort

- Entwurf -

Dieses Dokument (prEN ISO 7906:2022) wurde von der Fastness Tests Commission (Kommission fiir Echt-
heitspriifungen) der International Union of Leather Technologists and Chemists Societies (IUF-Kommission,
IULTCS) in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 289, ,Leder” erarbeitet, dessen Sekreta-

riat von UNI (Italien) gehalten wird.

Das zustidndige nationale Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 062-05-51 AA ,Anforderun-
gen und physikalische Prifverfahren fiir Leder und seine Ausgangsprodukte” im DIN-Normenausschuss

Materialpriifung (NMP).

Um Zweifelsfalle in der Ubersetzung auszuschlieRen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die Nutzungs-
bedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafden auch fiir den englischen Text.

Fiir die in diesem Dokument zitierten internationalen Dokumente wird im Folgenden auf die entsprechenden

deutschen Dokumente hingewiesen:

[SO105-A03
[SO 105-A04
ISO 105-A05
[SO 105-B01
[SO 105-B02
[SO 105-B06
[SO 2418
ISO 2419
[SO 2588
[SO 3696
[SO 11640
[SO 11641
[SO 11642
[SO 11643
[SO 11644
ISO 14419
[SO 15700
[SO 15701
[SO 15702
ISO 15703
IS0 17228
[SO 17502
[SO 20433
[SO 20701
IS0 22700
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siehe
siehe
siehe
siehe
siehe
siehe
siehe
siehe
siehe
siehe
siehe
siehe
siehe
siehe
siehe
siehe
siehe
siehe
siehe
siehe
siehe
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DINENISO 105-A03
DIN ENISO 105-A04
DIN EN ISO 105-A05
DIN ENISO 105-B01
DINENISO 105-B02
DIN EN ISO 105-B06
DINENISO 2418
DIN ENISO 2419
DIN ENISO 2588
DIN ISO 3696
DINENISO 11640
DINENISO 11641
DIN ENISO 11642
DINENISO 11643
DINENISO 11644
DIN ENISO 14419
DINENISO 15700
DINENISO 15701
DINENISO 15702
DINENISO 15703
DINENISO 17228
DINENISO 17502
DIN ENISO 20433
DINENISO 20701
DIN ENISO 22700

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument kdnnen {iber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO 105-A03, Textilien — Farbechtheitspriifungen — Teil AO3: GraumafSstab zur Bewertung des
Anblutens

DIN EN ISO 105-A04, Textilien — Farbechtheitspriifungen — Teil AO4: Methode zur instrumentellen Bewertung
des Anblutens der Begleitgewebe

DIN EN ISO 105-A05, Textilien — Farbechtheitspriifungen — Teil A05: Instrumentelle Bewertung der Anderung
der Farbe zur Bestimmung der Graumafsstabszahl

DIN EN ISO 105-B01, Textilien — Farbechtheitspriifungen — Teil BO1: Farbechtheit gegen Licht: Tageslicht

DIN EN ISO 105-B02, Textilien — Farbechtheitspriifungen — Teil BO2: Farbechtheit gegen kiinstliches Licht:
Xenonbogenlicht

DIN EN ISO 105-B06, Textilien — Farbechtheitspriifungen — Teil BO6: Farbechtheit und Alterung gegen
kiinstliches Licht bei hohen Temperaturen: Priifung mit der Xenonbogenlampe

DIN EN ISO 2418, Leder — Chemische, physikalische und mechanische Priifungen und Echtheitspriifungen —
Probenahmestelle

DIN EN ISO 2419, Leder — Physikalische und mechanische Priifungen — Probenvorbereitung und
Konditionierung

DIN EN ISO 2588, Leder — Probenentnahme — Anzahl der Einzelstlicke fiir eine Gesamtprobe

DIN ISO 3696, Wasser fiir analytische Zwecke; Anforderungen und Priifungen

DIN EN ISO 11640, Leder — Farbechtheitspriifungen — Bestimmung der Reibechtheit von Fdrbungen

DIN EN ISO 11641, Leder — Farbechtheitspriifungen — Farbechtheit gegen Schweifs

DIN EN ISO 11642, Leder — Farbechtheitspriifungen — Farbechtheit gegentiber Wasser

DIN EN ISO 11643, Leder — Farbechtheitspriifungen — Farbechtheit kleiner Proben gegeniiber Losemitteln
DIN EN ISO 11644, Leder — Priifung der Haftfestigkeit von Zurichtungen

DIN EN ISO 14419, Textilien — Oleophobie — Priifung der Olbestindigkeit mit Hilfe von Kohlenwasserstoffen
DIN ENISO 15700, Leder — Farbechtheitspriifungen — Bestimmung der Wassertropfenechtheit von Fédrbungen

DIN EN ISO 15701, Leder — Farbechtheitspriifungen — Bestimmung der Migrationsechtheit gegeniiber
Polymerwerkstoff

DIN EN ISO 15702, Leder — Farbechtheitspriifungen — Bestimmung der Waschechtheit bei Maschinenwdsche
DIN EN ISO 15703, Leder — Farbechtheitspriifungen — Bestimmung der Waschechtheit bei Feinwdsche

DIN EN ISO 17228, Leder — Farbechtheitspriifungen — Farbdnderung durch beschleunigtes Altern
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DIN EN ISO 17502, Leder — Bestimmung der Oberfldchenreflektion
DIN EN ISO 20433, Leder — Farbechtheitspriifungen — Farbechtheit gegen Reiben
DIN EN ISO 20701, Leder — Priifung der Farbechtheit — Farbechtheit gegentiber Speichel

DIN EN ISO 22700, Leder — Messung der Farbe und des Farbunterschiedes von zugerichtetem Leder
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN ISO 7906:2022) wurde von der Fastness Tests Commission (Kommission fiir Echt-
heitspriifungen) der International Union of Leather Technologists and Chemists Societies (IUF-Kommission,
IULTCS) in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 289 ,Leder” erarbeitet, dessen Sekretariat
von UNI gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur parallelen Umfrage vorgelegt.
Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO/DIS 7906:2022 wurde von CEN als prEN ISO 7906:2022 ohne irgendeine Abdnderung geneh-
migt.

Riickmeldungen oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut des

Anwenders gerichtet werden. Eine vollstdndige Liste dieser Institute ist auf den Internetseiten von CEN abruf-
bar.
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Vorwort

ISO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung nationaler Normungsinsti-
tute (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird iiblicherweise von Tech-
nischen Komitees von ISO durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an einem Thema hat, fiir
welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee vertreten zu sein. Inter-
nationale staatliche und nichtstaatliche Organisationen, die in engem Kontakt mit ISO stehen, nehmen eben-
falls an der Arbeit teil. ISO arbeitet bei allen elektrotechnischen Normungsthemen eng mit der Internationalen
Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen.

Die Verfahren, die bei der Entwicklung dieses Dokuments angewendet wurden und die fiir die weitere Pflege
vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC-Direktiven, Teil 1 beschrieben. Es sollten insbesondere die unter-
schiedlichen AnnahmekKriterien fiir die verschiedenen ISO-Dokumentenarten beachtet werden. Dieses Doku-
ment wurde in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der 1SO/IEC-Direktiven, Teil 2 erarbeitet (siehe
www.iso.org/directives).

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren kon-
nen. ISO ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren. Details
zu allen wahrend der Entwicklung des Dokuments identifizierten Patentrechten finden sich in der Einleitung
und/oder in der ISO-Liste der erhaltenen Patenterklarungen (siehe www.iso.org/patents).

Jeder in diesem Dokument verwendete Handelsname dient nur zur Unterrichtung der Anwender und bedeutet
keine Anerkennung.

Fiir eine Erlduterung des freiwilligen Charakters von Normen, der Bedeutung [ISO-spezifischer Begriffe und
Ausdriicke in Bezug auf Konformitatsbewertungen sowie Informationen dariiber, wie I1SO die Grundséatze der
Welthandelsorganisation (WTO, en: World Trade Organization) hinsichtlich technischer Handelshemmnisse
(TBT, en: Technical Barriers to Trade) berticksichtigt, sieche www.iso.org/iso/foreword.html.

Dieses Dokument wurde von der Fastness Tests Commission (Kommission flir Echtheitspriifungen) der Inter-
national Union of Leather Technologists and Chemists Societies (IUF-Kommission, IULTCS) in Zusammenarbeit
mit dem Europdischen Komitee fiir Normung (CEN), Technisches Komitee CEN/TC 289, Leder, dessen Sekre-
tariat von UNI gehalten wird, in Ubereinstimmung mit der Vereinbarung zur technischen Zusammenarbeit
zwischen ISO und CEN (Wiener Vereinbarung) erarbeitet.

Die IULTCS wurde 1897 gegriindet und ist eine weltweite Organisation von Berufsverbanden der Lederwirt-
schaft zur Forderung der Lederwissenschaft und -technologie. IULTCS besteht aus drei Kommissionen, die fiir
die Festlegung internationaler Verfahren der Probenahme und Priifung von Leder zustdndig sind. ISO erkennt
[ULTCS als ein internationales Normungsinstitut fiir die Erarbeitung von Priifverfahren von Leder an.

Riickmeldungen oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut des

Anwenders gerichtet werden. Eine vollstdndige Auflistung dieser Institute ist unter www.iso.org/members.
html zu finden.

Documents
4 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN ISO 7906:2022-02


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-7906-2022-02
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-7906-2022-02

- Entwurf -

E DIN EN ISO 7906:2022-02
prEN ISO 7906:2022 (D)

1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument stellt eine allgemeine Anleitung fiir die Bewertung von Echtheitspriifungen von Leder zur
Verfiigung. Die in dieser Norm enthaltenen Verfahren sind fiir die meisten Echtheitspriifverfahren gleich.

Dieses Dokument bietet eine gemeinsame Grundlage flir die Priifung und Angabe der Farbechtheit. Es wird
auf den Nutzen und die Grenzen der Verfahren hingewiesen, mehrere Begriffe werden definiert, ein Uberblick
iiber die Form der Verfahren wird gegeben und der Inhalt der Abschnitte, aus denen die Verfahren bestehen,
wird diskutiert. Die einer Reihe von Verfahren gemeinsamen Vorgehensweisen werden kurz erortert.

Unter Farbechtheit wird die Bestandigkeit der Farbe gegeniiber den verschiedenen Einwirkungen verstanden,
denen diese Materialien wahrend der Herstellung und der spateren Verwendung ausgesetzt sein kdnnen. Die
Farbverdanderung und das Abfarben von ungefarbten benachbarten Stoffen oder anderen Materialien werden
als Echtheitswerte beurteilt. Andere sichtbare Veranderungen des gepriiften Leders, z. B. Oberflacheneffekte,
Glanzverdanderung oder Schrumpfung, werden als separate Eigenschaften betrachtet und als solche im Priifbe-
richt angegeben.

Die Lederechtheitspriifverfahren kdnnen nicht nur zur Beurteilung von Leder und verwandten Materialien,
wie beschichtetem Leder und Lederpappe, sondern gegebenenfalls auch zur Beurteilung der Farbechtheit von
Lederfarbstoffen angewendet werden. Bei einem solchen Verfahren wird der Farbstoff unter Anwendung vor-

gegebener Vorgehensweisen auf ein festgelegtes nachgegerbtes Leder oder Crustleder in festgelegten Farbtie-
fen aufgetragen, und das Material wird anschliefRend auf die iibliche Weise gepriift.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt
nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments (einschlieflich aller Anderungen).

ISO 105-A02, Textiles — Tests for colour fastness — Part AO2: Grey scale for assessing change in colour

ISO 105-A03, Textiles — Tests for colour fastness — Part A03: Grey scale for assessing staining

ISO 105-A04, Textiles — Tests for colour fastness — Part A04: Method for the instrumental assessment of the
degree of staining of adjacent fabrics

ISO 105-A05, Textiles — Tests for colour fastness — Part A05: Instrumental assessment of change in colour for
determination of grey scale rating

[SO 105-B01, Textiles — Tests for colour fastness — Part BO1: Colour fastness to light: Daylight

ISO 105-B02, Textiles — Tests for colour fastness — Part BO2: Colour fastness to artificial light: Xenon arc fading
lamp test

[SO 105-B06, Textiles — Tests for colour fastness — Part B06: Colour fastness and ageing to artificial light at
high temperatures: Xenon arc fading lamp test

[SO 105-F10, Textiles — Tests for colour fastness — Part F10: Specification for adjacent fabric: Multifibre
[SO 2418, Leather — Chemical, physical and mechanical and fastness tests — Sampling location

ISO 2419, Leather — Physical and mechanical tests — Sample preparation and conditioning

ISO 2588, Leather — Sampling — Number of items for a gross sample

ISO 3696, Water for analytical laboratory use — Specification and test methods
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ISO 15115, Leather — Vocabulary
[SO 22700, Leather — Measuring the colour and colour difference of finished leather

IS0 17502, Leather — Determination of surface reflectance

3 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach ISO 15115.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— ISO Online Browsing Platform: verfiigbar unter https://www.iso.org/obp

— IEC Electropedia: verfiigbar unter https://www.electropedia.org/

4 Allgemeiner Grundsatz
Dieses Verfahren ermoglicht die Bewertung einer etwaigen Farbveranderung und/oder Farbstoffmigration,
der ein Leder oder ein verwandtes Material, wie z. B. beschichtetes Leder oder Lederpappenpriifmuster, durch

Chemikalien, Strahlung, Temperatur, Witterung und/oder Wechselwirkung mit benachbarten Materialien aus-
gesetzt sein kann, ausgedriickt in relativen Echtheitszahlen.

5 Formale Gliederung der Verfahren

Die Uberschriften der Hauptabschnitte der einzelnen Priifverfahren lauten wie folgt:
»Einleitung”

»~Anwendungsbereich“

»,Normative Verweisungen“

,Begriffe”

,Kurzbeschreibung”

,Prifeinrichtung®, ,Reagenzien” oder ,Referenzmaterialien”
,Priufmuster”

,2Durchfiihrung”

JPrifbericht”.

6 Abschnitt ,Anwendungsbereich”

Dieses Verfahren ist fiir die Bewertung von Farbveranderungen und/oder Verfarbungen von Leder und ver-
wandten Materialien, wie beschichtetem Leder, Lederpappe usw., und gegebenenfalls benachbarten Materia-
lien vorgesehen, die einer durch Farbveranderungen und/oder Anderungen des Erscheinungsbildes zum Aus-
druck kommenden Migration unterliegen.
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