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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN ISO 8044:2019) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 156 ,,Corrosion of metals
and alloys“ in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 262 ,Metallische und andere
anorganische Uberziige, einschlieflich des Korrosionsschutzes und der Korrosionspriifung von Metallen und
Legierungen“ erarbeitet, dessen Sekretariat von BSI (Vereinigtes Konigreich) gehalten wird.

Das zustdndige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 062-01-71 AA ,Korrosion und
Korrosionsschutz“ im DIN-Normenausschuss Materialpriifung (NMP).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschliefRen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die
Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafden auch fiir den
englischen Text.

Fiir die in diesem Dokument zitierten internationalen Dokumente wird im Folgenden auf die
entsprechenden deutschen Dokumente hingewiesen:

ISO 2080 siehe DIN EN ISO 2080
IS0 9227 siehe DIN EN ISO 9227
[SO 15156-1 siehe DINENISO 15156-1

Anderungen

Gegentiber DIN EN ISO 8044:2015-12 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Begriffe 2.2,3.3,6.1.28, 6.1.34, 6.1.40, 6.1.41, 6.1.46 wurden aktualisiert;

b) Begriffe 3.7,3.11, 3.26 wurden gestrichen;

c) Begriff 3.9 wurde hinzugefiigt;

d) Begriffe wurden neu nummeriert;

e) redaktionelle Anderungen.

Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO 2080, Metallische und andere anorganische Uberziige — Oberfldchenbehandlung, metallische und
andere anorganische Uberziige — Wérterbuch

DIN EN ISO 9227, Korrosionspriifungen in kiinstlichen Atmosphdren — Salzspriihnebelpriifungen

DIN EN ISO 15156-1, Erdol- und Erdgasindustrie — Werkstoffe fiir den Einsatz in H,S-haltiger Umgebung bei

der Ol- und Gasgewinnung — Teil 1: Allgemeine Grundlagen fiir die Auswahl von gegen Rissbildung bestdndigen
Werkstoffen
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN ISO 8044:2019) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 156 ,Corrosion of metals
and alloys“ in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 262 ,Metallische und andere
anorganische Uberziige, einschlielich des Korrosionsschutzes und der Korrosionspriifung von Metallen und
Legierungen erarbeitet, dessen Sekretariat von BSI gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur parallelen Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN ISO 8044:2015 ersetzen.

Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO/DIS 8044:2019 wurde von CEN als prEN ISO 8044:2019 ohne irgendeine Abdnderung
genehmigt.
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Vorwort

ISO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung von Nationalen
Normungsorganisationen (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird
normalerweise von ISO Technischen Komitees durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an
einem Thema hat, fiir welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee
vertreten zu sein. Internationale Organisationen, staatlich und nicht-staatlich, in Liaison mit ISO, nehmen
ebenfalls an der Arbeit teil. ISO arbeitet eng mit der Internationalen Elektrotechnischen Kommission (IEC)
bei allen elektrotechnischen Themen zusammen.

Die Verfahren, die bei der Entwicklung dieses Dokuments angewendet wurden und die fiir die weitere Pflege
vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC-Direktiven, Teil 1 beschrieben. Im Besonderen sollten die fiir die
verschiedenen 1SO-Dokumentenarten notwendigen Annahmekriterien beachtet werden. Dieses Dokument
wurde in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der ISO/IEC-Direktiven, Teil 2 erarbeitet (siehe
www.iso.org/directives).

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. ISO ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.
Details zu allen wahrend der Entwicklung des Dokuments identifizierten Patentrechten finden sich in der
Einleitung und/oder in der ISO-Liste der empfangenen Patenterklarungen (siehe www.iso.org/patents).

Jeder in diesem Dokument verwendete Handelsname wird als Information zum Nutzen der Anwender
angegeben und stellt keine Anerkennung dar.

Eine Erlduterung der Bedeutung ISO-spezifischer Benennungen wund Ausdriicke, die sich auf
Konformitiatsbewertung beziehen, sowie Informationen {iber die Beachtung der Grundsitze der
Welthandelsorganisation (WTO) zu technischen Handelshemmnissen (TBT, en: Technical Barriers to Trade)
durch ISO enthalt der folgende Link: www.iso.org/iso/foreword.html.

Das fiir dieses Dokument verantwortliche Komitee ist ISO/TC 156, Corrosion of metals and alloys.

Diese vierte Ausgabe ersetzt die dritte Ausgabe (ISO 8044:1999), die Uberarbeitet wurde um zusatzliche
Begriffe und Definitionen aufzunehmen.
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Einleitung

Die Definitionen in dieser Internationalen Norm sind mit dem Anspruch formuliert worden, ein verniinftiges
Gleichgewicht zwischen Genauigkeit und einfacher Verstdndlichkeit zu erreichen. Die Hauptaufgabe dieser
Internationalen Norm ist es, Definitionen zur Verfiigung zu stellen, die von allen Betroffenen so verstanden
werden konnen, dass sie dieselbe Bedeutung haben. Einige Korrosionsbegriffe, die zurzeit benutzt werden,
haben sich durch allgemeinen Gebrauch entwickelt und sind nicht immer logisch. Deshalb war es nicht
immer moglich, die Begriffe so zu definieren, wie sie in verschiedenen Landern benutzt werden. Wegen
gelegentlicher Konflikte zwischen Tradition und Logik stellen einige Definitionen unvermeidliche
Kompromisse dar.

Ein Beispiel dieser Art von Konflikten bietet der Begriff ,Korrosion®. Dieser Begriff ist verwendet worden fiir
den Vorgang, das Ergebnis dieses Vorganges und den Schaden, der durch Korrosion verursacht wird. In
dieser Internationalen Norm wird ,Korrosion“ als der Vorgang (Reaktion) verstanden. Jegliches erkennbare
Ergebnis einer Korrosion in einem beliebigen Teil eines Korrosionssystems wird als
»Korrosionserscheinung“ bezeichnet. Der Begriff ,Korrosionsschaden” beinhaltet jegliche Beeintrachtigung
der Funktion eines technischen Systems, von dem das Metall und die Umgebung einen Teil darstellen.
Folglich beinhaltet der Begriff ,Korrosionsschutz®, dass es wichtiger ist, einen Korrosionsschaden zu
verhindern, als Korrosion zu verhindern, was in vielen Fallen unméglich und auch nicht erforderlich ist.
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1 Anwendungsbereich

Diese Internationale Norm definiert Korrosionsbegriffe, die in der modernen Wissenschaft und Technologie
weit verbreitet benutzt werden. In Ergdnzung dazu sind einige Definitionen mit kurzen Erkldarungen
versehen.

ANMERKUNG 1 In diesem Dokument werden die [IUPAC-Empfehlungen fiir das Vorzeichen des Elektrodenpotentials
beachtet. Der Begriff ,,Metall“ wird so verwendet, dass er Legierungen und andere metallische Werkstoffe einschlief3t.

ANMERKUNG 2 Fiir Begriffe und Definitionen im Zusammenhang mit der anorganischen Oberflichenbehandlung
von Metallen gilt ISO 2080.

ANMERKUNG 3 Siehe auch die ISO-Internetseite (OBP): www.iso.org/obp/ui/

2 Begriffe

21

Korrosion

physikochemische Wechselwirkung zwischen einem metallenen Werkstoff und seiner Umgebung, die zu
einer Veranderung der Eigenschaften des Metalls fiihrt und die zu erheblichen Beeintrachtigungen der
Funktion des Metalls, der Umgebung oder des technischen Systems, von dem diese einen Teil bilden, fithren
kann

Anmerkung 1 zum Begriff:  Diese Wechselwirkung ist oft elektrochemischer Natur.

2.2
Angriffsmittel
Stoff, der Korrosion verursacht oder begiinstigt, wenn er mit einem Metall in Beriihrung kommt

2.3
Korrosionsmedium
Umgebung, die ein oder mehrere Angriffsmittel (2.2) enthalt

2.4

Korrosionssystem

System, das aus einem oder mehreren Metallen und jenen Teilen der Umgebung besteht, die die Korro-
sion (2.1) beeinflussen

Anmerkung 1 zum Begriff:  Teile der Umgebung kénnen z. B. Beschichtungen, Oberflachenschichten oder zusatzliche
Elektroden (6.1.2) sein.

2.5
Korrosionserscheinung
durch Korrosion (2.1) verursachte Verdnderung in einem beliebigen Teil des Korrosionssystems (2.4)

2.6

Korrosionsschaden

Korrosionserscheinung (2.5), die eine Beeintrachtigung der Funktion des Metalls, der Umgebung oder des
technischen Systems, von dem diese einen Teil bilden, verursacht

2.7

Korrosionsversagen

Korrosionsschaden (2.6), gekennzeichnet durch den vollstindigen Verlust der Funktionsfahigkeit des
technischen Systems
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2.8
Korrosionsprodukt
Stoff, der als Ergebnis von Korrosion (2.1) gebildet wird

29
Zunder
kompakte Schicht von Korrosionsprodukten (2.8), die sich auf einem Metall bei hoher Temperatur bilden

Anmerkung 1 zum Begriff:  Der englische Begriff ,scale“ wird in einigen Landern auch fiir feste Ablagerungen aus
libersattigtem Wasser verwendet.

2.10
Rost
sichtbare Korrosionsprodukte (2.8), die hauptsachlich aus hydratisierten Eisenoxiden bestehen

2.11

Angriffstiefe

Entfernung zwischen einem Punkt auf einer durch Korrosion (2.1) beeintrachtigten Metalloberflache und der
urspriinglichen Oberflache des Metalls

2.12
Korrosionsgeschwindigkeit
Korrosionserscheinung (2.5) an einem Metall pro Zeit

Anmerkung 1 zum Begriff:  Die Einheit, in der die Korrosionsgeschwindigkeit angegeben wird, hangt von dem tech-
nischen System und der Form der Korrosionserscheinung ab. Dementsprechend kann die Korrosionsgeschwindigkeit
u.a. als Zunahme der Angriffstiefe (2.11) je Zeit oder die Masse des Metalls, die je Flache und je Zeit in Korrosions-
produkte (2.8) umgewandelt wird, angegeben werden. Die Korrosionserscheinung kann sich im Verlauf der Zeit
verdndern und muss nicht an allen Punkten der korrodierenden Oberflache gleich sein. Dementsprechend sollten
Berichte liber Korrosionsgeschwindigkeiten stets Angaben iiber die Korrosionsart, deren Zeitabhdngigkeit und tber die
ortliche Verteilung der Korrosionserscheinung enthalten.

2.13

Korrosionsbestandigkeit

Fahigkeit eines Metalls, die Funktionsfihigkeit (2.16) in einem gegebenen Korrosionssystem (2.4) beizu-
behalten

2.14

Korrosivitat

Fahigkeit einer Umgebung, Korrosion (2.1) eines Metalles in einem gegebenen Korrosionssystem (2.4) zu ver-
ursachen

2.15

Korrosionswahrscheinlichkeit

qualitativer und/oder quantitativer Ausdruck fiir die erwarteten Korrosionserscheinungen (2.5) in einem
definierten Korrosionssystem (2.4)

2.16

Funktionsfihigkeit (in Bezug auf Korrosion)

Fahigkeit eines Korrosionssystems (2.4), seine festgelegten Funktionen ohne Schadigung durch Korro-
sion (2.1) zu erfiillen

217

Dauerhaftigkeit (in Bezug auf Korrosion)

Fahigkeit eines Korrosionssystems (2.4), die Funktionsfihigkeit (2.16) liber eine vorgegebene Nutzungsdauer
beizubehalten, wenn die Anforderungen an Verwendung und Instandhaltung erfiillt worden sind
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2.18
Nutzungsdauer (in Bezug auf Korrosion)
Zeitabschnitt, in dem das Korrosionssystem (2.4) die Anforderungen an die Funktionsfdhigkeit (2.16) erfiillt

2.19

kritische Luftfeuchte

Wert der relativen Luftfeuchte einer Atmosphéare, oberhalb dessen eine deutliche Zunahme der Korro-
sionsgeschwindigkeit (2.12) eines bestimmten Metalls auftritt

2.20

Korrosionsangriff

Korrosionseffekt (2.5), der nachteilig ist, aber noch nicht zur Beeintrachtigung der Funktion des Metalls, der
Umwelt oder des technischen Systems, von dem diese einen Teil bilden, gefiihrt hat

2.21

Beizen

Entfernen von Oxiden oder anderen Verbindungen von einer Metalloberfliche durch chemische oder elek-
trochemische Verfahren

2.22

Wirksumme

PREN

(en: pitting resistance equivalent number)

Angabe der Bestandigkeit von Edelstdhlen oder Nickelbasislegierungen in Gegenwart von chloridhaltigem
Wasser gegeniiber Lochkorrosion

Anmerkung 1 zum Begriff:  Eine beispielhafte Gleichung fiir die Wirksumme PREN ist wie folgt gegeben:
PREN = % Cr + 3,3 [(% Mo) + 0,5 (% W)] + 16 (% N).
Anmerkung 2 zum Begriff:  Je hoher PREN, desto hoher ist die Bestandigkeit gegen Lochkorrosion.

2.23

Wasserstofffalle

Stelle im Gefiige, an der die Verweilzeit fiir ein Wasserstoffatom im Vergleich zur Verweilzeit an einem Zwi-
schengitterplatz lang ist

2.24

Befeuchtungsdauer

Zeitdauer, wahrend der eine metallene Oberfldche mit adsorbierenden und/oder fliissigen Elektrolytfilmen
bedeckt ist, die in der Lage sind, atmosphérische Korrosion hervorzurufen

2.25

kritische Spannung (bei Spannungsrisskorrosion)

Zugspannung, oberhalb derer die Risse der Spannungsrisskorrosion unter den festgelegten Priifbedingungen
entstehen und wachsen
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2.26
kritischer Spannungsintensititsfaktor bei Spannungsrisskorrosion

Kisce
Spannungsintensitatsfaktor, oberhalb dessen die Ausbreitung der Spannungsrisskorrosion fortgesetzt wird

Anmerkung 1 zum Begriff:  Der kritische Spannungsintensitatsfaktor ist ein Konzept der linear-elastischen Bruch-
mechanik (LEFM, en: linear elastic fracture mechanics) und gilt, wenn die Gréfie der Plastizitdtszone im Vergleich zur
Mikrostruktur grofd ist, der Riss ausreichend lang ist und eine grof3e Einschrankung der plastischen Verformung auftritt,
d. h. bei tiberwiegend planaren Verformungszustinden. Fiir das Wachstum der Risse der Spannungsrisskorrosion ist
LEFM nicht unbedingt in allen Einzelheiten anwendbar, sie findet jedoch als pragmatisches Hilfsmittel weite
Verwendung.

Anmerkung 2 zum Begriff: Die Risse der Spannungsrisskorrosion kdnnen an einer Oberfliche oder einem Ober-
flachenfehler entstehen und bei Niveaus des Spannungsintensitdtsfaktors unterhalb des scheinbaren kritischen Span-
nungsintensitdtsfaktors in dem Bereich der ,kurzen Risse” wachsen. Daher ist LEFM nicht im Bereich ,kurzer Riss“
anwendbar.

3 Korrosionsarten

3.1

elektrochemische Korrosion

Korrosion (2.1), die mindestens eine anodische Reaktion (6.1.9) und eine kathodische Reaktion (6.1.6) bein-
haltet

3.2
chemische Korrosion
Korrosion (2.1), die keine elektrochemische Reaktion beinhaltet

3.3

Gaskorrosion

Korrosion (2.1) mit trockenem Gas als Korrosionsmedium (2.3) ohne irgendeine fliissige Phase auf der
Oberflache des Metalls

3.4
atmosphirische Korrosion
Korrosion (2.1) mit der Erdatmosphéare bei Umgebungstemperatur als Korrosionsmedium (2.3)

3.5
Meerwasserkorrosion
Korrosion (2.1) mit Meerwasser als Hauptbestandteil des Korrosionsmediums (2.3)

Anmerkung 1 zum Begriff:  Diese Definition enthdlt die Bedingungen in der Dauertauchzone sowie in der Wechsel-
tauch- und der Spritzwasserzone.

3.6
Erdbodenkorrosion
Korrosion (2.1) von erdverlegtem Metall, bei dem der Erdboden das Korrosionsmedium (2.3) ist

Anmerkung 1 zum Begriff:  Der Begriff Erdboden beinhaltet nicht nur die natiirlich vorkommenden Erdbdden,
sondern ebenfalls jedes andere Material, wie Schiittungen und Verfiillungen, das zum Bedecken einer Konstruktion
verwendet wird.

3.7
bakterielle Korrosion
durch Bakterien verursachte mikrobiologische Korrosion (3.7)
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3.8

allgemeine Korrosion

Korrosion (2.1), die auf der gesamten Oberfliche des dem Korrosionsmedium (2.3) ausgesetzten Metalls
ablauft

3.9
gleichmaflige Flachenkorrosion
allgemeine Korrosion (3.8), die mit nahezu gleicher Geschwindigkeit auf der gesamten Oberfldche ablauft

3.10

ortliche Korrosion

Korrosion (2.1), die vorzugsweise an bestimmten Stellen der dem Korrosionsmedium (2.3) ausgesetzten
Metalloberfldache ablauft

Anmerkung 1 zum Begriff: ~ Ortliche Korrosion kann z. B. zu Léchern, Rissen oder Graben fithren.

3.11
galvanische Korrosion
Korrosion (2.1) als Folge der Wirkung eines Korrosionselementes (6.1.13)

Anmerkung 1 zum Begriff:  Dieser Begriff ist hdufig auf die Wirkung von Korrosionselementen aus verschiedenen
Metallen, d. h. auf Bimetallkorrosion (3.12), beschrankt worden.

3.12

Bimetallkorrosion

ABGELEHNT: Kontaktkorrosion

galvanische Korrosion (3.11), bei der die Elektroden (6.1.2) von unterschiedlichen Metallen gebildet werden

3.13
Fremdstromkorrosion
elektrochemische Korrosion (3.1) als Folge der Wirkung einer dufderen Stromquelle

3.14
Streustromkorrosion

Fremdstromkorrosion (3.13) als Folge von Stromen, die durch andere als die vorgesehenen Stromkreise
flief3en

3.15

Lochkorrosion

ortliche Korrosion (3.10), die zu Lochern fiihrt, d. h. zu Hohlrdumen, die sich von der Oberfliche in das
Metallinnere ausdehnen

3.16

Spaltkorrosion

ortliche Korrosion (3.10) in Zusammenhang mit Spalten, die in bzw. unmittelbar neben einem Spaltbereich
ablauft, der sich zwischen der Metalloberfliche und einer anderen Oberfliche (metallene oder
nichtmetallene) ausgebildet hat

3.17

Korrosion unter Ablagerungen

ortliche Korrosion (3.10) in Zusammenhang mit Ablagerungen, die unter oder unmittelbar neben Ablagerun-
gen von Korrosionsprodukten (2.8) oder anderen Stoffen stattfindet

3.18
Wasserlinienkorrosion
Korrosion (2.1) entlang und als Folge der Anwesenheit einer Phasengrenze Gas/Fliissigkeit
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3.19

selektive Korrosion

Korrosion (2.1) einer Legierung, bei der die Legierungsbestandteile in einem anderen Mengenverhaltnis kor-
rodieren als dem, das der Legierungszusammensetzung entspricht

3.20
Entzinkung von Kupfer-Zink-Legierungen
selektive Korrosion (3.19) von Kupfer-Zink-Legierungen, die zu einer bevorzugten Entfernung von Zink fiihrt

3.21

Spongiose

selektive Korrosion (3.19 von grauem Gusseisen, die zu einer teilweisen Entfernung von metallischen
Bestandteilen fiihrt, wobei Graphit zuriickbleibt

3.22
interkristalline Korrosion
Korrosion (2.1) in oder neben den Korngrenzen eines Metalls

3.23

Schweif3nahtkorrosion

Korrosion (2.1) in Verbindung mit der Anwesenheit einer Schweifdnaht, die in der Naht oder in ihrer
Nachbarschaft stattfindet

3.24

Messerschnittkorrosion

Korrosion (2.1), die zu einem engen Graben in oder neben der Fiigestelle einer geschweifdten oder geldteten
Verbindung fiihrt

3.25
Erosionskorrosion
Vorgang, bei dem Erosion und Korrosion (2.1) gemeinsam beteiligt sind

Anmerkung 1 zum Begriff:  Erosionskorrosion kann auftreten in z. B. Rohrleitungen mit hoher Stromungsgeschwin-
digkeit und Pumpen und Rohrleitungen, die abrasive Teilchen transportieren, die in Fliissigkeiten suspendiert sind oder
in einem Gasstrom mitgefiihrt werden.

3.26
Kavitationskorrosion
Vorgang, bei dem Kavitation und Korrosion (2.1) gemeinsam beteiligt sind

Anmerkung 1 zum Begriff: ~ Kavitationskorrosion kann auftreten z. B. in Rotationspumpen und an Schiffspropellern.

3.27

Reibkorrosion

Vorgang, bei dem Korrosion (2.1) und schwingende Gleitreibungen zwischen zwei im Kontakt befindlichen
schwingenden Oberflédchen beteiligt sind

Anmerkung 1 zum Begriff:  Reibkorrosion kann z.B. an mechanischen Verbindungen in schwingenden Konstruk-
tionen auftreten.

3.28

Verschleif3korrosion

Vorgang, bei dem Korrosion (2.1) und Reibung zwischen zwei aufeinander gleitenden Oberfldchen beteiligt
sind
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3.29

Schwingungskorrosion

Vorgang, bei dem Korrosion (2.1) und wechselnde Dehnungen des Metalls beteiligt sind und der haufig zu
Rissbildung fiihrt

Anmerkung 1 zum Begriff: ~ Schwingungskorrosion kann auftreten, wenn ein Metall zyklischer Dehnung und einem
Korrosionsmedium (2.3) ausgesetzt ist.

3.30

Spannungskorrosion

Vorgang, bei dem Korrosion (2.1) und Dehnung des Metalls als Folge von Eigen- und/oder aufgebrachte
Spannung beteiligt sind

3.31
Spannungsrisskorrosion
Rissbildung als Folge von Spannungskorrosion (3.30)

3.32

Wasserstoffversprédung

Vorgang, der zu einer Abnahme der Zahigkeit oder des Dehnungsvermdégens eines Metalls als Folge der Ab-
sorption von Wasserstoff fiithrt

Anmerkung 1 zum Begriff: ~ Wasserstoffversprodung tritt hdufig zusammen mit einer Wasserstoffentwicklung auf, z. B.
durch Korrosion (2.1) oder Elektrolyse, und kann zu Rissbildung fiihren.

3.33

Blasenbildung

Vorgang, der als Folge von ortlicher Materialtrennung unterhalb der Oberflache zu blasenformigen Aufwol-
bungen der Oberflache eines Objektes flihrt

Anmerkung 1 zum Begriff:  Blasenbildung kann z. B. an beschichtetem Metall als Folge des Verlustes des Haftvermo-
gens zwischen der Beschichtung und dem Substrat auftreten, der durch Anreicherung von Produkten als Folge értlicher
Korrosion (3.10) auftritt. Bei unbeschichtetem Metall kdnnen Blasen als Folge eines erh6hten inneren Wasserstoffdrucks
auftreten.

3.34
Abblattern
Aufsplittern und Abheben von Teilen der Oberflachenschicht oder Zunder

3.35

Anlaufen

Mattieren, Fleckenbildung oder Verfarben der Metalloberflache als Folge der Bildung einer diinnen Schicht
von Korrosionsprodukten (2.8)

3.36
wadssrige Korrosion
Korrosion mit Wasser oder einer wassrigen Losung als Korrosionsmedium

3.37

mikrobiologisch induzierte Korrosion

MIC

(en: microbiological influenced corrosion)

Korrosion, bewirkt durch die Tatigkeit von Mikroorganismen

Anmerkung 1 zum Begriff:  Vergleiche mit mikrobiologischer Korrosion (3.7).
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3.38
Legierungsauflosung
siehe selektive Korrosion (3.19)

3.39

Rissbildung unter dem Einfluss der Umgebung

Rissbildung bei einem empfindlichen Metall oder einer empfindlichen Legierung aufgrund des
Zusammenwirkens einer Umgebung und mechanischer Spannung

3.40

wasserstoffinduzierte Rissbildung

HIC

(en: hydrogen induced cracking)

planare Rissbildung, die durch Spannungen in einem Metall auftritt, wenn atomarer Wasserstoff in das
Metall diffundiert und sich in Wasserstofffallen zu molekularem Wasserstoff verbindet

3.41

wasserstoffinduzierte Spannungsrissbildung

HSC

(en: hydrogen stress cracking)

Rissbildung auf Grund von in einem Metall vorhandenem Wasserstoff sowie Zugspannung (Eigen- und/oder
aufgebrachte Spannung)

Anmerkung 1 zum Begriff: ~HSC beschreibt die Rissbildung in Metallen, die nicht zu schwefelwasserstoffinduzierter
Spannungsrisskorrosion (SSCC) (3.44) neigen, die aber durch Wasserstoff versproden kénnen, wenn sie als Kathode
elektrisch leitend mit einem anderen Metall verbunden sind, das als Anode aktiv korrodiert. Diese Form der Rissbildung
wird auch als ,galvanisch induzierte HSC“ bezeichnet.

3.42

strahlungsunterstiitzte Spannungsrisskorrosion

interkristalline Rissbildung bei austenitischem nichtrostendem Stahl, die durch eine Reduzierung der
Chromkonzentration in einem sehr begrenzten Bereich der Korngrenzen nach der Exposition mit einer
hohen Dosis an Neutronenstrahlung entsteht, die eine Verschiebung je Atom iiberschreitet (das verursacht
die Migration der punktférmigen Gitterfehler zu den Korngrenzen)

3.43

Stufenrissbildung

SWC

(en: stepwise cracking)

Rissbildung, bei der sich wasserstoffinduzierte Risse (HICs) auf benachbarten Ebenen in einem Metall
miteinander verbinden

Anmerkung 1 zum Begriff:  Dieser Begriff beschreibt das dufdere Erscheinungsbild der Risse. Die Verbindung wasser-
stoffinduzierter Risse zu Stufenrissen ist abhédngig von der ortlichen Dehnung zwischen den Rissen und der Verspro-
dung des umgebenden Stahls durch gelésten Wasserstoff. Ublicherweise tritt HIC/SWC in niederfesten Stahlblechen auf,
die fiir die Herstellung von Rohren und Behéltern verwendet werden.
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3.44

schwefelwasserstoffinduzierte Spannungsrisskorrosion

SSccC

(en: sulfide stress corrosion cracking)

Rissbildung bei Metallen unter Beteiligung von Korrosion und Zugspannung (Eigen- und/oder aufgebrachte
Spannung) in Gegenwart von Wasser und Schwefelwasserstoff

Anmerkung 1 zum Begriff: Bei der SSCC handelt es sich um eine Form der wasserstoffinduzierten Spannungsriss-
korrosion (HSC), die mit der Versprodung des Metalls durch atomaren Wasserstoff verbunden ist, der durch Saure-
korrosion an der Metalloberflache entsteht. Die Wasserstoffaufnahme wird durch das Vorhandensein von Sulfiden
begiinstigt. Atomarer Wasserstoff kann in das Metall diffundieren, die Duktilitit vermindern und die Anfalligkeit fiir
Rissbildung erhohen. Hochfeste Metallwerkstoffe und harte Schweif3zonen sind anfallig fiir SSCC.

3.45

spannungsorientierte wasserstoffinduzierte Rissbildung

SOHIC

(en: stress oriented hydrogen induced cracking)

gestaffelte kleine Risse, die sich nahezu senkrecht zur Hauptspannungsrichtung (Eigen- oder aufgebrachte
Spannung) bilden, was zu einer ,leiterdhnlichen” Rissanordnung fiihrt, bei der sich (manchmal kleine)
bereits vorhandene HIC-Risse miteinander verbinden

Anmerkung 1 zum Begriff:  Die Art der Rissbildung kann als SSCC eingestuft werden, verursacht durch das Zusam-
menwirken von dufderer Spannung und ortlicher Dehnung in der Umgebung von wasserstoffinduzierten Rissen. SOHIC
steht im Zusammenhang mit SSCC und HIC/SWC. Sie wurde im Grundwerkstoff von ldngsnahtgeschweifdten Rohren und
in der Warmeeinflusszone (HAZ, en: heat affected zone) von Schweiffndhten an Druckbehéltern beobachtet. SOHIC ist
ein vergleichsweise seltenes Phanomen, das tiblicherweise in Rohren und Druckbehéltern aus niederfesten ferritischen
Stahlen auftritt.

Anmerkung 2 zum Begriff:  Vergleiche Wasserstoffversprodung (3.32).

[QUELLE: 1SO 15156-1:2009, 3.22, modifiziert- In Anmerkung1 wurde SSC durch SSCC ersetzt und
Anmerkung 2 wurde erganzt.]

3.46

Schichtkorrosion

unter der Oberflache schichtweise auftretende Spannungskorrosion von anfalligen
Walzerzeugniswerkstoffen aus Knetlegierung, die eine hochgradig gerichtete Kornstruktur aufweisen,
begleitet von der Ablosung einzelner Schichten des Werkstoffs, Bildung von Rissen und schliefdlich meist
vollstdndiger schichtweiser Zerstérung des Metalls

Anmerkung 1 zum Begriff:  Die Aufblitterung setzt sich im Allgemeinen entlang der Korngrenzen fort, jedoch kann sie
sich bei bestimmten Legierungen und beim Anlassen entlang transkristalliner Pfade oder eines gemischten interkristal-
linen/transkristallinen Pfads entwickeln.

Anmerkung 2 zum Begriff:  Schichtkorrosion kann sich in der ersten Stufe entwickeln.

3.47

Filiformkorrosion

Art der korrosiven Unterwanderung von Beschichtungen auf Metallwerkstoffen, die fadenférmig verlduft
und in der Regel von unbeschichteten Kanten oder einer ortlichen Beschadigung der Beschichtung ausgeht

Anmerkung 1 zum Begriff:  Gewohnlich sind die Faden ungleichméfdig in Lange und Wachstumsrichtung, aber sie
konnen auch nahezu parallel und ungeféahr gleich lang sein. Es sollte darauf hingewiesen werden, dass Filiformkorrosion
unter verschiedenen Arten von Schutzbeschichtungen auftreten kann.
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3.48

Tribokorrosion

jede Korrosionsform, die durch Fliissigkeit oder Teilchenaufprall auf die korrodierende Oberflache oder die
Reibung zwischen der korrodierenden Oberfliche und anderen Oberflichen eine stindige Entfernung der
Passivschicht bewirkt

Anmerkung 1 zum Begriff:  Die Tribokorrosion umfasst, ist aber nicht beschrankt auf: Verschleifskorrosion (3.28),
Reibkorrosion (3.27) und Erosionskorrosion (3.25).

Anmerkung 2 zum Begriff:  Dieser Vorgang kann zu einer Zunahme der Reibung an Auflagerflichen fithren und
zusatzlich Substanzverlust verursachen.

3.49

Aufprallerosion

Form der Erosionskorrosion in wassrigen Fliissigkeiten unter Bedingungen mit hoher Geschwindigkeit oder
turbulenter Stromung auf der Metalloberflache, die eine sich wiederholende (repetitive) Stérung der Schutz-
filme verursachen, die zu beschleunigter drtlicher Korrosion fiihrt

3.50

Hochtemperaturkorrosion

Korrosion durch Gase oder Ablagerungen oder Gase und Ablagerungen, die bei erhdhten Temperaturen
unter Bedingungen auftritt, bei denen wassrige Elektrolyte nicht mehr vorliegen

Anmerkung 1 zum Begriff:  Die Hochtemperaturkorrosion kann bei Temperaturen tiber 170 °C, abhédngig vom Werk-
stoff und der Umgebung, signifikant werden.

3.51
Heif3gaskorrosion

Korrosion durch Gase oder Ablagerungen, die wahrend einer Hochtemperaturkorrosion (3.50) eine fliissige
Phase bilden

Anmerkung 1 zum Begriff:  Die Heifsgaskorrosion ist ein Unterbegriff der Hochtemperaturkorrosion (3.50).

Anmerkung 2 zum Begriff:  Die hdufigsten fliissigen Phasen, bei denen Heifgaskorrosion auftritt, sind Metallsulfate,
Metallvanadate und Metallchloride.

3.52

Sulfidierung

Reaktion eines Metalls oder einer Legierung mit einer schwefelhaltigen Komponente zur Bildung von Metall-
sulfiden auf oder unter der Oberflache des Metalls oder der Legierung

3.53

Metal Dusting

Aufkohlen von metallenen Werkstoffen in Prozessgasen, die Kohlenmonoxide und Kohlenwasserstoffe
enthalten und einen sehr niedrigen Sauerstoffpartialdruck haben, was zum Zerfall des Metalls zu Graphit,
Metall oder Carbidstaub oder deren Kombinationen fiithrt

Anmerkung 1 zum Begriff:  Der Temperaturbereich fiir Metal Dusting liegt zwischen 400 °C und 900 °C. Damit dieser
Vorgang stattfindet, ist eine Kohlenstoffaktivitat grofier als 1 im Prozessgas erforderlich.

3.54
Bewehrungskorrosion
Korrosion von Betonstidhlen in Beton
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4 Korrosionsschutz

4.1
Korrosionsschutz
Verdnderung eines Korrosionssystems (2.4) derart, dass Korrosionsschéden (2.6) verringert werden

4.2
Schutzgrad
(prozentuale) Verringerung von Korrosionsschdden (2.6) durch Korrosionsschutz (4.1)

Anmerkung 1 zum Begriff:  Alle auftretenden Arten der Korrosion (2.1) miissen beriicksichtigt werden.

4.3
zeitweiser Korrosionsschutz
Korrosionsschutz (4.1), der fiir einen begrenzten Zeitabschnitt vorgesehen ist

Anmerkung 1 zum Begriff:  Zeitweiser Korrosionsschutz wird angewendet z.B. fiir Lagerung und Transport von
Metallprodukten oder wahrend der Stillsetzung von Anlagen.

4.4
Schutzschicht
Schicht einer Substanz auf einer Metalloberflache, die die Korrosionsgeschwindigkeit (2.12) verringert

Anmerkung 1 zum Begriff:  Solche Schichten kénnen aufgebracht werden oder spontan auftreten, z. B. durch Korro-
sion (2.1).

4.5

Schutzbeschichtung

Schicht(en) von Stoffen, die auf Metalloberflichen aufgebracht werden, um Korrosionsschutz (4.1) zu
erzielen

4.6

Korrosionsinhibitor

Chemikalie, die, wenn sie im Korrosionssystem (2.4) in geeigneter Konzentration vorliegt, die Korrosionsge-
schwindigkeit (2.12) verringert, ohne die Konzentration eines Angriffsmittels (2.2) wesentlich zu verandern

Anmerkung 1 zum Begriff:  Ein Korrosionsinhibitor ist normalerweise in geringer Konzentration wirksam.

4.7
Dampfphaseninhibitor
Korrosionsinhibitor (4.6), der die Metalloberflache liber die Gasphase erreichen kann

4.8
Entliiftung
Entfernen von Luft aus einem Medium

Anmerkung 1 zum Begriff: ~Wenn nur Sauerstoff entfernt wird, ist die Bezeichnung ,Sauerstoffentfernung” besser
geeignet.

4.9

Schutzatmosphire

kiinstliche Atmosphire, deren Korrosivitdt (2.14) als Folge der Entfernung oder des Ausschlusses von
Angriffsmitteln (2.2) oder durch Zugabe von Korrosionsinhibitoren (4.6) verringert worden ist
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4.10

kritisches Potential

ABGELEHNT: Grenzpotential

Elektrodenpotential, bei dessen Uberschreiten oder Unterschreiten sich der Korrosionsstrom (6.2.3) wesent-
lich dndert

Anmerkung 1 zum Begriff:  Ein kritisches Potential ist kein scharfer Messpunkt und kann einen kleinen Potential-
bereich von etwa 0,1 V darstellen.

411

Erdungswiderstand

ohmscher Widerstand zwischen einer Elektrode in einem unendlichen Raum und einer ausreichend weit
entfernten zweiten Elektrode mit unendlicher Oberfliche ohne Beriicksichtigung des Polarisationswider-
standes

Anmerkung 1 zum Begriff:  Der Erdungswiderstand ist von den geometrischen Daten der ersten Elektrode und dem
(elektrischen) Widerstand des Mediums innerhalb des Raumes abhéngig.

4.12
Widerstand des Erdnetzes
Erdungswiderstand (4.11) eines Erdnetzes

Anmerkung 1 zum Begriff: Das Erdnetz ist eine Anode und seine Aushubmasse fiir den kathodischen Schutz im
Boden.

4.13

Ausschaltpotential

Elektrodenpotential bei kathodischen Schutzverfahren, das sofort nach der Abschaltung des Polarisations-
stromes gemessen wird

4.14

Einschaltpotential

Elektrodenpotential bei kathodischen Schutzverfahren , das nicht frei ist vom ohmschen Spannungsabfall
des zu schiitzenden Objektes, gemessen bei noch flieRendem Schutzstrom

5 Korrosionsversuche

5.1

Korrosionsversuch

Versuch, der ausgefithrt wird zur Abschatzung der Korrosionsbestindigkeit (2.13) eines Metalles, der
Umgebungsverunreinigung durch Korrosionsprodukte (2.8), der Effektivitit des Korrosionsschutzes (4.1)
oder der Korrosivitdt (2.14) eines Mediums

5.2
Feldversuch
Korrosionsversuch (5.1), der in natiirlicher Umgebung, wie Luft, Wasser oder Erdboden, durchgefiihrt wird

5.3
Betriebsversuch
Korrosionsversuch (5.1) unter Betriebsbedingungen durchgefiihrt

5.4
Modellkorrosionsversuch
Korrosionsversuch (5.1), der unter simulierten Betriebsbedingungen durchgefiihrt wird
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5.5

Korrosionsversuch unter verstirkter Korrosionsbelastung

Korrosionsversuch (5.1), der unter scharferen Bedingungen durchgefiihrt wird und der in kiirzeren Zeiten
Ergebnisse liefert als unter Betriebsbedingungen

5.6

Korrosionsversuch unter zyklischer Einwirkung der Atmosphire

Korrosionsversuch unter verstdrkter Korrosionsbelastung (5.5), bei dem beschichtete und unbeschichtete
Probekorper wechselnden Umgebungsbedingungen ausgesetzt werden, um das Korrosionsverhalten bei
unterschiedlichen atmospharischen Einwirkungen zu vergleichen

5.7

Salzspriihnebelpriifung

Korrosionsversuch unter verstdrkter Korrosionsbelastung (5.5) in einer Prifkammer durch Bespriihen der
Probekorper oder Objekte mit einer natriumchloridhaltigen Losung

Anmerkung 1 zum Begriff:  ISO 9227 enthalt die folgenden drei Arten der Salzsprithnebelprifung:
— neutrale Salzsprithnebelpriifung (NSS, en: neutral salt spray) mit (50 + 5) g/1 Natriumchlorid;

— Essigsaure-Salzspriihnebelpriifung (AASS, en: acetic acid salt spray) mit der Priflosung fiir NSS, die mit Eisessig
angesduert ist;

— kupferbeschleunigte Essigsdure-Salzsprithnebelpriifung (CASS, en: copper-accelerated acid salt spray) mit der
Priiflésung fiir AASS, die mit Kupfer(II)-chlorid-Dihydrat (CuCl, 2H,0) vervollstandigt wird.

5.8

SCAP-Test

beschleunigte Freibewitterung

Korrosionsversuch unter verstdrkter Korrosionsbelastung (5.5) im Freien durch zeitweises Besprithen der
Probekorper oder Objekte mit einer Natriumchloridlésung

Anmerkung 1 zum Begriff:  Dieses Verfahren ist fiir Probekdrper und Objekte aus Metallen mit oder ohne Beschich-
tung geeignet.

5.9

langsamer Zugversuch

Versuch zur Bewertung der Empfindlichkeit eines Metalls gegeniiber Spannungsrisskorrosion, die im
Allgemeinen ein Ziehen einer Zugprobe bis zum Bruch in einer reprasentativen Umgebung erfordert bei
einer konstanten Belastungsgeschwindigkeit, die ausgewdahlt wurde, um eine Nenndehnrate zu erzeugen, die
{iblicherweise im Bereich von 105 s~1 bis 108 s~ liegt

Anmerkung 1 zum Begriff:  Der langsame Zugversuch kann ebenfalls bei Probekérpern mit anderen Geometrien, z. B.
Biegeproben, angewendet werden.

6 Elektrochemische Begriffe

6.1 Die elektrochemische Zelle

6.1.1

Elektrolyt

Medium, in dem der elektrische Strom mittels lonen transportiert wird
6.1.2

Elektrode
Elektronenleiter in Kontakt mit einem Elektrolyten (6.1.1)
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