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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN ISO 8434-1:2016) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 131/SC 4 ,Connectors
and similar products and components, in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 110
»+Warmeiibertrager”, dessen Sekretariat von DIN (Deutschland) gehalten wird, erarbeitet.

Das zustdndige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 082-00-07 AA ,Rohrverschrau-
bungen” im DIN-Normenausschuss Rohrleitungen und Dampfkesselanlagen (NARD).

Fiir die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden
Deutschen Normen hingewiesen:

ISO 48 siehe DIN ISO 48

ISO 228-1 siehe DIN EN ISO 228-1
ISO 724 siehe DIN ISO 724

[SO 965-1 siehe DIN ISO 965-1

ISO 1127 siehe DIN EN ISO 1127
IS0 1179-1 siehe DIN EN ISO 1179-1
ISO 1179-2 siehe DIN EN ISO 1179-2
ISO 1179-4 siehe DIN EN ISO 1179-4
ISO 3601-3 siehe DIN ISO 3601-3
ISO 4759-1 siehe DIN EN ISO 4759-1
ISO 6149-1 siehe DIN EN ISO 6149-1
ISO 6149-2 siehe DIN EN ISO 6149-2
ISO 6149-3 siehe DIN EN ISO 6149-3
1SO 9227 siehe DIN EN IS0 9227
ISO 9974-1 siehe DIN EN ISO 9974-1
ISO 9974-2 siehe DIN EN ISO 9974-2
ISO 9974-3 siehe DIN EN ISO 9974-3
[SO 12151-2 siehe DIN ISO 12151-2
[SO 19879 siehe DIN EN ISO 19879

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlieflen, ist die englische Originalfassung der prEN ISO 8434-1
beigefiigt. Die Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien
auch fiir den englischen Text.
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Anderungen

Gegeniiber DIN EN ISO 8434-1:2008-02 und DIN EN ISO 8434-1 Berichtigung 1:2009-09 wurden folgende
Anderungen vorgenommen:

a) Normative Verweisungen aktualisiert;
b) Abschnitt Begriffe aktualisiert;

c) Abschnitt 15 iiberarbeitet;

d) Mafie in Tabelle 7 angepasst;

e) Anhang A hinzugeflgt;

f) Norm redaktionell iiberarbeitet.

Nationaler Anhang NA
(informativ)
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DIN ISO 48, Elastomere oder thermoplastische Elastomere — Bestimmung der Hdrte (Hdrte zwischen 10 IRHD
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DIN ENISO 1127, Nichtrostende Stahlrohre — MafSe, =~ Grenzabmafle und Ildngenbezogene Masse
(150 1127:1992)

DIN EN ISO 1179-1, Leitungsanschliisse fiir allgemeine Anwendung und Fluidtechnik — Einschraublocher und
Einschraubzapfen mit Gewinde nach 1SO 228-1 und Elastomerdichtung oder metallener Dichtkante — Teil 1:
Einschraublécher (1SO 1179-1:2013)

DIN EN ISO 1179-2, Leitungsanschliisse fiir allgemeine Anwendung und Fluidtechnik — Einschraublocher und
Einschraubzapfen mit Gewinde nach 1SO 228-1 und Elastomerdichtung oder metallener Dichtkante — Teil 2:
Einschraubzapfen mit Elastomerdichtung (Form E), schwere (S) und leichte Reihe (L) (ISO 1179-2:2013)

DIN EN ISO 1179-4, Leitungsanschliisse fiir allgemeine Anwendung und Fluidtechnik — Einschraublocher und
Einschraubzapfen mit Gewinde nach 1SO 228-1 und Elastomerdichtung oder metallener Dichtkante — Teil 4:
Einschraubzapfen mit metallener Dichtkante (Form B), nur fiir allgemeine Anwendung (1SO 1179-4:2007)

DIN ISO 3601-3, Fluidtechnik — O-Ringe — Teil 3: Form- und Oberfldchenabweichungen (1SO 3601-3:2005)
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A, Bund C (1S0 4759-1:2000)
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Priifverfahren und Anforderungen fiir Einschraubzapfen, schwere Reihe (S-Reihe) (1SO 6149-2:2006)
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Einschraubzapfen mit metrischem Gewinde nach 1SO 261 und O-Ring-Abdichtung — Teil 3: MafSe, Konstruktion,
Priifverfahren und Anforderungen fiir Einschraubzapfen, leichte Reihe (L-Reihe) (ISO 6149-3:2006)

DIN EN ISO 9227,  Korrosionspriifungen  in  kiinstlichen =~ Atmosphdren — Salzspriihnebelpriifungen
(IS0 9227:2012)

DIN EN ISO 9974-1, Leitungsanschliisse fiir Fluidtechnik und allgemeine Anwendung — Einschraubldcher und
Einschraubzapfen mit Gewinde nach ISO 261 und Elastomerdichtung oder metallener Dichtkante — Teil 1:
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DIN ISO 12151-2, Leitungsanschliisse fiir Fluidtechnik und allgemeine Anwendungen — Schlaucharmaturen —
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Europdisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN ISO 8434-1:2016) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 131 ,Fluid power
systems” in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 110 ,Stahlrohre und Fittings fiir Eisen-
und Stahlrohre” erarbeitet, dessen Sekretariat vom UNI gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur parallelen Umfrage vorgelegt.

Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO/DIS 8434-1:2016 wurde vom CEN als prEN ISO 8434-1:2016 ohne irgendeine Abanderung
genehmigt.

Documents
4 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN ISO 8434-1:2016-10


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-8434-1-2016-10
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-8434-1-2016-10

- Entwurf - E DIN EN ISO 8434-1:2016-10
prEN ISO 8434-1:2016 (D)

Vorwort

ISO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung von Nationalen
Normungsorganisationen (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird
normalerweise von ISO Technischen Komitees durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an
einem Thema hat, fiir welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee
vertreten zu sein. Internationale Organisationen, staatlich und nicht-staatlich, in Liaison mit ISO, nehmen
ebenfalls an der Arbeit teil. ISO arbeitet eng mit der Internationalen Elektrotechnischen Kommission (IEC)
bei allen elektrotechnischen Themen zusammen.

Internationale Normen werden in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der 1SO/IEC-Direktiven,
Teil 2, erarbeitet.

Die Hauptaufgabe der Technischen Komitees besteht in dem Erarbeiten von Internationalen Normen. Die
von den Technischen Komitees angenommenen Norm-Entwiirfe werden den Mitgliedsorganisationen zur
Umfrage zur Verfligung gestellt. Fiir eine Veréffentlichung als Internationale Norm wird eine Zustimmung
von mindestens 75 % der Mitgliedsldnder, die abgestimmt haben, benétigt.

Es wird auf die Moéglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. ISO ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

ISO 8434 wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 131 ,Fluid power systems®, Subkomitee SC 4 ,Connectors
and similar products and components“ erarbeitet.

Diese zweite Ausgabe von ISO 8434-1 ersetzt ISO 8434- 1:1994 und ISO 8434-4:1995, die technisch
uiberarbeitet wurden.

[SO 8434 besteht aus den folgenden Teilen, unter dem allgemeinen Titel ,Metallische Rohrverschraubungen
fiir Fluidtechnik und allgemeine Anwendung“:

— Teil 1: Verschraubungen mit 24°-Konus
— Teil 2: 37°-Bérdelverschraubung
— Teil 3: Stofsverschraubung mit O-Ring im Stutzen

— Teil 6: Verschraubungen mit 60°-Konus mit oder ohne O-Ring
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Einleitung

In Hydraulikanlagen wird Energie mittels eines Fluids (Fliissigkeit oder Gas) unter Druck in einem
geschlossenen Kreislauf libertragen und gesteuert. In allgemeinen Anwendungen kann ein Fluid unter Druck
transportiert werden.

Durch Anschliisse (Anschlussstiicke) und Verschraubungen (Rohre und Schlduche) kénnen die Bauteile

mittels ihrer Schnittstellen verbunden werden. Rohre sind starre Anschliisse, Schlauche dagegen sind
flexible Anschliisse.
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1 Anwendungsbereich

Dieser Teil der ISO 8434 legt allgemeine und mafiliche Anforderungen an 24°-Rohrverschraubungen mit
Schneidring und O-Ring-Dichtkegel (kurz als DKO bezeichnet) fest, die fiir die Verwendung mit Stahlrohren
und Rohren aus Nicht-Eisenmetallen mit einem Aufdendurchmesser von 4 mm bis einschlief2lich 42 mm
geeignet sind. Diese Rohrverschraubungen sind fiir die Fluidtechnik und allgemeine Anwendungen in dem in
diesem Teil der ISO 8434 festgelegten Temperatur- und Druckbereich vorgesehen.

Sie sind fiir die Verbindung von Rohren mit geraden Enden und Schlaucharmaturen an Einschraubléchern
nach ISO 6149-1, ISO 1179-1 und ISO 9974-1 vorgesehen. (Festlegungen fiir Schlaucharmaturen, siehe
[SO 12151-2.)

Diese Rohrverschraubungen sorgen in Hydraulikanlagen mit Arbeitsdriicken nach Tabelle1 fiir
Verbindungen mit vollem Durchfluss. Da der Druck, bei dem eine Anlage zufriedenstellend funktionsfahig ist,
durch viele Faktoren beeinflusst wird, sind diese Werte nicht als abgesicherte Mindestwerte zu betrachten.
Fiir jeden Anwendungsfall miissen ausreichend Priifungen durchgefiihrt werden, die sowohl vom Anwender
als auch vom Hersteller zu bewerten sind, um sicherzustellen, dass die geforderten Leistungsstufen
eingehalten werden.

ANMERKUNG 1 Fiir Neukonstruktionen in hydraulischen Anlagen der Fluidtechnik gelten die Anforderungen in 9.6.
Sofern nach den Anforderungen fiir den jeweiligen Anwendungsfall die Verwendung von Elastomerdichtungen zuléssig
ist, werden fiir die Rohrverschraubung Ausfiihrungen nach Internationalen Normen mit Elastomerdichtungen
bevorzugt.

ANMERKUNG 2 Fir Anwendungsfille auflerhalb des in dieser Norm festgelegten Druck-und/oder
Temperaturbereichs, siehe 5.4.

Dieser Teil der ISO 8434 legt ferner eine Priifung der Funktionsfihigkeit und Eignung dieser
Rohrverschraubungen fest.

2 Normative Verweisungen
Die folgenden zitierten Dokumente sind fiir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte

Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen).

ISO 48, Rubber, vulcanized or thermoplastic — Determination of hardness (hardness between 10 IRHD and
100 IRHD)

[SO 228-1, Pipe threads where pressure — Tight joints are not made on the threads — Part 1: Dimensions,
tolerances and designation

[SO 724, ISO general-purpose metric screw threads — Basic dimensions
ISO 965-1, ISO general-purpose metric screw threads — Tolerances — Part 1: Principles and basic data
[SO 1127, Stainless steel tubes — Dimensions, tolerances and conventional masses per unit length

[SO 1179-1, Connections for general use and fluid power — Ports and stud ends with ISO 228-1 threads with
elastomeric or metal-to-metal sealing — Part 1: Threaded ports

[SO 1179-2, Connections for general use and fluid power — Ports and stud ends with ISO 228-1 threads with
elastomeric or metal-to-metal sealing — Part 2: Heavy-duty (S series) and light-duty (L series) stud ends with
elastomeric sealing (type E)

ISO 1179-4, Connections for general use and fluid power — Ports and stud ends with 1SO 228-1 threads with
elastomeric or metal-to-metal sealing — Part 4: Stud ends for general use only with metal-to-metal sealing
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[SO 3304, Plain end seamless precision steel tubes — Technical conditions for delivery
ISO 3305, Plain end welded precision steel tubes — Technical conditions for delivery
[SO 3601-3, Fluid power systems — O-rings — Part 3: Quality acceptance criteria

[SO 4759-1:2000, Tolerances for fasteners — Part 1: Bolts, screws, studs and nuts — Product grades A,
BandC

ISO 5598:2008, Fluid power systems and components — Vocabulary

ISO 6149-1, Connections for hydraulic fluid power and general use — Ports and stud ends with 1SO 261 metric
threads and O-ring sealing — Part 1: Ports with O-ring seal in truncated housing

ISO 6149-2, Connections for hydraulic fluid power and general use — Ports and stud ends with 1SO 261 metric
threads and O-ring sealing — Part 2: Dimensions, design, test methods and requirements for heavy-duty
(5 series) stud ends

ISO 6149-3, Connections for hydraulic fluid power and general use — Ports and stud ends with 1SO 261 metric
threads and O-ring sealing — Part 3: Dimensions, design, test methods and requirements for light-duty
(L series) stud ends

IS0 9227, Corrosion tests in artificial atmospheres — Salt spray tests

IS0 9974-1, Connections for general use and fluid power — Ports and stud ends with 1SO 261 threads with
elastomeric or metal-to-metal sealing — Part 1: Threaded ports

ISO 9974-2, Connections for general use and fluid power — Ports and stud ends with 1SO 261 threads with
elastomeric or metal-to-metal sealing — Part 2: Stud ends with elastomeric sealing (type E)

[SO 9974-3, Connections for general use and fluid power — Ports and stud ends with 1SO 261 threads with
elastomeric or metal-to-metal sealing — Part 3: Stud ends with metal-to-metal sealing (type B)

[SO 12151-2, Connections for hydraulic fluid power and general use — Hose fittings — Part 2: Hose fittings
with ISO 8434-1 and 8434-4 24° cone connector ends with O-rings

[SO 19879, Metallic tube connections for fluid power and general use — Test methods for hydraulic fluid power
connections

3 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokumentes gelten die Begriffe nach ISO 5558 sowie die folgenden Begriffe.

31
Verschraubung

Vorrichtung, die Rohre, Schlduche oder Leitungen oder deren Bauteilen miteinander verbindet
[ISO 5598:2008, 3.2.122]

3.2
Verbindung
Montage von Teilen, die zum Rohrleitungssystem gehoren

3.3

Befestigungsgewinde
Anschlussgewinde einer vollstindigen Verschraubung
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3.4
Durchgang

zwei axial ausgerichtete Hauptabgange eines T-Verbindungsstutzens oder eines Kreuz-Verbindungsstutzens
[ISO 5598:2008, 3.2.632]

3.5
Abzweig

seitliche(r) Abginge (Abgang) eines T-Verbindungsstutzens oder eines Kreuz-Verbindungsstutzens
[ISO 5598:2008, 3.2.81]

3.6

Anfasen

Anbringen eines Konus am Anfang eines Gewindes zur Erleichterung der Montage und zum Schutz des
Gewindeanfangs vor Beschadigung

3.7
Baulinge FTF (Durchgang)
Abstand zwischen zwei parallelen Stirnflachen von auf einer Achse liegenden Verschraubungsanschliissen

3.8
Baulidnge FTC (Abzweig)
Abstand zwischen der Stirnflache eines Abgangs und der im Winkel angeordneten Mittelachse des Abgangs

3.9

Montage-Drehmoment

das fiir eine annehmbare endgtiltige Verbindung erforderliche Drehmoment [ISO 5598:2008, 3.2.46]

3.10

maximaler Arbeitsdruck

Hochster Druck, bei dem der Betrieb einer Vorrichtung oder einer Teilvorrichtung unter stationdren
Betriebsbedingungen vorgesehen ist [ISO 5598:2008, 3.2.429]

ANMERKUNG  Fiir Bauteile und Rohrleitungen siehe auch den dazu verwandten Begriff ,Bemessungsdruck®
[ISO 5598:2008, 3.2.429]

4 Werkstoffe
4.1 Allgemeines

Die Bilder 1 und 2 zeigen die Querschnitte und Einzelteile von typischen 24°Rohrverschraubungen.
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1

,__.&r_

Legende

1 Stutzen

2 Uberwurfmutter
3 Schneidring

Bild 1 — Querschnitt einer typischen Rohrverschraubung mit 24° Konusanschluss und Schneidring

1 2 3

Legende

1 Stutzen

2 Uberwurfmutter

3 DKO-Ende (einschliefilich O-Ring)

Bild 2 — Querschnitt einer typischen Rohrverschraubung mit 24° Konusanschluss und Dichtkegel
mit O-Ring (DKO)

4.2 Verbindungsstutzen

Stutzen miissen aus unlegiertem Stahl hergestellt sein, der die Mindestanforderungen der in Abschnitt 5
festgelegten Druck/Temperatur-Anforderungen erfillt. Sie miissen fiir das zu beférdernde Fluid geeignet
sein und eine wirksame Verbindung erzielen. Stutzen fiir Schweifdverschraubungen und Schweifikegel
missen aus Werkstoffen hergestellt sein, die als schweifigeeignet gelten.

Fiir Stutzen aus nichtrostendem Stahl oder Kupferlegierungen miissen die Druck-/Temperatur-
Zuordnungen vom Hersteller festgelegt werden.

4.3 Uberwurfmuttern
Uberwurfmuttern, die mit Stutzen aus unlegiertem Stahl verwendet werden, miissen aus unlegiertem Stahl
hergestellt sein. Uberwurfmuttern fiir Stutzen aus nichtrostendem Stahl miissen ebenfalls aus

nichtrostendem Stahl sein, sofern nichts anderes festgelegt ist. Uberwurfmuttern, die mit Stutzen aus
Kupferlegierung verwendet werden, miissen aus einem dhnlichen Werkstoff wie der Stutzen hergestellt sein.
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4.4 Schneidringe

4.4.1 Der Schneidringwerkstoff muss fiir das zu beférdernde Fluid geeignet sein und eine wirksame
Verbindung erzielen.

4.4.2 Schneidringe aus Stahl miissen in Kombination mit anderen Verschraubungsteilen aus Stahl und
Rohren aus Stahl verwendet werden.

4.4.3 Schneidringe aus Stahl miissen in Kombination mit anderen Verschraubungsteilen aus Stahl und
Rohren aus Stahl verwendet werden.

4.4.4 Schneidringe aus Messing miissen in Kombination mit anderen Verschraubungsteilen aus Messing
und Rohren aus Kupfer verwendet werden.

4.4.5 Andere Werkstoffkombinationen sind zwischen Besteller und Lieferer zu vereinbaren.
4.5 O-Ringe

Sofern nichts anderes festgelegt ist, miissen fiir die Verwendung mit Druckfliissigkeiten auf Erdélbasis nach
den in Abschnitt5 und Tabellel festgelegten Druck-/Temperatur-Anforderungen O-Ringe fiir
Verschraubungen nach diesem Teil der ISO 8434 aus Nitrilbutadienkautschuk (NBR) mit einer Harte von
(90 =+ 5) IRHD, gemessen nach ISO 48, mit den in Tabelle 7 angegebenen Mafden verwendet werden, die den
Kriterien der O-Ring Gliteabnahme nach ISO 3601-3, Giitestufe N, entsprechen oder diese Kriterien
tibertreffen. In Fallen, in denen die Druck-/ Temperaturanforderungen dieses Teils der ISO 8434 und/oder
die in der Anlage verwendete Druckfliissigkeit von den Festlegungen in Abschnitt5 und Tabelle 1
abweichen, ist mit dem Hersteller der Verschraubung Riicksprache zu halten, um sicherzustellen, dass ein
geeigneter Werkstoff fiir den O-Ring gewahlt wird.

5 Druck-/Temperatur-Anforderungen

5.1 Rohrverschraubungen aus unlegiertem Stahl nach diesem Teil der ISO 8434 miissen bei Verwendung
mit Druckfliissigkeiten auf Erdolbasis bei Temperaturen zwischen -40°C und +120°C mit
Druckfliissigkeiten auf Erdol-Basis ohne Leckage mindestens den in den Tabellen 1 bis 3 angegebenen
Arbeitsdriicken ab einem Unterdruck von 6,5 kPa (0,065 bar) Absolutdruck standhalten.

5.2 Rohrverschraubungen, die nach diesem Teil der ISO 8434 entsprechen, kénnen Dichtungen aus
Elastomeren enthalten. Sofern nicht anders festgelegt, werden Rohrverschraubungen mit Elastomer-
dichtungen fiir den definierten Arbeitstemperaturbereich fiir Druckfliissigkeiten auf Erd6l-Basis hergestellt
und geliefert. Die Verwendung dieser Rohrverschraubungen und Dichtungen aus Elastomeren mit anderen
Druckfliissigkeiten konnen dazu fithren, dass der Arbeitstemperaturbereich reduziert wird und die
Rohrverschraubungen fiir die Anwendung ungeeignet werden. Hersteller kdnnen auf Anfrage Rohrver-
schraubungen mit Elastomerdichtungen fiir die Verwendung mit Druckfliissigkeiten andere Druckfliissig-
keiten als die auf Olbasis versehen, wobei diese dem definierten Arbeitstemperaturbereich der Rohrver-
schraubungen entsprechen.

5.3 Die Verschraubung muss mindestens alle in Abschnitt 15 festgelegten Anforderungen erfiillen.
Die Priifung ist bei Umgebungstemperatur durchzufiihren.

5.4 Fir Anwendungsfille unter Bedingungen, die aufderhalb der in den Tabellen 1 bis 3 sowie in5.1
und 5.3 angegebenen Grenzwerten fiir Druck und/oder Temperatur liegen, ist der Hersteller zu befragen.

5.5 Je nach Anwendungsfall und Druck-Stufe gibt es 3 Baureihen von Rohrverschraubungen, die wie folgt
benannt werden:

— LL: sehr leichte-Reihe;
— L:leichte-Reihe; und
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— S: schwere-Reihe.

ANMERKUNG

Bereiche fiir Rohr-Aufdendurchmesser und Druck sind in den Tabellen 1 bis 3 angegeben.

Tabelle 1 — Arbeitsdriicke fiir 24° Rohrverschraubungen fiir Fluidtechnik und allgemeine

12
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Anwendung
Rohr- Rohrverschraubungen mit Dichtkegel ISO 6149-2 oder ISO 6149-3
Aufendurch- und Schneidring Einschraubzapfen
Reihe messer (OD) Maximaler Maximaler
Gewinde Arbeitsdruck? Gewinde Arbeitsdruck?
mm MPa (bar b) MPa (bar®)
4 M8 x 1 10 (100) — — —
L M10 x 1 10 (100) — — —
6,0 M10 x 1 10 (100) — — —
8 M12 x 1 10 (100) — — —
6,0 M12 x 1,5 25 (250) M10 x 1 25 (250)
8 M14 x 1,5 25 (250) M12 x 1,5 25 (250)
10 M16 x 1,5 25 (250) M14 x 1,5 25 (250)
12 M18 x 1,5 25 (250) M16 x 1,5 25 (250)
L 15 M22 x 1,5 25 (250) M18 x 1,5 25 (250)
18 M26 x 1,5 16 (160) M22 x 1,5 16 (160)
22 M30 x 2 16 (160) M27 x 2 16 (160)
28 M36 x 2 10 (100) M33 x 2 10 (100)
35 M45 x 2 10 (100) M42 x 2 10 (100)
42 M52 x 2 10 (100) M48 x 2 10 (100)
6,0 M14 x 1,5 63 (630) M12 x 1,5 63 (630)
8 M16 x 1,5 63 (630) M14 x 1,5 63 (630)
10 M18 x 1,5 63 (630) M16 x 1,5 63 (630)
12 M20 x 1,5 63 (630) M18 x 1,5 63 (630)
S 16 M24 x 1,5 40 (400) M22 x 1,5 40 (400)
20 M30x 2 40 (400) M27x 2 40 (400)
25 M36x 2 40 (400) M33x 2 40 (400)
30 M42x 2 25 (250) M42 x 2 25 (250)
38 M52x 2 25 (250) M48x 2 25 (250)
Fiir hohere Driicke und dynamische Belastungen ist der Hersteller zu befragen.
a8 Mit einem Berechnungsbeiwert von 4 bis 1.
b1 bar=10%N/m? = 10° Pa = 0,1 MPa.
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Tabelle 3 —Arbeitsdriicke fiir 24°-Schweifdkegel bei verschiedenen Rohrwanddicken

Mafie in Millimeter

Maximaler Arbeitsdruck
Rohr 10 MPa 16 MPa 25 MPa 31,5 MPa 40 MPa 63 MPa
Reihe oD (100 bar) (160 bar) (250 bar) (315 bar) (400 bar) (630 bar)
Rohr T Rohr T | Rohr T Rohr T Rohr T Rohr T
ID ID ID ID ID ID
6,0 3 1,5 3 1,5 3 1,5
8 5 1,5 5 1,5 5 1,5
10 7 1,5 7 1,5 7 1,5
12 8 2 8 2 8 2
15 10 2,5 10 2,5 10 2,5
g 18 13 2,5 13 2,5
22 17 2,5 17 2,5
28 23 2,5
35 29 3
42 36 3
6,0 2,5 1,75 2,5 1,75 2,5 1,75 2,5 1,75 2,5 1,75 2,5 1,75
8 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2
10 6,0 2 6,0 2 6,0 2 6,0 2 6,0 2 5 2,5
12 8 2 8 2 8 2 8 2 7 2,5 6,0 3
S 16 11 2,5 11 2,5 11 2,5 11 2,5 10 3
20 14 3 14 3 14 3 14 3 12 4
25 19 3 19 3 19 3 17 4 16 4,5
30 24 3 24 3 22 4
38 32 3 32 3 28 5
Fiir hohere Driicke und dynamische Belastungen ist der Hersteller zu befragen.
ID Innendurchmesser
T  Rohrwanddicke

6 Bezeichnung von Rohrverschraubungen

6.1 Fiir die Bestellung werden Rohrverschraubungen nach einem alphanumerischen Code bezeichnet.
Sie werden mit dem Wort ,Rohrverschraubung bezeichnet, danach folgt 1SO 8434-1, gefolgt von einem
Querstrich zwischen zwei Leerzeichen, danach folgt das Kurzzeichen fiir den Rohrverschraubungstyp
(siehe 6.2), danach ein Querstrich zwischen zwei Leerzeichen und am Ende der Aufdendurchmesser des
Rohres, an das sie angeschlossen werden, dem der Buchstabe der entsprechenden Reihe (siehe 5.5)
vorangestellt wird. Bei Schweifskegeln wird ein Multiplikationszeichen (%), gefolgt von der Rohrwanddicke,
angefiigt. Vor und nach dem Multiplikationszeichen diirfen keine Leerzeichen sein. Bei Einschraubzapfen
(Anschlussenden) muss ein Multiplikationszeichen, gefolgt von der Gewindebezeichnung des Einschraub-
zapfens, hinzugefiigt werden, anschliefSend mit einem Querstrich zwischen zwei Leerzeichen sowie der
Abdichtungsart.
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6.2 Die Bezeichnung des Rohrverschraubungstyps muss aus drei Teilen bestehen; der Anschlussart,
unmittelbar gefolgt von der Form der Rohrverschraubung sowie der Angabe, dass eine komplette
Rohrverschraubung bestellt ist.

6.3 Es wird von einem Rohranschluss ausgegangen, dieser muss daher nicht in die Normbezeichnung
aufgenommen werden. Andere Anschliisse sind jedoch zu bezeichnen.

6.4 Reduzierstutzen und Reduzierwinkel sind so zu bezeichnen, dass der gréfiere Rohranschluss zuerst
genannt wird.

6.5 Einschraubverschraubungen (siehe Bilder 3 und4) sind so zu bezeichnen, dass zuerst der
Rohranschluss genannt wird, danach die Grofde des Einschraubgewindes fiir den Stutzen mit dem

Kurzzeichen fiir die Form der Dichtung.

6.6 Bei T-Verbindungsstutzen muss die Reihenfolge der Rohrverschraubungsbezeichnung mit dem
grofderen Ende zuerst beginnen, gefolgt von der T-Verbindung.

6.7 Bei Kreuz-Verbindungsstutzen werden die Rohranschliisse in der Reihenfolge von links nach rechts,
von oben nach unten bezeichnet, wobei die gréferen Anschliisse links und oben sind.

6.8 Hat die Rohrverschraubung einen Drehkopf, ist dieser zuerst zu bezeichnen. Auf T-Verbindungs-
stutzen muss ein Anschluss des Abzweigs anschliefien.

6.9 Die folgenden Kurzzeichen sind zu verwenden:

Anschlussart Symbol
Schott BH
gi_rllasifélbarer Stutzen mit SWO
A.nschwei.ﬁstutzen / WD
Einschweifdstutzen
Stutzen SD
Reduzierstiick RD
Form Symbol
Gerade S
Winkel E
45°Winkel E45
T-Stiick T
T-Verbindungsstutzen/
Durchgang RT
T-Abzweig BT
Kreuz-Verbindung K
Zubehorteil Symbol
Uberwurfmutter N
Schneidring CR
Kontermutter LN
Nippel NP
Verschlussschraube PL
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Angabe fiir komplette
Rohrverschraubung Symbol
komplette C
Rohrverschraubung
Einschraubzapfen/Dicht Symbol
ungsformen

mit metallischer B
Dichtkante

Elastomerdichtung E
0-Ring-Dichtung F

6.10 Beispiele fiir Rohrverschraubungen und Bezeichnungen sind nachstehend und in den Bildern 3 bis 5
gegeben.

BEISPIEL 1 Eine gerade Einschraubverschraubung, einschlieRlich O-Ring ohne Schneidring und Uberwurfmutter

mit Einschraubzapfen der schweren Reihe (S-Reihe), mit Gewinde M 18 X 1,5 nach ISO 6149-2 fiir den Anschluss an ein
Rohr mit 12 mm AufRendurchmesser wird in der Bestellung wie folgt bezeichnet:

Rohrverschraubung ISO 8434-1 - SDS - S12xM18 - F

)

Bild 3 — Gerade Einschraubverschraubung (SDS) mit Einschraubzapfen nach ISO 6149-2
(Dichtungsform F)

BEISPIEL 2 Eine komplette gerade Einschraubverschraubung, einschliefdlich O-Ring mit Schneidring und

Uberwurfmutter mit Einschraubzapfen der schweren Reihe (S-Reihe), mit Gewinde M 18 X 1,5 nach ISO 6149-2 fiir den
Anschluss an ein Rohr mit 12 mm Aufdendurchmesser wird in der Bestellung wie folgt bezeichnet:

Rohrverschraubung ISO 8434-1 - SDSC - S12XxM18 - F

-

il .
: //{W/ =
AR

Bild 4 — Komplette gerade Einschraubverschraubung (SDSC) mit Einschraubzapfen nach ISO 6149-2
(Dichtungsform F)

BEISPIEL 3 Ein kompletter Schweifkegel, einschliefllich O-Ring, mit einem Anschlussende der leichten Reihe
(Reihe L) zum Anschweifden an ein Rohr mit 15 mm Aufiendurchmesser und einer Wanddicke von 1,5 mm wird in der
Bestellung wie folgt bezeichnet:
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Rohrverschraubung ISO 8434-1 - WDNP - L15X%1,5

N] SOOONNNNNNY

Bild 5 — Schweif3kegel mit O-Ring (WDNP)
BEISPIEL 4 Ein T-Reduzierabzweigstiick mit einstellbarem Anschlussstutzen mit einem O-Ring (DKO) fiir den
Anschluss an ein Rohr mit 18 mm Auf3endurchmesser und fiir den Anschluss an Rohre mit 15 mm Aufiendurchmesser

wird in der Bestellung wie folgt bezeichnet:

Rohrverschraubung ISO 8434-1 - SWOBT L18 - L15 - L15

ZLLLL L

— . . . . . . . e 2 -3

"// /

o

Bild 6 — T-Reduzierabzweigstiick mit O-Ring Anschlussstutzen (DKO)

7 Anforderungen an Rohre

Rohre aus unlegiertem Stahl miissen der in ISO 3304 (kaltgezogen und normalgegliiht) oder 1SO 3305
(kaltgezogen und normalgegliiht) festgelegten Lieferbedingung R37 NBK entsprechen. Rohre aus
nichtrostendem Stahl miissen ISO 1127 (gegliiht) entsprechen.

8 Schliisselweiten und Grenzabmafie

8.1 Fiir Groflen bis 24 mm miissen Grenzabmaf3e fiir Schliisselweiten beim Schmieden _8 8 mm und fir

Grofien tiber 24 mm miissen sie

,mm betragen.

8.2 Grenzabmafde fiir Sechskant-Schliisselweiten miissen I1SO 4759-1, Produktklasse C entsprechen.
Das grofite Eckenmafd des Sechskants entspricht dem 1,092fachen der Nenn-Schliisselweite. Die kleinste
Seitenflache entspricht dem 0,43fachen der Nenn-Schliisselweite. Sofern nicht anders festgelegt oder
dargestellt, miissen Sechskantecken bis zu einem Durchmesser von 10° bis 15° wie die Schliisselweite
angefast werden, mit einem Grenzabmaf3 von_g 4_mm. Die Grofden der Schliisselweite fiir Muttern auf den
Stutzen der Rohrverschraubungen miissen die in Tabelle 5 und Tabellen 9 bis 21 angegebenen betragen.
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9 Ausfiihrung
9.1 Rohrverschraubungen

Die Rohrverschraubungen miissen den Anforderungen der Bilder 6 bis 25 und der Tabellen4 bis 22
entsprechen. Sie miissen so ausgefiihrt sein, dass der Stromungswiderstand so gering wie moglich gehalten
wird.

9.2 Mafie

Die festgelegten Mafde gelten fiir fertig bearbeitete Teile, einschliefRlich der galvanischen oder anderer
Oberflachenbehandlungen. Falls nichts anderes festgelegt ist, betragen die Grenzabmafle fiir alle Mafde
+ 0,4 mm. Die Rundlaufabweichung zwischen Dichtkonus und zylindrischem Gewinde darf 0,25 mm,
bestimmt aus dem Gesamtablesebereich (FIR), nicht iiberschreiten.

9.3 Grenzabmaf3e fiir den Durchgang

Wenn Durchginge in geraden Rohrverschraubungen an gegeniiberliegenden Enden herausgearbeitet
werden, dann darf der Absatz an der Beriihrungsstelle 0,4 mm nicht iiberschreiten. Keine Querschnittsflache
an einer Verbindungsstelle von Durchgiangen darf kleiner sein als die Querschnittsfliche des Kkleinsten
Durchgangs.

9.4 Grenzabmafie fiir Winkel

Grenzabmafie fiir Winkel an Anschlussachsen von  Winkeln, T-Verbindungsstutzen und
Kreuz-Verbindungsstutzen miissen bei Rohrverschraubungen fiir Rohre mit Aufiendurchmesser bis
10 mm + 2,5° und fiir alle grofderen Aufiendurchmesser + 1,5° betragen.

9.5 Einzelheiten der Gestaltung

Die Einzelheiten der Gestaltung sind vom Hersteller zu wéhlen, vorausgesetzt, die in den Tabellen 4 bis 22
angegebenen Mafie werden eingehalten. Schliisselflichen an Winkeln und T-Verbindungsstutzen miissen
den in den entsprechenden Tabellen angegebenen Mafien entsprechen. Plotzliche Querschnitts-
verminderungen sind zu vermeiden. Verbindungsstellen zwischen kleinen auferen Abschnitten und
angrenzenden Abschnitten, die relativ grof3 sind, miissen ausreichend gerundet ineinander iibergehen.

9.6 Einschraublécher und Einschraubzapfen

Diese Rohrverschraubungen sind fiir den Anschluss von Rohren mit glatten Anschlussenden und
Schlaucharmaturen an Einschraublocher nach ISO 6149-1, ISO1179-1 oder ISO9974-1 bestimmt.
Flir Neukonstruktionen fiir hydraulische Anwendungen sind nur Einschraublécher und Einschraubzapfen
nach den entsprechenden Teilen der ISO 6149 zu verwenden.

9.7 Abdichtung des Einschraubzapfens

Sofern zwischen Lieferer und Besteller nichts anderes vereinbart wurde, miissen die Dichtungen fiir
Einschraubzapfen und Anschweifdstutzen im Lieferumfang enthalten sein.

10 Gewinde
10.1 Verschraubung Rohrseite

Die Anschlussgewinde der Rohrverschraubungen und die Muttern der Anschlussteile miissen metrischen
Gewinden nach ISO 724, Toleranzklasse 6 g nach ISO 965-1 entsprechen.
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Gewinde miissen an den Anschliissen unter einem Winkel von 45° angefast sein. Der Durchmesser der

Fasung muss dem Kerndurchmesser des Gewindes mit den Grenzabmafien von mm.

0,4
10.2 Verschraubung Einschraubzapfen

Das Gewinde fiir Einschraubzapfen von Rohrverschraubungen ist aus ISO 228-1:2000 (Klasse A) oder
[SO 261, Toleranzklasse 6 g nach ISO 965-1, zu wéhlen. Die Mafie der Einschraubzapfen miissen den in den
Tabellen 11 bis 13 sowie in den jeweiligen Normen iiber Einschraubzapfen enthaltenen Anforderungen
entsprechen.

11 Herstellung
11.1 Konstruktion

Rohrverschraubungen aus unlegiertem Stahl, die aus mehreren Teilen bestehen, miissen mit Werkstoffen
zusammengefligt werden, deren Schmelzpunkt nicht unter 1 000 °C liegt.

11.2 Ausfiihrung

Die Rohrverschraubungen miissen frei von Fehlern, wie z.B. Risse und Porositdt, und entgratet sein.
Scharfe Kanten auf der Aufdenseite sind zu beseitigen. Alle bearbeiteten Flichen miissen eine
Oberflachenrauheit von MRR Ra < 6,3 haben, sofern in den Bildern nichts anderes angegeben ist.

11.3 Oberflaichenbehandlung

Sofern zwischen Hersteller und Anwender nichts anderes vereinbart ist, miissen Auf3enfliche und Gewinde
aller Teile aus unlegiertem Stahl mit einem entsprechenden Uberzug versehen sein, der einer 72-stiindigen
Salzspriihnebelpriifung nach ISO 9227 standhalt. Tritt innerhalb der Salzsprithnebelpriifung Rotrost auf, gilt
die Priifung als nicht bestanden, mit Ausnahme der folgenden Flachen:

— alle Durchgange fiir Fluide;
— Kanten, z.B. an Sechskant, Gewindekerbgn und Gewindespitzen, an denen es zu mechanischen
Verformungen der Beschichtung bzw. des Uberzugs kommen kann, wie sie fiir massengefertigte Teile

bzw. durch Versandbedingungen charakteristisch sind;

— Flichen, an denen mechanische Verformungen der Beschichtung bzw. des Uberzugs durch Verpressen,
Bordeln, Biegen und andere Umformprozesse auftreten;

—  Flachen an Teilen, an denen sich im Prifraum Kondensat sammeln kann.
Durchgénge fiir Fluide sind wahrend der Lagerung vor Korrosion zu schiitzen. Schweif3teile sind durch einen
Schmierfilm oder einen Phosphatiiberzug oder durch andere Mittel, die die Schweifdeignung nicht

beeintrachtigen, vor Korrosion zu schiitzen.

ANMERKUNG  Eine Cadmiumbeschichtung ist aufgrund von Umweltbelangen nicht zuldssig. Nach diesem Teil der
ISO 8434 hergestellte Teile diirfen nicht cadmiumbeschichtet sein. Sechswertige Chrombeschichtungen sind aufgrund
von Umweltbelangen nicht bevorzugt. Veranderungen an der Beschichtung kénnen die Drehmomente bei der Montage
beeintrachtigen und erfordern gegebenenfalls eine erneute Qualifizierung.

11.4 Kanten

Sofern nichts anderes festgelegt ist, miissen alle scharfen Kanten maximal 0,15 mm gebrochen sein.

12 Montageanleitungen

Bei der Montage von Rohrverschraubungen mit Rohren diirfen keine von aufien wirkenden KréfWﬁ‘ﬁ\ents
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Der Hersteller muss fiir die Verwendung der Rohrverschraubungen Montageanleitungen erstellen.
Diese Anleitungen miissen mindestens die folgenden Angaben enthalten:

— Angaben iiber den Werkstoff und die Qualitit geeigneter Rohre;

— Angaben zur Vorbereitung des gewahlten Rohres;

— Angaben zur Montage der Verschraubung, wie z. B. Anzahl der Schliisseldrehungen oder Drehmoment;
— Empfehlungen fiir die bei der Montage zu verwendenden Werkzeuge.

ANMERKUNG  Montageanleitung fiir Schneidringverschraubungen werden in Anhang A dargestellt.

13 Bestellangaben

Folgende Angaben sollten vom Besteller bei Anfrage oder Erteilung eines Auftrags gemacht werden:
— Beschreibung der Rohrverschraubung;

— Werkstoff der Rohrverschraubung;

—  Werkstoff und Grofie des Rohres;

— zu beférderndes Fluid;

— Arbeitsdruck;

— Arbeitstemperaturbereich des Fluids;

— Umgebungstemperaturbereich.

14 Kennzeichnung von Bauteilen
Stutzen von Rohrverschraubungen, Schneidringe, Schweif3kegel und Muttern miissen dauerhaft mit dem
Namen, Zeichen oder der Kodierung des Herstellers gekennzeichnet werden, sofern zwischen Besteller und

Hersteller nichts anderes vereinbart wurde. Muttern miissen ebenfalls mit der Groéfde und Baureihe der
Rohrverschraubung gekennzeichnet werden.

15 Priifung der Funktionsfihigkeit und Eignung
15.1 Allgemeines

Die Rohrverschraubungen miissen bei Priifung nach den in diesem Abschnitt festgelegten Anforderungen
mindestens die in Tabelle 1 festgelegten Anforderungen an den Druck erfiillen.

15.2 Wiederholmontage-Priifung

Die Rohrverschraubungen miissen einer Wiederholmontage-Priifung nach den Festlegungen in ISO 19879
standhalten.

15.3 Druckpriifung
Die Rohrverschraubungen miissen nach den Festlegungen in ISO 19879 standhalten.
15.4 Berstpriifung

Die Rohrverschraubungen miissen einer Berstpriifung nach den Festlegungen in ISO 19866@%@“":8
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15.5 Druckimpulspriifung

Die Rohrverschraubungen miissen einer Druckimpulspriifung nach den Festlegungen in ISO 19879
standhalten. Die in ISO 19879 festgelegte Druckimpuls-Schwingungspriifung darf anstelle separater
Druckimpuls- und Schwingungspriifungen durchgefiihrt werden.

15.6 Schwingungspriifung

Die Rohrverschraubungen miissen einer Schwingungspriifung nach den Festlegungen in ISO 19879
standhalten. Die in ISO 19879 festgelegte Druckimpuls-Schwingungspriifung darf anstelle separater
Druckimpuls- und Schwingungspriifungen durchgefiihrt werden.

15.7 Dichtheitspriifung (mit Gas)

Die Rohrverschraubungen miissen einer Dichtheitspriifung nach den Festlegungen in ISO 19879 standhalten.
15.8 Uberanzug-Priifung

15.8.1 Rohrverschraubungen mit Schneidringen

15.8.1.1 Jeweils drei Priiflinge jeder Grofde der Anschlussenden mit Schneidring sind der Priifung zu
unterziehen.

15.8.1.2 Das Verbindungsstiick des Schneidrings wird bis zum Anschlag festgezogen, sowie die Anzahl der
Umdrehungen, die vom Hersteller empfohlen werden, und das entstandene Drehmoment wird
aufgezeichnet. Eine Uberlastung von 30 % des aufgezeichneten Drehmoments wird angewendet, wobei
100 Nm nicht iiberschritten wird. Die Verschraubung muss dieser Uberlastung ohne Hinweis auf die
folgenden Fehlermeldungen standhalten kénnen:

— die Uberwurfmutter kann nach Aufbringung des Losdrehmoments nicht entfernt oder frei gedreht
werden;

— Auftreten sichtbarer Risse oder deutlicher Verformungen, die das Rohrverschraubungsteil
unbrauchbar machen.

15.8.2 Rohrverschraubungen mit Dichtkegel mit O-Ring (DKO)

15.8.2.1 Jeweils drei Priiflinge jeder Grof3e der Anschliisse mit O-Ring-Dichtkegel (DKO) sind zu priifen.
15.8.2.2 Das vom Hersteller empfohlene Drehmoment sowie eine Uberlastung von 30% des
aufgezeichneten Drehmoments werden angewendet, wobei 100 Nm nicht {iiberschritten wird. Die
Verschraubung muss dieser Uberlastung ohne Hinweis auf die folgenden Fehlermeldungen standhalten

konnen:

— die Uberwurfmutter kann nach Aufbringung des Losdrehmoments nicht entfernt oder frei gedreht
werden;

— Auftreten sichtbarer Risse oder deutlicher Verformungen, die das Rohrverschraubungsteil
unbrauchbar machen.

15.9 Vakuum-Priifung

Die Rohrverschraubungen miissen einer Vakuum-Priifung nach den Festlegungen in ISO 19879 standhalten.
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16 Angaben der Kennzeichnung (Verweisung auf diesen Teil der ISO 8434)

Bei Ubereinstimmung mit diesem Teil der ISO 8434 ist in Priifberichten, Katalogen und Verkaufsunterlagen
folgende Angabe zu verwenden:

,Mafde und Ausfithrung fiir Rohrverschraubungen nach ISO 8434-1,Metallische Rohrverschraubungen fiir
Fluidtechnik und allgemeine Anwendung — Teil 1: 24° Rohrverschraubungen®

Mafie in Millimeter Oberflachenrauheit in Mikrometer
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ANMERKUNG  Maf3e siehe Tabelle 4.
a4 Gewindeauslauf freigestellt
b Ubergang nach Wahl des Herstellers
Bild 7 —Schneidring (CR) und 24°-Konusanschluss
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ANMERKUNG Mafie siehe Tabelle 4

Bild 8 — Montage
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a8 Winkel der Innenfase

b zulissig fiir kaltgeformte Muttern

¢ wahlweise durchgehende Schrage

d  Bearbeitung der Bundandrehung freigestellt

€ Schliisselweite

Bild 9 — Uberwurfmutter (N)
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Tabelle 5 — MaRe fiir Uberwurfmutter

Mafie in Millimeter

. Rohr | Gewinde %3 he’ ty h hy? S f2 s
Reihe oD d B11b +8,1 B;;?flgis min tg; i +8‘2 +8’2
4 M8 x 1 4 — 9,8 5 11 35 10 7,5 8
5 M10 x 1 5 — 11,8 55 11,5 35 12 7,8 8,5
. 6 M10 x 1 6 — 11,8 5.5 11,5 35 12 8,2 8,5
8 M12 x 1 8 — 13,8 6 12 35 14 8,7 9
6 M12 x 1,5 6 — 13,8 7 14,5 4 14 10 10,5
8 M14 x 1,5 8 — 16,8 7 14,5 4 17 10 10,5
10 M16 x 1,5 10 — 18,8 8 15,5 4 19 11 11,5
12 M18 x 1,5 12 — 21,8 8 15,5 5 22 11 11,5
15 M22 x 1,5 15 — 26,8 8,5 17 5 27 11,5 12,5
' 18 M26 x 1,5 18 — 31,8 8,5 18 5 32 11,5 13
22 M30 x 2 22 — 358 9,5 20 7 36 13,5 14,5
28 M36 x 2 28 — 40,8 10 21 7 41 14 15
35 M45 x 2 — 35,3 49,8 12 24 8 50 16 17
42 M52 x 2 — 42,3 59,6 12 24 8 60 16 17
6 M14 x 1,5 6 — 16,8 8,5 16,5 5 17 11 12,5
8 M16 x 1,5 8 — 18,8 8,5 16,5 5 19 11 12,5
10 M18 x 1,5 10 — 21,8 8,5 17,5 5 22 11 12,5
12 M20 x 1,5 12 — 23,8 8,5 17,5 5 24 11 12,5
S 16 M24 x 1,5 16 — 29,8 10,5 20,5 6 30 13 14,5
20 M30 x 2 20 — 358 12 24 8 36 15,5 17
25 M36 x 2 25 — 45,8 14 27 9 46 17 19
30 M42 x 2 30 — 49,8 15 29 10 50 18 20
38 M52 x 2 — 38,3 59,6 17 32,5 10 60 19,5 22,5
8 Mafle d;4 und h sind bei der Bearbeitung der Bundandrehung freigestellt.
b Toleranzen nach ISO 286-2.
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Mafie in Millimeter Oberflachenrauheit in Mikrometer
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Typ B
Legende
1 24°-Konusanschluss (siehe Bild 7) 5 Rohr-Innendurchmesser
2 Uberwurfmutter (siehe Bild 9) 6 0O-Ring
3 Rohranschlag 7  Breite der O-Ringnut, nach Wahl des
4 Ubergang nach Wahl des Herstellers Herstellers
Bild 10 — Schweifdkegel (WDNP)
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Tabelle 6 — Maf3e fiir Schweif3kegel

Mafie in Millimeter

dyg di? dg d, Ly €1 a; ty
Reihe Rohr
oD +0,1 | Nenn- | Grenz- |\ . | | max | 0,2 +1 +1 | £01
mafl | abmaf}
6 6 3 +0,1 9 11 7.8 19 32 25 1.1
8 8 5 +0,2 11 13 9.8 19 32 25 1.1
10 10 7 +0,2 14 16 12 20 335 26 1.1
12 12 8 +0,2 16 18 14 20 335 26 1.1
15 15 10 +0,2 18 20 17 22 35 28 1.5
: 18 18 13 +0,2 21 24 20 23 37 29.5 1.5
22 22 17 +0,2 25 27 24 24.5 39.5 32 1.5
28 28 23 +0,2 31 33 30 27.5 42.5 35 1.5
35 35 29 +0,3 40 42 37.7 30.5 49.5 39 1.9
42 42 36 +0,3 47 49 44.7 30.5 50 39 1.9
6 6 2.5 +0,1 9 11 7.8 19 32 25 1.1
8 8 4 +0,2 11 13 9.8 19 32 25 1.1
10 10 6 +0,1 14 16 12 20 335 26 1.1
12 12 8 +0,2 16 18 14 20 335 26 1.1
S 16 16 11 +0,2 20 22 18 26 40.5 32 1,5
20 20 14 +0,2 24 27 22.6 28.5 47 36.5 1.8
25 25 19 +0,2 29 33 27.6 335 53.5 41.5 1.8
30 30 24 +0,2 35 39 32.7 355 57.5 44 1.8
38 38 32 +0,3 43 49 40.7 39.5 64.5 48.5 1.8
ANMERKUNG Die in dieser Tabelle enthaltenen Mafe gelten fiir die in Tabelle 3 angegebenen niedrigsten Arbeitsdriicke. Fiir
andere Arbeitsdriicke erforderliche Rohr-Innendurchmesser und -Wanddicken, siehe Tabelle 3.
a8  Maximal zuldssiger Innendurchmesser fiir Schweiflkegel Form A. Ist der Innendurchmesser eines Rohres grofder als
dqq + 0,5 mm, wird die Verwendung von Schweif3kegel Form B empfohlen.
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Bild 11 — O-Ring
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Tabelle 7 — Maf3e fiir O-Ringe

Mafie in Millimeter

Innendurchmesser Querschnitt
Reihe Rohr OD dy ds
Nennmaf3 Grenzabmaf3 Nennmaf3 Grenzabmaf3
6 4,5 +0,14 1,5 +0,08
8 6,5 +0,14 1,5 +0,08
10 8 +0,16 1,5 +0,08
12 10 +0,16 1,5 +0,08
L 15 12 +0,18 2 + 0,09
18 15 +0,18 2 + 0,09
22 20 +0,22 2 + 0,09
28 26 +0,22 2 + 0,09
35 32 +0,31 2,5 + 0,09
42 38 +0,31 2.5 + 0,09
6 4,5 +0,14 1,5 +0,08
8 6,5 +0,14 1,5 +0,08
10 8 +0,16 1,5 +0,08
12 10 +0,16 1,5 +0,08
S 16 13 +0,18 2 + 0,09
20 16,3 +0,18 2,4 + 0,09
25 20,3 +0,22 2,4 + 0,09
30 25,3 +0,22 2,4 + 0,09
38 33,3 +0,31 2,4 + 0,09
Alle Ausfithrungen mit O-Ringen in diesen Mafien miissen den Anforderungen in diesem Teil der ISO 8434 entsprechen. O-Ringe in
anderen Grofden dirfen verwendet werden, solange die Dichtungsfunktion sichergestellt ist.
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Bild 12 — Reduzier-Schweif3kegel (WDRDNP)
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Tabelle 8 — Maf3e fiir Reduzier-Schweifikegel der Reihen L und S

Mafie in Millimeter

Rohr OD P
21 L [ a L
27 2 2 28
Reihe o 2 (e) +0,2 +1 +1 +0,2
01 +01 Nenn- Grenz- - - - -
maf3 abmaf}

8 6 3 +0,1 1,5 19 31,5 24,5 12

10 8 5 +0,1 1,5 20 33,5 26 12

12 10 7 +0,2 1,5 20 33,5 26 14

18 15 12 +0,2 1,5 23 37 29,5 16
15 12 +0,2 1,5

22 24,5 39,5 32 18
18 15 +0,2 1,5
15 12 +0,2 1,5

28 18 15 +0,2 1,5 27,5 42,5 35 20
22 18 +0,2 2

L

15 12 +0,2 1,5
18 15 +0,2 1,5

35 30,5 49,5 39 25
22 18 +0,2 2
28 24 +0,2 2
15 12 +0,2 1,5
18 15 +0,2 1,5

42 22 18 +0,2 2 30,5 50 39 28
28 24 +0,2 2
35 31 +0,3 2

8 2 +0,1 2 19 32 25 12
8 3 +0,1 2,5

10 20 33,5 26 12
2 +0,1 2
10 4 +0,1 3

12 8 3 +0,1 2,5 20 33,5 26 14
6 2 +0,1 2
12 8 +0,2 2
10 6 +0,1 2

16 26 40,5 32 15
S 5 +0,1 1,5
3 +0,1 1,5
16 10 +0,2 3
12 8 +0,2 2
10 6 +0,1 2

20 8 5 +0,1 1,5 28,5 47 36,5 17
3 +0,1 1,5
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Rohr OD p
21
Reihe o 2 ) +L?J72 +C 21 j 21 +L?)82
101 101 Nenn- Grenz- - - - -
mafd abmaf?
20 13 +0,2 35
16 10 +0,2 3
25 12 i 02 2 33,5 53,5 41,5 20
10 6 +0,1 2
5 +0,1 1,5
3 +0,1 1,5
25 20 +0,2 2,5
20 16 +0,2 2
16 12 +0,2 2
30 12 9 10,2 1,5 35,5 57,5 44 22
10 7 +0,2 1,5
8 5 +0,1 1,5
6 4 +0,1 1
30 24 +0,2 3
25 20 +0,2 2,5
20 16 +0,2 2
38 1 L2 02 2 39,5 64,5 48.5 26
12 9 +0,2 1,5
10 7 +0,2 1,5
8 5 +0,1 1,5
6 4 +0,1 1
ANMERKUNG Die Arbeitsdriicke entsprechen 24° Konusanschluss, siehe Tabelle 1 bzw. 2.
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b Schliisselweite

Bild 13 — Gerader Anschlussstutzen (S)
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Tabelle 9 — Maf3e fiir gerade Anschlussstutzen

Mafie in Millimeter

dy Lg 51 as
Reihe Rohr OD Nemnmag gg;nazé 103 B;Zl;égj_

4 3 +0,1 20 9 12

5 3.5 +0,1 20 11 9

L 6 4.5 +0,1 20 11 9
8 6 10,1 23 12 12

6 4 +0,1 24 12 10

8 6 +0,1 25 14 11

10 8 10,2 27 17 13

12 10 +0,2 28 19 14

15 12 10,2 30 24 16

b 18 15 +0,2 31 27 16
22 19 10,2 35 32 20

28 24 +0,2 36 41 21

35 30 +0,3 41 46 20

42 36 +0,3 43 55 21

6 4 +0,1 30 14 16

8 5 10,2 32 17 18

10 7 +0,2 32 19 17

12 8 +0,2 34 22 19

S 16 12 10,2 38 27 21
20 16 10,2 44 32 23

25 20 +0,2 50 41 26

30 25 +0,3 54 46 27

38 32 +0,3 61 55 29
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Bild 14 — Verbindungsstutzen mit Winkel 90° (E), T-Verbindungsstutzen (T) und Kreuz-
Verbindungsstutzen (K)
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