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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (FprEN ISO 844:2014) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 61 „Plastics“ in 
Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 249 „Kunststoffe“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom 
NBN (Belgien) gehalten wird. 

Zu EN ISO 844 gibt es kein nationales Arbeitsgremium im DIN, da seitens der deutschen Fachöffentlichkeit 
kein Interesse an diesem Normungsthema bekundet wurde. 

Für die im Abschnitt 2 zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden Deutschen 
Normen hingewiesen: 

ISO 1923 siehe DIN EN ISO 1923 
 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN ISO 844:2009-10 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) im Anwendungsbereich wurde ein zweites Verfahren aufgenommen und entsprechend alle betreffenden 
Abschnitte um Festlegungen des Verfahrens B ergänzt; 

b) Einheit „Quadratmeter“ durch „Quadratmillimeter“ ersetzt; 

c) Einheit „Kilopascal“ durch „Megapascal“ ersetzt; 

d) Bild 1 überarbeitet und ein Bild 2 ergänzt. 

 

Nationaler Anhang NA 
(informativ) 

 
Literaturhinweise 

DIN EN ISO 1923, Schaumstoffe und Schaumgummis — Bestimmung der linearen Abmessungen 
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Vorwort 

Dieses Dokument (FprEN ISO 844:2014) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 61 „Plastics“ in 
Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 249 „Kunststoffe“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom 
NBN gehalten wird. 

Dieses Dokument ist derzeit zur parallelen formellen Abstimmung vorgelegt. 

Dieses Dokument wird EN ISO 844:2009 ersetzen. 

Gegenüber EN ISO 844:2009 wurden die folgenden Änderungen vorgenommen: 

a) Die Wahl des Prüfverfahrens zur Bestimmung der Druckfestigkeit und entsprechende relative 
Verformung, der Druckspannung bei 10% relative Verformung und der Kompressionsmodul für harte 
Schaumstoffe festgelegt. 

Anerkennungsnotiz 

Der Text von ISO/FDIS 844:2014 wurde vom CEN als FprEN ISO 844:2014 ohne irgendeine Abänderung 
genehmigt. 
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