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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (prEN ISO 8503-2:2008) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 35 „Paints and 
Varnishes“ (Sekretariat NEN, Niederlande) in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 139 
„Lacke und Anstrichstoffe“ (Sekretariat: DIN, Deutschland) erarbeitet. 

Der Deutsche Norm-Entwurf E DIN EN ISO 8503-2 fällt in den Zuständigkeitsbereich des NA 002-00-10-04 
GUA „Korrosionsschutz von Stahlbauten“. 

Für die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden 
Deutschen Normen hingewiesen: 

ISO 4618 siehe DIN EN ISO 4618 
ISO 8501-1 siehe DIN EN ISO 8501-1 
ISO 8503-1 Siehe DIN EN ISO 8503-1 
ISO 8503-3 siehe DIN EN ISO 8503-3 
ISO 8503-4 siehe DIN EN ISO 8503-4 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN ISO 8503-2:1995-08 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) der Text wurde redaktionell überarbeitet. 

Nationaler Anhang NA 
(informativ) 

 
Literaturhinweise 

DIN EN ISO 4618, Beschichtungsstoffe — Begriffe 

DIN EN ISO 8501-1, Vorbereitung von Stahloberflächen vor dem Auftragen von Beschichtungsstoffen — 
Visuelle Beurteilung der Oberflächenreinheit — Teil 1: Rostgrade und Oberflächenvorbereitungsgrade von 
unbeschichteten Stahloberflächen und Stahloberflächen nach ganzflächigem Entfernen vorhandener 
Beschichtungen 

E DIN EN ISO 8503-1, Vorbereitung von Stahloberflächen vor dem Auftragen von Beschichtungsstoffen — 
Rauheitskenngrößen von gestrahlten Stahloberflächen — Teil 1: Anforderungen und Begriffe für 
ISO-Rauheitsvergleichsmuster zur Beurteilung gestrahlter Oberflächen 

E DIN EN ISO 8503-3, Vorbereitung von Stahloberflächen vor dem Auftragen von Beschichtungsstoffen — 
Rauheitskenngrößen von gestrahlten Stahloberflächen — Teil 3: Verfahren zur Kalibrierung von 
ISO-Rauhheitsvergleichsmustern und zur Bestimmung der Rauheit; Mikroskopverfahren  

E DIN EN ISO 8503-4, Vorbereitung von Stahloberflächen vor dem Auftragen von Beschichtungsstoffen — 
Rauheitskenngrößen von gestrahlten Stahloberflächen — Teil 4: Verfahren zur Kalibrierung von 
ISO-Rauheitsvergleichsmustern und zur Bestimmung der Rauheit; Tastschnittverfahren 
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Vorbereitung von Stahloberflächen vor dem Auftragen von 
Beschichtungsstoffen — Rauheitskenngrößen von gestrahlten 
Stahloberflächen — Teil 2: Verfahren zur Prüfung der Rauheit von 
gestrahltem Stahl; Vergleichsmusterverfahren (ISO/DIS 8503-2:2008) 

Préparation des subjectiles d'acier avant application de peintures et de produits assimilés — Caractéristiques de 
rugosité des subjectiles d'acier décapés — Partie 2 : Méthode pour caractériser un profil de surface en acier 
décapé par projection d'abrasif; Utilisation d'échantillons de comparaison viso-tactile (ISO/DIS 8503-2:2008) 

Preparation of steel substrates before application of paints and related products — Surface roughness 
characteristics of blast-cleaned steel substrates — Part 2: Method for the grading of surface profile of abrasive 
blast-cleaned steel; Comparator procedure (ISO/DIS 8503-2:2008) 
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