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E DIN EN ISO 8510-2:2010-03 

Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (FprEN ISO 8510-2:2010) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 61 „Plastics“ der 
Internationalen Organisation für Normung (ISO) erarbeitet und durch das Technische Komitee CEN/TC 193 
„Klebstoffe“ übernommen, dessen Sekretariat vom AENOR gehalten wird. 

Das zuständige deutsche Gremium ist der NA 062-04-55 AA „Prüfung von Konstruktionsklebstoffen,  
-klebeverbindungen und Kernverbunden“ im Nomenausschuss Materialprüfung (NMP). 

Dieses Dokument wird DIN EN 28510-2:1993-05 ersetzen. 

Für die aufgeführten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden nationalen Normen 
hingewiesen. 

ISO 291 siehe DIN EN ISO 291 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN 28510-2:1993-05 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) Nummer der Norm geändert; 

b) Sicherheitshinweis eingefügt; 

c) Normative Verweisungen geändert; 

d) Bild 1 geändert. 

Nationaler Anhang NA 
(informativ) 
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Grad-Schälversuch (ISO 8510-2:2006) (ISO 8510-2:2006) 
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