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Nationales Vorwort

Der Text von ISO 8840:2021 wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 33 , Refractories” der Internationalen
Organisation fiir Normung (ISO) erarbeitet und als prENISO 8840:2024 durch das Technische Komitee
CEN/TC 187 ,Feuerfeste Erzeugnisse und Werkstoffe“ iibernommen, dessen Sekretariat von BSI (Vereinigtes
Konigreich) gehalten wird.

Das zustidndige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 062-02-57 AA ,Ungeformte, dichte
geformte und wirmedammende feuerfeste Erzeugnisse und Werkstoffe“ im DIN-Normenausschuss Material-
priifung (NMP).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlieRen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die Nutzungs-
bedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafden auch fiir den englischen Text.

Fiir die in diesem Dokument zitierten Dokumente wird im Folgenden auf die entsprechenden deutschen Doku-
mente hingewiesen:

[SO5725-2 siehe DIN IS0 5725-2

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument konnen {iber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN ISO 5725-2, Genauigkeit (Richtigkeit und Prdzision) von Messverfahren und Messergebnissen — Teil 2:
Grundlegende Methode fiir die Ermittlung der Wiederhol- und Vergleichprdzision eines vereinheitlichten
Messverfahrens
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Europaisches Vorwort

Der Text von ISO 8840:2021 wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 33 , Refractories” der Internationalen
Organisation fiir Normung (ISO) erarbeitet und vom Technischen Komitee CEN/TC 187 ,Feuerfeste Erzeug-
nisse und Werkstoffe“ als prEN ISO 8840:2024 iibernommen, dessen Sekretariat von BSI gehalten wird.
Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.

Riickmeldungen oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut des
Anwenders gerichtet werden. Eine vollstandige Liste dieser Institute ist auf den Internetseiten von CEN abruf-
bar.

Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO 8840:2021 wurde von CEN als prEN [SO 8840:2024 ohne irgendeine Abanderung genehmigt.
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Vorwort

ISO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung nationaler Normungs-
institute (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird {iblicherweise von
Technischen Komitees von ISO durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an einem Thema
hat, fiir welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee vertreten zu
sein. Internationale staatliche und nichtstaatliche Organisationen, die in engem Kontakt mit ISO stehen,
nehmen ebenfalls an der Arbeit teil. ISO arbeitet bei allen elektrotechnischen Normungsthemen eng mit der
Internationalen Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen.

Die Verfahren, die bei der Entwicklung dieses Dokuments angewendet wurden und die fiir die weitere Pflege
vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC Directives, Teil 1, beschrieben. Es sollten insbesondere die unter-
schiedlichen Annahmekriterien fiir die verschiedenen ISO-Dokumentenarten beachtet werden. Dieses Doku-
ment wurde in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der ISO/IEC Directives, Teil 2, erarbeitet (siehe
www.iso.org/directives).

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren kon-
nen. ISO ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren. Details
zu allen wahrend der Entwicklung des Dokuments identifizierten Patentrechten finden sich in der Einleitung
und/oder in der ISO-Liste der erhaltenen Patenterklarungen (siehe www.iso.org/patents).

Jeder in diesem Dokument verwendete Handelsname dient nur zur Unterrichtung der Anwender und bedeutet
keine Anerkennung.

Fiir eine Erlduterung des freiwilligen Charakters von Normen, der Bedeutung [SO-spezifischer Begriffe und
Ausdriicke in Bezug auf Konformitdtsbewertungen sowie Informationen dariiber, wie ISO die Grundsatze der
Welthandelsorganisation (WTO, en: World Trade Organization) hinsichtlich technischer Handelshemmnisse
(TBT, en: Technical Barriers to Trade) berticksichtigt, sieche www.iso.org/iso/foreword.html.

Dieses Dokument wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 33, Refractories erarbeitet.

Diese zweite Ausgabe ersetzt die erste Ausgabe (ISO 8840:1987), die technisch tiberarbeitet wurde.

Die wesentlichen Anderungen im Vergleich zur Vorgingerausgabe sind folgende:

— ein neues Verfahren nach ISO 5017 wurde hinzugefiigt. Es ist mit dem in EN 993-18 angegebenen Ver-
fahren identisch, mit einer vorgeschlagenen Verbesserung, um den grofdten Einflussfaktor des Priifers zu
vermeiden.

Riickmeldungen oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut des

Anwenders gerichtet werden. Eine vollstandige Auflistung dieser Institute ist unter www.iso.org/members.
html zu finden.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt drei Verfahren zur Bestimmung der Rohdichte von koérnigen feuerfesten Werkstoffen
(Korndichte) mit einer Korngrofde grofder als 2 mm fest:

— Verfahren 1: Quecksilber-Verdrangungsverfahren unter Vakuum;

— Verfahren 2: Verfahren mit gestoppter Wasseraufnahme;

— Verfahren 3: Vakuumverfahren mit Zentrifugen-Option nach ISO 5017.

Verfahren 1 ist als Referenzverfahren vorgesehen.

ANMERKUNG  Abhdingig von der Art des gepriiften Werkstoffs konnen die drei Verfahren zu unterschiedlichen Ergeb-
nissen fiihren. Jedem angegebenen Wert einer Rohdichte kann daher eine Angabe des angewendeten Verfahrens oder des

im Streitfall anzuwendenden Verfahrens beigefiigt werden.

Das gleiche Verfahren kann fiir die Bestimmung des Volumens der Probe, fiir die Auswahl und Vorbereitung
der Probe, fiir die Berechnung der Rohdichte und fiir die Erstellung des Priifberichts angewendet werden.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt
nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments (einschliefdlich aller Anderungen).

[SO 383, Laboratory glassware — Interchangeable conical ground joints

[SO 385-1, Laboratory glassware — Burettes — Part 1: General requirements

[SO 5017, Dense shaped refractory products — Determination of bulk density, apparent porosity and true
porosity

[SO 8656, Refractory products — Raw materials and unshaped products — Sampling

3 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— ISO Online Browsing Platform: verfligbar unter https://www.iso.org/obp
— IEC Electropedia: verfiigbar unter https://www.electropedia.org/

31

Korndichte

Rohdichte von kérnigem Gut

Verhaltnis der Masse einer Menge des Werkstoffs zum Gesamtvolumen seiner Kérner einschliefslich des Volu-
mens aller geschlossenen Poren (3.2) in den Kérnern

3.2
geschlossene Pore
Pore, in die keine Fliissigkeit eindringt, in der die Kdrner getrankt sind

Documents
6 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN ISO 8840:2024-02


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-8840-2024-02
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-8840-2024-02

- Entwurf -

E DIN EN ISO 8840:2024-02
prEN ISO 8840:2024 (D)

4 Kurzbeschreibung

Messung des Volumens einer gegebenen Masse eines kdrnigen Werkstoffs durch Verdrangung einer Fliissig-
keit.

5 Probenahme

Die Probenahme muss nach ISO 8656 oder einem anderen Norm-Probenahmeverfahren durchgefiihrt werden,
das zwischen den interessierten Parteien vereinbart wurde.

6 Vorbereitung, Anzahl und Priifgréfie der Proben

6.1 Vorbereitung der Proben

Der zu priifende Werkstoff muss aus Kornfraktionen oder Kornfraktionsgruppen mit Korngrofien grofier als
2 mm bestehen. Laboratoriumsproben sind durch Sieben herzustellen, gegebenenfalls mit einer vorhergehen-
den Zerkleinerung des Werkstoffs mit einer Korngrofde iiber 5,6 mm. Die Ergebnisse kénnen durch das Zer-
kleinerungsverfahren und das verwendete Gerat beeinflusst werden.

Samtlicher an den Kornern anhaftender Staub oder lockere Teilchen miissen vor der Priifung durch Auswa-
schen, oder, bei Werkstoffen, die empfindlich gegeniiber Nasse oder Feuchte sind, durch Abblasen mit Luft

entfernt werden.

Zur Verbesserung der Vergleichprazision wird empfohlen, die Korngrofdenverteilung von zwischen 2 mm und
5,6 mm auf zwischen 3 mm und 4 mm zu verringern.

6.2 Anzahl der Proben

Von der Laboratoriumsprobe miissen mindestens drei Einzelproben entnommen werden, und an jeder Einzel-
probe muss eine Rohdichtebestimmung durchgefiihrt werden.

6.3 Masse der Einzelproben

Die Masse der Einzelproben hingt von der Korngrofie und der Homogenitat des Werkstoffs ab. Empfohlene
Grofden sind in Tabelle 1 angegeben.

Tabelle 1 — Masse der Einzelproben

Kornfraktion Grofide der Einzelproben
Verfahren g
mm
Gute Homogenitat Geringe Homogenitit

1 100 200

2,0 bis 5,6
2 50 50

3,0 bis 4,0 3 200 200

7 Bestimmung der Masse der Einzelprobe
Die Einzelprobe mussin einemauf 110 °C £ 5 °C geregelten Trockenschrank bis zur Massenkonstanz getrocknet

und im Exsikkator auf Raumtemperatur abkiihlen gelassen werden. Die Einzelprobe muss mit einer Waage mit
einer Skalenteilung von 0,01 g auf 0,1 g gewogen werden.
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8 Bestimmung des Volumens der Einzelprobe — Verfahren 1:
Quecksilber-Verdrangungsverfahren unter Vakuum

8.1 Kurzbeschreibung

Bestimmung des Volumens der Einzelprobe nach dem Quecksilber-Verdrangungsverfahren mit einem Vakuum
kleiner als 3 000 Pa Restdruck, vorzugsweise mit einem Restdruck von 133 Pa.

Aufgrund seiner Vergleichprazision und Einfachheit in der Anwendung wird Verfahren 1 als Referenzverfahren
bevorzugt. Quecksilber ist jedoch als gefdhrlicher Stoff bekannt, weshalb empfohlen wird, fiir samtliche Rou-

tinezwecke Verfahren 2 (siehe Abschnitt 9) anzuwenden.

8.2 Gerite

8.2.1 Vakuumpyknometer, ein Gefifd, wie in Bild1 dargestellt (mit Kegelschliffverbindungen nach
SO 383).
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