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E DIN EN ISO  9073-11:2024-08  

Nationales  Vorwort  

Das Dokument  prEN ISO9073-11:2024 wurde vom Technischen Komitee ISO/TC38 �Textiles�  in Zusammen-
arbeit mit  dem Technischen Komitee CEN/TC248 �Textilien und  textile  Erzeugnisse� erarbeitet,  dessen Sekre-
tariat  von BSI  (Vereinigtes Konigreich) gehalten wird. 

Das zustandige nationale  Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA106-02-10AA �Spulerei, Spinnerei-
maschinen und  Nonwoven; SpA  zu ISO/TC72/SC 1, ISO/TC72/SC 3 und  ISO/TC38/WG9�  im DIN-Normen-
ausschuss Textil und  Textilmaschinen (Textilnorm). 

Um Zweifelsfalle  in der Ubersetzung auszuschließen, ist die englische Originalfassung beigefugt.  Die Nutzungs-
bedingungen  fur den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermaßen auch  fur den englischen Text.  

Fur die in diesem Dokument  zitierten Dokumente wird im Folgenden auf  die entsprechenden deutschen Doku-
mente hingewiesen: 

ISO 139  siehe DINEN ISO139 

ISO 2859-1 siehe DIN ISO2859-1 

ISO 3951-1 siehe DIN ISO3951-1 

ISO 9073-6 siehe DINEN ISO9073-6 

Aktuelle  Informationen zu diesem Dokument  konnen  uber die Internetseiten von DIN (www.din.de)  durch eine 

Suche nach  der Dokumentennummer aufgerufen werden. 

Änderungen 

Gegenuber DINEN ISO9073-11:2005-03 wurden folgende Anderungen vorgenommen: 

a)  der Titel wurde geandert; 

b)  der Text wurde sowohl inhaltlich  als  auch  redaktionell uberarbeitet und  an  die aktuellen  Gestaltungsregeln  

angepasst.  
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Nationaler  Anhang NA  

(informativ) 

Literaturhinweise  

DINEN ISO139, Textilien�  Normalklimate für  die Probenvorbereitung  und  Prüfung  

DINEN ISO9073-6, Textilien�  Prüfverfahren  für  Vliesstoffe�  Teil 6:  Absorption  

DIN ISO2859-1, Annahmestichprobenprüfung  anhand  der  Anzahl fehlerhafter  Einheiten  oder Fehler 

(Attributprüfung)�  Teil 1:  Nach der  annehmbaren  Qualitätsgrenzlage  (AQL) geordnete Stichprobenpläne  für  

die  Prüfung  einer  Serie  von Losen 

DIN ISO3951-1, Verfahren  für  die Stichprobenprüfung  anhand  quantitativer  Merkmale (Variablenprüfung)�  

Teil 1:  Spezifikation für  Einfach-Stichprobenanweisungen  für  losweise Prüfung,  geordnet  nach der  annehmbaren  

Qualitätsgrenzlage (AQL) für  ein  einfaches  Qualitätsmerkmal und  einfache  AQL 
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Europäisches  Vorwort  

Dieses Dokument  (prEN ISO9073-11:2024) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC38 �Textiles�  in Zusam-
menarbeit mit  dem Technischen Komitee CEN/TC248 �Textilien und  textile  Erzeugnisse� erarbeitet,  dessen 

Sekretariat von BSI  gehalten wird.

Dieses Dokument  ist derzeit zur parallelen  Umfrage vorgelegt.  

Dieses Dokument  wird EN ISO9073-11:2004 ersetzen. 

Ruckmeldungen  oder Fragen zu diesem Dokument  sollten an  das jeweilige nationale  Normungsinstitut  des 

Anwenders gerichtet werden. Eine vollstandige  Liste dieser Institute  ist auf  den Internetseiten von CEN abruf-
bar. 

Anerkennungsnotiz 

Der Text von ISO/DIS 9073-11:2024 wurde von CEN als  prEN ISO9073-11:2024 ohne irgendeine Abanderung  

genehmigt.  
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Vorwort  

ISO  (die Internationale  Organisation  fur Normung) ist eine weltweite  Vereinigung nationaler  Normungsinsti-
tute  (ISO-Mitgliedsorganisationen).  Die Erstellung  von Internationalen  Normen wird ublicherweise von Tech-
nischen Komitees von ISO  durchgefuhrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an  einem Thema hat,  fur 

welches ein Technisches Komitee gegrundet wurde, hat  das Recht,  in diesem Komitee vertreten zu sein. Inter-
nationale  staatliche  und  nichtstaatliche  Organisationen,  die in engem Kontakt  mit  ISO  stehen, nehmen eben-
falls  an  der Arbeit teil. ISO  arbeitet bei allen  elektrotechnischen Normungsthemen eng mit  der Internationalen  

Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen. 

Die Verfahren, die bei der Entwicklung  dieses Dokuments angewendet wurden und  die fur die weitere Pflege 

vorgesehen sind, werden in den ISO/IECDirectives, Teil 1,  beschrieben. Es sollten insbesondere die unter-
schiedlichen Annahmekriterien fur die verschiedenen ISO-Dokumentenarten  beachtet werden. Dieses Doku-
ment  wurde in Ubereinstimmung mit  den Gestaltungsregeln  der ISO/IECDirectives, Teil 2,  erarbeitet (siehe 

www.iso.org/directives). 

Es wird auf  die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beruhren kon-
nen.  ISO  ist nicht dafur verantwortlich, einige oder alle  diesbezuglichen Patentrechte zu identifizieren. Details  

zu allen  wahrend der Entwicklung  des Dokuments identifizierten Patentrechten  finden sich in der Einleitung  

und/oder in der ISO-Liste der erhaltenen Patenterklarungen  (siehe www.iso.org/patents).  

Jeder in diesem Dokument  verwendete Handelsname dient nur zur Unterrichtung der Anwender und  bedeutet 

keine Anerkennung. 

Fur eine Erlauterung des freiwilligen Charakters von Normen, der Bedeutung  ISO-spezifischer Begriffe und  

Ausdrucke in Bezug  auf  Konformitatsbewertungen  sowie Informationen daruber, wie  ISO  die Grundsatze der 

Welthandelsorganisation (WTO,  en: World Trade Organization) hinsichtlich technischer Handelshemmnisse 

(TBT, en: Technical Barriers to Trade) berucksichtigt,  siehe www.iso.org/iso/foreword.html. 

Dieses Dokument  wurde vom Technischen Komitee ISO/TC38, Textiles,  ArbeitsgruppeWG9, Nonwovens,  erar-
beitet.  

Diese zweite Ausgabe  ersetzt die erste Ausgabe  (ISO 9073-11:2002), die technisch uberarbeitet wurde. 

Die wesentlichen Anderungen im Vergleich zur Vorgangerausgabe sind folgende: 

�  Titel geandert; 

�  Text uberarbeitet und  verbessert. 

Eine Auflistung  aller  Teile der Normenreihe ISO 9073 ist auf  der ISO-Internetseite abrufbar. 

Ruckmeldungen  oder Fragen zu diesem Dokument  sollten an  das jeweilige nationale  Normungsinstitut des 

Anwenders gerichtet werden. Eine vollstandige Auflistung  dieser Institute  ist unter www.iso.org/members. 

html  zu finden. 
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1  Anwendungsbereich 

Dieses Prufverfahren bestimmt  die Menge  an  Prufflussigkeit (simulierter Urin), die an  einer Vliesstoff- 

Messprobe ablauft,  wenn eine festgelegte Masse Prufflussigkeit auf  die Messprobe aus  Vliesstoff gegossen 

wird, die auf  einem Standard-Aufsaugmedium aufliegt  und  sich auf  einer geneigten Flache befindet.  

Dieses Prufverfahren wurde entwickelt,  um  das Ablaufverhalten  von Vliesstoffen zu vergleichen. Es ist nicht  

dazu vorgesehen, Gebrauchsbedingungen von Fertigerzeugnissen zu simulieren. 

Dieses aktuelle  Verfahren bietet drei Optionen:  

a)  OptionA �  Basisverfahren  zur Prufung  hydrophiler Vliesstoffe; 

b)  OptionB �  Wiederholungsprüfung  mit  den gleichen Prufparametern wie  beim  Basisverfahren mit  

zusatzlichen Informationen in; 

c) OptionC �  modifiziertes  Verfahren zur Prufung  hydrophober Vliesstoffe unter Festlegung  eines anderen 

Neigungsgrades. 

SICHERHEITSHINWEIS� Diese Norm  erhebt nicht den Anspruch, eine vollständige  Aufzählung 

von gegebenenfalls zutreffenden Sicherheitsproblemen  zu  beinhalten, die  mit  ihrer  Anwendung 

verbunden sind.  Es liegt  in der  Verantwortung  des Anwenders dieser  Norm,  geeignete Praktiken 

für  den Arbeits-  und Gesundheitsschutz zu  etablieren und vor  der  Anwendung festzulegen, welche 

einschränkenden Vorschriften  gelten. Es wird  erwartet,  dass  die  Person, die  diese  Prüfung  durchführt,  

in allen Aspekten dieses  Verfahrens umfassend  geschult wurde.  

2  Normative  Verweisungen 

Die folgenden Dokumente  werden im Text in solcher Weise in Bezug  genommen, dass einige Teile davon oder 

ihr gesamter Inhalt  Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt  

nur die in Bezug  genommene Ausgabe.  Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe  des in Bezug  

genommenen Dokuments (einschließlich aller  Anderungen). 

ISO 139,  Textiles� Standard atmospheres for  conditioning  and testing  

ISO 2859-1, Sampling  procedures for  inspection  by  attributes�  Part 1:  Sampling  schemes indexed  by  

acceptance quality  limit (AQL) for  lot-by-lot inspection  

ISO 3951-1, Sampling  procedures for  inspection  by  variables�  Part 1:  Specification  for  single  sampling  plans 

indexed  by  acceptance quality  limit (AQL) for  lot-by-lot inspection  for  a single  quality  characteristic  and a single  

AQL 

ISO 5636-1, Paper and board� Determination  of  air  permeance (medium range)�  Part 1:General method  

ISO 9073-6, Test methods for  nonwovens� Part 6:  Absorption  

NWSP001.0, Standard Terminology Relating  to the  Nonwoven Industry,  EDANA�s  and INDA�s  Standard 

Procedures  

3  Begriffe  

Fur die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe. 

ISO  und  IEC stellen terminologische Datenbanken  fur die Verwendung in der Normung unter den folgenden 

Adressen bereit: 

� ISO  Online  Browsing Platform: verfugbar unter https://www.iso.org/obp  
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�  IEC Electropedia: verfugbar unter https://www.electropedia.org/  

3.1  

prozentuale Ablaufmenge 

Prozentsatz der ursprunglichen Flussigkeitsmasse, die von der Messprobe ablauft  

3.2  

Ablaufmenge 

Menge  an  uberschussiger Flussigkeit,  in Gramm, die von der Messprobe ablauft  

3.3  

Laborprobe  

Produkt oder Teil eines Produktes, das aus  einem Produktionslos entnommen  wird und  in Bezug  auf  seinen 

Ursprung identifizierbar und  ruckverfolgbar ist 

3.4  

simulierter  Urin  

Prufflussigkeit,  bestehend aus  einer Losung  von Natriumchlorid in entmineralisiertem Wasser (Konzentration 

9 g/l)  mit  einer Oberflachenspannung  von (70 ± 2)mN/m 

3.5  

Messprobe  

spezifischer Teil der identifizierten Laborprobe, an  dem eine Prufung  durchgefuhrt  wird; in 7.2  ist die Anzahl  

der erforderlichen Messproben angegeben  

4  Probenvorbehandlung 

Die Laborproben werden im Normalprufklima  fur Vliesstoffe nach den Vorgaben in ISO 139  ins Feuchtegleich-
gewicht  gebracht.  Das Gleichgewicht gilt  als  erreicht, wenn die Massenzunahme der Messprobe bei aufeinan-
derfolgenden Wagungen  im Abstand  von nicht weniger als  2 Stunden  0,25% der Masse der Messprobe nicht  

ubersteigt.  

ANMERKUNG Wahrend die Vorbehandlung uber eine feste Zeitdauer in Streitfallen  nicht akzeptiert  werden kann,  ist 

es bei Routineprufungen  moglicherweise ausreichend, den Werkstoff vor der Prufung  der Messproben uber einen ange-

messenen Zeitraum, d. h.  4 Stunden,  dem Normalklima  fur die Prufung  von Vliesstoffen auszusetzen. 

5  Probenahme 

5.1  Losgröße  

Ein  Los sollte auf  Grundlage einer logischen Unterbrechung im Prozess oder einer Vorschrift bzw.  von Anfor-
derungen an  die Ruckverfolgbarkeit  festgelegt werden. 

Die Auswahl  der Messproben erfolgt gegebenenfalls nach  NWSP005.0. 

5.2  Probenahme 

Sofern in der Kundenspezifikation vorgegeben, wird eine Stichprobe wird nach Vorgabe genommen. Wenn 

keine Anforderungen gegeben  sind, kann  ISO 2859-1  (Annahmestichprobenprufung  anhand  der Anzahl  feh-
lerhafter Einheiten oder Fehler [Attributprufung])  oder ISO 3951-1 (Verfahren fur die Stichprobenprufung  

anhand  quantitativer  Merkmale [Variablenprufung])  verwendet werden. An  und  fur sich sind dies grundsatz-
lich keine gultigen  Probenahmeplane.  Bei einer Vereinbarung zwischen Kaufer und  Lieferanten ist es erforder-
lich,  dass die Prozessstabilitat,  das Herstellerrisiko, das Verbraucherrisiko und  das annehmbare Qualitatsni-
veau berucksichtigt werden, und  auch die Kosten mussen ermittelt werden. 

Wenn das Prufmerkmal als  normalverteilt  angesehen werden kann,  erfordern die Probenahmeverfahren fur 

die Untersuchung anhand  von Variablen im Allgemeinen  weniger Laborproben. Eine geringe Anzahl  an  Labor-
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proben bildet  diese Normalverteilung jedoch moglicherweise nicht ab,  wodurch der geschatzte prozentuale 

Anteil von Defekten uber- oder unterschatzt  werden kann.  In  diesem Fall  sollten, wie auch  bei den Attributda-
ten, die Probenahmeverfahren fur die Prufung  anhand  von Attributen  verwendet werden. 

In  Abwesenheit von Anforderungen an  den Umfang der Probenahme konnen  die nachstehende Tabelle 1  und  

Tabelle 2  verwendet werden. Zur Aufrechterhaltung des AQL-Schutzes sind Regeln  fur den Wechsel erforder-
lich.  

Tabelle 1  �  Attribute  (1.0AQL,  allgemeine Prüfstufe II)  

Anzahl der  im  Los  enthaltenen Einheiten Anzahl der  Einheiten, welche die  Losprobe  bilden  

1 bis 150 

151 bis 280 

281 bis 500 

501 bis 1 200 

13 

32 

50 

80 

Tabelle 2  �  Variablen  (�S�-Verfahren,  allgemeine Prüfstufe II)  

Anzahl der  im  Los  enthaltenen Einheiten Anzahl der  Einheiten, welche die  Losprobe  bilden  

1 bis 15 

16 bis 25 

26 bis 50 

51 bis 90 

91 bis 150 

151 bis 280 

281 bis 500 

501 bis 1 200 

3 

4 

6 

9 

13 

18 

25 

35 

ANMERKUNG Eine angemessene Spezifikation oder eine andere Vereinbarung zwischen dem Kaufer und dem Liefe-

ranten erfordert die Berucksichtigung  der Schwankungen  zwischen Vliesstoffrollen und zwischen Messproben aus  einem 

Muster von einer Werkstoffrolle, um  einen Probenahmeplan mit  einem aussagekraftigen  Herstellerrisiko, Verbraucherri-

siko, annehmbaren Qualitatsniveau und Qualitats-Grenzniveau vorzulegen. 

Die Werkstoffe sollten mit  Sorgfalt behandelt  werden, damit  die finalen  Zuschnitte der Messproben nicht in 

Kontakt  mit  Verunreinigungen wie Seife, Salz,  Ol  usw.,  gekommen sind, die ihre Absorptionsfahigkeit  fordern 

oder behindern konnten. An  den Messproben sollten kein  Schmutz oder sonstige Fremdstoffe zugelassen wer-
den, und  der Prufbereich der Messproben wird nicht beschriftet.  

5.3  Laborproben  

Von jeder Rolle  bzw.  jeder Vlies-Messprobe, die dem Probenlos entnommen  wird, wird mindestens eine Labor-
probe uber die gesamte Breite des Vlieses und  mindestens 300mm von jeder Außenkante  entfernt geschnitten. 

5.4  Messproben für  Laborprüfung  

Es werden Messproben des Vliesstoffes mit  (140 ± 2)mmx (280 ± 2)mm und  mit  der langsten Seite in Produk-
tionsrichtung (MD) geschnitten. 

Fur alle  drei Prufoptionen werden Messproben der gleichen Große  verwendet. Ab Abschnitt 6  wird mit  der 

jeweiligen durchzufuhrenden Prufung  fortgefahren: 
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6  Die drei  Optionen  für  das  Prüfverfahren  

�  OptionA:  Basisverfahren  zur  Prüfung  hydrophiler  Vliesstoffe  (Seite 8  bis  Seite 10);  

�  OptionB:  Wiederholungsprüfung  (Seite 11  bis  Seite 14);  

�  OptionC:  modifiziertes  Verfahren zur  Prüfung  hydrophober  Vliesstoffe  (Seite 15  bis  Seite 18).  

9  

� Entwurf � 

Full document details: E DIN EN ISO 9073-11:2024-08

http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-9073-11-2024-08
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-9073-11-2024-08

