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Nationales  Vorwort  

Dieses Dokument  (prEN ISO9073-3:2022) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC38 �Textiles�  in Zusam-
menarbeit mit  dem Technischen Komitee CEN/TC248 �Textilien und  textile  Erzeugnisse� erarbeitet,  dessen 

Sekretariat von BSI  (Vereinigtes Königreich) gehalten wird. 

Das zuständige nationale  Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA106-02-10AA �Spulerei, Spinnerei-
maschinen und Nonwoven; SpA  zu ISO/TC72/SC 1, ISO/TC72/SC 3 und  ISO/TC38/WG9�  im DIN-Normen-
ausschuss Textil und  Textilmaschinen (Textilnorm). 

Um Zweifelsfälle in der Übersetzung auszuschließen, ist die englische Originalfassung beigefügt.  Die Nutzungs-
bedingungen  für den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermaßen auch  für den englischen Text.  

Für die in diesem Dokument  zitierten internationalen  Dokumente  wird im Folgenden auf  die entsprechenden 

deutschen Dokumente hingewiesen: 

ISO 139  siehe DINEN ISO139 

ISO 2859-1 siehe DIN ISO2859-1 

ISO 3696  siehe DIN ISO3696 

ISO 3951-1 siehe DIN ISO3951-1 

Aktuelle  Informationen zu diesem Dokument  können  über die Internetseiten von DIN (www.din.de)  durch eine 

Suche nach  der Dokumentennummer aufgerufen werden. 

Änderungen 

Gegenüber DINEN29073-3:1992-08 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a)  Titel geändert; 

b)  Abschnitt 8.2  überarbeitet; 

c) Dokument  redaktionell überarbeitet.  
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Nationaler  Anhang NA  

(informativ) 

Literaturhinweise  

DINEN ISO139, Textilien�  Normalklimate für  die Probenvorbereitung  und  Prüfung  

DIN ISO2859-1, Annahmestichprobenprüfung  anhand  der  Anzahl fehlerhafter  Einheiten  oder  Fehler 

(Attributprüfung)�  Teil 1:  Nach der  annehmbaren  Qualitätsgrenzlage (AQL) geordnete Stichprobenpläne  für  

die  Prüfung  einer  Serie  von Losen 

DIN ISO3696, Wasser für  analytische Zwecke�  Anforderungen  und  Prüfungen  

DIN ISO3951-1, Verfahren  für  die  Stichprobenprüfung  anhand  quantitativer  Merkmale (Variablenprüfung)�  

Teil 1:  Spezifikation  für  Einfach-Stichprobenanweisungen  für  losweise Prüfung,  geordnet  nach  der  annehmbaren  

Qualitätsgrenzlage (AQL) für  ein  einfaches  Qualitätsmerkmal und  einfache  AQL 
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Europäisches  Vorwort  

Dieses Dokument  (prEN ISO9073-3:2022) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC38 �Textiles�  in Zusam-
menarbeit mit  dem Technischen Komitee CEN/TC248 �Textilien und  textile  Erzeugnisse� erarbeitet,  dessen 

Sekretariat von BSI  gehalten wird.

Dieses Dokument  ist derzeit zur parallelen  Umfrage vorgelegt.  

Dieses Dokument  wird EN29073-3:1992 ersetzen.

Rückmeldungen  oder Fragen zu diesem Dokument  sollten an  das jeweilige nationale  Normungsinstitut  des 

Anwenders gerichtet werden. Eine vollständige  Liste dieser Institute  ist auf  den Internetseiten von CEN abruf-
bar. 

Anerkennungsnotiz 

Der Text von ISO/DIS 9073-3:2022 wurde von CEN als  prEN ISO9073-3:2022 ohne irgendeine Abänderung 

genehmigt.  
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Vorwort  

ISO  (die Internationale  Organisation  für Normung) ist eine weltweite  Vereinigung nationaler  Normungsinsti-
tute  (ISO-Mitgliedsorganisationen).  Die Erstellung  von Internationalen  Normen wird üblicherweise von Tech-
nischen Komitees von ISO  durchgeführt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an  einem Thema hat,  für 

welches ein Technisches Komitee gegründet wurde, hat  das Recht,  in diesem Komitee vertreten zu sein. Inter-
nationale  staatliche  und  nichtstaatliche  Organisationen,  die in engem Kontakt  mit  ISO  stehen, nehmen eben-
falls  an  der Arbeit teil. ISO  arbeitet bei allen  elektrotechnischen Normungsthemen eng  mit  der Internationalen  

Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen. 

Die Verfahren, die bei  der Entwicklung  dieses Dokuments angewendet wurden und  die für die weitere Pflege 

vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC-Direktiven, Teil 1  beschrieben. Es sollten insbesondere die unter-
schiedlichen Annahmekriterien für die verschiedenen ISO-Dokumentenarten  beachtet werden. Dieses Doku-
ment  wurde in Übereinstimmung mit  den Gestaltungsregeln  der ISO/IEC-Direktiven, Teil 2  erarbeitet (siehe 

www.iso.org/directives). 

Es wird auf  die Möglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte berühren kön-
nen.  ISO  ist nicht dafür verantwortlich, einige oder alle  diesbezüglichen Patentrechte zu identifizieren. Details  

zu allen  während der Entwicklung  des Dokuments identifizierten Patentrechten  finden sich in der Einleitung  

und/oder in der ISO-Liste der erhaltenen Patenterklärungen  (siehe www.iso.org/patents).  

Jeder in diesem Dokument  verwendete Handelsname dient nur zur Unterrichtung der Anwender und  bedeutet 

keine Anerkennung. 

Für eine Erläuterung  des freiwilligen Charakters von Normen, der Bedeutung  ISO-spezifischer Begriffe und  

Ausdrücke in Bezug  auf  Konformitätsbewertungen  sowie Informationen darüber, wie  ISO  die Grundsätze der 

Welthandelsorganisation (WTO,  en: World Trade Organization) hinsichtlich technischer Handelshemmnisse 

(TBT, en: Technical Barriers to Trade) berücksichtigt,  siehe www.iso.org/iso/foreword.html. 

Dieses Dokument  wurde vom Technischen Komitee ISO/TC38, Textiles,  WG9,  Nonwovens, erarbeitet.  

Diese zweite Ausgabe  ersetzt die erste Ausgabe  (ISO 9073-3:1989), die technisch überarbeitet wurde. 

Die wesentlichen Änderungen im Vergleich zur Vorgängerausgabe sind folgende: 

�  Titel geändert; 

�  Text überarbeitet und verbessert; 

�  Abschnitt 8.2  überarbeitet.  

Eine Auflistung  aller  Teile der Normenreihe ISO 9073 ist auf  der ISO-Internetseite abrufbar. 

Rückmeldungen  oder Fragen zu diesem Dokument  sollten an  das jeweilige nationale  Normungsinstitut des 

Anwenders gerichtet werden. Eine vollständige Auflistung  dieser Institute  ist unter www.iso.org/members. 

html  zu finden. 
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1  Anwendungsbereich 

Dieses Dokument  legt  ein Prüfverfahren zur Bestimmung  der Höchstzugkraft und  der Höchstzugkraftdeh-
nung  von vorbehandelten bzw.  nassen Vliesstoffen in einem Streifenzugversuch fest.  Dieses Prüfverfahren 

beschreibt zwei Verfahren, OptionA  und  OptionB,  für die Durchführung von Zugversuchen an  Vliesstoffen. 

In  diesen beiden Verfahren werden zwei Typen von Proben verwendet, die unten aufgeführt sind, und  drei 

alternative  Typen von Prüfmaschinen sind ebenfalls unten aufgeführt. CRE ist das Mittel  der Wahl.  

Probentyp: 

a)  OptionA�  25-mm-Streifen für Zugversuch 

b)  OptionB�  50-mm-Streifen für Zugversuch 

Prinzip der Zugprüfmaschine: 

a)  konstante  Prüfgeschwindigkeit (CRE; en: constant-rate-of-extension) 

b)  konstante  Lastgeschwindigkeit (CRL; en: constant-rate-of-load)  

c) konstante  Vorschubgeschwindigkeit (CRT; en: constant-rate-of-traverse) 

SI-Werte werden als  offizielles Standardmaßsystem für dieses Standardverfahren angesehen. Wenn anstelle  

von SI-Einheiten andere Maßsysteme verwendet werden, müssen deren Werte unabhängig  angegeben  werden. 

Maßsysteme dürfen in keiner Weise kombiniert  werden, sondern müssen getrennt betrachtet  und  angegeben  

werden. 

ANMERKUNG Die INDA hat  Studien  gesponsert, in denen die beiden OptionenA  undB  verglichen wurden. Die Studien  

ergaben, dass die Ergebnisse beider Optionen  übereinstimmen und sie unabhängig  von den anderen Maschineneinstel-
lungen  die gleichen Ergebnisse liefern, wenn OptionA  mit  dem 50mm  breiten Werkstoff von OptionB  durchgeführt wird. 

SICHERHEITSHINWEIS� Dieses Dokument erhebt nicht den Anspruch, eine vollständige  Aufzählung 

von gegebenenfalls zutreffenden Sicherheitsproblemen  zu  beinhalten, die  mit  seiner Anwendung ver-
bunden sind. Es liegt  in der  Verantwortung  des  Anwenders dieser  Norm,  geeignete Vorkehrungen für  

den Arbeits-  und Gesundheitsschutz zu  treffen und vor  der  Anwendung festzulegen, welche einschrän-
kenden Vorschriften  gelten. Es wird  erwartet,  dass  die  Person, die  diese  Prüfung  durchführt,  in allen 

Aspekten dieses  Verfahrens umfassend  geschult wurde.  

2  Normative  Verweisungen 

Die folgenden Dokumente  werden im Text in solcher Weise in Bezug  genommen, dass einige Teile davon oder 

ihr gesamter Inhalt  Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt  

nur die in Bezug  genommene Ausgabe.  Bei undatierten Verweisungen gilt  die letzte Ausgabe  des in Bezug  

genommenen Dokuments (einschließlich aller  Änderungen). 

ISO 139,  Textiles� Standard atmospheres for conditioning  and testing  

ISO 2859-1, Sampling  procedures  for inspection  by attributes�  Part 1:  Sampling  schemes indexed by 

acceptance  quality  limit (AQL) for lot-by-lot inspection  

ISO 3696,  Water  for analytical laboratory  use�  Specification  and test methods 

ISO 3951-1, Sampling  procedures  for inspection  by variables�  Part 1:  Specification  for single  sampling  plans 

indexed by acceptance  quality  limit (AQL) for lot-by-lot inspection  for a single  quality  characteristic  and a single  

AQL 
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