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E DIN EN ISO 9455-10:2011-04 

Nationales Vorwort 

Die Internationale Norm ISO 9455-16:2011 wurde im SC 12 �Soldering materials� des ISO/TC 44 �Welding and 
allied processes�, dessen Sekretariat vom DIN (Deutschland) gehalten wird,  erarbeitet. Das zuständige 
deutsche Normungsgremium ist der DIN/DVS Gemeinschaftsausschuss NA 092-00-08 AA �Weichlöten� im 
Normenausschuss Schweißtechnik (NAS). 

Um die vielfältigen Eigenschaften der Flussmittel zum Weichlöten für die gestiegenen Qualitätsanforderungen 
der Produkte zu erfassen, ist eine Reihe von Internationalen Normen ISO 9455-1 bis ISO 9455-17 über 
entsprechende Prüfverfahren bereits entstanden oder in Vorbereitung. 

Für die im Abschnitt 2 genannten Internationalen Normen wird im folgenden, soweit die Norm-Nummer geändert 
ist, auf die entsprechenden Deutschen Normen hingewiesen: 

ISO 1634-1   siehe DIN EN 1652 

ISO 3611   siehe DIN EN ISO 3611 

ISO 9453   siehe DIN EN ISO 9453 

ISO 9454-1:1990  siehe DIN EN 29454-1:1994 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN ISO 9455-10:2000 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) Normative Verweisungen überarbeitet; 

b) Abschnitt �Symbole und Abkürzungen� aufgenommen; 

c) Abschnitt �Lotbad� überarbeitet; 

d) Abschnitt �Lotprobe� überarbeitet; 

e) Abschnitt �Prüfbericht� überarbeitet; 

f) Tabelle B.1 überarbeitet. 
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E DIN EN ISO 9455-10:2011-04 

Nationaler Anhang NA 
(informativ) 

 
Literaturhinweise 

DIN EN 1652, Kupfer- und Kupferlegierungen - Platten, Bleche, Bänder, Streifen und Ronden zur allgemeinen 
Verwendung 

DIN EN ISO 3611, Geometrische Produktspezifikation (GPS) � Längenmessgeräte: Bügelmessschrauben  
Konstruktionsmerkmale und messtechnische Merkmale 

DIN EN ISO 9453, Weichlote � Chemische Zusammensetzung und Lieferformen 

DIN EN 29454-1:1994-02, Flußmittel zum Weichlöten � Einteilung und Anforderungen � Teil 1: Einteilung, 
Kennzeichnung und Verpackung (ISO 9454-1:1990) 
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CEN/TC 121 
Datum:  2011-04 

prEN ISO 9455-10:2011 

CEN/TC 121 

Sekretariat:   DIN 

Flussmittel zum Weichlöten � Prüfverfahren � Teil 10: Bestimmung der 
Wirksamkeit des Flussmittels, Ausbreitungsprüfung (ISO/DIS 9455-10:2011) 

Flux de brasage tendre � Méthodes d'essai � Partie 10 : Essais d'efficacité du flux, méthode d'étalement 
(ISO/DIS 9455-10:2011) 

Soft soldering fluxes � Test methods � Part 10: Flux efficacy test, solder spread method (ISO/DIS 9455-10:2011) 

 

ICS:   

Deskriptoren:   
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