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Entwurf

Flussmittel zum Weichloten —

Prufverfahren —

Teil 10: Bestimmung der Wirksamkeit des Flussmittels,
Ausbreitungsprufung (ISO/DIS 9455-10:2011);
Deutsche Fassung prEN ISO 9455-10:2011

Soft soldering fluxes —

Test methods —

Part 10: Flux efficacy test, solder spread method (ISO/DIS 9455-10:2011);
German version prEN ISO 9455-10:2011

Flux de brasage tendre —

Méthodes d’essai —

Partie 10: Essais d’efficacité du flux, méthode d’étalement (ISO/DIS 9455-10:2011);
Version allemande prEN ISO 9455-10:2011

Anwendungswarnvermerk

Dieser Norm-Entwurf mit Erscheinungsdatum 2011-04-26 wird der Offentlichkeit zur Priifung und
Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses
Entwurfes besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten

— vorzugsweise als Datei per E-Mail an nas@din.de in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle kann
im Internet unter www.din.de/stellungnahme oder fir Stellungnahmen zu Norm-Entwtrfen der DKE unter
www.dke.de/stellungnahme abgerufen werden;

— oder online im Norm-Entwurfs-Portal des DIN unter www.entwuerfe.din.de, sofern dort wiedergegeben;

— oder in Papierform an den Normenausschuss Schweildtechnik (NAS) im DIN, 10772 Berlin
(Hausanschrift: Burggrafenstr. 6, 10787 Berlin).

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevanten
Patentrechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstiitzende Dokumentationen zur Verfigung zu stellen.
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Nationales Vorwort

Die Internationale Norm ISO 9455-16:2011 wurde im SC 12 ,Soldering materials® des ISO/TC 44 ,Welding and

allied processes®, dessen Sekretariat vom DIN (Deutschland) gehalten wird,

erarbeitet. Das zustandige

deutsche Normungsgremium ist der DIN/DVS Gemeinschaftsausschuss NA 092-00-08 AA ,Weichléten“ im
Normenausschuss Schweildtechnik (NAS).

Um die vielfaltigen Eigenschaften der Flussmittel zum Weichloten fir die gestiegenen Qualitatsanforderungen
der Produkte zu erfassen, ist eine Reihe von Internationalen Normen ISO 9455-1 bis ISO 9455-17 Uber
entsprechende Priifverfahren bereits entstanden oder in Vorbereitung.

Far die im Abschnitt 2 genannten Internationalen Normen wird im folgenden, soweit die Norm-Nummer geédndert
ist, auf die entsprechenden Deutschen Normen hingewiesen:

ISO 1634-1 siehe DIN EN 1652
ISO 3611 siehe DIN EN I1SO 3611
ISO 9453 siehe DIN EN ISO 9453

ISO 9454-1:1990 siehe DIN EN 29454-1:1994

Anderungen

Gegeniiber DIN EN ISO 9455-10:2000 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a)
b)
c)
d)
e)

f)

Normative Verweisungen Uberarbeitet;

Abschnitt ,Symbole und Abkirzungen® aufgenommen;
Abschnitt ,Lotbad” Uberarbeitet;

Abschnitt ,Lotprobe® lUberarbeitet;

Abschnitt ,Prifbericht® Uberarbeitet;

Tabelle B.1 Uberarbeitet.
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN 1652, Kupfer- und Kupferlegierungen - Platten, Bleche, Bénder, Streifen und Ronden zur allgemeinen
Verwendung

DIN EN ISO 3611, Geometrische Produktspezifikation (GPS) — Ladngenmessgeréte: Bligelmessschrauben
Konstruktionsmerkmale und messtechnische Merkmale

DIN EN ISO 9453, Weichlote — Chemische Zusammensetzung und Lieferformen

DIN EN 29454-1:1994-02, FluBmittel zum Weichléten — Einteilung und Anforderungen — Teil 1: Einteilung,
Kennzeichnung und Verpackung (ISO 9454-1:1990)
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Datum: 2011-04
prEN ISO 9455-10:2011
CEN/TC 121

Sekretariat: DIN

Flussmittel zum Weichloten — Priufverfahren — Teil 10: Bestimmung der
Wirksamkeit des Flussmittels, Ausbreitungsprifung (ISO/DIS 9455-10:2011)

Flux de brasage tendre — Meéthodes d'essai— Partie 10 : Essais d'efficacité du flux, méthode d'étalement
(ISO/DIS 9455-10:2011)

Soft soldering fluxes — Test methods — Part 10: Flux efficacy test, solder spread method (ISO/DIS 9455-10:2011)
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Anhang A (informativ) Verfahren zur Herstellung von fliissigen Flussmitteln auf der Grundlage
von Standard-Referenzkolophonium (Harz), mit einem nichtfliichtigen Anteil von 25 %
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