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Anwendungswarnvermerk

Dieser Norm-Entwurf mit Erscheinungsdatum 2016-08-12 wird der Offentlichkeit zur Priifung und
Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses Entwurfs
besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten

- vorzugsweise online im Norm-Entwurfs-Portal des DIN unter www.din.de/go/entwuerfe bzw. fiir Norm-
Entwiirfe der DKE auch im Norm-Entwurfs-Portal der DKE unter www.entwuerfe.normenbibliothek.de,
sofern dort wiedergegeben;

- oder als Datei per E-Mail an nas@din.de méglichst in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle kann im
Internet unter www.din.de/go/stellungnahmen-norm-entwuerfe oder fiir Stellungnahmen zu Norm-
Entwiirfen der DKE unter www.dke.de/stellungnahme abgerufen werden;

- oder in Papierform an den DIN-Normenausschuss Schweifden und verwandte Verfahren (NAS), 10772 Berlin,
Burggrafenstr. 6, 10787 Berlin.

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevanten
Patentrechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstiitzende Dokumentationen zur Verfiigung zu stellen.
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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN ISO 9455-15:2016) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 ,Welding and
allied processes” in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 121 ,Schweiflen und verwandte
Verfahren“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN (Deutschland) gehalten wird.

Das zustidndige deutsche/nationale Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 092-00-08 AA
»Weichléten (DVS AG V 6.2)“ im DIN Normenausschuss Schweifden und verwandte Verfahren (NAS).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlief3en, ist die englische Originalfassung der prEN ISO 9455-15
beigefiigt. Die Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien
auch fiir den englischen Text.

Fiir die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden
Deutschen Normen hingewiesen:

ISO 9454-1 sieche DIN EN ISO 9454-1
ISO 9455-2 sieche DIN EN ISO 9455-2
ISO 9455-3 sieche DIN EN ISO 9455-3
ISO 9455-5 sieche DIN EN ISO 9455-5
ISO 9455-6 sieche DIN EN ISO 9455-6
ISO 9455-9 siehe DIN EN ISO 9455-9
ISO 9455-10 siehe DINEN ISO 9455-10
ISO 9455-11 siehe DIN EN ISO 9455-11
ISO 9455-13  siehe DIN EN ISO 9455-13
ISO 9455-14 siehe DINENISO 9455-14
ISO 9455-15 siehe DIN EN ISO 9455-15
ISO 9455-16  siehe DIN ENISO 9455-16
ISO 9455-17 siehe DIN EN ISO 9455-17

Anderungen

Gegeniiber DIN EN ISO 9455-15:1999-06 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Aktualisierung der normativen Verweisungen;

b) Anforderungen an das Lotbad iiberarbeitet;

c) Priifbericht tiberarbeitet;

d) Anpassung an aktuelle Gestaltungsregeln.
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Nationaler Anhang NA
(informativ)
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des Flussmittels, Verfahren zur Messung der Benetzungskraft
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN ISO 9455-15:2016) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied
processes” in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 121 ,Welding and allied processes”
erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur parallelen Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN ISO 9455-15:1999 ersetzen.

Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO/DIS 9455-15:2016 wurde vom CEN als prEN ISO 9455-15:2016 ohne irgendeine
Abanderung genehmigt.

Documents
Document Sharin%Hub

Full document details: E DIN EN ISO 9455-15:2016-09


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-9455-15-2016-09
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-9455-15-2016-09

E DIN EN ISO 9455-15:2016-09 - Entwurf -
prEN ISO 9455-15:2016 (D)

Vorwort

ISO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung von Nationalen
Normungsorganisationen (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird
normalerweise von ISO Technischen Komitees durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an
einem Thema hat, fiir welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee
vertreten zu sein. Internationale Organisationen, staatlich und nicht-staatlich, in Liaison mit ISO, nehmen
ebenfalls an der Arbeit teil. ISO arbeitet eng mit der Internationalen Elektrotechnischen Kommission (IEC)
bei allen elektrotechnischen Themen zusammen.

Die Verfahren, die bei der Entwicklung dieses Dokuments angewendet wurden und die fiir die weitere Pflege
vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC-Direktiven, Teil 1 beschrieben. Im Besonderen sollten die fiir die
verschiedenen [SO-Dokumentenarten notwendigen Annahmekriterien beachtet werden. Dieses Dokument
wurde in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der ISO/IEC-Direktiven, Teil 2 erarbeitet (siehe
www.iso.org/directives).

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriithren
konnen. ISO ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.
Details zu allen wahrend der Entwicklung des Dokuments identifizierten Patentrechten finden sich in der
Einleitung und/oder in der ISO-Liste der empfangenen Patenterklarungen (siehe www.iso.org/patents).

Jeder in diesem Dokument verwendete Handelsname wird als Information zum Nutzen der Anwender
angegeben und stellt keine Anerkennung dar.

Eine Erlduterung der Bedeutung ISO-spezifischer Benennungen und Ausdriicke, die sich auf
Konformitiatsbewertung beziehen, sowie Informationen {iber die Beachtung der Grundsitze der
Welthandelsorganisation (WTO) zu technischen Handelshemmnissen (TBT, en: Technical Barriers to Trade)
durch ISO enthalt der folgende Link: www.iso.org/iso/foreword.html.

Das fiir dieses Dokument verantwortliche Komitee ist ISO/TC 44 /SC 12.

Diese zweite Ausgabe ersetzt die erste Ausgabe welche technisch liberarbeitet wurde.

ISO 9455, besteht aus folgenden Teilen.

— Part 1: Determination of non-volatile matter, gravimetric method

— Part 2: Determination of non-volatile matter, ebulliometric method

— Part 3: Determination of acid value, potentiometric and visual titration methods

— Part 5: Copper mirror test

— Part 6: Determination of halide content

— Part 8: Determination of zinc content

— Part9: Determination of ammonia content

— Part 10: Flux efficacy tests, solder spread method

— Part 11: Solubility of flux residues
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— Part 13: Determination of flux spattering

— Part 14: Assessment of tackiness of flux residues

— Part 15: Copper corrosion test

— Part 16: Flux efficacy test, wetting balance method

— Part 17: Surface insulation resistance comb test and electrochemical migration test of flux residues
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1 Anwendungsbereich

Dieser Teil der ISO 9455 liegt eine qualitative Methode fest zur Bestimmung der korrosiven Eigenschaften
von Flussmittelriickstdanden auf einem Kupfersubstrat unter kontrollierbaren Umgebungsbedingungen. Die
Priifung ist anwendbar auf alle Flussmittel der Klasse 1 nach ISO 9454-1.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden in diesem Dokument solcher Art zitiert, dass einige Teile oder der
gesamte Inhalt Anforderungen dieses Dokuments enthalten. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in
Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments (einschlielich aller Anderungen).

ISO 197-1, Copper and copper alloys — Terms and definitions — Part 1: Materials
IS0 9453, Soft solder alloys — Chemical compositions and forms

ISO 9454-1, Soft soldering fluxes — Classification and requirements — Part 1: Classification, labelling and
packaging

ISO 9455-1, Soft soldering fluxes — Test methods — Part 1: Determination of non-volatile matter, gravimetric
method

IS0 9455-2, Soft soldering fluxes — Test methods — Part 2: Determination of non-volatile matter, ebulliometric
method

IEC 68-2-3:1969, Environmental testing — Part 2: Tests — Test Ca: Damp heat, steady state

3 Kurzbeschreibung

Ein Lotkiigelchen wird in Kontakt mit dem zu priifenden Flussmittel auf einem Priifstiick aus Kupferblech
geschmolzen. Das Priifstiick wird anschliefiend einer Umgebung mit kontrollierbarer Temperatur/Feuchte
ausgesetzt. Die dabei gegebenenfalls entstehende Korrosion des Kupfers wird mittels eines schwachen
Mikroskops bewertet.

4 Reagenzien und Materialien

Bei der Priifung diirfen nur Reagenzien von anerkannter, analytischer Qualitit und nur destilliertes oder
deionisiertes Wasser angewendet werden.

4.1 Ammoniumperoxodisulfatlésung, zubereitet wie folgt:

250 g Ammoniumperoxodisulfat [(NH4),S,0g] sind in Wasser aufzulésen und 5 ml Schwefelsdure

(p 1,84 g/ml) vorsichtig hinzuzufiigen. Es ist zu mischen, zu kiihlen, auf 1 Liter zu verdiinnen und erneut zu
mischen. Diese Losung ist vor Gebrauch frisch zuzubereiten.

4.2 Schwefelsdure, 5%ige Losung (Volumenanteil)

50 ml Schwefelsaure (p 1,84 g/ml) sind vorsichtig unter standigem Riihren zu 400 ml Wasser hinzuzufiigen
und zu mischen. Esist zu kiihlen, auf 1 Liter zu verdiinnen und gut zu mischen.

4.3 Entfettungslosung, wie z. B. Aceton oder Petroleum-Ather.
4.4 0,5 mm dickes Kupferblech, phosphordesoxidiertes Blech, nach ISO 197-1.

4.5 Lotdraht oder -kiigelchen, nach ISO 9453, Sn63Pb37, Sn60Pb40, Sn96,5Ag3Cu0,5 oder jedes andere
Lot nach Vereinbarung zwischen Kunde und Lieferer.
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5 Gerate

Ubliche Laborgerite und insbesondere folgende.

5.1 Weichlotbad, welches so aufzuheizen ist, dass es sich bei (235 + 5) °C bei Verwendung von Sn63Pb37
und Sn60Pb40, oder bei (255 * 3) °C bei Verwendung von Sn96,5Ag3Cu0,5, oder bei (35 * 3) °C lber der
Liquidus-Temperatur des zwischen Kunden und Lieferer vereinbarten Lotes stabilisiert. Fiir Lote mit
Ausnahme von Sn63Pb37 und Sn60Pb40, darf die Temperaturdes Lotbades etwa 40 °C hoher als die

Liquidus-Temperatur des jeweiligen Lotes sein.

5.2 Feuchtekammer, entsprechend den Temperatur- und Feuchteanforderungen nach IEC 68-2-3,
Priifung Ca.

5.3 Tiefungsgerit (z. B. eine Erichsen-Tiefungsmaschine oder vergleichbares Gerat).

Das Gerdt muss ein Gesenk von 27 mm Durchmesser und eine Stahlkugel von 20 mm Durchmesser
aufweisen (siehe Bild 1).

5.4 Trockenofen (Umluft), geeignet zum Einsatz bei (60 + 2) °C.
5.5 Schwaches Stereomikroskop, 20-fache Vergrofierung, ausgestattet mit Quartz-Halogenbeleuchtung.

5.6 Zange, oder anderes geeignetes mechanische Hilfsmittel, um das Priifstiick von der Oberflache des
geschmolzenen Lotbades zu entfernen.

6 Vorbereitung der Priifstiicke

Aus einem 0,5 mm dicken Kupferblech (4.4), sind Priifstiicke von 50 mm x 50 mm zuzuschneiden.
Nacheinander ist jedes der Priifstiicke mittig auf das Gesenk von 27 mm Durchmesser des Tiefungsgerates
(5.3) zu spannen. Unter Verwendung der Stahlkugel von 20 mm Durchmesser ist in das Priifstiick durch
Krafteinwirkung der Kugel eine 3 mm tiefe Eintiefung mittig in jedes Priifstiick zu pragen (siehe Bild 1). Eine

Ecke des Priifstiickes darf nach oben gebogen sein, um die Handhabung mit der Zange (5.6)zu erleichtern.

Unmittelbar vor der Verwendung sind die Priifstiicke nach den folgenden Verfahrensschritten a) bis h)
vorzubehandeln. Dabei ist sicherzustellen, dass zur Handhabung eine saubere Zange (5.6) benutzt wird.

a) Die Priifstiicke sind mit einem geeigneten neutralen, organischen Losungsmittel (4.3) zu entfetten.

b) Die Priifstiicke sind zwecks Beseitigung der Oxidschicht 1 min in Schwefelsdurelésung (4.2) bei
(65 * 5) °C einzutauchen.

c) Die Prifsticke sind zur Entfernung der Anlaufschicht 1min bei 20°C bis 25°C in
Ammoniumperoxodisulfatlésung (4.1) einzutauchen.

d) Die Priifstiicke sind unter flieffendem Leitungswasser maximal 5 s zu waschen.

e) Die Priifstiicke sind 1 min in Schwefelsdurelosung (4.2) bei einer Temperatur von maximal 25 °C
einzutauchen.

f) Die Priifstiicke sind unter flielendem Wasser fiir etwa 5s zu waschen und in destilliertem oder
deionisiertem Wasser zu spiilen. Anschliefend sind sie umgehend in die Entfettungslosung (4.3)

einzutauchen.

g) Die Priifstiicke an sauberer Luft trocknen zu lassen.
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h) Die Priifstiicke sind umgehend oder nach maximal 60 min Lagerung in einem geschlossenen Behélter zu
verwenden.

@20

@27 |

Bild 1 — Maf3e von Eintiefungskorper, Gesenk und Niederhalter

7 Verfahren

7.1 Allgemeines

Drei gereinigte Kupferpriifstiicke (Abschnitt 6) sind auszuwahlen, von denen eines als Vergleichsstiick
dienen wird. Die drei Priifstiicke sind den Verfahrensschritten nach 7.2 bis 7.6 zu unterziehen, wobei im
Falle des Vergleichsstiicks der Verfahrensschritt 7.4 auszulassen ist.

7.2 Aufbringen des Flussmittels auf die Priifstiicke

7.2.1 Fir feste pastiose und fliissige Flussmittelproben

(1,00 £0,05) g Lotdraht oder Lotkiigelchen (4.5), der/die vorher mit einem neutralen, organischen
Losungsmittel (4.3) entfettet worden ist/sind, sind abzuwiegen und in die Mitte der Eintiefung in eines der
Priifstiicke (7.1) zu legen.

ANMERKUNG  Bei Verwendung von Lotdraht kann hierzu praktischerweise eine kleine, flache Spirale geformt
werden.

Der Vorgang ist mit den beiden anderen Priifstiicken (7.1) zu wiederholen.

Je nach der Form des zu priifenden Flussmittels ist mit der Vorbereitung der Priifstiicke nach Verfahren a)
oder b) fortzufahren.

a) Ist das zu priifende Flussmittel in fester oder pastoser Form, ist das feste oder pastose Flussmittel

zwischen 0,035 g und 0,040 g auszuwiegen und dieses Lot in die Einformung des Priifstiickes zu geben.
Der Vorgang ist mit den beiden anderen Priifstiicken zu wiederholen.
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