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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (EN ISO 9539:2010/prA1:2012) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 �Welding and 
allied processes� in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 121 �Schweißen� erarbeitet, 
dessen Sekretariat vom DIN (Deutschland) gehalten wird. 

Für Deutschland hat hieran der Arbeitsausschuss NA 092-00-07 AA �Ausrüstung zum Gasschweißen, 
Schneiden und verwandte Prozesse� im Normenausschuss Schweißen und verwandte Verfahren (NAS) 
mitgearbeitet. 

Das Ausgabedatum des Europäischen Norm-Entwurfs stand zum Zeitpunkt der Veröffentlichung dieses 
DIN EN ISO-Entwurfs noch nicht fest; der prEN ISO wird jedoch vom CCMC unter der angegebenen 
prEN-Nummer demnächst zur CEN-Umfrage verteilt. Um der deutschen Öffentlichkeit eine möglichst lange 
Einspruchsfrist einzuräumen, wurde dieser Norm-Entwurf bereits vorab veröffentlicht. 
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