DEUTSCHE NORM Entwurf  Frebruar 2001

Prifung von SchweiBern

SchmelzschweiBen C DIN

Teil 1: Stahle
(ISO/DIS 9606-1:2000) Deutsche Fassung prEN 1SO 9606-1:2000 EN ISO 9606'1

ICS 25.160.10 ' " " Einspriiche bis 31. Marz 2001

Vorgesehen als Ersatz fir
‘ , DIN EN 287-1:1997-08
Approval testing of welders — Fusion welding — Part 1: Steels (ISO/DIS
9606-1:2000); German version prEN 1SO 9606-1:2000

Epreuve de qualification des soudeurs — Soudage par fusion — Partie 1:
Aciers (ISO/DIS 9606-1:2000); Version allemande prEN SO 9606-1:2000

Anwendungswarnvermerk
Dieser Norm-Entwurf wird der Offentlichkeit zur Priifung und Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses
Entwurfes besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten an den Normenausschuss SchweiBtechnik (NAS) im DIN Deutsches In-
stitut fir Normung e. V., 10772 Berlin (Hausanschrift: Burggrafenstrae 6, 10787 Berlin).

Nationales Vorwort

Der vorliegende europaische/internationale Norm-Entwurf wurde vom CEN/TC 121/SC 2 "Abnahmefestle-
gungen fir das Personal fir SchweiBen und verwandte Verfahren" in Zusammenarbeit mit ISO/TC 44/SC 11
*Prifung des SchweiBpersonals" erarbeitet. Das zustandige deutsche Normungsgremium ist der Gemein-
schaftsausschuss AA 2/AG Q 5 "Abnahmefestlegungen fiir das Personal fiir SchweiBen und verwandte Ver-
fahren" im NAS.

Aufgrund der eingehenden Stellungnahmen wird dieser Entwurf nochmals {berarbeitet und danach zur
formellen Abstimmung zwecks endgiltiger Annahme als Europaische bzw. Internationale Norm vorgelegt.

Far die im Abschnitt 2 zitierten Europaischen Normen bzw. Norm-Entwiirfe bestehen mit der gleichen
Norm-Nummer identische DIN-Normen (auBer fiir CR 1ISO 15608; dafiir wurde DIN V 1738 veroffentlicht).
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Anderungen

Gegenuber DIN EN 287-1:1997-08 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Inhalt des europalschen/lnternatlonalen Norm-Entwurfs vollstandlg Ubernommen;
b) anderé~Werkstoffgruppen'begn’.‘mdet durch die Neubearbeitung des CR I1SO 15608;
¢) mehr Einschliisse von Schwéinositionen durch eine Priifung méglich;

d) Tabelle fir die Dickenbereiche gilt nur noch fir Stumpfstéie; |

e) fir Kehlndhte wurde eine neue Regelung getroffen;

f) die Biegeprifung als gleichwertige Prifung parallel zur Bruch- und Durchstrahlungsprifung bei den
Stumpfnahten neu aufgenommen;

g) Anderungen bei der GUltigkeitsdauer von SchweiBprifungen;

h) Anhang B uiber Bezeichnungsbeispiele neu aufgenommen.

Nationaler Anhang (NA)
Literaturhinweise

DIN V 1738, SchweiBen - Richtlinien fir eine Gruppeneinteilung von metallischen Werkstoffen
(ISO/TR 15608:2000); Deutsche Fassung CR ISO 15608:2000

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN ISO 9606-1:2001-02


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-9606-1-2001-02
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-9606-1-2001-02

" | ENTWURF
EUROPAISCHE NORM prEN ISO 9606-1

EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE November 2000

ICS
Deutsche Fassung
Prafung von SchweiBBern - SchmelzschweiBen - Teil 1: Stahle
(ISO/DIS 9606-1:2000)
Approval testing of welc;ers - Fusion welding - Part 1: Steels Epreuve de qualification des soudeurs - Soudage par fusion -
(1ISO/DIS 9606-1:2000) Partie 1: Aciers (ISO/DIS 9606-1:2000)

Dieser Europaische Norm-Entwurf wird den CEN-Mitgliedern zur parallelen Umfrage vorgelegt. Er wurde vom Technischen Komitee CEN/TC
121 erstellt.

Wenn aus diesem Norm-Entwurf eine Européische Norm wird, sind die CEN-Mitglieder gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéiftsbrdnung zu
erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu
geben ist. :

Dieser Europaische Norm-Entwurf wurde vom CEN in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch) erstellt. Eine Fassung in einer
anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem
Management-Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark, Deutschland, Finniand, Frankreich, Griechenland, Idand, Island,
Italien, Luxemburg, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien, der Tschechischen Republik und dem
Vereinigten Kénigreich.

Warnvermerk : Dieses Schriftstiick hat noch nicht den Status einer Européischen Norm. Es wird zur Priifung und Stellungnahme vorgelegt. Es
kann sich noch ohne Ankiindigung &ndern und darf nicht als Européische Norm in Bezug genommen werden.

EUROPAISCHES . KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN ‘DE :NORMALISATION

Management-Zentrum: rue de Stassart, 36 B-1050 Briissel

© 2000 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Npg 1c
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten. ﬁ\tﬁi Fﬁ‘é ﬁfng
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Vorwort

Der Text der prEN ISO 9606-1:2000 wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 121 "SchweiBen’, dessen
Sekretariat vom DS gehalten wird, in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee ISO/TC 44 "Welding and
allied processes" erarbeitet.

Dieses Dokument ist derzeit zur parallelen Umfrage vorgelegt.

Diese Europaische Norm ersetzt EN ISO 287-1 :1992.‘

Diese Europaische Norm .wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europaische Kommission und die
Europaische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstiitzt grundlegende Anforderungen der EU-

Richtlinien.

Zusammenhang mit EU-Richtlinien siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieser Norm ist.

Einleitung

Diese Norm enthalt dle Grundlagen, die fir die Anerkennung von SchmelzschwelBern an Stéhlen zu beachten
sind.

Die Fahigkeit des SchweiBers, miindlichen oder schriftlichen Anweisungén zu folgen, und die Bestatigung des
Konnens der Personen sind wichtige Bedingungen, um die Qualitat geschweiBBter Produkte sicherzustellen.

Die Prifung der Fahigkeit nach dieser Norm ist abhangig von den SchweiBverfahren, bei denen einheitliche
Regeln und Priifbedingungen zu erfillen sind und genormte Priifstiicke verwendet werden.

Die PrﬁfungsschweiBung kann' zur Ane‘rkennung eines SchweiRers und eines SchweiBverfahrens benutzt werden,
- vorausgesetzt, dass alle entsprechenden Anforderungen, z. B. Ma3e des Priifstiicks erflillt werden.

Anerkennungen die zum Zeitpunkt der Verdffentlichung dieser Norm vorllegen snnd am Ende ihrer
Giltigkeitsdauer in Ubereinstimmung mit den Anforderungen dieser Norm umzuwandeln.’

1 Anwendungsbereich

Diese Norm ist fir die Anerkennungsprifung von SchweiBern fiir das SchmelzschweiBen von Stahlen
anzuwenden.

Sie stellt eine Reihe technischer Regeln fir eine systematische Anerkennung der Priifung von SchweiBern auf und
ermoglicht so, dass solche Anerkennungen unabhéngig von der Art der Erzeugnisse, des Ortes und des
,Prufers/der Prufstelle allgemeln akzeptlert werden

Wenn die SchweIBer anerkannt werden, liegt der Schwerpunkt auf dem Konnen des SchwelBers die Elektrode/die
Schweizange/den SchweIBbrenner s0 zu handhaben, dass damit eine SchweiBung von zulassiger Qualitat
erzeugt wird. :

Die SchweiBBprozesse, auf die sich diese Norm bezieht, schlieBt solche Schmelzschwequrozesse ein, die als
HandschweiB3en oder teilmechanisches SchweiBen bezeichnet werden. Sie schlieBt nicht die vollmechanischen
und automatischen Prozgsse ein.
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2 Normative Verweisungen

Diese. Européische Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen
Publikationen. Diese normativen Verweisungen sind an den Jewelllgen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen
sind nachstehend aufgefuhrt. Bei starren Verweisungen gehéren spatere Anderungen oder Uberarbeitungen dieser
Publikationen nur zu dieser Européischen Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung elngearbeltet sind.
Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikationen.

EN 499:1994, SchweilBzusdtze — Umbhdillte Stabelektroden zum LichtbogenhandschweiBen von unlegierten
Stéhlen und Feinkornstdhlen — Einteilung.

EN 571-1, Zerstbrungsfreie Priifung — Eindringprtifung — Teil 1: Allgemeine Grundlagen.

EN 729-1, Schwei3technische Qualitdtsanforderungen — SchmelzschweiBen metallischer Werkstoffe — Teil 1:
Richtlinien.

EN 729-2, SchwelBtechnlsche Qualltatsanforderungen — SchmelzschwelBen metallischer Werkstoffe — Teil 2'
Umfassende Qualltatsanforderungen :

EN 729-8, Schwei3technische Qualitdtsanforderungen — SchmelzschweiBen metallischer Werkstoffe — Teil 3:
Standard-Qualitdtsanforderungen.

EN 729-4, SchweiBBtechnische Qualitdtsanforderungen — SchmelzschweiBen metallischer Werkstoffe — Teil 4:
Elementar-Qualitdtsanforderungen.

EN 758:1997, Schweif3zusédtze — Fiilldrahtelektroden zum Metall- Llchtbogenschwe/Ben mit und ohne Schutzgas
von unlegierten Stéhlen und Feinkornstdhlen — Einteilung.

EN 910, Zerstérende Priifung von SchweiBverbindungen an metallischen Werkstoffen — Biegeprﬁfungen.

EN 970, Zerstérungsfreie Priifung von Schmelzschweif3ndhten — Sichtpriifung. -

EN 1290, Zerstérungsfreie Priifung von Schwetiérbindungen — Magnetpulverpriifung von Schwetierbfndungen.
EN 1320, Zerstorende Priifung von Schwétierbindungen an metallischen Werkstoffen — Bruchpriifung.

EN 1321, Zerstorende Prifung von SchweiBverbindungen an metallischen Werkstoffen — Makroskopische und
mikroskopische Untersuchungen von SchweiBnéhten. .

EN 1435, Zerstérungsfreie Priifung von  SchweiBverbindungen —  Durchstrahlungsprifung  von
Schme/zschweIBverbmdungen o "

EN 1714, Zerstbrungsfreie Prifung von SchweiBverbindungen — Ultraschallpriifung von SchweiBverbindungen.

EN SO 4063, SchweiBen und verwandte Prozesse — Liste der Prozesse und Ordnungsnummern (ISO 4063 :
1998).

-EN 22553, Schweif3- und Létndhte — Symbolische Darstellung in Zeichnungen (ISO 2553:1992).

EN 25817, Lichtbogenschweiverbindungen an Stahl — Richtlinie fiir die Bewertungsgruppen von
UnregelméBigkeiten (ISO 5817 : 1992). ‘ ' '

EN ISO 6947, SchweiBnéhte — ArbeltspOS/tlonen — Definitionen der W/nkel von Neigung und Drehung (ISO 6947
:'1993).

prEN 1SO 15607, Anforderungen und Anerkennung von SchweiBverfahren fiir metallische Werkstoffe —
Allgemeine Regeln (ISO/DIS 15607 : 2000).

prEN ISO 15609-1, Anforderung und Anerkennung von SchweiBverfahren fir metallische Werkstoffe —
SchweiBanweisung — Teil 1: Lichtbogenschwei3en (ISO/DIS 15609-1 : 2000).

prEN ISO 15609-2, Anforderung und Anerkennung von SchweiBverfahren fir ‘niea ’ISCP V?elr'll(mf?e
SchweiBanweisung — Teil 2: Gasschweien (ISO/DIS 15609-2 : 1998). Document Sharmg Hub
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CR ISO/TR 15608, Schwei3en — Richtlinien fir eine Gruppeneinteilung von metallischen Werkstoffen.

ISO 857-1, SchweiBen und verwandte Prozesse — Begriffe — Teil 1: Metall-Schweilprozesse.

Anmerkung: Verzeichnis von lSO—Normeh, die diesen EN-Nomie-r.i enisprechen, ist am Ende dieser Norm im Abschnitt
Literaturhinweise wiedergegeben.

3 Benennungen und Definitionen

Fir die Anwendung dieser Norm gelten die folgenden Benennungen und Definitionen und die Definitionen, die in
prEN ISO 15607 angewendet werden.

3.1
SchweiBer
Eine Person, die den Elektrodenhalter, die SchweiBzange oder den SchweiBbrenner mit der Hand hait und fihrt.

3.2
Priifer ) ‘ :
Eine Person, die die Ubereinstimmung mit der angewendeten Norm bestétigt.

3.3
Priifstelle 3
Eine Organisation, die die Ubereinstimmung mit der angewendeten Norm bestitigt.

34

SchweiBbadsicherung

Ein Werkstoff, der an der unteren Werkstiickflache der Nahtvorbereitung angeordnet wird, um das geschmolzene
SchweiBgut zu unterstitzen.

35
Wurzelraupe
Die Raupe(n), die bei einer Mehrlagenschweiung als erste Lage in der Wurzel abgeschmolzen wird (werden).

3.6

Fiillage _

Die Raupe(n), die bei einer MehrlagenschweiBung nach der (den) Waurzelraupe(n) und vor der (den) Deckraupe(n)
abgeschmolzen wird (werden). '

3.7

Decklage .

Die bei einer Mehrlagenschweiung auf der Schweinahtoberflache nach Vollendung der SchweiBung sichtbare(n)
Raupe(n).

3.8
Dicke des Schwei3gutes

Die Dicke des abgeschmolzenen Metalls (oder Werkstoffs) mit einem oder mehreren SchweiBprozess(en) ohne
Nahtiberhthung und/oder tiefen Einbrand (siehe auch EN 22553).

4 Abkiirzungen und Ordnungsnummern

4.1 Allgemeines

Wenn die volle Benennung nicht verwendet wird, miissen die folgenden Abkirzungen und Ordnungsnummern
angewendet werden, um die Priifungsbescheinigung zu vervollstandigen (siehe Anhang A).
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4.2 Ordnungsnummern von Schwei3prozessen

Diese Norm beinhaltet die folgenden Prozesse zum HandschweiBBen oder zum teilmechanischen SchweiBen (die
Ordnungsnummern fir die SchweiBprozesse zur symbolischen Darstellung sind in EN ISO 4063 aufgelistet).

111 Llchtbogenhandschwelrien

-114 Metall-LichtbogenschweiBen mit Fllldrahtelektrode ohne Schutzgas
121 Unterpulverschweif3en mit Drahtelektrode
13 Metall-Schutzgasschweif3en
141 Wolfram-InertgasschweiBen (WIG-SchweiB3en)
15 Plasmaschweif3en
311 GasschweiBBen mit Sauerstoff-Acetylen-Flamme

Anmerkung: Die Grundsatze dieser Norm kdnnen fiir andere SchmelzschweiBprozesse angewendet werden.
4.3 Abkiirzungen

4.3.1 Fir Prifstiicke

Soll-Kehlnahtdicke |
Stumpfnaht
Rohrau3endurchmesser
Kehlnaht

Blech

Dicke des SchweiBgutes nur bei Stumpfnéhten (Blech- oder Rohrwanddicke bei einem einzelnen
Prozess) :

Blech- oder Rohrwanddicke
Rohr?)
Kehlnaht-Schenkellange

hﬁgbg&

.\]N

~N

4.3.2 Fir SchweiBzusitze

kein Zusatzwerkstoff

saure Umhiillung

basische Umhillung oder Fiillung

Zellulose-Umhillung

Metallpuivergeftilite Elektrode ‘

rutilgefillte Elektrode, schnell erstarrende Schlacke

Rutilumhiillung oder -fillung

RA rutilsaure Umhillung

B rutilbasische Umhllung

Rutilzellulose-Umhiillung

R dicke Rutilumhllung
Massivdraht/-stab
rutil- oder basisch-/ffluorid-gefiilite Elekirode
basisch-/fluorid-gefiilite Elektrode, langsam erstarrende Schiacke
basisch-/fluorid-gefuilte Elekirode, schneil erstarrende Schlacke
gefiillte Elektrode anderer Arten

JJ"UgOUJ>§

' D
O.

N<sS<O®D
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4.3.3 Fiir andere schweiBtechnische Angaben

bs beidseitiges SchweiBen

mb  SchweiBen mit SchweiBbadsicherung
mi mehrlagig ,

nb SchweiBen ohne SchweiB3badsicherung
sl einlagig

SS einseitige SchweiBung

5 Wesentliche EinflussgréBen fiir die Anerkennung der Priifung und deren
' Geltungsbereich

-5.1 Aligemeines

Um die Wiederholung technisch identischer Priifungen zu vermeiden, sind die wesentlichen EinflussgréBen_und ihr
Geltungsbereich in den entsprechenden Abschnitten eingearbeitet worden.

Bei Gelegenheiten, die eine spezielle Anerkennung von SchweiBerprifungen erfordern, die nicht in den
aligemeinen Bestimmungen dieser Norm enthalten sind, ist der Geltungsbereich auf die vorliegenden
Prifungsbedingungen beschrankt.

Als eine allgemeine Regel gilt, dass das Priifstiick der SchweiBer nicht nur fir die Bedingungen, die bei der
Priifung angewendet wurden, anerkannt wird, sondern auch fir alle Verbindungen, die als einfacher zu schweiBen
angesehen werden. Der Geltungsbereich fiir jede Prifungsart ist in den entsprechenden Unterabschnitten und
Tabellen wiedergegeben. In diesen Tabellen ist der Geltungsbereich in der jeweiligen waagerechten Zeile
angegeben. : ‘

5.2 SchweiBprozesse
Die Schwei3prozesse sind in 1ISO 857-1 definiert und in 4.2 aufgelistet.

Normalerweise gilt jede Priifung fir einen Prozess. Eine Anderung des Prozesses erfordert die Anerkennung einer
neuen Prifung.

Es ist jedoch méglich, dass ein SchweiBer fiir mehr als einen Schweiprozess durch eine einzige Prifung oder
durch zwei getrennte Prifungen an_erkannt wird, die,angewenkd,et werden, um Verbindungen mit mehreren

Prozessen einzuschlieBen.
Beim SchweiBBen mit Prozess 311 erfordert ein Wechsel der Position des Zusatzwerkstoffs in Bezug auf die

Flamme eine neue Anerkennung, d. h. von ziehend (vor der Flamme) zu schleppen (d. h. hinter der Flamme).
Gileiches gilt fiir den umgekehrten Fall.
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Tabelle 1 — Geltungsbereich von Raupenarten bei StumpfnahtschweiBungen®

Priifstiick ‘ ~ Geltungsbereich der Anerkennung
Raupenart fir einen vorliegenden Prozess " ‘Raupenart
.. Wurzelraupe (nb) | andere Raupen? (mb)

mehrere Wurzelraupe (nb) ' X X
Prozesse )
andere Raupen? (mb) - X

Einzelprozess | Wurzelraupe (nb) + andere Raupen? (mb) X X
andere Raupen@ (mb) - X

2  Andere Raupen schlieBt Fillagen-, Decklagen- uhd Wurzeiraupen ein.
b Siehe auch Tabelle 4. |

Zeichenerklarung:

X Raupenart ist anerkannt
— Raupenart ist nicht anerkannt

5.3 Werkstoffgruppen

5.3.1 Stahlgruppen des Grundwerkstoffs
Um eine unndtige Vervielfachung technisch identischer Prifungen zu verringern, sind die Stahle mit &hnlichen me-

tallurgischen und schweiBtechnischen Eigenschaften nach CR ISO/TR 15608 1999 (siehe Anhang D) in Gruppen
zusammengefasst.

5.3.2 Geltungsbereich der Ane‘rkennung

Das Schweifen irgendeines Metalls in einer Gruppe ergibt die Anerkennung des Schwe:Bers fur aile anderen
Metalle derselben Gruppe sowie anderer Gruppen nach Tabelle 2.

Wenn Grundwerkstoffe auBerhalb des Gruppensystems zu schweiBen sind, ist eine besondere Priifung
erforderlich.

Die Anerkennung von Verbindungen aus unterschiedlichen Metallen: Bei Verwendung von Zusatzwerkstoffen der
Gruppen 8 oder 10 (siehe Tabelle 2) sind alle Kombinationen eingeschlossen.

Eine Prufung zur Anerkennung an gewalztem Werkstoff erglbt auch die Anerkennung von Gusswerkstoffen sowne
far eine Kombination aus Guss- und Walzwerkstoffen der gleichen Werkstoffgruppe.
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Tabelle 2 — Geltungsbereich fiir Grundwerkstoffe
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Werkstoff- ‘Geltungsbereich der Anerkennuhg
gruppe” des | - 2 | 3| 4|5 |6 '7 KB | 10 | 1
‘ o 9.1 ]92+93
1 X | x | x| - | -] -1 - X - - | x
2 X X X - - - - S X - - X
3 X X X - - - - X - - X
4 X X X X X X X X - - -
5 X X X X X | X X X - - -
6 X | x| x X x| x| x X - - -
7 X X | X X X | X X X - -. -
8 X - - -1 =] - - - - X | -
ol 91 X | x | x | x| x| x| x X _ N
9.2+93 X - - - - - - - X - -
10 X - - - - - - - - X -
11 X X X - - - - X - - X
a  Waerkstofigruppe nach CR ISO/TR 15608
‘ Zeichenerklarung: |
X bezeichnet disjenigen Gruppen, fir die der Schwei3er anerkannt ist
~ bezeichnet diejenigen Gruppen, fur die der Schwei3er nicht anerkannt ist

5.4 SchweiBzusatze

Bei der Prifung zur Anerkennung missen der Zusatzwerkstoff und das Schutzgas, einschlieBlich des
Plasmagases, mit dem Grundwerkstoff und dem angewendeten Prozess mit der entsprechenden pWPS oder WPS

(siehe prEN ISO 15609-1 oder prEN ISO 15609-2) vereinbar sein.

Wenn die Prifung zur Anerkennung ohne Verwendung von Zusatzwerkstoff geschweiBt wird, z. B. bei den
Prozessen 141, 15 und 311, gilt die Anerkennung nicht, wenn ein Zusatzwerkstoff verwendet wird.

. Die Symbole fiir die umhdiliten Elektroden sind in EN 499 : 1994 und fir Flldrahtelektroden in EN 758 : 1997
wiedergegeben. Die Geltungsbereiche fir die Anerkennung von SchweiBzusatzen sind in Tabelle 3

wiedergegeben.
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