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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN I1SO 9606-1:2007) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 ,Schweillen und
verwandte Prozesse”, Unterkomitee SC 11 ,Qualitatsanforderungen fiir das Personal fir Schwei?en und
verwandte Prozesse“ (Sekretariat: SUTN, Slowakei) in Zusammenarbeit mit CEN/TC 121 ,Schweilen®,
Unterkomitee SC 2 ,Qualifizierung von Personal fir das Schweilen und verwandte Verfahren* (Sekretariat:
DIN, Deutschland) erarbeitet.

Das zustandige deutsche Normungsgremium ist der DIN/DVS-Gemeinschaftsausschuss NA 092-00-02 AA
»Qualifizierung von Personal fir das Schweil’en und verwandte Verfahren (DVS AG Q 5)“, der federfihrend
vom Normenausschuss Schweildtechnik (NAS) geleitet wird.

Mit dieser Norm wird sichergestellt, dass die Handfertigkeitspriifung nach einheitlichen Bestimmungen und an
vereinheitlichen Prifsticken unter gleichen Bedingungen — unabhangig vom Anwendungsbereich —
durchgefiihrt wird. Die bestandene Prifung nach dieser Norm beweist, dass der Schweiler das notwendige
Mindestmal® an handwerklicher Fertigkeit und die erforderlichen Fachkenntnisse fur seinen betrieblichen
Einsatz nachgewiesen hat.

Diese Norm gibt damit die technischen Voraussetzungen fiir die gegenseitige Anerkennung vergleichbarer
SchweilRerprifungen durch die flr die verschiedenen Anwendungsbereiche zustandigen Stellen.

Priifstellen und Priifer

Entsprechend den Vorgaben fiir die Erstellung von Europaischen Normen sind in dem vorliegenden Entwurf
E DIN EN ISO 9606-1 die Prufstellen und Prifer fur die Durchfiihrung von SchweiRerprifungen nicht genannt.
Sie werden flr die verschiedenen Anwendungsbereiche in den jeweils malgebenden Rechtsvorschriften,
Anwendungsnormen, Richtlinien oder in Liefervereinbarungen angegeben.

Zurzeit kommen in der Bundesrepublik Deutschland als Prifstellen und Prifer in Betracht:

— Schweildtechnische Lehr- und Versuchsanstalten (SLV);
— Schweildtechnische Lehranstalten (SL);

— Prufungs- und Zertifizierungsausschisse des Deutschen Verbandes fiir Schweillen und verwandte
Verfahren e.V. (DVS);

— Technische Uberwachungs-Vereine (TUV);
— Germanischer Lloyd (GL);
— Lloyd's Register EMEA (LR);

— andere von den zustandigen Bundes- und Landesbehérden fur die Durchfiihrung von Schweiller-
prufungen anerkannte Prifstellen;

— Schweillaufsichtspersonen, die aufgrund der mafRgebenden Rechtsvorschriften, Richtlinien und
Anwendungsnormen fur die Durchfihrung von Schweil3erprifungen auf Bescheinigungen oder
Zertifikaten benannt sind;

— Prufer und Prifstellen, die nach europaischen Richtlinien, Rechtsvorschriften oder Anwendungsnormen
zur Personalzertifizierung zugelassen sind oder Uber eine Akkreditierung nach DIN EN ISO/IEC 17024 fur
die Durchfiihrung von Schweilerpriifungen verfiigen.

SchweiBer-Priifungsbescheinigungen

Bestehende giiltige Schweifl3er-Priifungsbescheinigungen ber Schweilerpriifungen, die nach DIN EN 287-1:2006-06
abgelegt worden sind, werden mit Erscheinen des vorliegenden Entwurfs E DIN EN ISO 9606-1 nicht aul3er
Kraft gesetzt. Bei der Verlangerung von bestehenden Schweiller-Priifungsbescheinigungen kann es
erforderlich sein, dass fir die Aufrechterhaltung des gleichen Geltungsbereiches zusatzliche Prifstiicke zu
schweilten und zu prifen sind.
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Fachkundeprifung

Die nach Anhang B vorgesehene Fachkundeprifung wird fir Schweiller verlangt, die in der Bundesrepublik
Deutschland die Prifung ablegen.

Schweiler, die in der Bundesrepublik Deutschland beschaftigt werden und Uber eine glltige Schweiller-
prifung nach EN 287-1 verfigen, jedoch keine Fachkundeprifung abgelegt haben, missen aufgrund der
derzeitig geltenden Rechtsvorschriften mindestens Kenntnisse auf dem Gebiet der Arbeitssicherheit und
Unfallverhitung sowie Kenntnisse Gber das Entstehen und Vermeiden von Schwei3nahtfehlern nachweisen.

Bei der Verlangerung einer Schweil3erprifung muss in der Bundesrepublik Deutschland in jedem Fall —
unabhangig davon, ob ein Prifstick geschweildt wird, oder ob aufgrund vorliegender zerstérungsfreier oder
zerstorender Prifprotokolle die Verlangerung bestatigt wird — auch die Fachkundeprtfung erneut durchgefihrt
werden.

Fir die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden
Deutschen Normen hingewiesen:

ISO 857-1 siehe DIN EN 14610

ISO 4063 siehe DIN EN ISO 4063

ISO 5173 siehe DIN EN 910

ISO 5817 siehe DIN EN ISO 5817

ISO 6947 siehe DIN EN ISO 6947

ISO 9017 siehe DIN EN 1320

ISO 15607 siehe DIN EN ISO 15607

ISO/TR 15608 siehe DIN-Fachbericht CEN ISO/TR 15608
ISO 15609-1 siehe DIN EN ISO 15609-1

ISO 15609-2 siehe DIN EN ISO 15609-2

ISO 17636 siehe DIN EN 1435

ISO 17637 siehe DIN EN 970

ISO 17639 siehe DIN EN 1321

ISO 17640 siehe DIN EN 1714

ISO/TR 25901 siehe DIN-Fachbericht CEN/TR 14599
Anderungen

Gegenliber DIN EN 287-1:2006-06 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Redaktionelle Anderungen in der Einleitung;

b) Bezug auf ISO-Normen im Abschnitt 2 ,Normative Verweisungen® und im gesamten Text an Stelle von
EN-Normen;

c) zusatzliche Begriffe in Abschnitt 3 aufgenommen;

d) Aufnahme der Art des Werkstoffiberganges in den Prozessbezeichnungen im Abschnitt 4.2 ,Ordnungs-
nummern von Schweillprozessen®;

e) Anderungen und Aufnahme von zusétzlichen Abklrzungen im Abschnitt 4.3 ,Abkirzungen®;

f)  Aufnahme der Art des Werkstoffuberganges, der Schweilzusatzgruppe (an Stelle der Grundwerk-
stoffgruppe), der Vorwarmung und zusatzliche SchweilRbadsicherungen (Einlegering, Formiergas und
Pulverkissen) im Abschnitt 5 ,Wichtige EinflussgréRen und Geltungsbereich®;

g) geanderter Einschluss von Rohr — durch BlechschweilRerprifung im Abschnitt 5.3 ,Produktform®;
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h) geanderte Einschlussregelung der Nahtarten im Abschnitt 5.4 ,Nahtart® und im neuen informativen
Anhang C ,Mdglichkeit der Kombination von FW/BW Prifung®;

i)  Entfall der bisherigen Tabelle 1 ,Geltungsbereich fur Verbindungen mit Einzel- und Kombinationsprozess
fur Stumpfnahte“ durch Umstellung auf Schwei3gutdicke als entscheidendes Kriterium bei Stumpfnahten
(an Stelle der Prifstiickdicke) im Abschnitt 5.5 ,Schweillzusatzgruppen®;

i) Anderung der Abhangigkeit der Handfertigkeit eines Schweilers auf den SchweiRzusatz an Stelle des
Grundwerkstoffes; neue Tabelle1 ,Geltungsbereich fir Schweillzusatze*;

k) neue Tabelle 2 ,Geltungsbereich fur Vorwdrmung®;

I) Aufteilung der bisherigen Tabelle 3 ,Geltungsbereich fir Schweilzusatze® in die neuen Tabellen 3
»Geltungsbereich fiur umhillte Stabelektroden® (alter Geltungsbereich) und 4 ,Geltungsbereich flr
Schweillzusatze” mit Aufnahme der Schweildprozesse 121, 125 und 15 sowie detailliertere
Geltungsbereiche;

m) Anderung der Geltungsbereiche in Tabelle 5 ,Geltungsbereich fur die Schweilgutdicke von
Stumpfnahten“ (an Stelle der Prifstickdicke) und Anderung des Grenzwertes zwischen mittlerer und
oberen Schweillgutdicke (bisher Tabelle 4);

n) Anderung der Grenzwerte der Prifstiickdicke in Tabelle 7 ,Geltungsbereich fiir die Werkstoffdicke von
Kehlnahten® (bisher Tabelle 6);

o) Anderungen beim Einschluss der Schweilpositionen und Aufteilung der bisherigen Tabelle 7
»Geltungsbereich fiir Schweillpositionen® in die neuen Tabellen 8 ,Geltungsbereich fiir Schweillpositionen
fur Kehinahte und 9 ,Geltungsbereich fir Schweillpositionen flir Stumpfnahte®;

p) Erweiterungen der Benutzung von Schweil3badsicherungen in der neuen Tabelle 10 ,Geltungsbereich fir
SchweilRbadsicherungen und Einlegering*;

q) Anderungen der Priflangen und Prifstiicklangen fur Stumpfndhte und Kehlndhte an Blechen im
Abschnitt 6.2 ,Prifstiicke” und in den Bildern 1 ,Male des Prifstlicks flr eine Stumpfnaht am Blech® und
2 ,Male des Prufsticks fur eine Kehlnaht am Blech®;

r)  Anderungen im Abschnitt 6.3 ,SchweiRbedingungen®;

s) redaktionelle und technische Anderungen im Abschnitt 6.4 ,Priifstiick und Proben®; Fortfall der bisherigen
Bilder 5 b) ,Pruflange der Probe“ (der Stumpfnaht am Blech), 7 b) ,Priflange der Bruchprobe“ (der
Stumpfnaht am Rohr) sowie 9 ,Vorbereitung und Bruchprifung von Proben fir eine Kehlnaht am Rohr*;

t)  Kirzung des Abschnittes 8 ,Ersatzprufungen®;

u) Neuregelung der Giltigkeitsdauer und der Verlangerung von Schweilerprifungen im Abschnitt 9
,Glltigkeitsdauer*;

v) Anderungen in der Bezeichnung einer SchweiRerpriifung auf Grund der gednderten wesentlichen
Einflussgréen im Abschnitt 11 ,Bezeichnung®; Fortfall des bisherigen informativen Anhangs B ,Bezeich-
nungsbeispiele®;

w) geanderte Schweiller-Prifungsbescheinigung auf Grund der geanderten wesentlichen EinflussgrofRen
und der geanderten Gultigkeitsdauer sowie der neuen Mdglichkeiten der Verlangerung von Schweiler-
prufungen im informativen Anhang A ,SchweilRer-Priifungsbescheinigung®;

x) redaktionelle Anderungen im neuen informativen Anhang B ,Fachkunde® (bisher Anhang C);

y) neuer informativer Anhang C ,Mdglichkeit der Kombination von FW/BW Prifung®.
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN 910, Zerstérende Priifung von Schweillndhten an metallischen Werkstoffen — Biegepriifungen
DIN EN 970, Zerstérungsfreie Priifung von SchmelzschweilBnéhten — Sichtpriifung
DIN EN 1320, Zerstérende Priifung von Schweil3verbindungen an metallischen Werkstoffen — Bruchpriifung

DIN EN 1321, Zerstérende Priifung von Schweillverbindungen an metallischen Werkstoffen — Makro-
skopische und mikroskopische Untersuchungen von Schweil3néhten

DIN EN 1435, Zerstérungsfreie Priifung von Schweillverbindungen — Durchstrahlungspriifung von Schmelz-
schweilBverbindungen

DIN EN 1714, Zerstérungsfreie Priifung von SchweilBverbindungen — Ultraschallpriifung von Schweil3-
verbindungen

DIN EN 14610, SchweiBen und verwandte Prozesse — Begriffe flir Metallschweil3prozesse
DIN EN ISO 4063, Schweil3en und verwandte Prozesse — Liste der Prozesse und Ordnungsnummern

DIN EN ISO 5817, SchweiBen — SchmelzschweilBverbindungen an Stahl, Nickel, Titan und deren Legie-
rungen (ohne Strahlschweillen) — Bewertungsgruppen von Unregelmélligkeiten

DIN EN ISO 6947, Schweil3ndhte — Arbeitspositionen — Definitionen der Winkel von Neigung und Drehung

DIN EN ISO 15607, Anforderung und Qualifizierung von Schweil3verfahren fiir metallische Werkstoffe —
Allgemeine Regeln

DIN EN ISO 15609-1, Anforderung und Qualifizierung von SchweilRverfahren fiir metallische Werkstoffe —
Schweillanweisung — Teil 1: Lichtbogenschweillen

DIN EN ISO 15609-2, Anforderung und Qualifizierung von SchweilSverfahren fiir metallische Werkstoffe —
SchweillBanweisung — Teil 2: Gasschweil3en

DIN-Fachbericht CEN/TR 14599, Begriffe und Definitionen zum Schweil3en in Verbindung mit EN 1792

DIN-Fachbericht CEN ISO/TR 15608, Schweilen — Richtlinien fiir eine Gruppeneinteilung von metallischen
Werkstoffen
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Vorwort

Dieses Dokument (prEN ISO 9606-1:2007) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied
processes” in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 121 ,Schweillen* erarbeitet, dessen
Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur parallelen Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN 287-1:2004 ersetzen.

ISO 9606 besteht aus den folgenden Teilen unter dem allgemeinen Titel Priifung von Schweillern —
Schmelzschweil3en:

— Teil 1: Stéhle

— Teil 2: Aluminium und Aluminiumlegierungen
— Teil 3: Kupfer und Kupferlegierungen

— Teil 4. Nickel und Nickellegierungen

— Teil 5: Titan und Titanlegierungen, Zirkonium und Zirkoniumlegierungen

Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO/DIS 9606-1:2007 wurde vom CEN als prEN ISO 9606-1:2007 ohne irgendeine Abanderung
genehmigt.
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Einleitung

Die Fahigkeit eines Schweilers, miindlichen oder schriftlichen Anweisungen zu folgen, und die Bestatigung
der Handfertigkeit einer Person sind wichtige Bedingungen, um die Qualitat geschweilter Produkte
sicherzustellen.

Die Prifung der Handfertigkeit einer Person nach dieser Norm ist abhangig von den Schweifstechniken und
SchweilRbedingungen, bei denen einheitliche Regeln erflllt und genormte Prifstlicke verwendet werden.

Das Prinzip dieser Norm ist, dass eine Prifung einen SchweilRer nicht nur fiir die Bedingungen, die bei der
Prifung vorlagen, qualifiziert, sondern auch fir alle anderen Verbindungen, die als leichter zu schweilen
gelten. Es wird vorausgesetzt, dass der Schweil3er eine besondere Ausbildung erhalten und/oder industrielle
Praxis im Geltungsbereich hat.

Die Prifung kann zur Qualifizierung eines Schweillverfahrens und eines Schweillers benutzt werden, voraus-
gesetzt, dass alle entsprechenden Anforderungen, z. B. Abmessungen des Prifstlicks und Prifbedingungen,
erfillt sind (siehe ISO 15614-1).

Qualifizierungen nach 1ISO 9606-1 oder nach irgendeiner anderen SchweilRerprifungsnorm, die zum Zeitpunkt
der Veroffentlichung dieser Norm vorlagen, sind am Ende ihrer Giltigkeitsdauer den Anforderungen dieser
Norm anzupassen.

Anfragen zur offiziellen Auslegung des Inhalts dieser Norm sollten tber die nationale Normenorganisation an

das Sekretariat von ISO/TC 44/SC 11 gerichtet werden. Eine vollstandige Auflistung kann unter www.iso.org
gefunden werden.
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prEN I1SO 9606-1:2007 (D) — Entwurf —

1 Anwendungsbereich

Diese Internationale Norm legt die Bedingungen fir eine Schweil3erprifung fir das Schmelzschweil’en von
Stahlen fest.

Sie stellt eine Reihe technischer Regeln fur systematische Prifungen von Schweiltern auf und ermdglicht so,
dass solche Qualifizierungen unabhangig von der Art des Erzeugnisses, des Ortes und des Prifers/der
Prufstelle einheitlich akzeptiert werden.

Wenn Schweiler qualifiziert werden, liegt der Schwerpunkt auf der Fahigkeit des Schweillers, den
Elektrodenhalter/die Schweil3pistole/den SchweilRbrenner so zu handhaben, dass damit eine Schweiflung von
zulassiger Qualitat erzeugt wird.

Die Schweilprozesse nach dieser Norm schlieRen nur solche Schweil3prozesse ein, die als manuelles

Schweil3en oder teilmechanisches Schweilien bezeichnet werden. Sie schlief3en nicht die vollmechanischen
und automatischen Schweil3prozesse ein (siehe 1ISO 14732).

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fur die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen).

ISO 857-1, Welding and allied processes — Vocabulary — Part 1: Welding processes

ISO 4063, Welding and allied processes — Nomenclature of processes and reference numbers

ISO 5173, Destructive tests on welds in metallic materials — Bend tests

ISO 5817, Welding — Fusion-welded joints in steel, nickel, titanium and their alloys (beam welding
excluded) — Quality levels for imperfections

ISO 6947, Welds — Working positions — Definitions of angles of slope and rotation

ISO 9017, Destructive tests on welds in metallic materials — Fracture test

ISO 15607, Specification and approval of welding procedures for metallic materials — General rules
ISO/TR 15608, Welding — Guidelines for a metallic material grouping system

ISO 15609-1, Specification and approval of welding procedures for metallic materials — Welding procedure
specification — Part 1: Arc welding

ISO 15609-2, Specification and approval of welding procedures for metallic materials — Welding procedure
specification — Part 2: Gas welding

ISO 17636 , Non-destructive examination of welds — Radiographic examination of welded joints
ISO 17637, Non-destructive examination of fusion welds — Visual examination

ISO 17639, Destructive tests on welds in metallic materials — Macroscopic and microscopic examination of
welds

ISO 17640, Non destructive examination of welds — Ultrasonic examination of welded joints

ISO/TR 25901, Welding and related processes — Vocabulary
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— Entwurf — prEN ISO 9606-1:2007 (D)

3 Begriffe
Fir die Anwendung dieses Teils von ISO 9606 gelten die folgenden Begriffe.

31
Schweiler
Person, die den Elektrodenhalter, die Schweillpistole oder den SchweiRbrenner mit der Hand halt und fihrt

[ISO/TR 25901]

3.2
Priifer )
Person, die benannt worden ist, die Ubereinstimmung mit der angewendeten Norm zu bestatigen

ANMERKUNG  In bestimmten Anwendungsféllen kann ein unabhéngiger Prifer erforderlich werden.
[ISO/TR 25901]

3.3
Prufstelle )
Organisation, die benannt worden ist, die Ubereinstimmung mit der angewendeten Norm zu bestatigen

ANMERKUNG  In bestimmten Anwendungsfallen kann eine unabhangige Prifstelle erforderlich werden.
[ISO/TR 25901]

3.4
SchweiBbadsicherung
Material fir die Badsicherung mit dem Zweck das geschmolzene Schweil3gut zu stiitzen

3.5
Badsicherung mit Formiergas
Badsicherung unter Verwendung von Formiergas, vorzugsweise um Oxidation zu vermeiden

3.6
Badsicherung mit Pulverkissen
Badsicherung unter Verwendung eines Pulverkissens, vorzugsweise um Oxidation zu vermeiden

ANMERKUNG Beim Unterpulverschweillen kann ein Pulverkissen das Risiko des Durchfalls des Schweil3bad
reduzieren.

3.7

Einlegering

SchweilRzusatz, der in die Wurzel der Verbindung vor dem Schweil3en gelegt wird und komplett in der Wurzel
aufgeschmolzen wird

3.8

Lage

Lagen von geschweiltem Material, die aus einer Raupe oder mehreren Raupen bestehen kdnnen
[ISO/TR 25901]

3.9

Wurzellage

Raupe(n), die bei einer Mehrlagenschweil3ung als erste Lage in der Wurzel eingebracht wird (werden)

[ISO/TR 25901]
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