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Prufung von SchweiBern —
Schmelzschweillen —

Teil 1: Stahle (ISO 9606-1:2012 + Cor. 1:2012);
Deutsche Fassung FprEN ISO 9606-1:2013

Qualification testing of welders —
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Epreuve de qualification des soudeurs —
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Anwendungswarnvermerk

Dieser Norm-Entwurf mit Erscheinungsdatum 2013-02-25 wird der Offentlichkeit zur Priifung und
Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses
Entwurfes besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten

— vorzugsweise online im Norm-Entwurfs-Portal des DIN unter www.entwuerfe.din.de bzw. fir Norm-
Entwurfe der DKE auch im Norm-Entwurfs-Portal der DKE unter www.entwuerfe.normenbibliothek.de,
sofern dort wiedergegeben;

— oder als Datei per E-Mail an nas@din.de moglichst in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle
kann im Internet unter www.din.de/stellungnahme oder fir Stellungnahmen zu Norm-Entwiirfen der DKE
unter www.dke.de/stellungnahme abgerufen werden;

— oder in Papierform an den Normenausschuss Schweif3en und verwandte Verfahren (NAS) im DIN,
10772 Berlin (Hausanschrift: Burggrafenstr. 6, 10787 Berlin).

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihnren Kommentaren jegliche relevanten
Patentrechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstiitzende Dokumentationen zur Verfiigung zu stellen.

Gesamtumfang 46 Seiten

Normenausschuss Schweiflen und verwandte Verfahren (NAS) im DIN
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Nationales Vorwort

Die Internationale Norm ISO 9606-1:2012 wurde vom ISO/TC 44/SC 11 ,Qualification requirements for
welding and allied processes personnel® (Sekretariat SUTN, Slowakei) erarbeitet und soll als Europaische
Norm vom CEN/TC 121 ,Schweiflen® (Sekretariat DIN, Deutschland) identisch Ubernommen werden. Das
zustandige deutsche Normungsgremium ist der Gemeinschaftsarbeitsausschuss NA 092-00-02 AA
»<Qualitadtssicherung beim Schweilen (DVS AG Q 2)° im Normenausschuss Schweiflen und verwandte
Verfahren (NAS).

Fir die in diesem Dokument genannten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden
Nationalen Normen hingewiesen:

ISO 636 siehe DIN EN ISO 636
ISO 857-1 siehe DIN ISO 857-1

ISO 2560 siehe DIN EN ISO 2560
ISO 3580 siehe DIN EN ISO 3580
ISO 3581 siehe DIN EN ISO 3581
ISO 3834-2 siehe DIN EN ISO 3834-2
ISO 3834-3 siehe DIN EN ISO 3834-3
ISO 4063 siehe DIN EN ISO 4063
ISO 5173 siehe DIN EN ISO 5173
ISO 5817 siehe DIN EN ISO 5817
ISO 6947 siehe DIN EN ISO 6947
ISO 9000:2005 siehe DIN EN ISO 9000:2005
ISO 9017 siehe DIN EN ISO 9017
ISO 14171 siehe DIN EN ISO 14171
ISO 14172 siehe DIN EN ISO 14172
ISO 14341 siehe DIN EN ISO 14341
ISO 14343 siehe DIN EN ISO 14343
ISO 14732 siehe DIN EN ISO 14732
ISO 15607 siehe DIN EN ISO 15607
ISO/TR 15608 siehe DIN-Fachbericht CEN ISO/TR 15608
ISO 15609-1 siehe DIN EN I1SO 15609-1
ISO 15609-2 siehe DIN EN ISO 15609-2
ISO 15614-1 siehe DIN EN ISO 15614-1
ISO 16834 siehe DIN EN ISO 16834
ISO 17632 siehe DIN EN ISO 17632
ISO 17633 siehe DIN EN ISO 17633
ISO 17634 siehe DIN EN ISO 17634
ISO 17635 siehe DIN EN ISO 17635
ISO 17636 siehe DIN EN ISO 17636
ISO 17637 siehe DIN EN ISO 17637
ISO 17639 siehe DIN EN ISO 17639
ISO 17640 siehe DIN EN ISO 17640
ISO 18274 siehe DIN EN ISO 18274
ISO 18275 siehe DIN EN ISO 18275
ISO 18276 siehe DIN EN ISO 18276
ISO 21952 siehe DIN EN ISO 21952
ISO 24598 siehe DIN EN ISO 24598
ISO/TR 25901:2007 siehe DIN-Fachbericht ISO/TR 25901:2008
ISO 26304 siehe DIN EN ISO 26304
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Anderungen

Gegeniiber DIN EN 287-1:2011-11 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Basis der Qualifizierung ist der SchweilRzusatzwerkstoff und nicht mehr der Grundwerkstoff;
b) Uberarbeitung des Geltungsbereiches der Qualifizierung;

c) neue Prifstickabmessungen;

d) Aufnahme eines zusatzlichen Prifstlckes;

e) neue Mdoglichkeiten zur Verlangerung und der geanderte Giiltigkeit.
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO 636, SchweilBzusétze — Stdbe, Dréhte und SchweiBgut zum Wolfram-Inertgasschweil3en von
unlegierten Stéhlen und Feinkornstdhlen — Einteilung

DIN ISO 857-1, Schweil3en und verwandte Prozesse — Begriffe — Teil 1: Metallschwei3prozess

DIN EN ISO 2560, Schweilzusdtze — Umhiillte Stabelektroden zum Lichtbogenhandschweillen von
unlegierten Stéhlen und Feinkornstdhlen — Einteilung

DIN EN ISO 3580, Schweilzusédtze — Umhiillte Stabelektroden zum Lichtbogenhandschweilen von
warmfesten Stdhlen — Einteilung

DIN EN ISO 3581, Schweilzusédtze — Umhiillte Stabelektroden zum Lichtbogenhandschweillen von
nichtrostenden und hitzebesténdigen Stdhlen — Einteilung

DIN EN ISO 3834-2, Qualitdtsanforderungen fiir das Schmelzschweillen von metallischen Werkstoffen — Teil
2: Umfassende Qualitédtsanforderungen

DIN EN ISO 3834-3, Qualitdtsanforderungen fiir das Schmelzschweilen von metallischen Werkstoffen — Teil
3: Standard-Qualitdtsanforderungen

DIN EN ISO 4063, Schweillen und verwandte Prozesse — Liste der Prozesse und Ordnungsnummern

DIN EN ISO 5173, Zerstérende Priifungen von SchweiBndhten an metallischen Werkstoffen —
Biegepriifungen

DIN EN ISO 5817, Schweilen — Schmelzschweillverbindungen an Stahl, Nickel, Titan und deren
Legierungen (ohne Strahlschweillen) — Bewertungsgruppen von UnregelméBligkeiten

DIN EN ISO 6947, Schweil3en und verwandte Prozesse — Schweil3positionen

DIN EN ISO 9000:2005, Qualitdtsmanagementsysteme — Grundlagen und Begriffe (ISO 9000:2005);
Dreisprachige Fassung EN ISO 9000:2005

DIN EN ISO 9017, Zerstérende Priifung von SchweilBverbindungen an metallischen Werkstoffen —
Bruchpriifung

DIN EN ISO 14171, SchweiRzusédtze — Massivdrahtelektroden, Fllldrahtelektroden und Draht-Pulver-
Kombinationen zum Unterpulverschweil3en von unlegierten Stédhlen und Feinkornstdhlen — Einteilung

DIN EN ISO 14172, SchweilBzusdtze — Umhdiillte Stabelektroden zum Lichtbogenhandschwei3en von Nickel
und Nickellegierungen — Einteilung

DIN EN ISO 14341, Schwei3zusédtze — Drahtelektroden und Schweil3gut zum Metall-Schutzgasschweil3en
von unlegierten Stdhlen und Feinkornstdhlen — Einteilung

DIN EN ISO 14343, SchweiSzusdtze — Drahtelektroden, Bandelekiroden, Drdhte und Stdbe zum
LichtbogenschweilRen von korrosionsbestandigen und hitzebestdndigen Stadhlen — Einteilung
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DIN EN ISO 14732, Schweil3personal — Priifung von Bedienern zum vollmechanischen Schweilen und
Einrichtern von Schweil3einrichtungen zum vollmechanischen und automatischen Schweillen von
metallischen Werkstoffen

DIN EN ISO 15607, Anforderung und Qualifizierung von Schweillverfahren fiir metallische Werkstoffe —
Allgemeine Regeln

DIN-Fachbericht CEN ISO/TR 15608, Schweilen — Richtlinien fiir eine Gruppeneinteilung von metallischen
Werkstoffen

DIN EN ISO 15609-1, Anforderung und Qualifizierung von Schweil3verfahren flir metallische Werkstoffe —
Schweillanweisung — Teil 1: Lichtbogenschweil3en

DIN EN ISO 15609-2, Anforderung und Qualifizierung von SchweilBverfahren flir metallische Werkstoffe —
SchweilBanweisung — Teil 2: Gasschweillen

DIN EN ISO 15614-1, Anforderung und Qualifizierung von SchweilBverfahren flir metallische Werkstoffe —
SchweilBverfahrenspriifung — Teil 1: Lichtbogen- und Gasschweil3en von Stdhlen und Lichtbogenschweil3en
von Nickel und Nickellegierungen

DIN EN ISO 16834, SchweilRzusdtze — Drahtelektroden, Dréhte, Stdbe und SchweiBgut zum
Schutzgasschweil3en von hochfesten Stédhlen — Einteilung

DIN EN ISO 17632, Schwei3zusédtze — Fiilldrahtelektroden zum Metall-LichtbogenschweiBen mit und ohne
Schutzgas von unlegierten Stahlen und Feinkornstédhlen — Einteilung

DIN EN ISO 17633, Schweil3zusédtze — Fiilldrahtelektroden und Flillstabe zum Metall-Lichtbogenschweil3en
mit und ohne Gasschutz von nichtrostenden und hitzebestandigen Stdhlen — Einteilung

DIN EN ISO 17634, Schweil3zusétze — Fiilldrahtelektroden zum Metall-Schutzgasschweil3en von warmfesten
Stédhlen — Einteilung

DIN EN ISO 17635, Zerstérungsfreie Priifung von Schweillverbindungen — Allgemeine Regeln fiir
metallische Werkstoffe

DIN EN ISO 17636 (alle Teile), Zerstérungsfreie Priifung von SchweiBverbindungen — Durchstrahlungs-
priifung

DIN EN ISO 17637, Zerstérungsfreie  Priifung von SchweilBverbindungen —  Sichtpriifung von
SchmelzschweilRverbindungen

DIN EN ISO 17639, Zerstérende Prifung von SchweilBverbindungen an metallischen Werkstoffen —
Makroskopische und mikroskopische Untersuchungen von Schweil3ndhten

DIN EN ISO 17640, Zerstoérungsfreie Priifung von SchweilBverbindungen — Ultraschallpriifung — Techniken,
Priifklassen und Bewertung

DIN EN ISO 18274, Schwei3zusédtze — Draht- und Bandelektroden, Massivdrdhte und -stdbe zum
Schmelzschweil3en von Nickel und Nickellegierungen — Einteilung

DIN EN ISO 18275, Schweillzusdtze — Umhilillte Stabelektroden zum Lichtbogenhandschweillen von
hochfesten Stdhlen — Einteilung

DIN EN ISO 18276, Schweillzusédtze — Fiilldrahtelektroden zum Metall-LichtbogenschweiBen mit und ohne
Schutzgas von hochfesten Stdhlen — Einteilung

DIN EN ISO 21952, SchweilBzusédtze — Drahtelektroden, Dréhte, Stdbe und Schweilgut zum
Schutzgasschweil3en von warmfesten Stédhlen — Einteilung
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DIN EN ISO 24598, Schweillzusdtze — Drahtelektroden, Fiilldrahtelektroden und  Draht-Pulver-
Kombinationen flir das Unterpulverschweil3en von warmfesten Stahlen — Einteilung

DIN-Fachbericht ISO/TR 25901, SchweilSen und verwandte Verfahren — Terminologie

DIN EN ISO 26304, Schwei3zusdtze — Massivdrahtelektroden, Flilldrahtelektroden und Draht-Pulver-
Kombinationen zum Unterpulverschweil3en von hochfesten Stdhlen — Einteilung
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Vorwort

Der Text von 1SO 9606-1:2012 + Cor 1:2012 wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied
processes” der Internationalen Organisation fir Normung (ISO) erarbeitet und als FprEN 1SO 9606-1:2013
durch das Technische Komitee CEN/TC 121 ,Schweilen“ Ubernommen, dessen Sekretariat vom DIN
gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zum einstufigen Annahmeverfahren vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN 287-1:2011 ersetzen.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europaische Kommission und die
Europaische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstitzt grundlegende Anforderungen der EU-
Richtlinien.

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinien siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses Dokuments ist.

ISO 9606 besteht unter dem allgemeinen Titel Qualification testing of welders — Fusion welding aus den
folgenden Teilen:

— Part 1: Steels

— Part 2: Aluminium and aluminium alloys

— Part 3: Copper and copper alloys

— Part 4: Nickel and nickel alloys

— Part 5: Titanium and titanium alloys, zirconium and zirconium alloys

Anfragen zu offiziellen Auslegungen bezulglich der Aspekte dieses Teils der ISO 9606 sollten Uber das
nationale Normungsinstitut an das Sekretariat vom ISO/TC 44/SC 11 gerichtet werden. Eine vollstandige Liste
dieser Institutionen ist zu finden unter: www.iso.org.

Anerkennungsnotiz

Der Text von 1SO 9606-1:2012 + Cor 1:2012 wurde vom CEN als FprEN ISO 9606-1:2013 ohne irgendeine
Abanderung genehmigt.
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Einleitung

Die Fahigkeit eines Schweiliers, mindlichen oder schriftlichen Anweisungen zu folgen, und die Bestatigung
der Handfertigkeit einer Person sind wichtige Bedingungen, um die Qualitdt geschweilter Produkte
sicherzustellen.

Die Prufung der Handfertigkeit einer Person nach dieser Internationalen Norm ist abhdngig von den
Schweiltechniken und Schweiflbedingungen, bei denen einheitliche Regeln erfillt und genormte Prifsticke
verwendet werden.

Das Prinzip dieser Internationalen Norm besteht darin, dass eine Priifung einen Schweiller nicht nur fir die
Bedingungen, die bei der Prifung vorlagen, qualifiziert, sondern auch fir alle anderen Verbindungen, die
entsprechend dieser Internationalen Norm leichter zu schwei3en sind. Es wird vorausgesetzt, dass der
Schweiler eine besondere Ausbildung erhalten und/oder industrielle Praxis im Geltungsbereich hat.

Die Prifung kann zur Qualifizierung eines Schweillverfahrens und eines Schweillers benutzt werden, voraus-
gesetzt, dass alle entsprechenden Anforderungen, z.B. Abmessungen des Prifsticks und Prif-
anforderungen, erflllt sind (siehe ISO 15614-1 [11]).

Alle Neu-Prifungen missen mit jedem Teil dieser Internationalen Norm ab deren Ausgabedatum Uberein-
stimmen.

Zum Ende der Giltigkeitsdauer kénnen bestehende SchweiBerpriifungen in Ubereinstimmung mit den
Anforderungen einer Nationalen Norm gemaf dieser Internationalen Norm erneut bestatigt werden. Das setzt
voraus, dass der fachliche Zweck dieser Internationalen Norm erfiillt ist. Der neue Geltungsbereich muss mit
den Anforderungen dieser Internationalen Norm Ubereinstimmen.
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1 Anwendungsbereich

Der vorliegende Teil der ISO 9606 legt die Anforderungen an die Schweilerprifung fir das Schmelz-
schweifden von Stahlen fest.

Er stellt eine Reihe technischer Regeln fiir eine systematische Priifung von Schweilern auf und erméglicht
so, dass solche Qualifikationen unabhangig von der Art des Erzeugnisses, des Ortes und des Prifers/der
Prufstelle einheitlich akzeptiert werden.

Wenn Schweiller qualifiziert werden, liegt der Schwerpunkt auf der Fahigkeit des Schweillers, den
Elektrodenhalter/die Schweil3pistole/den Schweillbrenner so zu handhaben, dass damit eine Schweilung von
zulassiger Qualitat erzeugt wird.

Die Schweil3prozesse nach diesem Teil der ISO 9606 schlief’en nur solche Schmelzschweil3prozesse ein, die
als Handschweil’en oder teilmechanisches Schweillen bezeichnet werden. Sie schlieRen keine voll-
mechanischen und automatischen Schweil3prozesse ein.

ANMERKUNG  Fir derartige Verfahren siehe ISO 14732 [10].

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind flr die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschliellich aller Anderungen).

ISO 857-1, Welding and allied processes — Vocabulary — Part 1: Metal welding processes

ISO 3834-2, Quality requirements for fusion welding of metallic materials — Part 2: Comprehensive quality
requirements

ISO 3834-3, Quality requirements for fusion welding of metallic materials — Part 3: Standard quality require-
ments

ISO 4063, Welding and allied processes — Nomenclature of processes and reference numbers
ISO 5173, Destructive tests on welds in metallic materials — Bend tests

ISO 5817, Welding — Fusion-welded joints in steel, nickel, titanium and their alloys (beam welding exclu-
ded) — Quality levels for imperfections

ISO 6947, Welding and allied processes — Welding positions
ISO 9017, Destructive tests on welds in metallic materials — Fracture test
ISO/TR 15608, Welding — Guidelines for a metallic material grouping system

ISO 15609-1, Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — Welding
procedure specification — Part 1: Arc welding

ISO 15609-2, Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — Welding
procedure specification — Part 2: Gas welding

ISO 17636 (all parts), Non-destructive testing of welds — Radiographic testing
ISO 17637, Non-destructive testing of welds — Visual testing of fusion-welded joints

ISO/TR 25901:2007, Welding and related processes — Vocabulary
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3 Begriffe
Fir die Anwendung dieses Teils der ISO 9606 gelten die folgenden Begriffe.

3.1

Schweiler

Person, die den Stabelektrodenhalter, die Schweil3pistole oder den Schweillbrenner mit der Hand halt und
fahrt

[ISO/TR 25901:2007, 2.428]

3.2
Hersteller
Person oder Organisation, die flr die schweif3technische Fertigung verantwortlich ist

[1SO 15607:2003 [12], 3.23]

3.3
Priifer )
Person, die benannt ist, um die Ubereinstimmung mit der anzuwendenden Norm zu prufen

ANMERKUNG In bestimmten Féllen kann ein unabhangiger externer Priifer gefordert werden.
[ISO/TR 25901:2007, 2.119]

3.4
Priifstelle i
Organisation, die benannt ist, um die Ubereinstimmung mit der anzuwendenden Norm zu priifen

ANMERKUNG In bestimmten Fallen kann eine unabhangige externe Priifstelle gefordert werden.
[ISO/TR 25901:2007, 2.120]

3.5
SchweiRbadsicherung
Badsicherung, die einen Werkstoff verwendet, um das geschmolzene Schweil3gut zu stutzen

3.6
Gaswurzelschutz
Badsicherung, die Gas vorrangig zur Verhinderung von Oxidation einsetzt

3.7
SchweiRpulverabstiitzung
Badsicherung, die Schweilpulver vorrangig zur Verhinderung von Oxidation einsetzt

ANMERKUNG Beim Unterpulverschweilen kann eine SchweilRpulverabstiitzung die Gefahr des Versagens des
Schweilibades verringern.

3.8

SchweiBzusatzeinlageteil

Schweillzusatzwerkstoff, der vor dem SchweilRen an der Wurzel der Schweillnaht zugefihrt wird, um
vollstandig in die Wurzel eingebracht zu werden

3.9
Lage
Schweillgutlage, die aus einer oder mehreren Raupen bestehen kann

[ISO/TR 25901:2007, 2.209]
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3.10
Wurzellage
(Mehrlagenschweil3en) Raupe(n), die als erste Lage in die Wurzel eingebracht wird (werden)

[ISO/TR 25901:2007, 2.310]

3.1
Fiilllage
(Mehrlagenschweif3en) Lage(n), die nach der Wurzellage und vor der Decklage eingebracht wird (werden)

[ISO/TR 25901:2007, 2.132]

3.12

Decklage

(Mehrlagenschweil3en) Raupe(n), die auf der (den) Schweillnahtoberfliche(n) nach Beendigung des
Schweilens sichtbar ist (sind)

[ISO/TR 25901:2007, 2.57]

3.13
Dicke des Schweigutes
Dicke des Schweil3gutes ohne irgendwelche Nahtiberhéhungen

3.14

Nachlinksschweien

Arbeitstechnik beim Gasschmelzschweilen, wobei der Schweiflzusatz in Schweil’richtung vor dem
SchweilRbrenner gefuhrt wird

[ISO/TR 25901:2007, 2.210]

3.15

Nachrechtsschweifen

Arbeitstechnik beim Gasschmelzschweillen, wobei der Schweilzusatz in Schweilrichtung hinter dem
SchweilRbrenner gefiihrt wird

[ISO/TR 25901:2007, 2.302]

3.16
Rohrabzweigung
Verbindung von ein oder mehreren rohrférmigen Teilen zum Hauptrohr oder zum Behéaltermantel

3.17

Kehinaht

SchweiRung mit dreieckférmigem Querschnitt in einer rechteckigen Nahtvorbereitung zur Fertigung einer T-,
Eck- oder Uberlappverbindung

[ISO/TR 25901:2007, 2.131]

3.18

Verifizierung

Bestatigung durch Bereitstellung eines objektiven Nachweises, dass festgelegte Anforderungen erfiillt worden
sind

[ISO 9000:2005 [5], 3.8.4]
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