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Anwendungswarnvermerk

Dieser Norm-Entwurf mit Erscheinungsdatum 2023-10-13 wird der Offentlichkeit zur Priifung und Stel-
lungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses
Entwurfs besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten
— vorzugsweise online im Norm-Entwurfs-Portal von DIN unter www.din.de/go/entwuerfe bzw. fiir Norm-

Entwiirfe der DKE auch im Norm-Entwurfs-Portal der DKE unter www.entwuerfe.normenbibliothek.de,
sofern dort wiedergegeben;

— oder als Datei per E-Mail an nas@din.de mdglichst in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle kann
im Internet unter www.din.de/go/stellungnahmen-norm-entwuerfe oder fiir Stellungnahmen zu Norm-
Entwiirfen der DKE unter www.dke.de/stellungnahme abgerufen werden;

— oder in Papierform an den DIN-Normenausschuss Schweifien und verwandte Verfahren (NAS),
10772 Berlin oder Am DIN-Platz, Burggrafenstr. 6, 10787 Berlin.

Es wird gebeten, mit den Kommentaren zu diesem Entwurf jegliche relevanten Patentrechte, die bekannt sind,
mitzuteilen und unterstiitzende Dokumentationen zur Verfiigung zu stellen.
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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN ISO 9692-2:2023) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 121 ,Welding and allied
processes” in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 121, Schweif3en und verwandte Verfah-
ren” erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN (Deutschland) gehalten wird.

Das zustiandige nationale Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 092-00-04 AA ,Qualitatssicherung
beim Schweifden (DVS AG Q 2)“im DIN-Normenausschuss Schweifden und verwandte Verfahren (NAS).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlieflen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die Nutzungs-
bedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafden auch fiir den englischen Text.

DIN EN ISO 9692 besteht unter dem allgemeinen Titel Schweifsen und verwandte Prozesse — Arten der Schweif3-
nahtvorbereitung aus den folgenden Teilen:

— Teil 1: LichtbogenhandschweifSen, SchutzgasschweifSen, Gasschweifden, WIG-SchweifSen und Strahlschweifsen
von Stdihlen

— Teil 2: UnterpulverschweifSen von Stahl

— Teil 3: Metall-Inertgasschweifsen und Wolfram-Inertgasschweifden von Aluminium und Aluminiumlegierun-
gen

— Teil 4: Plattierte Stihle

Fiir die in diesem Dokument zitierten Dokumente wird im Folgenden auf die entsprechenden deutschen Doku-
mente hingewiesen:

[SO 2553 siehe DIN ENISO 2553
[SO 3834-1 siehe DIN ENISO 3834-1
[SO 3834-2 siehe DIN EN ISO 3834-2
ISO 3834-3 siehe DIN ENISO 3834-3
ISO 3834-4 siehe DIN EN ISO 3834-4
ISO 4063 siehe DIN ENISO 4063
ISO 6947 siehe DIN EN ISO 6947
[S09692-1 siehe DIN ENISO 9692-1
[SO15609-1 siehe DINENISO 15609-1

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument kénnen {iber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen
Gegentiber DIN EN IS0 9692-2:1999-09 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Angleichung des Abschnitts 5 zur Erlauterung der Referenznummern der Tabelle 1 und Tabelle 2 an den
entsprechenden Text in der Norm IS0 9692-3;

b) Anderung der Referenznummern der Tabelle 1 und Tabelle 2 entsprechend der neuen Ausgabe der

[SO 2553 und Neuordnung der Zeilen der Tabellen in aufsteigender Reihenfolge der neuen Referenznum-
mern.

Documents
2 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN ISO 9692-2:2023-11


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-9692-2-2023-11
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-9692-2-2023-11

- Entwurf -
E DIN EN ISO 9692-2:2023-11

Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO 2553, Schweifsen und verwandte Prozesse — Symbolische Darstellung in Zeichnungen —
Schweifsverbindungen

DIN EN ISO 3834-1, Qualitdtsanforderungen fiir das SchmelzschweifSen von metallischen Werkstoffen — Teil 1:
Kriterien fiir die Auswahl der geeigneten Stufe der Qualitdtsanforderungen

DIN EN ISO 3834-2, Qualitdtsanforderungen fiir das Schmelzschweifsen von metallischen Werkstoffen — Teil 2:
Umfassende Qualitdtsanforderungen

DIN EN ISO 3834-3, Qualitdtsanforderungen fiir das Schmelzschweifsen von metallischen Werkstoffen — Teil 3:
Standard-Qualitdtsanforderungen

DIN EN ISO 3834-4, Qualitdtsanforderungen fiir das Schmelzschweifsen von metallischen Werkstoffen — Teil 4:
Elementare Qualitdtsanforderungen

DIN EN ISO 4063, SchweifSen, Hartléten, Weichléten und Schneiden — Liste der Prozesse und Ordnungsnummern
DIN EN ISO 6947, Schweifsen und verwandte Prozesse — SchweifSpositionen

DIN EN ISO 9692-1, Schweifsen und verwandte Prozesse — Arten der SchweifSnahtvorbereitung — Teil 1:
Lichtbogenhandschweifsen, Schutzgasschweifsen, Gasschweifsen, WIG-Schweifsen und StrahlschweifSen von

Stdhlen

DIN EN ISO 15609-1, Anforderung und Qualifizierung von SchweifSverfahren fiir metallische Werkstoffe —
Schweifsanweisung — Teil 1: LichtbogenschweifSen
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Schweifden und verwandte Verfahren - Schweifdsnahtvorbereitung - Teil 2:
Unterpulverschweifden von Stahl (ISO/FDIS 9692-2:2023)

Welding and allied processes— Joint preparation- Part2: Submerged arc welding of steels
(ISO/FDIS 9692-2:2023)

Soudage et techniques connexes - Préparation de joints - Partie 2: Soudage a 'arc sous flux en poudre des
aciers (ISO/FDIS 9692-2:2023)
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN IS0 9692-2:2023) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied
processes” in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 121 ,Schweifen und verwandte Ver-
fahren” erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur parallelen Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN IS0 9692-2:1998 + EN IS0 9692-2:1998/AC:1999 ersetzen.

Riickmeldungen oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut des
Anwenders gerichtet werden. Eine vollstdndige Liste dieser Institute ist auf den Internetseiten von CEN abruf-
bar.

Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO/FDIS 9692-2:2023 wurde von CEN als prEN ISO 9692-2:2023 ohne irgendeine Abanderung
genehmigt.
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Vorwort

ISO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung nationaler Normungsinsti-
tute (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird iiblicherweise von Tech-
nischen Komitees von ISO durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an einem Thema hat, fiir
welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee vertreten zu sein. Inter-
nationale staatliche und nichtstaatliche Organisationen, die in engem Kontakt mit ISO stehen, nehmen eben-
falls an der Arbeit teil. ISO arbeitet bei allen elektrotechnischen Normungsthemen eng mit der Internationalen
Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen.

Die Verfahren, die bei der Entwicklung dieses Dokuments angewendet wurden und die fiir die weitere Pflege
vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC Directives, Teil 1, beschrieben. Es sollten insbesondere die unter-
schiedlichen AnnahmekKriterien fiir die verschiedenen ISO-Dokumentenarten beachtet werden. Dieses Doku-
ment wurde in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der ISO/IEC Directives, Teil 2, erarbeitet (siehe
www.iso.org/directives).

ISO weist auf die Moglichkeit hin, dass die Anwendung dieses Dokuments mit der Verwendung eines oder
mehrerer Patente verbunden sein kann. ISO bezieht jedoch in dieser Hinsicht keinerlei Stellung beziiglich
Nachweis, Gultigkeit oder Anwendbarkeit jeglicher beanspruchten Patentrechte. Zum Zeitpunkt der Veroffent-
lichung dieses Dokuments lag ISO keine Mitteilung liber ein Patent bzw. mehrere Patente vor, welche/s zur
Umsetzung dieses Dokuments erforderlich sein konnte/n. Anwender werden jedoch darauf hingewiesen, dass
dies moglicherweise nicht der aktuelle Informationsstand ist. Dieser kann jedoch der Patentdatenbank unter
www.iso.org/patents entnommen werden. [SO ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen
Patentrechte zu identifizieren.

Jeder in diesem Dokument verwendete Handelsname dient nur zur Unterrichtung der Anwender und bedeutet
keine Anerkennung.

Fiir eine Erlauterung des freiwilligen Charakters von Normen, der Bedeutung 1SO-spezifischer Begriffe und
Ausdriicke in Bezug auf Konformitatsbewertungen sowie Informationen dariiber, wie ISO die Grundsatze der
Welthandelsorganisation (WTO, en: World Trade Organization) hinsichtlich technischer Handelshemmnisse
(TBT, en: Technical Barriers to Trade) beriicksichtigt, siehe www.iso.org/iso/foreword.html.

Dieses Dokument wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44, Welding and allied processes, Unterkomitee SC 7,
Representation and terms, in Zusammenarbeit mit dem Europdischen Komitee fiir Normung (CEN), Techni-
sches Komitee CEN/TC 121, Kunststoff-Rohrleitungssysteme und Schutzrohrsysteme, in Ubereinstimmung mit
der Vereinbarung zur technischen Zusammenarbeit zwischen ISO und CEN (Wiener Vereinbarung) erarbeitet.

Diese zweite Ausgabe ersetzt die erste Ausgabe (ISO 9692-2:1998), die geringfiigig geindert wurde. Die Ande-
rungen sind wie folgt:

— Abschnitt 1, vierter Absatz iiberarbeitet und in die Einleitung verschoben;
— IS0 2553,1S0 6947 und ISO 9692-1 wurden von Abschnitt 2 in die Literaturhinweise verschoben;

— Angleichung der Anmerkung in Abschnitt5 zur Erlduterung der Kennzahlnummern in Tabelle 1 und
Tabelle 2 an den entsprechenden Text in ISO 9692-3;

— Anderung der Kennzahlnummern in Tabelle 1 und Tabelle 2 entsprechend der neuesten Fassung der
[SO 2553 und Neuordnung der Zeilen der Tabellen in aufsteigender Reihenfolge der neuen Kennzahlnum-
mern.

Eine Auflistung aller Teile der Normenreihe ISO 9692 ist auf der ISO-Internetseite abrufbar.
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Riickmeldungen oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut des
Anwenders gerichtet werden. Eine vollstindige Auflistung dieser Institute ist unter www.iso.org/members.
html zu finden. Offizielle Auslegungen von Dokumenten aus dem ISO/TC 44, falls vorhanden, sind auf dieser
Internetseite verfiigbar: https://committee.iso.org/sites/tc44 /home/interpretation.html.
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Einleitung

Dieses Dokument ist als Ergdnzung zu ISO 9692-1 vorgesehen. Es folgt den gleichen Regeln und der gleichen
Anordnung. Aus diesem Grund gilt auch die in [SO 9692-1 enthaltene Einleitung.

In IS0 9692-1 sind Schweifdnahtvorbereitungen fiir andere Lichtbogenschweifdverfahren festgelegt (siehe
[SO 4063), die anwendbar sind, wenn der Steg nicht durch Unterpulverschweifden geschweifdt ist.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument gilt fiir die Arten der Schweifinahtvorbereitung zum Unterpulverschweifien mit einer Drah-
telektrode (Prozess 121 nach ISO 4063) fiir Stahl.

Dieses Dokument bezieht sich nur auf die Schweif3positionen PA und PB nach ISO 6947. Wenn PC angewendet
wird, ist eine besondere Vorbereitung notwendig.

Dieses Dokument gilt fiir volldurchschweifdte Nahte. Bei teilweise durchgeschweifdten Nahten kénnen die Art
der Schweifdnahtvorbereitung, Formen und Maf3e von den aufgefiihrten Vorschlagen abweichen, wenn diese in

der entsprechenden Anwendungsnorm oder in einer Vereinbarung zwischen den beteiligten Vertragspartnern
festgelegt sind.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt
nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments (einschliefilich aller Anderungen).

[SO 15609-1, Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — Welding procedure
specification — Part 1: Arc welding

3 Begriffe
In diesem Dokument werden keine Begriffe aufgefiihrt.

[SO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— ISO Online Browsing Platform: verfligbar unter https://www.iso.org/obp

— IEC Electropedia: verfiigbar unter https://www.electropedia.org/

4 Werkstoffe

Die in diesem Dokument empfohlenen Schweifdnahtvorbereitungen sind fiir alle Arten von schweif3geeigneten
Stahlen geeignet.

5 Arten der Schweifdnahtvorbereitung
Die empfohlenen Arten der Schweifdnahtvorbereitung und Mafe sind in den Tabelle 1 und Tabelle 2 festgelegt.

Die Stegabstdnde in diesem Dokument sind als diejenigen nach dem Heftschweifden zu verstehen, falls ange-
wendet.

Dieses Dokument enthalt keine Maf3e oder Werkstoffarten von eventuell verwendeten SchweifSbadsicherun-
gen. Wurzellagen diirfen auch als Schweifsbadsicherung angewendet werden. Sie beeinflussen moglicherweise
die schweifdtechnischen Qualitdtsanforderungen (nach dem entsprechenden Teil der Reihe ISO 3834) und die
Vorbereitung nach Tabelle 1 und Tabelle 2. Sie miissen ein Teil der Schweifdanweisung nach ISO 15609-1 sein.

In Ubereinstimmung mit der Anwendungsnorm oder der Vereinbarung zwischen den Vertragsparteien kann
es notwendig sein, die Schlacke vor dem Schweifden der nichsten Raupe abzuschleifen.

Die Kennzahlen in Tabelle 1 und Tabelle 2 wurden nach folgendem Schema bestimmt:
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