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Nationales  Vorwort  

Dieses Dokument  (prEN ISO52959:2024) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC261�Additive manufactu-
ring�  in Zusammenarbeit mit  dem Technischen Komitee CEN/TC438 �Additive Fertigungsverfahren� erarbei-
tet,  dessen Sekretariat von AFNOR (Frankreich) gehalten wird. 

Das zustandige  nationale  Normungsgremium ist der Gemeinschaftsarbeitsausschuss NA145-04-02GA �Addi-
tive Fertigung �NWT, NAS & NL Gemeinschaftsarbeitsausschuss Metalle  und  Luft- und  Raumfahrt�  im DIN-Nor-
menausschuss Werkstofftechnologie (NWT). 

Die diesem Dokument  zugrundeliegende ISO-Norm wurde auf  der Grundlage  einer Partnerschafts- 

vereinbarung zwischen ISO  und  ASTM International  erarbeitet,  die fur den Bereich der Additiven Fertigung 

eine gemeinsame Normenentwicklung  beider Organisationen  zum Ziel hat  sowie die Ubernahme jeweiliger 

Normen durch die jeweils andere Organisation  ermoglicht.  Auf Grund dieser partnerschaftlichen Zusam-
menarbeit entsprechen die resultierenden Dokumente  in ihrer Gestaltung  in mancher Hinsicht nicht den 

ISO/IEC-Direktiven, Teil 2.  Die Gestaltung  des vorliegenden Dokuments weicht daher von den Vorgaben von 

DIN820-2 ab.  

Um Zweifelsfalle  in der Ubersetzung auszuschließen, ist die englische Originalfassung beigefugt.  Die Nutzungs-
bedingungen  fur den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermaßen auch  fur den englischen Text.  

Fur die in diesem Dokument  zitierten Dokumente wird im Folgenden auf  die entsprechenden deutschen Doku-
mente hingewiesen: 

ISO/ASTM52900 siehe DINEN ISO/ASTM52900 

Aktuelle  Informationen zu diesem Dokument  konnen  uber die Internetseiten von DIN (www.din.de)  durch eine 

Suche nach  der Dokumentennummer aufgerufen werden. 
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Nationaler  Anhang NA  

(informativ) 

Literaturhinweise  

DINEN ISO/ASTM52900, Additive Fertigung�  Grundlagen�  Terminologie 
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prEN  ISO/ASTM  52959:2024  (D)  

Europäisches  Vorwort  

Dieses Dokument  (prEN ISO52959:2024) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC261�Additive manufactu-
ring�  in Zusammenarbeit mit  dem Technischen Komitee CEN/TC438 �Additive Fertigungsverfahren� erarbei-
tet,  dessen Sekretariat von AFNOR gehalten wird. 

Dieses Dokument  ist  derzeit zur parallelen  Umfrage vorgelegt.  

Anerkennungsnotiz 

Der Text von ISO/ASTMDIS 52959:2024 wurde von CEN als  prEN ISO52959:2024 ohne irgendeine Abande-
rung  genehmigt.  

Ruckmeldungen  oder Fragen zu diesem Dokument  sollten an  das jeweilige nationale  Normungsinstitut des 

Anwenders gerichtet werden. Eine vollstandige Liste dieser Institute  ist auf  den Internetseiten von CEN abruf-
bar. 
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Vorwort  

ISO  (die Internationale  Organisation  fur Normung) ist eine weltweite  Vereinigung nationaler  Normungsinsti-
tute  (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung  von Internationalen Normen wird ublicherweise von Tech-
nischen Komitees von ISO  durchgefuhrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an  einem Thema hat,  fur 

welches ein Technisches Komitee gegrundet wurde, hat  das Recht,  in diesem Komitee vertreten zu sein. Inter-
nationale  staatliche  und  nichtstaatliche  Organisationen,  die in engem Kontakt  mit  ISO  stehen, nehmen eben-
falls an  der Arbeit teil. ISO  arbeitet bei allen  elektrotechnischen Normungsthemen eng mit  der Internationalen  

Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen. 

Die Verfahren, die bei der Entwicklung  dieses Dokuments angewendet wurden und  die fur die weitere Pflege 

vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC  Directives, Teil 1,  beschrieben. Es sollten insbesondere die unter-
schiedlichen Annahmekriterien fur die verschiedenen ISO-Dokumentenarten  beachtet werden. Dieses Doku-
ment  wurde in Ubereinstimmung mit  den Gestaltungsregeln  der ISO/IEC  Directives, Teil 2,  erarbeitet (siehe 

www.iso.org/directives). 

ISO  weist auf  die Moglichkeit hin, dass die Anwendung dieses Dokuments mit  der Verwendung eines oder 

mehrerer Patente  verbunden sein kann.  ISO  bezieht jedoch in dieser Hinsicht keinerlei Stellung  bezuglich 

Nachweis, Gultigkeit  oder Anwendbarkeit jeglicher beanspruchten Patentrechte. Zum Zeitpunkt  der Veroffent-
lichung  dieses Dokuments lag  ISO  keine Mitteilung  uber ein Patent  bzw.  mehrere Patente  vor, welche/s zur 

Umsetzung dieses Dokuments erforderlich sein konnte/n. Anwender werden jedoch darauf hingewiesen, dass 

dies moglicherweise nicht der aktuelle  Informationsstand ist.  Dieser kann  jedoch der Patentdatenbank  unter 

www.iso.org/patents  entnommen  werden. ISO  ist nicht dafur verantwortlich, einige oder alle  diesbezuglichen 

Patentrechte zu identifizieren.

Jeder in diesem Dokument  verwendete Handelsname dient nur zur Unterrichtung der Anwender und  bedeutet 

keine Anerkennung.  

Fur eine Erlauterung des freiwilligen Charakters von Normen, der Bedeutung  ISO-spezifischer Begriffe und  

Ausdrucke in Bezug  auf  Konformitatsbewertungen  sowie Informationen daruber, wie ISO  die Grundsatze der 

Welthandelsorganisation (WTO,  en: World Trade Organization) hinsichtlich technischer Handelshemmnisse 

(TBT, en: Technical Barriers to Trade) berucksichtigt,  siehe www.iso.org/iso/foreword.html. 

Das fur dieses Dokument  verantwortliche Komitee ist ISO/TC261, Additive manufacturing,  in Zusammenarbeit 

mit  ASTM-Komitee F42, Additive Manufacturing  Technologies, auf  Basis eines Partnerschaftsvertrags zwischen 

ISO  und  ASTM International  mit  dem Ziel, einen gemeinsamen Satz  von ISO/ASTM-Normen zur additiven Fer-
tigung  zu schaffen. 
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Einleitung 

Aufgrund der inharenten Variabilitat  des Verfahrens der additiven Fertigung (AM,  en: additive manufacturing)  

ist eine gleichmaßige Fertigung von Komponenten von großerer Bedeutung  als  herkommliche  subtraktive  Ver-
fahren. Die Validierungs- und  Uberprufungstatigkeiten zur Unterstutzung  der Fertigung von Komponenten 

sind entscheidend in den Qualitatssystemen, um  zuverlassig gleichmaßige  Bauteile  herstellen zu konnen.  Auf-
grund der konstruktiven Flexibilitat  durch AM  nimmt  die Nutzung  von Gitter- oder porosen Konstruktionen  zu; 

jedoch kann  jedes Fertigungssystem uber unterschiedliche Fahigkeiten in Bezug  auf  die Auflosung  von Merk-
malen  sowie die sich daraus ergebende Festigkeit verfugen.  Allerdings erfordert der Bedarf an  den zu verwen-
denden Komponenten die Entwicklung  genormter Coupons, die als  Ersatz in zerstorenden Prufverfahren ver-
wendet werden durfen. Zu diesen Anwendungen gehoren Gitter- oder porose Komponenten, die Drucklasten 

ausgesetzt werden. Da jede Gitterkonstruktion bei allen  Herstellern unterschiedlich sein kann,  ist ein genorm-
tes Verfahren erforderlich, um  sicherzustellen, dass die Gitterkonstruktion angemessen reprasentiert wird und  

einheitlich beurteilt  werden kann.  Dies wurde die Bewertung  der mechanischen Druckfestigkeit bei angemes-
sener Reprasentation  der Fertigung der Gitterkonstruktion ermoglichen. Obwohl  in ASTME9  genormte Ver-
fahren der Druckprufung  fur metallische  Werkstoffe angegeben  werden, sind keine spezifischen Erwagungen  

fur Gitterstrukturen, wie etwa  die Mindestanzahl  der Einheitszellen, enthalten.  
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