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Diese Norm ist zugleich eine VDE-Bestimmung im Sinne von VDE 0022. Sie ist nach
Durchfiihrung des vom VDE-Prasidium beschlossenen Genehmigungsverfahrens unter

der oben angefiihrten Nummer in das VDE-Vorschriftenwerk aufgenommen und in der v D E
setz Elektrotechnik + Automation® bekannt gegeben worden.

ICS 29.035.20 Einspriiche bis 2010-08-31

Vorgesehen als Ersatz fr
DIN EN 61212-3-2
(VDE 0319-3-2):2007-04

Entwurf

Isolierstoffe —

Runde Rohre und Stabe aus technischen Schichtpressstoffen auf der Basis
warmhartender Harze fur elektrotechnische Zwecke —

Teil 3: Bestimmungen fiir einzelne Werkstoffe — Blatt 2: Runde, formgepresste
Rohre

(IEC 15/555/CD:2010)

Insulating materials —

Industrial rigid round laminated tubes and rods based on thermosetting resins for electrical
purposes —

Part 3: Specifications for individual materials — Sheet 2: Round laminated moulded tubes
(IEC 15/555/CD:2010)

Anwendungswarnvermerk

Dieser Norm-Entwurf mit Erscheinungsdatum 2010-06-21 wird der Offentlichkeit zur Priifung und
Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses
Entwurfes besonders zu vereinbaren.
Stellungnahmen werden erbeten

— vorzugsweise als Datei per E-Mail an dke@vde.com in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser
Tabelle kann im Internet unter www.dke.de/stellungnahme abgerufen werden

— oder in Papierform an die DKE Deutsche Kommission Elektrotechnik Elektronik Informationstechnik
im DIN und VDE, Stresemannallee 15, 60596 Frankfurt am Main.

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevante
Patentrechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstiitzende Dokumentationen zur Verfligung zu stellen.

Gesamtumfang 23 Seiten

DKE Deutsche Kommission Elektrotechnik Elektronik Informationstechnik im DIN und VDE
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Nationales Vorwort

Das internationale Dokument IEC 15/555/CD:2010 ,Insulating materials — Industrial rigid round laminated
tubes and rods based on thermosetting resins for electrical purposes — Part 3: Specifications for individual
materials — Sheet 2: Round laminated moulded tubes“ (CD, en: Committee Draft) ist unveréndert in diesen
Norm-Entwurf Gbernommen worden. Dieser Norm-Entwurf enthalt eine noch nicht autorisierte deutsche
Ubersetzung.

Um Zweifelsfalle in der Ubersetzung auszuschlieBen, ist die englische Originalfassung des CD entsprechend
der diesbeziglich durch die IEC erteilten Erlaubnis beigefugt. Die Nutzungsbedingungen fur den deutschen
Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermaBen auch fiir den englischen IEC-Text.

Das internationale Dokument wurde vom TC 15 ,Standards on specifications for electrical insulating
materials“ der Internationalen Elektrotechnischen Kommission (IEC) erarbeitet und den nationalen Komitees
zur Stellungnahme vorgelegt.

Die IEC und das Europaische Komitee flr Elektrotechnische Normung (CENELEC) haben vereinbart, dass
ein auf |IEC-Ebene erarbeiteter Entwurf flr eine Internationale Norm zeitgleich (parallel) bei IEC und
CENELEC zur Umfrage (CDV-Stadium) und Abstimmung als FDIS (en: Final Draft International Standard)
bzw. Schluss-Entwurf fir eine Europaische Norm gestellt wird, um eine Beschleunigung und Straffung der
Normungsarbeit zu erreichen. Dokumente, die bei CENELEC als Europaische Norm angenommen und
ratifiziert werden, sind unverandert als Deutsche Normen zu ubernehmen.

Da der Abstimmungszeitraum fir einen FDIS bzw. Schluss-Entwurf prEN nur 2 Monate betragt, und dann
keine sachlichen Stellungnahmen mehr abgegeben werden kénnen, sondern nur noch eine ,JA/NEIN“-
Entscheidung méglich ist, wobei eine ,NEIN“-Entscheidung fundiert begriindet werden muss, wird bereits der
CD als DIN-Norm-Entwurf veréffentlicht, um die Stellungnahmen aus der Offentlichkeit friihzeitig be-
ricksichtigen zu kénnen.

Far diesen Norm-Entwurf ist das nationale Arbeitsgremium K 181 ,Feste elektrische Isolierstoffe” (AK 181.0.6
~Schichtpressstoffe) der DKE Deutsche Kommission Elektrotechnik Elektronik Informationstechnik im DIN
und VDE (www.dke.de) zustéandig.

Anderungen

Gegenliber DIN EN 61212-3-2 (VDE 0319-3-2):2007-04 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) redaktionelle Uberarbeitung;

b) die normativen Verweisungen wurden Uberarbeitet;

c) die Anforderungswerte wurden Uberarbeitet.
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Nationaler Anhang NA

(informativ)

Zusammenhang mit Européischen und Internationalen Normen

Far den Fall einer undatierten Verweisung im normativen Text (Verweisung auf eine Norm ohne Angabe des
Ausgabedatums und ohne Hinweis auf eine Abschnittsnummer, eine Tabelle, ein Bild usw.) bezieht sich die
Verweisung auf die jeweils neueste giltige Ausgabe der in Bezug genommenen Norm.

Fir den Fall einer datierten Verweisung im normativen Text bezieht sich die Verweisung immer auf die in
Bezug genommene Ausgabe der Norm.

Eine Information Gber den Zusammenhang der zitierten Normen mit den entsprechenden Deutschen Normen
ist in Tabelle NA.1 wiedergegeben.

Tabelle NA.1

Européaische Norm

Internationale Norm

Deutsche Norm

Klassifikation im
VDE-Vorschriftenwerk

EN 61212-1:2006 IEC 61212-1:2006 DIN EN 61212-1 VDE 0319-1
(VDE 0319-1):2007-01
EN 61212-2:2006 IEC 61212-2:2006 DIN EN 61212-2 VDE 0319-2

(VDE 0319-2):2007-08

EN ISO 472:2001

ISO 472:1999

DIN EN ISO 472:2002-02 V"

Nationaler Anhang NB

(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN 61212-1 (VDE 0319-1):2007-01, Isolierstoffe — Runde Rohre und Stébe aus technischen Schicht-
pressstoffen auf der Basis warmhértender Harze fiir elektrotechnische Zwecke — Teil 1: Definitionen,
Bezeichnungen und allgemeine Anforderungen (IEC 61212-1:2006); Deutsche Fassung EN 61212-1:2006

DIN EN 61212-2 (VDE 0319-2):2007-08, Isolierstoffe — Runde Rohre und Stébe aus technischen Schicht-
pressstoffen auf der Basis warmhértender Harze fiir elektrotechnische Zwecke — Teil 2: Priifverfahren
(IEC 61212-2:2006); Deutsche Fassung EN 61212-2:2006

DIN EN ISO 472:2002-02, Kunststoffe — Fachwérterverzeichnis (ISO 472:1999); Deutsche Fassung

EN ISO 472:2001

N Nationale FuBnote: Neue Ausgabe ist in Vorbereitung, siehe E DIN EN ISO 472:2007-06.
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Isolierstoffe —
Runde Rohre und Stébe aus technischen Schichtpressstoffen auf der Basis
warmhartender Harze fiir elektrotechnische Zwecke —
Teil 3: Bestimmungen fir einzelne Werkstoffe —
Blatt 2: Runde, formgepresste Rohre

Einleitung

Der vorliegende Teil der IEC 61212 gehdrt zu einer Reihe von Normen, die runde Rohre und Stabe aus tech-
nischen Schichtpressstoffen auf der Basis warmhartender Harze fiir elektrotechnische Zwecke behandelt.
Diese Reihe besteht aus drei Teilen:

— Teil1: Definitionen, Bezeichnungen und allgemeine Anforderungen (IEC 61212-1);

— Teil2: Prifverfahren (IEC 61212-2);

— Teil 3: Bestimmungen fur einzelne Werkstoffe (IEC 61212-3).

IEC 61212-3-2 ist eines der Anforderungsblatter, die zu Teil 3 gehéren:

Blatt 2: Runde, formgepresste Rohre.

1 Anwendungsbereich

Dieser Teil von IEC 61212-3 legt die Anforderungen fiir runde, gewickelte Rohre aus technischen Schicht-
pressstoffen fir elekirotechnische Zwecke fest, die aus unterschiedlichen Harzen und unterschiedlichen
Verstarkungsmaterialien aufgebaut sind.

Anwendungen und kennzeichnende Eigenschaften sind in Tabelle 1 angegeben.

Werkstoffe, die dieser Norm entsprechen, erfiillen anerkannte Anforderungsniveaus. Jedoch sollte die Aus-
wahl eines Werkstoffs durch einen Anwender flr einen besonderen Anwendungsfall auf den tatsachlichen
Anforderungen fir eine angemessene Leistung in diesem Anwendungsfall beruhen und nicht auf dieser Norm
allein.

SICHERHEITSHINWEIS

Es liegt in der Verantwortung des Anwenders der im vorliegenden Dokument aufgeflihrten oder als Verweis
referenzierten Verfahren sicherzustellen, dass diese Verfahren in einer sicheren Art und Weise angewendet
werden.

2 Normative Verweisungen
Die folgenden zitierten Dokumente sind fiir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte

Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieBlich aller Anderungen).

IEC 61212-1, Industrial rigid round laminated tubes and rods based on thermosetting resins for electrical
purposes — Part 1: General requirements

IEC 61212-2, Industrial rigid round laminated tubes and rods based on thermosetting resins for electrical
purposes — Part 2: Methods of test

ISO 472, Plastics — Vocabulary
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3 Begriffe
Far die Anwendung dieses Dokuments gilt die folgende aus ISO 472 entnommene modifizierte Definition.

3.1

(gewickeltes) Schichtpressstoff-Rohr (fiir Duroplaste)

durch Aufwickeln impragnierter Schichten eines Werkstoffes auf einen Kern hergestelltes Rohr, das in einem
zylindrischen Formwerkzeug in der Warme gepresst und gehartet wird und anschlieBendem Entfernen des
Wickeldorns

[ISO 472, modifiziert]

4 Bezeichnungen und Kurzzeichen

4.1 Allgemeines

Die in diesem Teil (Blatt) von IEC 61212-3 berlicksichtigten (gewickelten) Schichtpressstoff-Rohre werden in
Typenklassen eingeteilt, die sich im verwendeten Harz und Verstarkungsmaterial, dem Herstellungsverfahren
und ihren kennzeichnenden Eigenschaften unterscheiden.

4.2 Bezeichnung

Die einzelnen Typen werden bezeichnet durch:

— ein Kurzzeichen aus 2 Buchstaben, die das Harz bezeichnen;

— ein zweites Kurzzeichen aus 2 Buchstaben, die das Verstarkungsmaterial bezeichnen;

— eine Seriennummer aus zwei einstelligen Zahlen, wobei die erste Zahl die Materialform bezeichnet;
eine ,3" steht fir formgepresste Rohre;
und die zweite Zahl die jeweilige Untergruppe des gleichen Typs angibt.

Die Kurzzeichen sind in 4.3 angegeben.

Die vollstandige Bezeichnung des formgepressten Rohres wird folgendermaBen angegeben:

die Beschreibung: formgepresstes (gewickeltes) Rohr;
die Nummer der IEC-Norm: IEC 61212-3-2;
die Bezeichnung des einzelnen Typs;

die MaBe des formgepressten Rohres (in Millimeter): Innendurchmesser x AuBendurchmesser x Lange;

ein Buchstabe, der die Oberflachenausfiihrung des duBeren Umfanges des formgepressten Rohres
bezeichnet:

— A" bezeichnet formgepresste Rohre im Herstellungszustand;
— ,B*bezeichnet formgepresste Rohre im bearbeiteten (geschliffenen) oder gedrehten Zustand.

Beispiel:

Formgepresstes Rohr IEC 61212-3-2 — EP CC 31 — 25x35x1000-A

4.3 Kurzzeichen

Harztypen Typen des Verstarkungsmaterials
EP Epoxid CC Baumwollgewebe
PF Phenol CP Zellulosepapier
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5 Anforderungen

Zusétzlich zu den in IEC 61212-1 genannten allgemeinen Anforderungen missen die (gewickelten) formge-
pressten Rohre die weiteren Anforderungen nach den Tabellen 2a, 2b, 3, 4, 5, 6 und 7 erflllen mit Ausnahme

der Lieferlange, die zwischen Kaufer und Lieferant vereinbart werden muss.

Tabelle 1 — Typen runder, formgepresster Rohre

Serien-
Harz Verstarkung : Anwendungen und kennzeichnende Eigenschaften a)
nummer
Ep cc 31 Mechanische, elektrische und elektronische Anwendungen. Hohe Besténdigkeit gegeniber
Kriechwegbildung.
31 Mechanische und elektrische Anwendungen. Feingewebe b),
cc 32 Ahnlich Typ PF CC 31, aber aus Grobgewebe ).
PE 33 Ahnlich Typ PF CC 31, aber aus sehr grobem Gewebe 2.
31 Elektrische und mechanische Anwendungen. Gute elektrische Eigenschaften bei normaler
CP relativer Luftfeuchte.
32 Ahnlich Typ PF CP 31, aber mit verbesserten mechanischen und elektrischen Eigenschaften.

eignen.

®) Gewebebindung vom Typ CC-Verstarkungsmaterialien:

Sehr grobes Gewebe
Grobgewebe
Feingewebe

Sehr feines Gewebe

) Aus den in der Tabelle 1 gegebenen Beschreibungen sollte nicht gefolgert werden, dass runde, gewickelte Schichtpressstoff-Rohre
irgendeines einzelnen Typs fiir andere als die hier fur den jeweiligen Typ aufgezéhlten Anwendungen ungeeignet sind oder dass
die einzelnen runden, gewickelten Schichtpressstoff-Rohre sich fir alle Anwendungen in den weit gefassten Beschreibungen

Masse je Fldcheneinheit

g/m?

> 200
> 130
<130
<125

Diese Werte dienen nur zur Information. Sie sollten nicht als Anforderungswerte angesehen werden. Im Allgemeinen haben die
Werkstoffe mit feinerem Gewebe die besseren Bearbeitungseigenschaften.

Fadenzahl

cm™

<18
18 bis 29
30 bis 37
> 37
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