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Anwendungswarnvermerk

Dieser Norm-Entwurf mit Erscheinungsdatum 2009-03-02 wird der Offentlichkeit zur Priifung und
Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses
Entwurfes besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten

— vorzugsweise als Datei per E-Mail an dke@vde.com in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser
Tabelle kann im Internet unter www.dke.de/stellungnahme abgerufen werden

— oder in Papierform an die DKE Deutsche Kommission Elektrotechnik Elektronik Informationstechnik
im DIN und VDE, Stresemannallee 15, 60596 Frankfurt am Main.

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevante
Patentrechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstitzende Dokumentationen zur Verfligung zu stellen.
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Nationales Vorwort

Das internationale Dokument IEC 88/332/DTS:2008 ,Wind turbines — Part 22: Conformity Testing and
Certification of Wind Turbines (DTS: DRAFT TECHNICAL SPECIFICATION) ist unverandert in diesen Norm-
Entwurf (bernommen worden. Dieser Norm-Entwurf enthélt eine noch nicht autorisierte deutsche
Ubersetzung.

Um Zweifelsfalle in der Ubersetzung auszuschlieBen, ist die englische Originalfassung des DTS
entsprechend der diesbeziiglich durch die IEC erteilten Erlaubnis beigefligt. Die Nutzungsbedingungen fir
den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermaBen auch fiir den englischen IEC-Text.

Das internationale Dokument wurde vom TC 88 ,Wind turbine systems“ der Internationalen
Elektrotechnischen Kommission (IEC) erarbeitet und den nationalen Komitees zur Stellungnahme vorgelegt.

Fir diesen Norm-Entwurf ist das nationale Arbeitsgremium K 383 ,Windenergieanlagen® der DKE Deutsche
Kommission Elektrotechnik Elektronik Informationstechnik im DIN und VDE (www.dke.de) zustandig.

Nationaler Anhang NA
(informativ)

Zusammenhang mit Europaischen und Internationalen Normen

Far den Fall einer undatierten Verweisung im normativen Text (Verweisung auf eine Norm ohne Angabe des
Ausgabedatums und ohne Hinweis auf eine Abschnittsnummer, eine Tabelle, ein Bild usw.) bezieht sich die
Verweisung auf die jeweils neueste glltige Ausgabe der in Bezug genommenen Norm.

Fir den Fall einer datierten Verweisung im normativen Text bezieht sich die Verweisung immer auf die in
Bezug genommene Ausgabe der Norm.

Eine Information Uber den Zusammenhang der in diesem Norm-Entwurf zitierten Normen mit den
entsprechenden Deutschen Normen ist in Tabelle NA.1 wiedergegeben.

Tabelle NA.1
Klassifikation
. im VDE-
Europaische Norm Internationale Norm Deutsche Norm .
Vorschriften-
werk
- IEC 60050-415:1999-04 |- —
EN 61400-1:2005 IEC 61400-1:2005 DIN EN 61400-1 VDE 0127-1
(VDE 0127-1):2006-07
EN 61400-2:2006 IEC 61400-2:2006 DIN EN 61400-2 VDE 0127-2
(VDE 0127-2):2007-02
- IEC 61400-3:2009 - -
EN 61400-11:2003 IEC 61400-11:2002 DIN EN 61400-11 VDE 0127-11

+ A1:2006

+ A1:2006

(VDE 0127-11):2007-03

EN 61400-12-1:2006

IEC 61400-12-1:2005

DIN EN 61400-12-1
(VDE 0127-12-1):2007-02

VDE 0127-12-1

IEC/TS 61400-13:2001

EN 61400-21:2002

IEC 61400-21:2001

DIN EN 61400-21
(VDE 0127-21):2002-11

VDE 0127-21

IEC/TS 61400-23:2001
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Tabelle NA.1 (fortgesetzt)

IEC/TR 61400-24:2002

EN ISO/IEC 17020:2004

ISO/IEC 17020:1998

DIN EN ISO/IEC 17020:2004-11

EN ISO/IEC 17021:2006

ISO/IEC 17021:2006

DIN EN ISO/IEC 17021:2006-12

EN ISO/IEC 17025:2005

ISO/IEC 17025:2005

DIN EN ISO/IEC 17025:2005-08

EN 45020:2006

ISO/IEC Guide 2:2004

DIN EN 45020:2007-03

EN 45011:1998

ISO/IEC Guide 65:1996

DIN EN 45011:1998-03

- ISO 9001:2000 -
- ISO 81400-4:2005 -

Nationaler Anhang NB
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN 45020:2007-03, Normung und damit zusammenhédngende Tétigkeiten — Allgemeine Begriffe
(ISO/IEC Guide 2:2004); Dreisprachige Fassung EN 45020:2006

DIN EN 45011:1998-03, Allgemeine Anforderungen an Stellen, die Produktzertifizierungssysteme betreiben
(ISO/IEC Guide 65:1996); Dreisprachige Fassung EN 45011:1998

DIN EN 61400-1 (VDE 0127-1):2006-07, Windenergieanlagen — Teil 1: Auslegungsanforderungen
(IEC 61400-1:2005); Deutsche Fassung EN 61400-1:2005

DIN EN 61400-2 (VDE 0127-2):2007-02, Windenergieanlagen — Teil 2: Sicherheit kleiner
Windenergieanlagen (IEC 61400-2:2006); Deutsche Fassung EN 61400-2:2006

DIN EN 61400-11 (VDE 0127-11):2007-03, Windenergieanlagen — Teil 11: Schallmessverfahren
(IEC 61400-11:2002 + A1:2006); Deutsche Fassung EN 61400-11:2003 + A1:2006

DIN EN 61400-12-1 (VDE 0127-12-1):2007-02, Windenergieanlagen — Teil 12-1: Messung des
Leistungsverhaltens einer Windenergieanlage (IEC 61400-12-1:2005); Deutsche Fassung
EN 61400-12-1:2006

DIN EN 61400-21 (VDE 0127-21):2002-11, Windenergieanlagen — Teil 21: Messung und Bewertung der
Netzvertrdglichkeit von netzgekoppelten Windenergieanlagen (IEC 61400-21:2001); Deutsche Fassung
EN 61400-21:2002

DIN EN ISO/IEC 17020:2004-11, Aligemeine Ktriterien flir den Betrieb verschiedener Typen von Stellen, die
Inspektionen durchfiihren (ISO/IEC 17020:1998); Deutsche und Englische Fassung EN ISO/IEC 17020:2004

DIN EN ISO/IEC 17021:2006-12, Konformitdtsbewertung — Anforderungen an Stellen, die
Managementsysteme auditieren und zertifizieren (ISO/IEC 17021:2006); Deutsche und Englische Fassung
EN ISO/IEC 17021:2006

DIN EN ISO/IEC 17025:2005-08, Allgemeine Anforderungen an die Kompetenz von Priif- und
Kalibrierlaboratorien (ISO/IEC 17025:2005); Deutsche und Englische Fassung EN ISO/IEC 17025:2005
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Windenergieanlagen — Teil 22: Konformitatsprifung und Zertifizierung von
Windenergieanlagen

Einleitung

Diese technische Spezifikation legt Vorschriften und Verfahren fir die Konformitatsprifung und die
Zertifizierung von Windenergieanlagen unter Berlcksichtigung von Normen und technischen Anforderungen
fir Windenergieanlagen und Windparks fest. Sie dient der Vereinfachung der gegenseitigen Anerkennung
(wechselseitige Annahmeerklarung) von Prifergebnissen und Zertifikaten, die von Dritten erteilt werden,
durch die Beteiligten, um damit im Rahmen des Anwendungsbereiches der Normenreihe IEC 61400 und der
technischen Spezifikationen fir Windenergieanlagen eine Zertifizierung auf nationaler Ebene zu erzielen.

Das in der vorliegenden Spezifikation beschriebene Zertifizierungsverfahren stellt eine umfassende
Konformitatsbewertung eines Windenergieanlagentyps, einer Hauptkomponente oder einer oder mehrerer
Windenergieanlagen an einem bestimmten Standort durch Dritte dar.

Zusatzlich zur Auslegungsverifizierung und -priifung liefert diese Spezifikation Informationen Uber die
Anerkennung des Qualititsmanagementsystems (QM-Systems) oder (ber die Bewertung far die
Genehmigung des QM-Systems des Lieferanten, Uber die regelmaBige Uberwachung durch Inspektion des
QM-Systems und der Qualitatsplane des Lieferanten und Uber die Auditpriifung von Stichproben. Das Ziel
dieser Spezifikation ist unter anderem eine maBgebliche Unterstiitzung der Antragsteller durch eine
Verringerung der notwendigen Schritte zur Erlangung der Zertifizierung oder Zulassung auf nationaler Ebene.
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1 Anwendungsbereich

Das vorliegende Dokument legt Vorschriften und Verfahren fur ein Zertifizierungssystem fur
Windenergieanlagen (WEA) fest, das sowohl die Typzertifizierung als auch die Zertifizierung von WEA-
Projekten an Land oder im Meer umfasst. Dieses System legt Verfahrens- und Managementvorschriften fir
die Durchfiihrung der Konformitatsbewertung von WEA und Windparks unter Berucksichtigung spezifischer
Normen und anderer technischer Anforderungen in Bezug auf die Sicherheit, Zuverldssigkeit, Leistung,
Prifung und Wechselwirkung mit elektrischen Netzen fest. Es umfasst:

— Definitionen der Elemente des Zertifizierungsprozesses flir WEA;
— Verfahren flr die Konformitdtsbewertung in einem Zertifizierungssystem fur WEA,;
— Verfahren fir die Konformitatsiiberwachung;

— Vorschriften fir die Unterlagen, die von einem Antragsteller fiir die Konformitatsbewertung einzureichen
sind, und

— Anforderungen an Zertifizierungs- und Priifstellen und Priflabore.

Die Vorschriften und Verfahren sind nicht auf WEA einer besonderen GrdBe oder Bauart begrenzt.
Bestimmte Vorschriften und Verfahren gelten jedoch fir Klein-WEA. Einige Elemente der Zertifizierung sind
vorgeschrieben, wéhrend fir andere Elemente ausdriicklich wahlfreie Bestimmungen angegeben werden.
Far die Typzertifizierung beschreibt das Dokument Verfahren fir die Konformitatsprifung, die Konstruktion,
die Herstellung und fir die Programme fiir den Transport, die Errichtung, die Installation und die
Instandhaltung. Die Verfahren behandeln die Bewertung von Belastungen und Sicherheit, Prifungen,
Messungen der Kennwerte und die Herstellungsiiberwachung. Fir die Projektzertifizierung beschreibt das
Dokument Verfahren fur die Bewertung, ob bestimmte WEA und Tragkonstruktionen/Fundamente fir die
Anwendung und im Hinblick auf den Transport, die Installation, die Inbetriebnahme, den Betrieb und die
Instandhaltung flir das Projekt geeignet sind. Die Verfahren behandeln die Bewertung in Ubereinstimmung
mit allen Modulen dieses Dokumentes wie z.B. den Standortbedingungen, der standortspezifischen
Konstruktion von Komponenten und der Uberwachung von Herstellung, Transport, Installation und Betrieb.

Der Zweck der Vorschriften und Verfahren besteht in der Schaffung einer gemeinsamen Grundlage fir die
Zertifizierung von WEA und WEA-Projekten einschlieBlich einer Grundlage fiir die Akkreditierung von
ausflihnrenden Stellen (d. h. Zertifizierungsstellen, Inspektionsstellen und Priflabore) und die gegenseitige
Anerkennung von Zertifikaten.

Die Vorschriften und Verfahren missen in Verbindung mit den zutreffenden ISO/IEC-Normen und Richtlinien
angewendet werden, siehe Abschnitt 2.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fiir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieBlich aller Anderungen).

IEC 61400-1:2005, Wind Turbines — Part 1: Design requirements

IEC 61400-2:2006, Wind Turbines — Part 2: Design requirements for small wind turbines

IEC 61400-3:2009, Wind Turbines — Part 3: Design Requirements for Offshore wind turbines®

IEC 61400-11:2006, Wind turbine generator systems: Acoustic Noise Measurement Techniques

IEC 61400-12-1:2005, Wind turbines — Part 12-1: Power performance measurements of electricity producing
wind turbines

2 Dieses Dokument befindet sich zum Zeitpunkt der Verdffentlichung dieses Entwurfs in der

Schlussentwurfsphase.
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IEC/TS 61400-13:2001, Wind turbine generator systems — Part 13: Measurement of mechanical loads

IEC 61400-21:2001, Wind turbine generator systems — Part 21: Measurement and assessment of power
quality characteristics of grid connected wind turbines

IEC/TS 61400-23:2001, Wind turbine generator systems — Full-scale structural testing of rotor blades
IEC/TR 61400-24:2002, Wind turbine generator systems — Part 24: Lightning protection

IEC 60050-415:1999, International Electrotechnical Vocabulary — Part 415: Wind turbine generator systems
IEC/ISO 17020:2004, General requirements for the acceptance of inspection bodies

IEC/ISO 17021:2006, Conformity assessment — Requirements for bodies providing audit and certification of
management systems

IEC/ISO 17025:2005, General requirements for the competence of calibration and testing laboratories
ISO/IEC Guide 2:2004, Standardization and related activities — General vocabulary

ISO/IEC Guide 65:1996, General requirements for bodies operating product certification systems

ISO 9001:2000, Quality management systems — Requirements

ISO 81400-4:2005, Wind turbines — Part 4: Design and specification of gearboxes (to be replaced by
IEC 61400-4)

3 Begriffe
Es gelten die in ISO/IEC Guide 2 und die in IEC 60050-415 enthaltenen Begriffe.
Fir die Anwendung dieser technischen Spezifikation gelten auBerdem die folgenden Begriffe.

3.1

Akkreditierung

Verfahren, bei dem eine zusténdige Stelle formal anerkennt, dass eine Stelle unparteiisch und technisch
kompetent ist, um spezifische Aufgaben wie Zertifizierung, Prifungen, Sonderpriifungen usw. auszufiihren

ANMERKUNG Eine Akkreditierung wird nach einer erfolgreichen Bewertung vergeben und ihr folgt eine angemessene
Uberwachung.

3.2
Antragsteller
juristische Person, die eine Zertifizierung beantragt

3.3
Inhaber eines Zertifikates
juristische Person, die Inhaber eines Zertifikates nach dessen Erteilung ist

ANMERKUNG Diese juristische Person braucht nicht der urspriingliche Antragsteller zu sein, ist jedoch trotzdem fiir
die Aufrechterhaltung des Zertifikates verantwortlich.

34

Zertifizierung

Verfahren, bei dem ein Dritter die schriftliche Zusicherung abgibt, dass ein Produkt, ein Prozess oder eine
Dienstleistung den festgelegten Anforderungen entspricht, auch bekannt als Konformitatsbewertung
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3.5
Zertifizierungsstelle
Stelle, die die Zertifizierung der Konformitat ausfihrt

3.6

Zertifizierungssystem

System mit festgelegten Regeln fir die Verfahren und Aufrechterhaltung der Durchfiihrung der Zertifizierung
der Konformitéat

3.7

Inbetriebnahme

Prozess, der Uberprifungen der Funktionssicherheit, den Anschluss der WEA an das Netz und die
Inbetriebsetzung umfasst

3.8

Konformitéatsbescheinigung

Dokument, das nach dem erfolgreichen Abschluss der Bewertung eines Zertifizierungsmoduls ausgestellt
wird; die Bescheinigung muss den Empfanger, den Gegenstand, die wichtigsten Normen, Bewertungs- und
Messberichte, die Giiltigkeit und die Zertifizierungsstelle angeben

3.9

Konformitatsbewertung

systematische Untersuchung, bis zu welchem Umfang ein Produkt, ein Prozess oder eine Dienstleistung die
festgelegten Anforderungen erf(llt

3.10

Abschlussbericht der Bewertung

Bericht, der die Ergebnisse der Konformitatsbewertungen hinsichtlich der Typzertifizierung enthalt; dieser
Bericht bildet die Grundlage fiir die Entscheidung zur Erteilung des Typzertifikates

3.11

Inspektion

systematische Untersuchung durch Messen, Beobachten, Priifen oder Lehren zutreffender Kennwerte, bis zu
welchem Umfang ein Produkt, ein Prozess oder eine Dienstleistung die festgelegten Anforderungen erfullt

3.12
Installation
Prozess, der die Herstellung vor Ort, die Montage und die Errichtung umfasst

3.13
Herstellung
Prozess, der die Herstellung und Montage in einem Werk oder in einer Fertigungsstatte umfasst

3.14
Hersteller
Einheit, die die WEA oder, sofern zutreffend, Hauptkomponenten der WEA herstellt

3.15

Modifizierung

eine Neuinstallation oder Veranderungen einer bestehenden Installation, die die urspriingliche Konstruktion/
Spezifikation verandern

3.16
ausfiihrende Stelle
Stelle, die die Zertifizierung der Konformitat, Priifungen oder Inspektionen ausfiihrt

3.17
Projektzertifikat
Dokument, welches nach erfolgreichem Abschluss der Projektzertifizierung erteilt wird
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3.18

Projektzertifizierung

Verfahren, bei dem eine Zertifizierungsstelle die schriftiche Zusage abgibt, dass eine oder mehrere
bestimmte WEA einschlieBlich der Tragkonstruktion und mdglicherweise weiterer Installationen die
Anforderungen fiir einen bestimmten Standort erflllen

3.19
Rotor-Gondel-Baugruppe
Teil einer WEA, der von der Tragkonstruktion gestitzt wird, siehe 3.22

3.20

Reparatur

Wiederherstellung einer Einheit oder eines Teils eines Betriebsmittels in den Zustand der urspriinglichen
Konstruktion/Spezifikation

3.21

Austausch

Austausch einer Einheit oder eines Teils eines Betriebsmittels mit einer Einheit bzw. einem Teil mit der
urspriinglichen Konstruktion/Spezifikation

3.22
Tragkonstruktion
Teil einer WEA, die aus dem Turm, dem Unterbau und dem Fundament besteht, siehe IEC 61400-3, Bild 1

3.23

Uberwachung

fortlaufende Kontrolle und Verifizierung des Zustandes von Verfahren, Produkten und Dienstleistungen sowie
Analyse der Aufzeichnungen in Bezug auf zugehérige Dokumente, um sicherzustellen, dass festgelegte
Anforderungen eingehalten werden

3.24
Typzertifikat
Dokument, welches nach erfolgreichem Abschluss der Typzertifizierung erteilt wird

3.25

Typzertifizierung

Verfahren, in dem eine Zertifizierungsstelle die schriftiche Zusage abgibt, dass ein WEA-Typ den
festgelegten Anforderungen entspricht

3.26
Typprifung
Prifungen an einem gegebenen WEA-Typ nach festgelegten Verfahren

3.27

Windenergieanlagentyp

WEA-Typ

WEA mit gleicher Konstruktion, gleichen Werkstoffen und gleichen Hauptkomponenten, die dem gleichen
Herstellungsprozess unterliegen und mit bestimmten Werten oder Wertebereichen der mechanischen
Parameter und Konstruktionsbedingungen eindeutig beschrieben werden kénnen

4 Symbole und Abkiirzungen

4.1 Symbole

Es gelten die zutreffenden Symbole, die in IEC 61400-1:2005, aufgeflhrt sind.

4.2 Abkiirzungen
WEA Windenergieanlage(n)
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5 Anerkennung von ausfiihrenden Stellen

5.1 Allgemeines

Ausfiihrende Stellen missen in der Lage und kompetent sein, ihre Elemente des Zertifizierungssystems fiir
eine  WEA in unparteiischer Weise auszufihren, und sie mussen die folgenden zutreffenden
ISO/IEC-Publikationen einhalten:

ISO/IEC 17020, General requirements for the acceptance of inspection bodies;

ISO/IEC 17021, Conformity assessment — Requirements for bodies providing audit and certification of
management systems;

ISO/IEC 17025, General requirements for the competence of calibration and testing laboratories;

ISO/IEC Guide 65, General requirements for bodies operating product certification systems.

5.2 Akkreditierung

Ausfiihrende Stellen miissen von einer nationalen oder internationalen Akkreditierungsstelle, die international
evaluiert wurde, anerkannt werden. Diese Anforderung dient der Vereinfachung der Anerkennungs-
vereinbarungen fir Zertifikate und Prifergebnisse auf internationaler Ebene und der Zunahme des
offentlichen Vertrauens der Kompetenz und Unparteilichkeit der ausfihrenden Stellen.

5.3 Anerkennungsvereinbarungen

Ausfiihrende Stellen missen versuchen, zu mdéglichst multilateralen Anerkennungsvereinbarungen zur
gegenseitigen Akzeptanz ihrer Arbeit, d. h. der Zertifikate von Prifergebnissen oder QM-Systemen, zu
gelangen. Diese Vereinbarungen missen mit einer Verweisung auf die Anforderungen dieser Spezifikation
getroffen werden.

Wenn ausfihrende Stellen von einer gemeinsamen Akkreditierungsstelle anerkannt wurden oder wenn
Anerkennungsvereinbarungen zwischen den entsprechenden Akkreditierungsstellen vorliegen, bildet die
Akkreditierung eine ausreichende Grundlage fir die gegenseitige Anerkennung der Arbeit, die entsprechend
der Akkreditierung ausgefihrt wurde.

Liegt keine auf einer Akkreditierung beruhende Anerkennungsvereinbarung vor, sollte die
Anerkennungsvereinbarung zwischen den ausfihrenden Stellen enthalten:

— den Anwendungsbereich der Vereinbarung;

— die Festlegung der Teile des Zertifizierungssystems fir die WEA mit uneingeschrankter Akzeptanz;

— eine Legitimation der Unterzeichnenden und deren Rechtsstellung;

— eine Vereinbarung hinsichtlich der gegenseitigen Uberwachung der Arbeiten;

— ein Verfahren zur Behandlung von Beschwerden und Forderungen;

— die Festlegung der Verantwortlichkeiten der Beteiligten;

— Einzelheiten Uber Verstandigungsfragen;

— Verpflichtungen hinsichtlich Vertraulichkeit und Sicherheiten und

— Verfahren zur Fihrung eines Registers der Zertifikate, Konformitdtsbescheinigungen und Prifberichte,
die von den vereinbarenden Stellen ausgegeben wurden.

5.4 Beratungsausschuss

Zertifizierungsstellen, die Typ- und Projektzertifizierungen nach der vorliegenden Spezifikation ausfihren,
mussen die Bildung eines gemeinsamen Beratungsausschusses und die Teilnahme daran anstreben. Der
Ausschuss sollte Verordnungen aufstellen und die ausfiihrenden Stellen beraten bei:
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— der Harmonisierung der Anforderungen fir die Dokumentation der Zertifizierung;
— der gegenseitigen Anerkennung;
- der Notwendigkeit von Anderungen von Verfahren und Anforderungen;

— der Interpretation von Verfahren und Anforderungen fir die Dokumentation fiir die Konformitats-
bewertung und

— der Interpretation technischer Anforderungen.

Die Empfehlungen der Konferenzen des Beratungsausschusses missen den Akkreditierungsanstalten oder
anderen entsprechenden Gremien zur Verfigung gestellt werden.

6 Management des Zertifizierungssystems

6.1 Allgemeines

Das Zertifizierungssystem muss nach ISO/IEC Guide 65 ,General requirements for bodies operating product
certification systems® geflihrt und betrieben werden. Bei Projekt- und Prototypzertifizierungen muss das
System alternativ nach ISO/IEC 17020 ,General requirements for the acceptance of inspection bodies”
gefihrt und betrieben werden.

6.2 Vereinbarung zur Zertifizierung

Eine Zertifizierungsstelle muss auf Anfrage vorbereitet sein, die Arbeiten fir die Zertifizierung von WEA oder
Windparkprojekten entsprechend den Vorschriften dieser Spezifikation aufzunehmen. Die Dienstleistungen
der Zertifizierungsstelle missen allen Antragstellern ohne tUbermaBige finanzielle oder andere Konditionen
zuganglich gemacht werden.

Vor der Aufnahme der Zertifizierungsarbeiten muss eine Vereinbarung zwischen Antragsteller und
Zertifizierungsstelle abgeschlossen werden. Zusétzlich zu den finanziellen und weiteren Ublichen
Vertragsbedingungen muss die Vereinbarung enthalten:

— den Umfang der Zertifizierung;

— die Angabe der zusammenarbeitenden Stellen (Inspektions- oder Prifstellen), deren Akkreditierung und
Verantwortungsbereiche;

— eine Aufstellung der Normenreihe IEC 61400 und weiterer technischer Anforderungen, nach denen die
Konformitat bewertet werden muss;

— eine Beschreibung des Umfanges der Unterlagen, die vom Antragsteller fir die Bewertung einzureichen
ist, z. B. siehe Anhang A ,Aufstellung der Konstruktionsunterlagen® und

— Bedingungen fir die Angabe und Untersuchung von Zwischenfallen.

6.3 Erteilung von Zertifikaten und Konformitdtsbescheinigungen
Das Zertifizierungssystem schlieBt die Erteilung von Zertifikaten und Konformitatsbescheinigungen ein.

Ein Zertifikat oder eine Konformitatsbescheinigung beruht auf der Bewertung der Dokumentation der WEA
und den Ergebnissen von Inspektion, Uberwachung oder Prifung, wie zutreffend. Die Ergebnisse der
Bewertung missen in einem Abschlussbericht dokumentiert werden. Ein Zertifikat oder eine
Konformitatsbescheinigung wird auf der Grundlage der Bewertung der Vollstandigkeit und Richtigkeit des
Bewertungsberichtes oder von Bewertungsberichten ausgestellt.

Im Fall ungel6éster Probleme, die sich nicht auf die Primarsicherheit des zertifizierten Gegenstandes
beziehen, darf fir eine begrenzte Giultigkeitsdauer ein vorldufiges Zertifikat oder eine vorlaufige
Konformitatsbescheinigung ausgestellt werden, das bzw. die die Lésung und Verifizierung der ungeldsten
Probleme erméglicht.
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Ein Zertifikat oder eine Konformitatsbescheinigung muss den Bewertungsumfang, die WEA, den Lieferanten,
die Entwurfsannahmen und die normativen Dokumente, Normen und weiteren technischen Anforderungen
angeben. Beispiele mit einem geeigneten Formblatt und den Mindestangaben sind im Anhang B enthalten.

6.4 Sicherheit der betreffenden Unterlagen

Die Zertifizierungsstelle muss eine Akte mit allen erhaltenen Unterlagen, die fUr das Zertifikat oder die
Konformitatsbescheinigung von Bedeutung sind, aufbewahren. Diese Akte muss an einem Ort mit
beschrénktem Zugriff fir eine Dauer von mindestens 5 Jahren zuzlglich der Auslegungslebensdauer des
Gegenstandes flr eine Zertifizierung nach dem letzten Eingangsdatum der Unterlagen oder nach dem Ablauf
des letzten erteilten Zertifikates aufbewahrt werden. AnschlieBend mussen die Unterlagen und die Kopien an
den Antragsteller zurlickgegeben oder vernichtet werden, woriiber eine schriftliche Mitteilung zu erteilen ist.

6.5 Giultigkeit, Erhaltung und Verfall von Zertifikaten

Die Giltigkeitsdauer und/oder die Uberpriifungs- oder Uberwachungsperiode des zertifizierten Gegenstandes
muss im Zertifikat eindeutig angegeben werden. Die Giiltigkeitsdauer fiir Typ- und Komponentenzertifikate
und die zugehérigen Konformitatsbescheinigungen darf 5 Jahre nicht Gberschreiten. Die Giltigkeitsperiode
eines Prototypzertifikates darf 3 Jahre nicht Uberschreiten.

Die Glltigkeitsperiode eines vorlaufigen Zertifikates oder einer vorldufigen Konformitatsbescheinigung,
wahrend der alle ungeldsten Probleme vom Antragsteller zu dokumentieren und von der Zertifizierungsstelle
zu bewerten sind, darf 1 Jahr nicht Uberschreiten. Ein vorlaufiges Zertifikat darf nur einmal erneut erteilt
werden.

Ein Projekizertifikat gilt fir die Installation an dem Standort, die am Ausgabedatum im Zertifikat festgelegt ist,
und besitzt keine Giultigkeitsdauer. Bei einem vorldufigen Zertifikat oder einer vorlaufigen
Konformitatsbescheinigung darf die Periode, wahrend der alle ungelésten Probleme vom Antragsteller zu
dokumentieren und von der Zertifizierungsstelle zu bewerten sind, 1 Jahr nicht (iberschreiten.

6.5.1 Erhaltung eines Typzertifikates

Zur Erhaltung der Gultigkeit des Typzertifikates missen vom Antragsteller und von der Zertifizierungsstelle
folgende Anforderungen erfullt werden:

— Der Antragsteller muss einen jéhrlichen Bericht fiir die zertifizierte WEA anfertigen und der
Zertifizierungsstelle zur Uberprifung vorgelegen. Dieser Bericht muss Angaben Uber die installierten
Turbinen und auBergewdhnliche Betriebserfahrungen oder Fehler enthalten, die dem Inhaber des
Zertifikates bekannt sind, sowie Uber geringfigige Modifizierungen.

— GrdBere Modifizierungen des zertifizierten Produktes muss der Antragsteller der Zertifizierungsstelle
unverziglich mitteilen und die entsprechenden Konstruktionsunterlagen, Verfahren, Spezifikationen oder
Prozesse vorlegen. Fir den Fall, dass der Inhaber des Zertifikates beabsichtigt, die Giiltigkeit des
Zertifikates aufrechtzuerhalten und/oder zu verldngern, missen die von diesen Modifizierungen
beeinflussten Unterlagen mit dem aktuellen Stand zur Verfligung gestellt werden.

— Die Zertifizierungsstelle muss periodische Uberpriifungen durchfiihren, um nachzuweisen, dass sich die
hergestellten WEA in Ubereinstimmung mit typzertifizierten Turbinen befinden, und sie muss dabei die
Uberwachungsanforderungen nach ISO/IEC Guide 65 erfiillen. Der Periode darf in der Regel 2,5 Jahre
nach dem Beginn der Serienproduktion nicht Uberschreiten. Eine derartige Uberwachung muss an einer
vor kurzem installieten WEA oder in der Fertigungsstatte durchgefuhrt werden. Der Umfang der
Uberwachung ist wesentlich geringer als bei den Inspektionen, die als Teil des Typzertifikates
durchgefiihrt wurden. Falls der Antragsteller nicht mit einem nach 1SO 9001 zertifizierten QM-System
arbeitet, muss die Zertifizierungsstelle wenigstens einmal jahrlich nachweisen, dass sich die
hergestellten WEA weiterhin in Ubereinstimmung mit der zertifizierten Konstruktion befinden. Dieser
Nachweis muss entsprechend den Elementen von 8.5.1 und 8.5.2 durchgefiihrt werden

6.5.2 Erhaltung des Projektzertifikates

Ein Projektzertifikat gilt fir WEA und zusatzliche Installationen an dem Standort, der am Ausgabedatum im
Zertifikat festgelegt ist.
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Die Zertifizierungsstelle darf eine Betriebs- und Instandhaltungsiiberwachung nach 9.16 durchfiihren, um zu
bestéatigen, dass Betrieb und Instandhaltung nach zertifizierten Betriebs- und Instandhaltungshandbiichern in
periodischen Intervallen ausgefiihrt werden. GréBere Modifizierungen des Standortes oder der WAE miissen
der Zertifizierungsstelle unverziglich mitgeteilt werden.

Zur Neuerteilung eines Projektzertifikates missen vom Antragsteller und von der Zertifizierungsstelle
folgende Anforderungen erfullt werden:

— Der Antragsteller muss einen jahrlichen Bericht Uber das zertifizierte Projekt anfertigen und der
Zertifizierungsstelle zur Uberpriifung vorgelegen. Dieser Bericht muss Angaben (ber die installierten
WEA und zusétzliche Installationen am Standort, abweichende Betriebserfahrungen, die dem Inhaber
des Zertifikates bekannt sind, sowie Uber geringfigige Modifizierungen enthalten.

— GroBere Modifizierungen des zertifizierten Projektes muss der Antragsteller der Zertifizierungsstelle
unverzlglich mitteilen. Fir den Fall, dass der Inhaber des Zertifikates beabsichtigt, die Gultigkeit des
Zertifikates zu aktualisieren, missen die von der Modifizierung beeinflussten Unterlagen mit dem
aktuellen Stand zur Verfligung gestellt werden.

— Eine Zertifizierungsstelle muss eine Betriebs- und Instandhaltungsiiberwachung nach 9.16 durchfiihren,
um nachzuprifen, ob eine spezielle WEA-Anlage oder ein WEA-Projekt an einem bestimmten Standort
in Ubereinstimmung mit den zutreffenden in den Konstruktionsunterlagen enthaltenen Handblchern
betrieben und instand gehalten wird und ob die geforderte Uberwachung nach ISO/IEC Guide 65
ausgefihrt wird. Die Periode darf im Allgemeinen 2,5 Jahre nicht Gberschreiten.

6.5.3 Behandlung ungeléster Probleme

Um die Herstellung einer Nullserie zu ermdglichen sowie zur Lésung ungeldster Probleme ohne Folgen fir
die Sicherheit kann ein vorlaufiges Zertifikat oder eine entsprechende Konformitatsbescheinigung ausgestellt
werden.

Die ungelésten Probleme sollten beschrankt sein auf:

— Probleme ohne Folgen flr die Sicherheit innerhalb der Gultigkeitsperiode (héchstens 1 Jahr) und

— Probleme in Bezug auf die Fertigstellung von Handbiichern und Verfahren der Qualitatslenkung.

Wenn ein Projekizertifikat auf der Grundlage eines vorlaufigen Typzertifikates mit ungelésten Problemen

erteilt wurde, muss der Inhaber des Zertifikates die Projektzertifizierungsstelle lber die Ergebnisse der
Bewertung und Verifizierung der ungelésten Probleme durch die Typzertifizierungsstelle informieren.

Wenn ein Projektzertifikat auf der Grundlage eines vorlaufigen Typzertifikates erteilt wurde, muss die
Projekizertifizierungsstelle auf der Grundlage der Ergebnisse der Verifizierung der ungelésten Probleme
durch die Typzertifizierungsstelle die Notwendigkeit fir die Anderungen des Projektes bewerten. Der
Betreiber des Projektes muss Uber die Notwendigkeit von Anderungen informiert werden.

6.6 KorrekturmaBnahmen

Die Zertifizierungsstelle muss informiert werden, wenn der Inhabers des Zertifikates durch die Protokolldaten
oder andere Angaben darauf aufmerksam wurde, dass die betreffende WEA oder das betreffende Projekt
nicht entsprechend den Konstruktionsunterlagen und/oder weiteren das Zertifikat betreffenden Kriterien
arbeitet.

Zwischenfélle, die dem Inhaber des Zertifikates bekannt sind und die die Sicherheit einer WEA, eines
Projektes oder der Umgebung betreffen, miissen der Zertifizierungsstelle unverziiglich mitgeteilt werden.

Wenn die Zertifizierungsstelle nach einer vorldufigen Bewertung feststellt, dass ein schwerwiegender Fehler
die Sicherheit der betreffenden WEA beeintrachtigt, muss das Zertifikat sofort ausgesetzt werden. Die
Zertifizierungsstelle muss anschlieBend eine genaue Untersuchung des Fehlers vornehmen. Diese
Bewertung muss entweder zu einer erneuten Bestatigung oder zum Entzug des Zertifikates flihren.
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7 Umfang der Zertifizierung

7.1 Allgemeines

Die Zertifizierungsverfahren, die in dieser Spezifikation festgelegt sind, setzen eine vollstidndige
Konformitatsbewertung durch Dritte fir einen WEA-Typ, eine Hauptkomponente oder fiir eine oder mehrere
WEA an einem bestimmten Standort ausgehend von der Bewertung der Konstruktion bis zur Uberwachung
der Inbetriebnahme und des Betriebes fest. Eine Bewertung fihrt zu einem der folgenden Zertifikate:

—  Typzertifikat;

—  Projektzertifikat;

— Komponentenzertifikat oder

—  Prototypzertifikat.

Ein Typzertifikat gilt fur eine WEA einschlieBlich des Turmes und der vorgesehenen Verbindung zwischen

Turm und Fundament. Es umfasst auch die Anforderungen, die das Fundament betreffen, soweit sie sich aus
der Konstruktion der WEA ergeben, und es kann ein oder mehrere Fundamenttypen umfassen.

Ein Projektzertifikat gilt fir eine oder mehrere WEA einschlieBlich des (der) Fundamente(s) und wahlfrei
weiterer Installationen am Standort, die nach den spezifischen &uBeren Bedingungen an einem
Installationsort bewertet werden. Ein Projekizertifikat setzt ein Typzertifikat voraus und umfasst als
vorgeschriebene Module die Standortbewertung und die Bewertung der Fundamentkonstruktion.

Ein Komponentenzertifikat gilt fur eine Hautkomponente der WEA wie ein Rotorblatt oder ein Getriebe.

Ein Prototypzertifikat gilt fir eine WEA, die noch nicht bereit zur Serienproduktion an einem bestimmten
Standort ist. Es ist nur fir eine beschréankte Dauer gultig.

In der vorliegenden Spezifikation erfolgt eine modulare Herangehensweise, um den Wiinschen fiir einzelne
Konformitatsbescheinigungen wie z. B. der Bewertung der Konstruktion Rechnung zu tragen. Die normativen
Dokumente, d.h. Normen und weitere festgelegte technische Anforderungen, mit denen im
Zertifizierungsprozess die Ubereinstimmung zu bewerten ist, miissen, soweit verfigbar, Normen der IEC
oder I1SO sein.

7.2 Typzertifizierung

Der Zweck der Typzertifizierung ist die Bestatigung, dass der WEA-Typ in Ubereinstimmung mit den
Entwurfsannahmen, spezifischen Normen und weiteren technischen Anforderungen konstruiert, dokumentiert
und hergestellt ist. Es ist ein Nachweis erforderlich, dass es mdglich ist, die WEA nach den
Konstruktionsunterlagen zu installieren, zu betreiben und instand zu halten. Die Typzertifizierung gilt fir eine
Baureihe von WEA mit gleicher Konstruktion und Herstellung. Sie setzt sich zusammen aus den folgenden
vorgeschrieben Modulen:

— Bewertung der Konstruktionsbasis;
— Bewertung der WEA-Konstruktion;
—  Typprufung;

— Bewertung der Herstellung und

—  Abschlussbewertung;

und den optionalen Modulen:

— Bewertung der Fundamentkonstruktion;

— Bewertung der Fundamentherstellung und
— Messung der Typkennwerte.

Die Module sind in Bild 1 dargestellt. Die Erflllung der Anforderungen jedes Moduls wird mit einem
Bewertungsbericht und einer Konformitatsbescheinigung abgeschlossen.
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Abschluss-
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Typenzertifikat

Bild 1 — Module der Typzertifizierung

Ein Typzertifikat wird auf der Grundlage der Vollstdndigkeit und Richtigkeit des Berichtes der
Abschlussbewertung fiir eine WEA erteilt, die auf Einhaltung der technischen Anforderungen dieser
Spezifikation und von IEC 61400-1, IEC 61400-2 oder IEC 61400-3 konstruiert und bewertet wurde.

Ein Typzertifikat dokumentiert die Einhaltung der Anforderungen samtlicher vorgeschriebener Module und
kann zusatzlich die Einhaltung der Anforderungen eines optionalen Moduls oder beider optionaler Module
bestéatigen.

Die Module sowie deren Anwendung sind in Abschnitt 8 beschrieben.

7.3 Projektzertifizierung

Der Zweck der Projektzertifizierung ist die Bewertung, ob sich typzertifizierte WEA und besondere
Tragkonstruktionen/Fundamentkonstruktionen in  Ubereinstimmung mit den &uBeren Bedingungen,
anwendbaren Aufbauverfahren und elektrischen Installationsvorschriften sowie weiteren Anforderungen
befinden, die fir den spezifischen Standort zutreffend sind. Wenn flr die WEA kein Typzertifikat erteilt wird,
muss das vorgeschriebene Modul , Typzertifikat* innerhalb der Projekizertifizierung, siehe Bild 2, ausgefihrt
werden und demzufolge missen die vorgeschriebenen Module fur die Typzertifizierung, die in der
Projektzertifizierung behandelt werden, in Bezug auf spezifische Projektbedingungen und standortspezifische
Bedingungen bewertet werden. Die Zertifizierungsstelle muss bewerten, ob die Windbedingungen, weitere
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Umgebungsbedingungen, elektrische Netzbedingungen und Bodenverhaltnisse am Standort mit den
Bedingungen (bereinstimmen, die in den Konstruktionsunterlagen fir den WEA-Typ und das (die)
Fundament(e) festgelegt sind. Diese Bewertung schlieBt Sicherheit und Qualitat ein.

Die Projektzertifizierung fir typzertifizierte WEA besteht aus den folgenden Modulen:
— Bewertung der Standortbedingungen;

— Bewertung der Konstruktionsbasis;

— integrierte Beanspruchungsanalyse;

— Bewertung der standortspezifischen Konstruktion von WEA/Rotor-Gondel-Baugruppe;
— Bewertung der Tragkonstruktion;

— Bewertung der Konstruktion weiterer Installationen;

—  Herstellungsiiberwachung von WEA/Rotor-Gondel-Baugruppe;

— Herstellungsiiberwachung der Tragkonstruktion;

— Herstellungsiiberwachung weiterer Installationen;

— Messungen der Projektkennwerte;

— Transport- und Installationsiiberwachung;

—  Uberwachung der Inbetriebnahme;

—  Abschlussbewertung und

—  Betriebs- und Instandhaltungstiberwachung.

Diese Module sind in Bild 2 dargestellt. Die Erfullung der Anforderungen jedes Moduls wird mit einem
Bewertungsbericht und einer Konformitatsbescheinigung abgeschlossen.
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Bild 2 — Module der Projektzertifizierung

Ein Projekizertifikat dokumentiert die Erfullung der Anforderungen sdmtlicher vorgeschriebener Module und
kann zusétzlich die Erfullung der Anforderungen wahlfreier Module dokumentieren. Das Zertifikat wird auf der
Grundlage der Vollstandigkeit und Richtigkeit der Bewertungsberichte und der Konformitatsbescheinigungen
erteilt.

Die Module sowie deren Anwendung sind im Abschnitt 9 beschrieben.

7.4 Komponentenzertifizierung

Der Zweck der Komponentenzert|f|2|erung der WEA ist die Bestatigung, dass ein bestimmter Typ einer
Hauptkomponente in Ubereinstimmung mit den Entwurfsannahmen, spezifischen Normen und weiteren
technischen Anforderungen konstruiert, dokumentiert und hergestellt ist.

20
Documents

Document Sharing Hub

Full document details: E DIN IEC 61400-22:2009-03


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-iec-61400-22-2009-03
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-iec-61400-22-2009-03

— Entwurf —
E DIN IEC 61400-22 (VDE 0127-22):2009-03

Die Komponentenzertifizierung besteht aus folgenden Modulen:

—  Bewertung der Konstruktionsbasis®;

— Bewertung der Konstruktion;

—  Typprifung;

— Bewertung der Herstellung und

—  Abschlussbewertung.

Diese Module sowie deren Anwendung fur den Prozess der Typzertifizierung sind in Bild 3 dargestellt. Die
Verfahren fur die Komponentenzertifizierung sollten den Verfahren der Typzertifizierung entsprechen, die im
Abschnitt 8 beschrieben sind. Der genaue Inhalt eines Moduls ist von der eigentlichen Komponente
abhangig. Sofern anwendbar, sollten die im Abschnitt 8 beschriebenen Bewertungselemente angewendet
werden. Bei Komponenten, die als Teil des Moduls der Typprifung von WEA einer festgelegten Typprufung

unterzogen werden mdissen, ist es empfehlenswert, die Typprifung als Teil der Komponentenzertifizierung
aufzunehmen.

|

|

|

| Bewertung der [
== =P | Konstruktions-
|

|

|

—

basis

Bewertung der
Konstruktion

Bewertung der
- Herstellung

..................................................

) Abschluss-
———> bewertung

Typenzertifikat

Bild 3 — Module der Komponentenzertifizierung

®  Der Prozess beginnt mit der Bewertung der Konstruktionsbasis der Komponente oder, wenn die

Konstruktionsbasis fiir den WEA-Typ, fiir den die Komponente vorgesehen ist, anwendbar und bereits
bewertet worden ist, mit der Bewertung der Konstruktion.
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Besondere Aufmerksamkeit muss in den Konstruktionsunterlagen auf die Festlegung der Verbindungsstellen
zwischen diesen Komponenten und den anderen Teilen der WEA sowie auf die Festlegung kritischer
Zustande wie Betriebsbedingungen, Belastungen und dynamische Eigenschaften gerichtet werden.

Komponentenzertifikate dirfen auf der Grundlage der Vollstdndigkeit und Richtigkeit der Berichte der
Abschlussbewertungen fir Komponenten erteilt werden, die auf Einhaltung der technischen Anforderungen
von |IEC 61400-1, IEC 61400-2 oder 61400-3 konstruiert und bewertet wurden. Ein Komponentenzertifikat
bestétigt, dass die Einhaltung der Anforderungen samtlicher vorgeschriebener Bewertungsmodule
nachgewiesen werden konnte. Die Erfullung der Anforderungen jedes Moduls wird mit einem
Bewertungsbericht und einer Konformitatsbescheinigung abgeschlossen.

Ein Beispiel fur eine Konformitdtsbescheinigung ist im Anhang B angegeben.

7.5 Prototypzertifizierung

Der Zweck der Prototypzertifizierung einer WEA ist die Ermdéglichung der Prifung eines neuen WEA-Typs,
um eine Typzertifizierung nach dieser Spezifikation zu erzielen.

Ein Prototypzertifikat wird fur eine WEA erteilt, die noch nicht bereit zur Serienproduktion an einem
spezifischen Standort ist, und es gilt fiir eine begrenzte Dauer von héchstens 3 Jahren.

Die Zertifizierungsstelle muss bewerten, ob der Prototyp fur die festgelegte Dauer sicher ist. Wenn an einem
Prototyp Modifizierungen vorgenommen werden, die die Sicherheit der WEA betreffen, ist ein neues
Prototypzertifikat erforderlich.

Die Prototypzertifizierung besteht aus den folgenden Modulen:
— Bewertung der Grundkonstruktion;

— Bewertung des Priifplanes fiir den Prototyp und

— Sicherheits- und Funktionsprifung.

Die Bewertung der Grundkonstruktion umfasst die vorgeschriebenen Module ,Bewertung der
Konstruktionsbasis“ und ,Bewertung der WEA-Konstruktion®, die in 8.2 und 8.3 beschrieben sind. Die
Bewertung kann auf das Betriebsfiihrungs- und Sicherheitssystem, Lasten und Lastfalle, Rotorblatter,
wesentliche konstruktive und elektrische Komponenten und auf die Sicherheit von Personen beschrankt
werden.

Ein Prifplan fir den Prototyp muss der Bewertung unterzogen werden. Der Priifplan muss die wahrend der
Prifperiode zu prifenden Hauptkomponenten und die wahrend der Prifungen aufzuzeichnenden
Belastungen festlegen.

Ein Prufplan fir einen Prototyp umfasst mindestens die in 8.4 beschriebenen Elemente. Die Sicherheits- und
Funktionsprifung muss als Teil der Prototypzertifizierung durchgefiihrt und bewertet werden.

8 Typzertifizierung

8.1 Aligemeines

Die Typzertifizierung muss bestétigen, dass der WEA-Typ in Ubereinstimmung mit den Entwurfsannahmen,
spezifischen Normen und weiteren technischen Anforderungen konstruiert ist. Sie muss weiterhin den
Nachweis erbringen, dass Herstellungsprozess, Komponentenspezifikationen, Inspektions- und Prifverfahren
sowie die entsprechende Dokumentation mit den Konstruktionsunterlagen ubereinstimmen und dass der
Hersteller mit einem anerkannten QM-System arbeitet. Darlber hinaus umfasst die Typzertifizierung die
Prifung der WEA.

Die Zertifizierungsstelle muss den Antragsteller auffordern, die Unterlagen zur Verfigung zu stellen, die
samtlichen Anforderungen entsprechen missen, welche in diesem Abschnitt ausfihrlich behandelt werden.
Der WEA-Typ muss auf Einhaltung der technischen Anforderungen der vorliegenden Spezifikation, von
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IEC 61400-1 oder IEC 61400-2 und weiterer vom Konstrukteur und mit Zustimmung der Zertifizierungsstelle
in der Konstruktionsbasis angegebenen Annahmen und Anforderungen bewertet werden.

8.2 Bewertung der Konstruktionsbasis

Der Zweck der Bewertung der Konstruktionsbasis ist die Uberpriifung, ob die Konstruktionsbasis
ordnungsgeman dokumentiert und fir eine sichere Konstruktion des WEA-Typs angemessen ist.

In der Konstruktionsbasis mussen alle Anforderungen, Annahmen und Methoden angegeben werden, die fir
die Konstruktion und die Dokumentation der Konstruktion von maBgeblicher Bedeutung sind, einschlieBlich von:

—  Vorschriften und Normen;

— Konstruktionsparametern, -annahmen, -methoden und -grundsétzen und

— anderen Anforderungen z.B. fir Herstellung, Transport, Installation und Inbetriebnahme sowie fir
Betrieb und Instandhaltung.

Solche Angaben erfolgen durch Verweisungen auf die vorliegende Spezifikation, auf IEC 61400-1,
IEC 61400-2 oder IEC 61400-3 oder auf andere geltende Vorschriften und Normen oder durch Auffihren
spezifischer Konstruktionsaspekte und -parameter. In der Konstruktionsbasis miissen vor allem eindeutige
Wahlméglichkeiten, zusatzliche Informationen und Abweichungen in Bezug auf die Konstruktionsaspekte
angegeben werden, z. B. fir:

— &uBere Konstruktionsparameter;

— Lastannahmefalle;

— Belastungsfaktoren und Lastabsenkungsfaktoren;

—  flr Belastungen und Werkstoffe geltende Teilsicherheitsbeiwerte;

— Simulationsdauer sowie Anzahl der Simulationen;

— Verfahren fir eine Analyse des Extremlast- und Betriebsfestigkeitsverhaltens;
— die Installation zutreffende Umgebungsbedingungen;

— Umfang und Haufigkeit von Inspektionen;

— Solllebensdauer von Komponenten, Systemen und Konstruktionen und

— Anforderungen an Zustandslberwachungssysteme.

8.3 Bewertung der Konstruktion

Der Zweck der Bewertung der Konstruktion ist die Untersuchung, ob der WEA-Typ in Ubereinstimmung mit
den Entwurfsannahmen, spezifischen Normen und weiteren technischen Anforderungen konstruiert und
dokumentiert ist. Ublicherweise umfasst die Bewertung der Konstruktion sdmtliche Elemente, die in Bild 4
dargestellt sind.

Bei Klein-WEA nach IEC 61400-2 missen alle Elemente in Bild 4 und zusatzlich das Element ,Bewertung der
Prifung der Konstruktionsdaten“ berlicksichtigt werden. Das Element ,Bewertung der Rotorblatter” kann
durch das Element ,Bewertung der statischen Rotorblattpriifung” ersetzt werden.

Die statische Rotorblattpriifung, die Prifung der Konstruktionsdaten und die Komponentenprifungen far
Klein-WEA kdénnen innerbetrieblich vom Hersteller durchgefihrt werden, wenn dies mit der
Zertifizierungsstelle vereinbart wurde.

Die Zertifizierungsstelle muss den Antragsteller auffordern, alle Unterlagen zur Verfligung zu stellen, die fur
die Bewertung der Konstruktion notwendig sind. Eine Aufstellung der Konstruktionsunterlagen ist im
Anhang A enthalten. Diese Aufstellung darf in Abhangigkeit von der Konzeption der WEA und von der
Komplexitat der Konstruktion erweitert oder zusammengefasst werden.
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Bild 4 — Elemente der Bewertung der Konstruktion

8.3.1 Entwurfslenkung
Die Zertifizierungsstelle muss die Verfahrensanweisungen bewerten, die flir die Lenkung des
Konstruktionsprozesses angewendet werden. Fir Entwurfslenkungsverfahren muss gefordert werden:

— dass sie ISO 9001, 4.4, Entwurfslenkung, entsprechen und

— dass sie eine Lenkung der Dokumente einschlieBen, damit der Revisionsstatus jedes Dokumentes allen
Beteiligten deutlich wird.

Die Anforderungen fiir die Bewertung sind erfiillt, wenn das QM-System des Antragstellers nach 1SO 9001
zertifiziert worden ist.

8.3.2 Betriebsfiihrungs- und Sicherheitssystem

Die Zertifizierungsstelle muss die Dokumentation des Betriebsflihrungs- und Sicherheitssystems bewerten,
bestehend aus:

Beschreibung der Betriebsarten der WEA,;

—  Konstruktion und Funktionalitdt sdmtlicher Elemente;

— | fail-safe“-Ausfihrung (sicher bei Ausfall) des Sicherheitssystems;

— logische Umsetzung und Hardware-Umsetzung des Systems;

— Bestatigung der Zuverlassigkeit sdmtlicher sicherheitskritischer Sensoren;
— Analyse des Bremssystems bzw. der Bremssysteme;
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—  Zustandsilberwachung, soweit zutreffend und
— Prifplan fir die Verifizierung der Funktionen des Betriebsflihrungs- und Sicherheitssystems.

8.3.3 Lasten und Lastfille

Die Zertifizierungsstelle muss mit einer unabhangigen Untersuchung die Lasten und Lastfélle auf Einhaltung
von |IEC 61400-1, IEC 61400-2 oder IEC 61400-3 bewerten.

Die Beschreibung der Lasten muss in einer Form zur Verflgung gestellt werden, die es der
Zertifizierungsstelle ermdglicht, unabhéngige Untersuchungen vorzunehmen.

Die zu untersuchenden Lasten missen zusammen eingereicht werden mit Lastfallbeschreibungen,
Beschreibungen der Berechnungsmodelle und Eingabedaten wie:

— Parameterwerte hinsichtlich der Aerodynamik;
— konstruktive Kennwerte und
— Parameterwerte hinsichtlich des Betriebsfuihrungssystems.

8.3.4 Rotorblatter
Die Zertifizierungsstelle muss die Konstruktion der Rotorblatter bewerten.

Die Rotorblatter mussen auf die Einhaltung der Anforderungen der vorliegenden technischen Spezifikation,
von IEC 61400-1, IEC 61400-2 oder IEC 61400-3, IEC 61400-23* und weiterer in der Konstruktionsbasis
vereinbarter Vorschriften und Normen bewertet werden.

Die Konstruktionsunterlagen fiir Rotorblatter bestehen gewéhnlich aus Spezifikationen, Beschreibungen,
Zeichnungen und Auslegungsberechnungen, die mit Mess-/Prifberichten, Schaltbildern und Sticklisten
verknlpft werden kénnen. Die Zertifizierungsstelle muss fordern, dass sich die Unterlagen eindeutig auf die
Konstruktionsbasis beziehen und dass die Grundlagen der Konstruktion eindeutig zu erkennen sind.
AuBerdem mussen die Unterlagen ausreichende Informationen zur Bewertung der Konstruktion enthalten wie:

—  Vorschriften, Normen und Verweisungen;

— Bemessungslasten und entsprechende duBere Bedingungen;

— statische Systeme und Grenzbedingungen;

— Einfluss angrenzender Konstruktionen und Komponenten;

—  Werkstoffe und zul&ssige Beanspruchungen;

—  Prifprogramm fir Werkstoffe und Teilkomponenten;

—  Prifprogramm fir die Prifung von Rotorblattern in Originalgré Be;
— Herstellungsprozesse;

— Grenzabweichungen, die die Konstruktion beeinflussen und

— Qualitatslenkungsverfahren und Qualitatslage.

8.3.5 Mechanische und konstruktive Komponenten

Die Zertifizierungsstelle muss die Konstruktion der tragenden mechanischen Konstruktionsteile und
Komponenten der WEA bewerten wie:

— gegossene, geschmiedete oder geschweiBte Konstruktionen;
— Gondeltrager;

*  Der Inhalt und die Eignung der Priifprogramme fiir die Dokumentation der Rotorblattfestigkeit wird auf der

Basis von IEC 61400-23 nachgewiesen. Anforderungen an Prifungen mit Priflingen in OriginalgréBe sind
in 8.4.4 angegeben. Die Ubereinstimmung zwischen den Konstruktionsanforderungen und den
Prifergebnissen wird nach 8.8 bewertet.
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- Turm;

—  Systeme zur Blattverstellung und Giersystem;

— Lager und Elastomer-Durchfiihrungen;

—  Getriebe;

— Bremsen, Kupplungen und Verriegelungen;

— Bolzen fiir die Verbindung dieser Konstruktionsteile und -elemente;

— Kdihl- und Heizsysteme und

— hydraulische Systeme.

Die mechanischen Konstruktionsteile und Komponenten missen auf Einhaltung der Anforderungen dieser

technischen Spezifikation, von |EC 61400-1, IEC 61400-2 oder IEC 61400-3 und weiterer in der
Konstruktionsbasis vereinbarter Vorschriften und Normen bewertet werden.

Das Getriebe muss auf Einhaltung der Anforderungen von ISO 81400-4° bewertet werden. Die Ergebnisse
der Prifung des Prototyp-Getriebes in der Fertigungsstatte sowie das Feldversuchsprogramm flr das
Prototyp-Getriebe miissen Bestandteil der Konstruktionsbewertung sein.

Dartiber hinaus missen Anforderungen an die Prifung der Komponenten wéhrend der Herstellung und
Montage festgelegt und bewertet werden.

Die Konstruktionsunterlagen fir mechanische Konstruktionsteile und Komponenten bestehen gewdéhnlich aus
Spezifikationen, Beschreibungen, Zeichnungen und Auslegungsberechnungen, die mit Mess-/Prufberichten,
Diagrammen, Datenblattern, Schaltbildern und Stiicklisten verknlpft werden kénnen. Die Zertifizierungsstelle
muss fordern, dass sich die Unterlagen eindeutig auf die Konstruktionsbasis beziehen und dass die
Grundlagen der Konstruktion eindeutig zu erkennen sind. AuBerdem missen die Unterlagen ausreichende
Informationen enthalten wie z. B. lber:

—  Vorschriften, Normen und Verweisungen;

— Bemessungslasten und entsprechende duBere Bedingungen;

— statische Systeme und Grenzbedingungen;

— den Einfluss angrenzender Konstruktionen und Komponenten;

— den Einfluss der Dynamik des Antriebsstranges;

—  Werkstoffe und zul&ssige Beanspruchungen;

— Typbléatter und Datenblatter (fir Teile der Massenproduktion) und
— Arbeitsanweisungen (fir Schraubverbindungen).

8.3.6 Elektrische Komponenten

Die Zertifizierungsstelle muss die Konstruktion sémtlicher elektrischer Komponenten der WEA bewerten wie:
—  Generatoren;

— Transformatoren;

—  Stromrichter;

—  Mittel- und Hochspannungsbauteile;

— elektrische Antriebe;

— Aufladeeinrichtungen und Batterien;

—  Getriebe und Schutzeinrichtungen;

— Kabel und elektrische Installationseinrichtungen und

—  Blitzschutz.

> Wenn verfiigbar, wird diese Norm durch IEC 61400-4 ersetzt.
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Die elektrischen Komponenten miissen auf Einhaltung der Anforderungen dieser technischen Spezifikation,
von |EC 61400-1 und I|EC 61400-2 oder I|EC 61400-3 sowie weiterer |IEC-Normen und in der
Konstruktionsbasis vereinbarter Vorschriften und Normen bewertet werden.

Es missen Werkstattprifungen des Generators nach der Normenreihe |IEC 60034 durchgefiihrt und
dokumentiert werden. Die Ergebnisse der Werkstattpriifung missen bei der Konstruktionsbewertung
beriicksichtigt werden.

Darliber hinaus missen Anforderungen an die Prifung der Komponenten wéhrend der Herstellung und
Montage festgelegt und bewertet werden.

Die Konstruktionsunterlagen fir elektrische Komponenten bestehen gewdhnlich aus Spezifikationen,
Beschreibungen, Zeichnungen, Diagrammen, Datenblattern, Typprifberichten und Auslegungsberech-
nungen, die mit Schaltbildern und Stiicklisten verknipft werden kénnen. Die Zertifizierungsstelle muss
fordern, dass sich die Unterlagen eindeutig auf die Konstruktionsbasis beziehen und dass die Grundlagen der
Konstruktion eindeutig zu erkennen sind. AuBerdem missen die Unterlagen ausreichende Informationen
enthalten wie z. B. lber:

—  Vorschriften, Normen und Verweisungen;

— Konstruktionsanforderungen und entsprechende duBere Bedingungen;
— Grenzbedingungen;

— den Einfluss angrenzender Konstruktionen und Komponenten und

—  Werkstoffe.

8.3.7 Gehause

Die Zertifizierungsstelle muss die Konstruktion sdmtlicher Gehduse bewerten wie:
—  Spinner und
— Gondelabdeckungen.

Geh&use muissen auf Einhaltung der Anforderungen dieser technischen Spezifikation, von IEC 61400-1,
IEC 61400-2 oder IEC 61400-3 und weiterer vereinbarter Vorschriften und Normen bewertet werden, die in
der Konstruktionsbasis festgelegt sind.

Die Konstruktionsunterlagen fir Gehduse bestehen gewdhnlich aus Spezifikationen, Beschreibungen,
Zeichnungen, Diagrammen und Auslegungsberechnungen, die mit Mess-/Prufberichten, Schaltbildern und
Stiicklisten verknlipft werden kdnnen. Die Zertifizierungsstelle muss fordern, dass sich die Unterlagen
eindeutig auf die Konstruktionsbasis beziehen und dass die Grundlagen der Konstruktion eindeutig zu
erkennen sind. AuBerdem missen die Unterlagen ausreichende Informationen enthalten wie z. B. iber:

—  Vorschriften, Normen und Verweisungen;

— Bemessungslasten und entsprechende duBere Bedingungen;

— statische Systeme und Grenzbedingungen;

— den Einfluss angrenzender Konstruktionen und Komponenten und
—  Werkstoffe und zuldssige Beanspruchungen.

8.3.8 Bewertung von Komponentenpriifungen

Die Festigkeit oder weitere funktionelle Anforderungen einiger konstruktiver, mechanischer oder elektrischer
Komponenten kénnen nur durch Messungen oder Prlifergebnisse dokumentiert werden.

Wenn sich der betreffende Nachweis flr eine Komponente als unzureichend herausstellt, dann darf die
Zertifizierungsstelle als Alternative zu weiteren Untersuchungen die Durchfiihrung zusétzlicher
Komponentenpriifungen und/oder —-messungen fordern. Die Zertifizierungsstelle muss die Konstruktion einer
solchen Komponente auf der Grundlage von Mess- und Prifberichten bewerten und nachweisen, dass die
Prifergebnisse bei der Konstruktion ordnungsgeman bericksichtigt wurden.

Die Zertifizierungsstelle muss fordern, dass Mess- und Prifberichte die Komponente, die Prifnormen oder
-verfahren sowie die Bedingungen, unter denen die Priifungen durchgeflihrt wurden, eindeutig angeben.
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8.3.9 Anforderungen an die Fundamentkonstruktion

Die Zertifizierungsstelle muss die Anforderungen an die Fundamentkonstruktion, die detailliert in den
Konstruktionsunterlagen einer WEA angegeben sind, hinsichtlich der Ubereinstimmung mit einer oder
mehreren Fundamenttyp(en) nach IEC 61400-1, IEC 61400-2 oder IEC 61400-3 und den zutreffenden
vereinbarten Konstruktionsvorschriften bewerten. Zusatzlich muss bei der Bewertung nachgewiesen werden,
dass die Fundamentkonstruktion(en) den Anforderungen an die Grenzflachengeometrie (Ebenheit,
Ausrichtung und Toleranzen des Lochkreises) sowie den Festigkeitsanforderungen entsprechen, die in den
Konstruktionsunterlagen der WEA festgelegt sind.

Bei Offshore-WEA missen die Anforderungen an die Fundamentkonstruktion auch Konstruktions-
anforderungen an den Unterbau enthalten, der den Turm mit dem Fundament verbindet.

Charakteristische Lasten und Bemessungslasten an der Grenzflaiche zwischen Turm, Unterbau und
Fundament, die in den Konstruktionsunterlagen angegeben sind, missen als Grundlage fiir diese Bewertung
verwendet werden. Diese Lasten missen Horizontal- und Vertikalkréfte sowie samtliche Momente um die
Horizontal- und Vertikalachsen an der Grenzflache einschlieBen. Bei der Bewertung der Konstruktion miissen
die extremen dynamischen Belastungen sowie die Betriebsfestigkeitslasten berlicksichtigt werden, die sich
aus der Kombination sdmtlicher zutreffender Lastfalle ergeben. Weil die Eigenfrequenzen und -schwingungen
des Gesamtsystems aus WEA und Tragkonstruktion von der Elastizitdt des Fundamentes beeinflusst werden
kénnen, muss ein zulédssiger Bereich von Horizontal-, Vertikal- und Rotationselastizitdt an der Grenzflache
zwischen Fundament und Unterbau oder Turm angegeben werden.

Die Stabilitat und Elastizitdt des Fundamentes missen fiir reprasentative Bodenbedingungen von Standorten
bewertet werden, die fir den Aufbau des Fundamentes geeignet sind. Diese Bodenbedingungen missen in
den Konstruktionsunterlagen des Fundamentes beschrieben werden.

8.3.10 Herstellungsprozess

Die Zertifizierungsstelle muss nachweisen, dass die WEA-Konstruktion nach  s&mtlichen
Qualitatsanforderungen hergestellt werden kann, die in den Konstruktionsunterlagen angegeben sind. Die
qualitatsrelevanten Herstellungsprozesse miissen beschrieben werden.

Der Herstellungsprozess darf vorbereitend dokumentiert werden mit:

— Herstellungsspezifikationen;

— Arbeitsanweisungen, Beschaffungsspezifikationen und

— Qualitatslenkungsverfahren.

AuBerdem missen Anforderungen an Prifungen in der Fertigungsstatte festgelegt werden.

Die Bewertung der endgultigen Version dieser Unterlagen muss spétestens Teil der Abschlussbewertung
sein, siehe 8.9.

8.3.11 Transportprozess

Die Zertifizierungsstelle muss nachweisen, dass die WEA nach samtlichen Anforderungen transportiert
werden kann, die in den Konstruktionsunterlagen angegeben sind.

Die Beschreibung des Transportprozess muss, soweit zutreffend, enthalten:

— flr den Transport geltende technische Spezifikationen;

— Grenzbedingungen der Umgebung;

— Transportausfihrung einschlieBlich von geforderten Befestigungsmitteln, Werkzeugen und Ausriistungen
und

— Transportlasten und Belastungsbedingungen.
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Der Transportprozess darf in einem vorlaufigen Transport-/Installationshandbuch beschrieben werden. Die
endglltige Beschreibung des Transportprozesses muss spatestens bei der Abschlussbewertung bewertet
werden, siehe 8.9.

8.3.12 Installationsprozess

Der Installationsprozess muss ausreichend beschrieben werden, um der Zertifizierungsstelle die Prifung der
Eignung der WEA-Konstruktion zu ermdglichen, und zwar unter Bericksichtigung der festgelegten
Installationsprozesse einschlieBlich der Inbetriebnahme. Diese Beschreibung des Installationsprozesses
muss, soweit zutreffend, enthalten:

— Angabe der Anforderungen an Féhigkeiten und Fertigkeiten des Personals;

— Angabe der Ubergangspunkte und jeder geforderten technischen Spezifikation fir Bau- und
Elektroarbeiten einschlieBlich Erdungssystem;

— Angabe von Spezialwerkzeugen und erforderlichen Hebebefestigungen oder —ausriistungen;

— Angabe von Qualitatsprifpunkten, Messungen und Inspektionen, die aufgrund der Konstruktion gefordert sind;
— Beschreibung der Sicherheit von Personen und geplanten UmweltschutzmaBnahmen;

—  Entwurf des geplanten Installationshandbuches;

— Inbetriebnahmeverfahren und Prifliste sowie

— Beschreibung der Qualitatsaufzeichnungen und der Aufbewahrung von Dokumenten.

Der Installationsprozess darf in einem vorlaufigen Installations-/Inbetriebnahmehandbuch beschrieben

werden. Die endgiltige Beschreibung des Installationsprozesses muss spatestens bei der
Abschlussbewertung bewertet werden, siehe 8.9.

8.3.13 Instandhaltungsprozess

Der Instandhaltungsprozess muss ausreichend beschrieben werden, um der Zertifizierungsstelle die Prufung
der Eignung der WEA-Konstruktion zu ermdglichen, und zwar unter Berlcksichtigung der festgelegten
Instandhaltungsprozesse. Diese Beschreibung des Instandhaltungsprozesses muss, soweit zutreffend,
enthalten:

— Beschreibung der geplanten InstandhaltungsmaBnahmen einschlieBlich der Inspektionsintervalle und
RoutinemaBnahmen;

— Angabe samtlicher sicherheitsbezogener Betriebsverfahren oder InstandhaltungsmaBnahmen;

— Beschreibung von geplanten UmweltschutzmaBnahmen;

— Angabe von erforderlichen Spezialwerkzeugen und Instandhaltungsausriistungen;

— Angabe der Anforderungen an Fahigkeiten und Fertigkeiten des Personals;

—  Entwurf der geplanten Betriebsanweisungen und des Instandhaltungshandbuches und

— Beschreibung der Qualitdtsaufzeichnungen und der Aufbewahrung von Dokumenten.

Der Instandhaltungsprozess darf in einem vorlaufigen Betriebs- und Instandhaltungshandbuch dokumentiert

werden. Die endgiltige Beschreibung des Instandhaltungsprozesses muss spatestens bei der
Abschlussbewertung bewertet werden, siehe 8.9.

8.3.14 Sicherheit von Personen

Die Zertifizierungsstelle muss Aspekte der Sicherheit von Personen in den Konstruktionsunterlagen
(Zeichnungen, Spezifikationen und Anweisungen) auf Ubereinstimmung mit IEC 61400-1, IEC 61400-2 oder
IEC 61400-3 und den vereinbarten zusatzlichen Vorschriften und Normen bewerten, siehe 6.2.
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Zu berlicksichtigende Aspekte der Sicherheit von Personen umfassen:

— Sicherheitsanweisungen;

— Klettereinrichtungen;

—  Zugangswege und Durchgéange;

—  Stehplatze, Plattformen und FuBbdden;

— Gelander und Befestigungspunkte;

— Beleuchtung;

— elektrische Anlage und Erdungsanlage;

— Feuerwiderstand;

— NOTAUS-Schalter;

— Bereitstellung alternativer Fluchtwege;

— Bereitstellung eines Notaufenthaltes in einer Offshore-WEA fiir die Dauer einer Woche und
— fur Offshore-WEA spezifische Sicherheitseinrichtungen fir eine Offshore-Anwendung.

Die Zertifizierungsstelle muss den Antragsteller auffordern, die Elemente in den Konstruktionsunterlagen zu
kennzeichnen, die die Sicherheit von Personen betreffen.

8.3.15 Konformitidtsbescheinigung fiir die Konstruktionsbewertung

Auf der Basis einer zufrieden stellenden Bewertung des (der) Konstruktionsbewertungsberichte(s) muss die
Zertifizierungsstelle eine Konformitatsbescheinigung ausstellen. Die Konformitatsbescheinigung muss
enthalten:

— Angabe des WEA-Typs;

— Angabe des Antragstellers;

— Aufstellung der angewendeten Normen der Reihe IEC 61400;

— Spezifikation der externen Bedingungen mit Verweis auf die WEA-Klasse und weitere Hauptdaten sowie
— spezifische Verweisung auf den (die) Bewertungsbericht(e).

Beispiele fiir Konformitatsbescheinigungen sind im Anhang B angegeben.

8.4 Typprufungen

Der Zweck der Typprifung ist die Bereitstellung von Angaben, die fir die Uberprifung des
Leistungsverhaltens, von Aspekten, die unverzichtbar fur die Sicherheit sind und eine weitere experimentelle
Uberprifung erfordern, sowie von weiteren Aspekten, die durch Untersuchungen nicht zuverlassig ermittelt
werden kénnen, bendtigt werden. Typprifungen umfassen die in Bild 5 dargestellten Elemente.

Die Zertifizierungsstelle muss bewerten, ob die Prifung dieser Aspekte, soweit zutreffend, an einer WEA
oder einer WEA-Komponente durchgefihrt worden ist, die représentativ fir den zu zertifizierenden Typ ist.
Die Inspektionsaufzeichnungen missen vorzugsweise vor den Prifungen vorliegen, um nachweisen zu
kénnen, dass eine zufrieden stellende Ubereinstimmung der WEA oder der Komponente mit den
Konstruktionsunterlagen gegeben ist.

Das ausfihrliche Prifprogramm muss vom Antragsteller bestimmt werden und bedarf der Zustimmung durch
die Zertifizierungsstelle auf der Grundlage einer Fall-zu-Fall-Entscheidung.
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Bild 5 — Elemente der Typprifung

Die in Bild 5 angegebenen Elemente der Typprifung und die Dauerprifung mussen von einem akkreditierten
Priflabor durchgefiihrt werden oder die Zertifizierungsstelle muss nachweisen, dass die Stelle, die die
Prifungen durchfiihrt, mindestens die Kriterien nach ISO/IEC 17025 oder ISO/IEC 17020, wie zutreffend,
erflllt. Die Anforderungen an Dauerprifungen sind in IEC 61400-2 beschrieben.

Die Zertifizierungsstelle muss fordern, dass die Prufungen und die Prifergebnisse in einem Prifbericht
dokumentiert werden. Dieser Prifbericht muss von der Zertifizierungsstelle bewertet werden, um
sicherzustellen, dass die Prifungen nach dem genehmigten detaillierten Prifprogramm durchgefiihrt wurden
und dass der Prifbericht die fur die Zertifizierung erforderlichen Aspekte ordnungsgemaB dokumentiert. Die
Zertifizierungsstelle muss nach einer Inspektion bestdtigen, dass die kritischen Punkte der Sicherheit von
Personen in der zu priifenden installierten WEA zufrieden stellend umgesetzt wurden.

Die Erfullung der Anforderungen wird mit einer Konformitatsbescheinigung abgeschlossen. Die
Unterzeichnenden der Konformitatsbescheinigung missen andere Personen als diejenigen sein, die flr die
Prifberichte, die Bestétigung der Prifungen und die Akkreditierung der Priiflabore verantwortlich sind.

Bei Klein-WEA nach IEC 61400-2 dirfen die ,Beanspruchungsmessungen“ und die ,Prifungen der
Rotorblatter” durch die ,Dauerprifung” ersetzt werden.

8.4.1 Sicherheits- und Funktionspriifungen

Der Zweck der Sicherheits- und Funktionsprifungen ist die Bestatigung, dass die zu priifende WEA das in
der Konstruktion vorgegebene Verhalten zeigt.

Die Zertifizierungsstelle muss mit Bezug auf den anerkannten Prifplan nach 8.3.2 die zufrieden stellende
Funktion von Betriebsflihrungs- und Sicherheitssystem bestatigen. Der Prifplan muss mindestens die
Prifung der nachfolgenden Schutzfunktionen umfassen. Zusatzlich muss das dynamische Verhalten der
WEA bei Bemessungswindgeschwindigkeit oder dariber durch Prifung bestatigt werden, wenn dies nicht
bereits im Umfang der Beanspruchungsmessungen (8.4.3) erfolgt ist.
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Die zu prufenden Schutzfunktionen missen Funktionen mit einem Einzelfehler des Betriebsflihrungs- und
Sicherheitssystems umfassen.

Die genauen Anforderungen fiir die Priifung sind im Anhang D angegeben.

8.4.2 Messungen des Leistungsverhaltens

Der Zweck der Messungen des Leistungsverhaltens ist die Ermittlung einer Kurve der gemessenen Leistung
und der abgeleiteten Jahresenergieerzeugung fiir den WEA-Typ entsprechend der Festlegung in
IEC 61400-12-1.

Die Zertifizierungsstelle muss bestéatigen, dass die Messverfahren IEC 61400-12-1 entsprechen und dass die
Messbedingungen, Messgerate, Kalibrierungen und Auswertungen in einem Prifbericht nach
IEC 61400-12-1 beschrieben wurden.

8.4.3 Beanspruchungsmessungen

Der Zweck von Beanspruchungsmessungen ist der Nachweis der Auslegungsberechnungen und die
Bestimmungen der GréBe von Beanspruchungen unter bestimmten Bedingungen.

Die Zertifizierungsstelle muss die Beanspruchungsmessungen bewerten, die fir die Typzertifizierung
durchgefihrt wurden, und die Auswertung der vom Antragsteller bereitgestellten Messdaten Uberprifen.

Messungen und Auswertung missen auf der Grundlage der Mindestanforderungen durchgefihrt werden, die
im Anhang C angegeben sind.

Die Messungen missen an einer WEA durchgefiihrt werden, die dynamisch und konstruktiv &hnlich ist, sich
jedoch in Einzelheiten (wie einer anderen Turmkonstruktion) von der WEA unterscheiden darf, die fir die
Zertifizierung eingereicht wird. Bei Unterschieden muss der Antragsteller die Unterschiede bewerten, er muss
z. B. Belastungsvorhersagen und Vorhersagen des dynamischen Verhaltens fir die zu prifende WEA
durchfiihren.

Eine Richtlinie fir die Prifverfahren und die Bewertung der Prifungen kann IEC 61400-13 entnommen
werden.

8.4.4 Rotorblattpriifungen

Der Zweck von Rotorblattpriifungen ist die Uberpriifung des konstruktiven Entwurfs der Rotorblatter und die
Beurteilung der Eignung des Herstellungsprozesses. Fir jeden neuen Rotorblatttyp wird eine
Konstruktionsprufungen an einem Rotorblatt in OriginalgréBe gefordert. Ein Rotorblatttyp wird nicht nur
hinsichtlich seiner GréBe und Form, sondern auch durch seinen inneren Aufbau beschrieben. Es sind sowohl
Betriebsfestigkeitspriifungen als auch statische Prifungen erforderlich. Eine Richtlinie fir Prifverfahren und
die Bewertung der Prifungen kann den Spezifikationen fir Konstruktionspriifungen von Rotorbléttern in der
Normenreihen IEC 61400 enthommen werden.

Zu prifende Rotorblatter missen fiir die Blattkonstruktion repréasentativ sein, die bei der Bewertung der
Konstruktion betrachtet wird. Abweichungen bedirfen der Zustimmung der Zertifizierungsstelle. Wenn die
Konstruktion des Rotorblattes verandert wird, muss die Zertifizierungsstelle in Abstimmung mit dem Hersteller
die Notwendigkeit und die Anforderungen fiir alle neuen Priifungen bestimmen. Neue Prifungen sind nach
wesentlichen Anderungen der Blattkonstruktion unumgénglich. Beispielsweise gelten folgende Anderungen
als wesentlich:

—  Anderungen der Struktur einschlieBlich Anordnung der inneren Versteifungen;
—  Anderungen des aerodynamischen Profils;

—  Anderung von Werkstoffen fir kritische tragende Teile und

—  Veranderung der Ubergangszonen in der Blattwurzel.
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8.4.5 Weitere Priifungen

Die Zertifizierungsstelle darf die Durchfihrung weiterer Prifungen und/oder Messungen verlangen. Von
einem Antragsteller diirfen auch weitere Priifungen gefordert werden, die in die Typprifung mit aufzunehmen
sind. Derartige Prifungen kénnen umfassen:

— thermische Bedingungen der wichtigsten mechanischen und elektrischen Komponenten;

— mechanische Bedingungen (Schwingungen, Luftspalte, Resonanz) der wichtigsten mechanischen und
elektrischen Komponenten;

—  Umweltprifungen von elektronischen Baugruppen und
—  Prafungen der elektromagnetischen Vertraglichkeit.

Die Typprifung fir eine WEA, die mit einem Hauptgetriebe (mit Hauptgetrieben) ausgerustet ist (sind), muss
auBerdem einen Feldversuch fiir Hauptgetriebe nach den Anforderungen in IEC 81400-4° umfassen.

8.4.6 Priifberichte

Typprifberichte missen den Anforderungen von ISO/IEC 17025 und den betreffenden Normen entsprechen,
die zur Festlegung der Prifanforderungen angewendet wurden. Zusatzlich missen die Prifberichte eine
Beschreibung enthalten von:

— der WEA oder der Komponente, mit einer eindeutigen Kennzeichnung durch die Seriennummer (und der
(den) Revisionsnummer(n) der Software flir das Betriebsflihrungssystem, soweit zutreffend);

— samtlichen Unterschieden zwischen der zu prifenden WEA oder der zu prifenden Komponente und
dem entsprechenden Teil, welches in die Zertifizierung aufgenommen wurde und

— jedem wesentlichen unerwarteten Verhalten.

Die Bestatigung der Zertifizierungsstelle muss im (in den) Abschlussbericht(en) der Typprifungen eindeutig
angegeben werden.

8.4.7 Konformitiatsbescheinigung fiir die Typpriifung

Auf der Basis einer zufrieden stellenden Bewertung der Prifberichte muss die Zertifizierungsstelle eine
Konformitatsbescheinigung ausstellen. Die Konformitatsbescheinigung muss enthalten:

— die durchgefiihrten Prifungen;

— die angewendeten Prifnormen und

— die Angabe der Prifberichte.

Beispiele fir Konformitatsbescheinigungen sind im Anhang B angegeben.

8.5 Bewertung der Herstellung

Der Zweck der Bewertung der Herstellung ist die Beurteilung, ob ein bestimmter WEA-Typ entsprechend den
Konstruktionsunterlagen hergestellt wird, die bei der Bewertung der Konstruktion Uberpriuft wurden. Diese
Bewertung muss folgende Elemente einschlieBen:

— Bewertung des QM-Systems und
— Inspektion der Herstellung.
Die Bewertung der Herstellung setzt voraus, dass der Hersteller der WEA und der Hauptkomponenten ein

QM-System eingeflihrt hat. Sie erfordert die Herstellung von mindestens einem reprasentativen Prifling flr
den zu zertifizierenden Typ.

® Wenn verfiigbar, wird diese Norm durch IEC 61400-4 ersetzt.
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8.5.1 Bewertung des QM-Systems

Die Anforderungen an die Bewertung des QM-Systems sind erflllt, wenn das QM-System nach ISO 9001
zertifiziert ist. Diese Zertifizierung des Systems muss von einer akkreditierten Stelle vorgenommen werden,
die nach ISO/IEC 17021 arbeitet.

Wenn das QM-System nicht zertifiziert ist, dann muss die Zertifizierungsstelle das System des Antragstellers
bewerten. Folgende Aspekte missen bewertet werden:

— Verantwortlichkeiten;

— Lenkung der Dokumente;

—  Unterauftragsvergabe;

— Beschaffung;

—  Prozesslenkung;

— Inspektion und Prifungen;

—  KorrekturmaBnahmen;

— Qualitatsaufzeichnungen;

— Schulung und

— Kennzeichnung und Rickverfolgbarkeit von Produkten.

8.5.2 Inspektion der Herstellung

Es muss sichergestellt werden, dass die bei der Bewertung der Konstruktion festgestellten Anforderungen in
Bezug auf kritische Komponenten und kritische Herstellungsprozesse bei der Produktion und der Montage
beriicksichtigt und umgesetzt werden. Die Zertifizierungsstelle muss mit einer Inspektion bestatigen, dass
mindestens ein reprasentativer Prifling nach der zu zertifizierenden Konstruktion hergestellt wurde.

Diese Inspektion muss umfassen:

— Nachweis, dass die Spezifikationen der Konstruktion in der Fertigungsstatte ordnungsgeman umgesetzt
wurden;

— Fertigungsanweisungen, Beschaffungsspezifikationen und Installationsanweisungen;

— Bewertung der Fertigungsstéatte des Herstellers, wenn notwendig;

—  Uberpriifung der Fertigungsverfahren und Qualifikation des Personals;

—  Uberpriifung der Werkstoffzertifikate;

—  Stichprobeniberpriifungen der Wirksamkeit von Verfahren zur Annahme beschaffter Teile und

—  Stichprobenlberpriifungen des Fertigungsprozesses.

Die Uberpriiffung kritischer Komponenten muss beim WEA-Hersteller stattfinden, es sei denn, die
Wareneingangsinspektion des Herstellers reicht nicht aus, um sicherzustellen, dass die bei der Bewertung
der Konstruktion aufgestellten Anforderungen erfullt werden.

Im Allgemeinen missen folgende Komponenten einer Inspektion unterzogen werden:

— Rotorblatter;

— Rotornabe;

— Rotorwelle;

— Hauptlager, Lager zur Blattverstellung und Gierlager (Blattverstell- und Gierantriebe);

— Gehause des Hauptlagers;

—  Getriebe;

—  Arretierungseinrichtungen und mechanische Bremse;

—  Generator, Transformator;
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— Haupttrager, Generatorentrager;

- Turm;

— Unterbau (wabhlfrei);

— Fundament (wahlfrei);

—  Schraubverbindungen und

— Nabe-Gondel-Baugruppe (in der Fertigungsstatte).

Wenn eine kritische Komponente von verschiedenen Herstellern hergestellt wird und sich die Komponenten

der Spezifikation und/oder dem Herstellungsprozess nach stark unterscheiden, missen alle
unterschiedlichen Komponenten der Inspektion unterzogen werden.

Anderungen der Herstellungsprozesse, die die Qualitdit oder die Eigenschaften der Komponente
beeinflussen, missen der Zertifizierungsstelle mitgeteilt werden. Bei grundlegenden Prozessanderungen
missen Unterlagen fiir eine erneute Beurteilung vorgelegt werden und die Inspektion muss gegebenenfalls
wiederholt werden.

Als Teil der Erneuerung des Zertifikates muss die Inspektion der Herstellung wiederholt werden.

8.5.3 Konformitatsbescheinigung fiir die Herstellung

Eine zufrieden stellende Konformitatsbewertung der Herstellung wird mit einer Konformitatsbescheinigung far
die Herstellung abgeschlossen.

Beispiele fir Konformitatsbescheinigungen sind im Anhang B angegeben.

8.6 Bewertung der Fundamentkonstruktion

Der Zweck der wahlfreien Bewertung der Fundamentkonstruktion ist es, eine oder mehrere vom Antragsteller
ausgewahlte Fundamentkonstruktion(en) in das Typzertifikat aufzunehmen. Die Zertifizierungsstelle muss
bewerten, ob jedes in das Typzertifikat aufgenommene WEA-Fundament entsprechend den
Fundamentspezifikationen, die in den fir die Bewertung der WEA-Konstruktion angewendeten
Konstruktionsunterlagen (siehe 8.3.9) im einzelnen dargelegt wurden, konstruiert wurde und ob es den
vereinbarten anwendbaren Normen und Vorschriften entspricht.

Bei einer Offshore-WEA muss der Umfang der Bewertung der Fundamentkonstruktion den Unterbau
einschlieBen, der das Fundament mit dem Turm verbindet.

Soweit zutreffend muss die Zertifizierungsstelle fordern, dass die Bewehrung, die Ausflihrung des Betons und
die Bauablaufplane Bestandteil der Konstruktionsunterlagen des Fundamentes sind. Diese Plane miissen
ausreichend detailliert sein, um der Zertifizierungsstelle die Bestatigung der Eignung des Fundamentes unter
Berlcksichtigung der festgelegten Bauprozesse zu ermdglichen.

Auf der Basis einer zufrieden stellenden Bewertung des Bewertungsberichtes der Fundamentkonstruktion
muss die Zertifizierungsstelle eine Konformitatsbescheinigung ausstellen. Die Konformitatsbescheinigung
muss enthalten:

— Angabe des WEA-Typs;

— Beschreibung der angenommenen Bodenbeschaffenheit und weiterer duBerer Bedingungen;
— Beschreibung des Turmaufbaus;

— Beschreibung des Aufbaus des Unterbaus und

— Angabe des Fundamenttyps.

Beispiele fiir Konformitatsbescheinigungen sind im Anhang B angegeben.
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8.7 Bewertung der Fundamentherstellung

Der Zweck der Bewertung der Herstellung ist die Beurteilung, ob ein bestimmter Fundamenttyp einer WEA
entsprechend den Konstruktionsunterlagen hergestellt wird, die bei der Bewertung der Konstruktion Gberprdift
wurden. Diese Bewertung muss folgende Elemente einschlieBen:

— Bewertung des QM-Systems und
— Inspektion der Herstellung.

Die Bewertung der Herstellung setzt voraus, dass der Hersteller des Fundamentes ein QM-System eingefiihrt
hat. Sie erfordert die Herstellung von mindestens einem reprasentativen Priifling fur den zu zertifizierenden Typ.

Bei einer Offshore-WEA muss die Bewertung der Fundamentherstellung den Unterbau einschlieBen, der das
Fundament mit dem Turm verbindet.

8.7.1 Bewertung des QM-Systems

Die Anforderungen an die Bewertung des QM-Systems sind erfiillt, wenn das QM-System nach 1SO 9001
zertifiziert ist. Diese Zertifizierung des Systems muss von einer akkreditierten Stelle vorgenommen werden,
die nach ISO/IEC 17021 arbeitet.

Wenn das QM-System nicht zertifiziert ist, dann muss die Zertifizierungsstelle das QM-System des
Antragstellers bewerten. Folgende Aspekte miissen bewertet werden:

— Verantwortlichkeiten;

— Lenkung der Dokumente;

— Unterauftragsvergabe;

— Beschaffung;

— Prozesslenkung;

— Inspektion und Prifungen;

—  KorrekturmaBnahmen;

— Qualitdtsaufzeichnungen;

—  Schulung und

— Kennzeichnung und Riickverfolgbarkeit von Produkten.

8.7.2 Inspektion der Fundamentherstellung

Es muss sichergestellt werden, dass die bei der Bewertung der Konstruktion festgestellten Anforderungen in
Bezug auf kritische Herstellungsprozesse bei der Herstellung beriicksichtigt und umgesetzt werden. Die
Zertifizierungsstelle muss mit einer Inspektion bestatigen, dass mindestens ein reprasentativer Priifling nach
der zu zertifizierenden Konstruktion hergestellt wurde.

Diese Inspektion muss umfassen:

— Nachweis, dass die Spezifikationen der Konstruktion (z. B. Bewehrung, Ausfiihrung des Betons und
Bauablaufplane) am Standort ordnungsgeman umgesetzt wurden;

— Herstellungsanweisungen, Beschaffungsspezifikationen und Installationsanweisungen;

—  Uberpriifung der Fertigungsverfahren und Qualifikation des Personals;

—  Uberpriifung der Werkstoffzertifikate;

—  Stichprobenlberprifungen der Wirksamkeit von Verfahren zur Annahme beschaffter Teile und

—  Stichprobenlberprifungen des Fertigungsprozesses.

Wenn ein Fundament von verschiedenen Herstellern hergestellt wird und sich die Fundamente der

Spezifikation und/oder dem Herstellungsprozess nach stark unterscheiden, miissen alle unterschiedlichen
Fundamente der Inspektion unterzogen werden.
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Anderungen der Herstellungsprozesse, die die Qualitit oder die Eigenschaften des Fundamentes
beeinflussen, missen der Zertifizierungsstelle mitgeteilt werden. Bei grundlegenden Prozessanderungen
muss eine Dokumentation fir eine erneute Beurteilung vorgelegt werden und die Inspektion muss
gegebenenfalls wiederholt werden.

Als Teil der Erneuerung des Zertifikates muss die Inspektion der Herstellung wiederholt werden.

8.7.3 Konformitidtsbescheinigung fiir die Fundamentherstellung

Eine zufrieden stellende Konformitatsbewertung der Herstellung wird mit einer Konformitatsbescheinigung fur
die Herstellung abgeschlossen.

Beispiele fiir Konformitatsbescheinigungen sind im Anhang B angegeben.

8.8 Messungen der Typkennwerte

Der Zweck der Messung der Typkennwerte ist der Nachweis der leistungsbezogenen Kennwerte des WEA-
Typs mit Ausnahme der Messung des Leistungsverhaltens, die ein vorgegebenes Element der Typprifung ist
(8.4.2). Diese wahlfreien Messungen durfen vom Antragsteller ausgewahlt werden und missen nach den
entsprechenden Normen der Reihe IEC 61400, die in den folgenden Abschnitten aufgefiihrt sind,
durchgefiihrt werden. Die Messungen der Typkennwerte umfassen, wie in Bild 6 dargestellt, ein oder
mehrere Element(e):

—  Prafungen der Netzvertraglichkeit;
—  Prifung des Verhaltens bei Spannungseinbriichen (low voltage ride through, LVRT) und
—  Gerauschmessungen.

Prifungen der
Netzvertraglich-
keit

Prifung des
Verhaltens bei

Spannungs-
einbriichen

Gerausch-
messungen

Bild 6 — Elemente der Messungen der Typkennwerte

In Fallen, in denen keine anwendbaren |IEC-Normen zur Verfligung stehen, muss das Messverfahren
zwischen Antragsteller und Zertifizierungsstelle vereinbart werden.

Die Zertifizierungsstelle muss nachweisen, dass die Messung der Kennwerte an einer WEA durchgefiihrt
wurde, die fur den zu zertifizierenden Typ représentativ ist. Die Inspektionsaufzeichnungen missen vor der
Messung vervollstdndigt sein, um eine ausreichende Ubereinstimmung der WEA mit den
Konstruktionsunterlagen nachzuweisen.

Die Messungen missen von einem akkreditierten Priflabor vorgenommen werden oder die
Zertifizierungsstelle muss bestatigen, dass die Stelle, die die Prifungen durchfiihrt, mindestens die Kriterien
nach ISO/IEC 17025 oder ISO/IEC 17020, wie zutreffend, erfillt.

Die Messungen und Prifergebnisse missen in einem Prifbericht dokumentiert werden, der von der
Zertifizierungsstelle bewertet wird. Die Zertifizierungsstelle muss bewerten, ob die Messungen entsprechend
dem genehmigten detaillierten Programm durchgefihrt wurden und ob der Bericht die fir die Zertifizierung
erforderlichen Eigenschaften ordnungsgemaB dokumentiert.
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Eine zufrieden stellende Bewertung wird mit einer von der Zertifizierungsstelle ausgestellten
Konformitatsbescheinigung abgeschlossen, mit der bestatigt wird, dass die Messungen entsprechend den
zutreffenden Priifverfahren und Normen der Reihe IEC 61400 durchgeflhrt wurden.

Beispiele fiir Konformitatsbescheinigungen sind im Anhang B angegeben.

8.8.1 Messung der Netzvertréglichkeit

Far die Typzertifizierung, in die die Messung der Netzvertraglichkeit eingeschlossen ist, muss die
Zertifizierungsstelle nachweisen, dass die Messverfahren |EC 61400-21 entsprechen und dass
Messbedingungen, Messgerate, Kalibrierungen und Auswertungen in einem Prifbericht nach IEC 61400-21
beschrieben wurden. Zweck dieser Messungen ist es, die charakteristische Netzvertraglichkeit der von
diesem WEA-Typ erzeugten Energie zu dokumentieren.

8.8.2 Messung des Verhaltens bei Spannungseinbriichen

Fur eine Typzertifizierung, in die die Messung des Verhaltens bei Spannungseinbriichen (low voltage ride
through, LVRT) eingeschlossen ist, muss die Zertifizierungsstelle nachweisen, dass die Messverfahren den
zutreffenden Normen entsprechen und dass Messbedingungen, Messgerdte und -ausristungen,
Kalibrierungen und Auswertungen in einem Prifbericht ebenfalls nach den zutreffenden Normen beschrieben
wurden.

Die zutreffenden Normen sind:
— |IEC 61400-21 und

— andere zwischen der Zertifizierungsstelle und dem Antragsteller vereinbarte Normen.

Der Zweck dieser Messungen ist der Nachweis der Fahigkeit des WEA-Typs, Spannungseinbriichen
standzuhalten.

8.8.3 Gerduschmessungen

Far die Typzertifizierung, in die die Messung der Gerduschemission eingeschlossen ist, muss die
Zertifizierungsstelle nachweisen, dass die Messungen nach IEC 61400-11 erfolgt sind. Der Zweck dieser
Messung ist es, die charakteristische Gerauschemission des WEA-Typs zu dokumentieren. Falls Messungen
der Gerauschemission enthalten sind, muss die Zertifizierungsstelle nachweisen, dass mindestens folgende
Messungen nach IEC 61400-11 vorgenommen wurden:

— immissionsrelevanter Schalleistungspegel bei einer Windgeschwindigkeit von 8 m/s;
— Richtungscharakteristik an den drei geforderten Positionen und
— Tonhaltigkeit aller Téne oberhalb des Mindestschwellwertes.

Die Zertifizierungsstelle muss auBerdem nachweisen, dass die Messbedingungen, Messgerate,
Kalibrierungen und Auswertungen in einem Prifbericht nach IEC 61400-11 beschrieben wurden.

8.8.4 Priifberichte

Die Zertifizierungsstelle muss fordern, dass Berichte der Messung von Typkennwerten den Anforderungen
von ISO/IEC 17025 und zutreffenden Normen entsprechen, die fir die Bestimmung der Priifanforderungen
angewendet wurden. Zusatzlich missen Beschreibungen enthalten sein von:

— der Pruf-WEA einschlieBlich Seriennummer und Revisionsnummer(n) der Software des
Betriebsflihrungssystems;

— samtlichen Unterschieden zwischen der Prufturbine und dem zu zertifizierenden WEA-Typ und
— jedem wesentlichen unerwarteten Verhalten.

Die Bestatigung der ausflihrenden Stelle muss eindeutig auf dem (den) AbschluBbericht(en) der Messung der
Typkennwerte angegeben werden.
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8.8.5 Konformitdtsbescheinigung fiir die Messung der Typkennwerte

Auf der Basis einer zufrieden stellenden Bewertung der Prifberichte muss die Zertifizierungsstelle eine
Konformitatsbescheinigung ausstellen. Die Konformitatsbescheinigung muss enthalten:

— die durchgefiihrten Messungen;
— die fir die Messungen angewendeten Normen und
— genaue Angabe des Prifberichtes (der Prifberichte).

Beispiele fur Konformitatsbescheinigungen sind im Anhang B angegeben.

8.9 Abschlussbewertung

Der Zweck der Abschlussbewertung ist es, eine Dokumentation der Ergebnisse aller ausfihrenden Stellen zu
erstellen, die Anteil an der Bewertung der Elemente des Typzertifikates hatten.

Der Bericht der Abschlussbewertung muss bestehen aus:
— einem Verzeichnis aller zugehdrigen Produktunterlagen fiir die Typzertifizierung;

— einer Bewertung, ob die aufgefuhrten Unterlagen vollsténdig sind und ob die Ergebnisse der Typprifung
samtlichen zutreffenden Anforderungen entsprechen, die in den Konstruktionsunterlagen angegeben
sind und

— einer Uberpriifung der endgiiltigen Produktunterlagen einschlieBlich von Zeichnungen, Stiicklisten,
Beschaffungsspezifikationen und Handbiicher (siehe néchster Absatz), um zu bestatigen, dass sie mit
dem Bewertungsbericht der Herstellung, den zugehdrigen Auslegungsberechnungen und
entsprechenden Entwurfsannahmen vereinbar sind.

Die Zertifizierungsstelle muss bestdtigen, dass die Installations- und Bedienungsanweisungen und das
Instandhaltungshandbuch auf den zutreffenden Anforderungen in IEC 61400-1, IEC 61400-2 und
IEC 61400-3 fir Offshore-WEA beruhen. Die Handbiicher missen gegeniber den entsprechenden
genehmigten Prozessen Uberprift werden. Die Zertifizierungsstelle muss dafiir sorgen, dass:

— Form und Inhalt so sind, dass ein Facharbeiter mit technischer Ausbildung die Unterlagen verstehen
kann;

— Anmerkungen hinsichtlich der Sicherheit und Unfallverhitungsvorschriften so in den Text eingearbeitet
wurden, dass sie vor den betreffenden Arbeiten aufgefihrt werden und

— diese Anmerkungen deutlich als sicherheitsbezogene Aspekte gekennzeichnet sind.

Der Bericht der Abschlussbewertung muss dem Antragsteller Gbergeben werden und eine Kopie muss bei
den vertraulichen Unterlagen der Zertifizierungsstelle aufbewahrt werden.

8.10 Typzertifikat

Auf der Basis einer zufrieden stellenden Bewertung der Vollstédndigkeit und Richtigkeit des Berichtes der
Abschlussbewertung muss die Zertifizierungsstelle das Typzertifikat ausstellen. Das Typzertifikat muss die
Ergebnisse der vorgeschriebenen Module sowie, wenn zutreffend, die wahlfreie Bewertung der
Fundamentkonstruktion und der Herstellung (siehe 8.6 und 8.7) und der Messungen der Typkennwerte (siehe
8.8) enthalten.

Das Typzertifikat hat Gultigkeit fir den WEA-Typ, der im Zertifikat angegeben ist. Die Spezifikationen diirfen
alternative Bauteile und Konfigurationen enthalten. Die zuldssigen Kombinationen dieser Alternativen missen
eindeutig angegeben werden.

Das Typzertifikat muss in geeigneter Weise auf die angewendeten Normen und normativen Dokumente
Bezug nehmen. Das Typzertifikat muss die Angaben enthalten, die im Anhang B angegeben sind.

Die Zertifizierungsstelle muss in die Vereinbarung hinsichtlich der Giltigkeit des Zertifikates die

Anforderungen nach 6.5.1 aufnehmen.
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Wenn der Antragsteller nicht mit einem nach 1SO 9001 =zertifizierten QM-System arbeitet, muss die
Zertifizierungsstelle mindestens einmal jahrlich Uberprifen, ob sich die hergestellten WEA weiterhin in
Ubereinstimmung mit der zertifizierten Konstruktion befinden. Diese Verifizierung muss entsprechend den
Elementen nach 8.5 durchgefihrt werden.

Ein Beispiel fur ein Typzertifikat ist im Anhang B angegeben.

9 Projektzertifizierung

9.1 Allgemeines

Die Projektzertifizierung muss fur einen spezifischen Standort betatigen, dass typzertifizierte WEA und
spezielle Fundamentkonstruktionen den Anforderungen entsprechen, die von standortspezifischen duBeren
Bedingungen bestimmt werden, und sich in Ubereinstimmung mit den geltenden értlichen Vorschriften und
weiteren fUr den Standort zutreffenden Anforderungen befinden. Die Projektzertifizierung kann auch die
Ubereinstimmung anderer Installationen in Bezug auf die Turbineninstallation bestatigen. Die Zertifizierung
muss bestatigen, dass die Windbedingungen, weitere Umgebungsbedingungen und die elektrischen
Netzbedingungen sowie die Bodenverhéltnisse am Standort mit den Bedingungen im Einklang stehen, die in
den Konstruktionsunterlagen fiir den (die) WEA-Typ(en) und das (die) Fundament(e) festgelegt sind.

Mit der Projekizertifizierung kann auBerdem bestatigt werden, dass Installation und Inbetriebnahme in
Uberlnstlmmung mit spezifischen Normen und weiteren technischen Anforderungen erfolgt sind und dass die
WEA in Ubereinstimmung mit den betreffenden Handblichern betrieben und instand gehalten wird.

Im Sinne dieser Spezifikation dlrfen die Zertifikate und Konformitatsbescheinigungen fir die
Projektzertifizierung nur fir WEA erteilt bzw. ausgestellten, die entsprechend den in Abschnitt 8
angegebenen Kriterien typzertifiziert sind.

Die Zertifizierungsstelle muss den Antragsteller auffordern, die Unterlagen vorzulegen, die s&mtliche in
diesem Abschnitt aufgefiihrten Aspekte behandeln. Diese Unterlagen miissen auf Einhaltung der technischen
Anforderungen der vorliegenden Spezifikation, von IEC 61400-1, |IEC 61400-2 oder IEC 61400-3 und
zusatzlichen Vorschriften oder Normen bewertet werden, die vom Konstrukteur ausgewahlt und mit der
Zertifizierungsstelle abgestimmt wurden.

9.2 Bewertung der Standortbedingungen

9.2.1 Allgemeines

Der Zweck der Bewertung der Standortbedingungen ist die Untersuchung, ob die Umgebungsbedingungen,
die elektrischen Bedingungen und die Bodenverhédlinisse an einem Standort den Parameterwerten
entsprechen, die in den Konstruktionsunterlagen festgelegt sind.

9.2.2 Anforderungen an die Bewertung der Standortbedingungen

Die Zertifizierungsstelle muss bewerten, ob die Beurteilung der duBeren Bedingungen am Standort, die in
IEC 61400-1, IEC 61400-2 oder IEC 61400-3 fir Offshore-WEA genau festgelegt sind, hinreichend
beriicksichtigt und dokumentiert worden ist. Die Standortbedingungen sind in folgende Kategorien eingeteilt:

Windbedingungen;

weitere Umgebungsbedingungen;

Erdbebenbedingungen;

elektrische Netzbedingungen und

geotechnische Verhaltnisse.

Fir Offshore-Standorte werden diese Bedingungen erganzt durch:
—  Meeresbedingungen und
— gulnstige und ungunstige Wetterperioden.
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Die Beurteilung der Standortbedingungen beruht auf standortspezifischen Messungen, die durch
Nachhersagen und/oder geltenden Normen oder Verfahren, die fir den Installationsort zutreffen, unterstitzt
werden. Standortspezifische Messungen missen gewéhnlich mit Daten nahe gelegener Standorte, fir die
Langzeitmessungen vorliegen, korrelieren. Die Uberwachungsperiode flr standortspezifische Messungen
muss ausreichend lang sein, um zuverlassige Werte zu erzielen.

Die Zertifizierungsstelle darf fir ausgewahlte Parameter auf der Grundlage der vorgelegten Umgebungsdaten
und geotechnischen Daten unabhangige Berechnungen durchfihren.

Messungen der duBeren Bedingungen des Standortes missen von einem nach ISO/IEC 17025 akkreditierten
Pruflabor durchgefiihrt werden oder die Zertifizierungsstelle muss die zufrieden stellende Qualitat und
Zuverlassigkeit der Messungen nachweisen. Dieser Nachweis muss die Bewertung einschlieBen von:

—  Praf- und Kalibrierverfahren;

— Ausristungen,

— Ruckverfolgbarkeit der Messungen;

— Qualitatssicherung der Prif- und Kalibrierergebnisse und
— Aufzeichnung der Ergebnisse.

Die Zertifizierungsstelle muss fordern, dass qualifiziertes Personal (Meteorologen, Ingenieure oder Geologen)
die Datenerfassung, -auswertung und -protokollierung der duBeren Bedingungen am Standort durchfihrt.

Die Zertifizierungsstelle muss bewerten, ob die zutreffenden Berichte die duBeren Bedingungen sowie die
Datenerfassung, die angewendeten statistischen Verfahren und die Konstruktionsparameter fiir die duBeren
Bedingungen ordnungsgeman dokumentieren.

9.2.3 Konformitidtsbescheinigung fiir die Bewertung der Standortbedingungen

Eine zufrieden stellende Bewertung der Standortbedingungen wird mit einer Konformitatsbescheinigung fur
die Bewertung der Standortbedingungen abgeschlossen. Die Konformitatsbescheinigung muss eine genaue
Angabe der bewerteten Berichte enthalten.

Beispiele fiir Konformitatsbescheinigungen sind im Anhang B angegeben.
9.3 Bewertung der Konstruktionsbasis

9.3.1 Allgemeines

Der Zweck der Bewertung der Konstruktionsbasis ist die Untersuchung, ob die Konstruktionsbasis
ordnungsgeman dokumentiert ist und fir eine sichere Konstruktion und Ausfiihrung des Projektes ausreicht.

9.3.2 Anforderungen an die Konstruktionsbasis

Die Konstruktionsbasis muss angeben und enthalten:

— Konstruktionsparameter fur die d&uBeren Bedingungen;

—  Konstruktionsmethoden und -grundsatze;

— Vorschriften und Normen, die die Grundlage fir das Projekt bilden;

— sonstige maBgebliche Anforderungen (z. B. Verladung, Bergung und AuBerbetriebnahme);
— WEA-Typ, Hauptspezifikation oder Typzertifikat mit der Kennzeichnung von Abweichungen;
— Konzeption der Tragkonstruktion;

— Anforderungen an Herstellung, Transport, Installation und Inbetriebnahme;

— Anforderungen an Betrieb und Instandhaltung;

— Anforderungen an die Netzverbindung und

— sonstige Projektanforderungen z. B. vom Eigentiimer.
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Die Konstruktionsbasis muss alle zutreffenden allgemeinen Konstruktionsaspekte und -parameter umfassen,
die bei den Berechnungen fur die &uBeren Standortbedingungen, Belastungen, Lastannahmefalle,
Teilsicherheitsbeiwerte  fir Lasten und Werkstoffe, geometrische  Grenzabweichungen, den
Korrosionszuschlag usw. anzuwenden sind.

Die Konstruktionsbasis muss die Konstruktionsgrundsatze und -methoden beschreiben einschlieBlich davon,
wie folgende Aspekte bertcksichtigt worden sind:

—  Vorschriften und Normen;

— &uBere Konstruktionsparameter;

—  Wirkungen des Windschattens;

— Lastannahmefalle;

— Belastungsfaktoren und Lastabsenkungsfaktoren;

— Dauer der Simulation sowie Anzahl der Simulationen und
— Analyse des Extrem- und Betriebsfestigkeitslastverhaltens.

Die Konstruktionsbasis muss die zutreffenden Herstellungs-, Transport-, Installations- und
Inbetriebnahmeanforderungen enthalten wie:

Vorschriften und Normen;
QM-System;

fir die Installation maBgebliche Umgebungsbedingungen und

Anforderungen an die Herstellungs-, Transport-, Installations- und Inbetriebnahmehandbiicher.

Die Konstruktionsbasis muss die zutreffenden Betriebs- und Instandhaltungsanforderungen enthalten wie:

Vorschriften und Normen;
QM-System;

Inspektionsumfang und -haufigkeit;

Solllebensdauer von Komponenten, Systemen und Konstruktionen;

Anforderungen an Betriebs- und Instandhaltungshandbicher;

Anforderungen an Zustandsliberwachungssysteme und

Anforderungen an die Sicherheit von Personen.

9.3.3 Konformitidtsbescheinigung fiir die Konstruktionsbasis

Eine zufrieden stellende Bewertung der Konstruktionsbasis wird mit einer Konformitatsbescheinigung fir die
Bewertung der Konstruktionsbasis abgeschlossen. Die Konformitatsbescheinigung muss eine genaue
Angabe der bewerteten Berichte enthalten.

Beispiele fiir Konformitatsbescheinigungen sind im Anhang B angegeben.
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9.4 Integrierte Beanspruchungsanalyse

9.4.1 Allgemeines

Der Zweck der integrierten Beanspruchungsanalyse ist die Untersuchung, ob die standortspezifischen
Belastungen und die Belastungswirkungen auf die integrierte WEA-Konstruktion einschlieBlich der Rotor-
Gondel-Baugruppe sowie der Tragkonstruktion und der tragenden Bdéden in Ubereinstimmung mit der
Konstruktionsbasis abgeleitet wurden.

9.4.2 Anforderungen an die integrierte Beanspruchungsanalyse

Wenn die Bedingungen und Anforderungen der Konstruktionsbasis hinsichtlich von Belastungen und
Belastungswirkungen gunstiger ausfallen, als fir die Typzertifizierung fir die WEA angenommen, und die
Tragkonstruktion und die Kennwerte der WEA identisch sind, muss keine weitere Beanspruchungsanalyse
durchgefiihrt werden.

Wenn weitere Beanspruchungsanalysen durchzuflihren sind, muss der Antragsteller diese Berechnungen
vornehmen, wobei die vollstdndige Dynamik der Konstruktion ausreichend bertcksichtigt werden muss. Der
Antragsteller muss der Zertifizierungsstelle eine vollstandige Dokumentation der
Beanspruchungsberechnungen und einen Vergleich mit den fiir das Typzertifikat angenommenen
Belastungen Ubergeben.

Die Zertifizierungsstelle muss bewerten:

— die Kombinationen von &uBeren Bedingungen und Konstruktionssituationen (z. B. Normal-, Fehler-,
Transport-, Installationsbedingungen);

— die entsprechenden Teilsicherheitsbeiwerte fir die Belastungen;

— die Berechnungsverfahren wie z. B. Simulationsverfahren, Anzahl der Simulationen und Kombinationen
von Wind und Windlasten, soweit anwendbar;

— die Lastannahmefille fiir den Antrieb, die in Bezug auf die Standortbedingungen und das Bedien- und
Sicherheitssystem der WEA festgelegt sind und

— jeden Unterschied zwischen standortspezifischen Belastungen und den Belastungen, die fiir das
Typzertifikat angenommen wurden.

9.4.3 Konformitdtsbescheinigung fiir die integrierte Beanspruchungsanalyse

Eine zufrieden stellende Bewertung der standortspezifischen WEA-Konstruktion wird mit einer
Konformitatsbescheinigung abgeschlossen.

Beispiele fiir Konformitatsbescheinigungen sind im Anhang B angegeben.
9.5 Bewertung der standortspezifischen Konstruktion von WEA/Rotor-Gondel-Baugruppe

9.5.1 Allgemeines

Die standortspezifische Konstruktion der WEA muss auf Ubereinstimmung mit der Konstruktionsbasis
bewertet werden. Bei einer standortspezifischen Tragkonstruktion muss die Bewertung nur die Rotor-Gondel-
Baugruppe umfassen.

Zuséatzlich zu den Wind- und Meeresbedingungen kdnnen weitere duBere Bedingungen die Unversehrtheit
und die Sicherheit der standortspezifischen WEA z.B. durch thermische, fotochemische, korrosive,
mechanische, elektrische oder andere physikalische Einwirkungen beeinflussen.
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9.5.2 Standortspezifische Konstruktionsanforderungen fiir WEA

Die Bedingungen und Beschrénkungen fir die Typzertifizierung der WEA missen mit den tatsichlichen
Standortbedingungen, die in der Konstruktionsbasis angegeben sind, verglichen werden. Dieser Vergleich
muss Teil der Konstruktionsunterlagen sein. Der Vergleich muss zusatzlich zu den
Beanspruchungsbedingungen andere zutreffende Bedingungen enthalten wie:

—  Temperatur;

—  Luftfeuchte;

— Sonneneinstrahlung;

— Regen, Hagel, Schnee und Eis;
— chemisch aktive Stoffe;

— mechanisch aktive Teilchen;

— Salzgehalt;

— elektrische Bedingungen und

—  Blitzaktivitat usw.

Die hinsichtlich der zutreffenden Bedingungen durchgefiihrten MaBnahmen missen in den
Konstruktionsunterlagen angegeben werden.

Die konstruktiven, mechanischen und elektrischen Komponenten missen fir die zutreffenden
Standortbedingungen ausgelegt sein. Die Eignung der Korrosionsschutzsysteme muss fir die
standortspezifische Umgebung bewertet werden. Besondere Beachtung missen die Auswirkungen der
standortspezifischen Bedingungen auf die elektrischen Komponenten wie Generator, Stromrichter,
Transformator, Getriebe und Gehéause finden’.

Die standortspezifischen Belastungen, die sich bei der integrierten Beanspruchungsanalyse ergeben,
mussen mit Bezug auf die bei der Typzertifizierung benutzten Auslegungsbelastungen bewertet werden. Jede
Erhéhung der Belastungspegel sowie jede Anderung der Schwingungsarten/Eigenfrequenzen missen
aufgezeichnet und sorgfaltig ausgewertet werden. Bei dieser Auswertung missen die Bedeutung und die
Gultigkeit der Beanspruchungsmessungen, die Funktionsprifung und die Komponentenprifungen wie
Rotorblattpriifungen betrachtet werden. Darlber hinaus muss die Auswertung die Komponenten
kennzeichnen, die eine Verstarkung oder Modifizierungen erfordern.

Fir alle neuen, modifizierten oder verstarkten Komponenten und Systeme, die vom Typzertifikat fir die WEA
nicht vollstandig erfasst werden, missen Konstruktionsunterlagen vorgelegt werden.

Die Konstruktionsunterlagen flr neue oder modifizierte elektrische Komponenten und Systeme missen der
Konstruktionsbasis entsprechen und gegebenenfalls auch den Anforderungen an die Typzertifizierung.

9.5.3 Konformitidtsbescheinigung fiir die standortspezifische Konstruktion der WEA

Eine zufrieden stellende Bewertung der standortspezifischen WEA-Konstruktion wird mit einer
Konformitatsbescheinigung abgeschlossen.

Beispiele fiir Konformitatsbescheinigungen sind im Anhang B angegeben.

Es muss nachgewiesen werden, dass das elektrische System der WEA einschlieBlich der WEA-
Anschlisse die Anforderungen der genehmigten Konstruktionsbasis erfillt in Bezug darauf:

— dass die Auslegung des elektrischen Systems die geringstmégliche Gefahrdung fiir Menschen sowie die
geringstmdgliche Beschadigung der WEA und des duBeren elekirischen Systems wahrend des Betriebes
und der Instandhaltung der WEA unter allen Normal- und Extrembedingungen sicherstellt;

— dass die Auslegung des elektrischen Systems unter Berlcksichtigung der Schwankungen der
Energieerzeugung durch die WEA erfolgt;

— dass MaBnahmen durchgefiihrt werden, um einen angemessenen Schutz samtlicher elektrischer
Komponenten und Systeme gegen die Auswirkungen von Korrosion sicherzustellen.
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9.6 Bewertung der Ausfiihrung der standortspezifischen Tragkonstruktion

9.6.1 Allgemeines

Die standortspezifische Tragkonstruktion (Turm, Unterbau und Fundament) muss auf Ubereinstimmung mit
der genehmigten Konstruktionsbasis sowie mit den hier aufgeflihrten Normen bewertet werden. Wenn der
Umfang der Konstruktionsbasis die Tragkonstruktion nicht einschliet, kann vom Antragsteller auf anerkannte
Normen oder Konstruktionsverfahren verwiesen werden, sofern diese von der Zertifizierungsstelle akzeptiert
werden. Unter allen Umstanden muss der sich ergebende Sicherheitsgrad mindestens dem nach der
Normenreihe |EC 61400, d.h. nach IEC 61400-1, |IEC 61400-2 oder IEC 61400-3, vorgesehenen
Sicherheitsgrad entsprechen.

9.6.2 Anforderungen an die Bewertung der Ausfiihrung der standortspezifischen Tragkonstruktion

Die Bewertung der Ausfihrung der Tragkonstruktion muss mindestens umfassen:

— die Bewertung der Ausfiihrung der Tragkonstruktion unter Beriicksichtigung der Ergebnisse der
integrierten Beanspruchungsanalyse;

— die berechnete Steifigkeit und Dampfung der Tragkonstruktion im Vergleich zu den Annahmen, die den
Beanspruchungsberechnungen zugrunde liegen;

— die Bewertung der geotechnischen Konstruktionsunterlagen auf der Grundlage der Konstruktionsbasis;
— die Bewertung der Konstruktionsunterlagen flir die Tragkonstruktion;

— die Bewertung von Herstellungs-, Transport-, Installations- und Instandhaltungsplan, jedoch nur unter
Bericksichtigung der konstruktiven Unversehrtheit der endglltig errichteten (dauerhaften)
Tragkonstruktion und

— die Bewertung des vorgeschlagenen Konstruktionsschutzsystems bzw. der vorgeschlagenen
Konstruktionsschutzsysteme im Vergleich zu den in der Konstruktionsbasis festgelegten
Konstruktionsvoraussetzungen.

Die Konstruktionsunterlagen fur die Tragkonstruktion einschlieBlich der Unterlagen tber die geotechnischen
Aspekte missen mindestens Konstruktionszeichnungen, Stlcklisten, Herstellungsspezifikationen und
Konstruktionsberechnungen enthalten, die mit Mess-/Prifberichten verkniipft werden kénnen. Die
Zertifizierungsstelle muss fordern, dass die Unterlagen deutlich die Konstruktionsbasis und die vereinbarten
Vorschriften und Normen sowie die Belastungen und die zutreffenden duBeren Bedingungen angeben.

9.6.3 Konformitidtsbescheinigung fiir Ausfithrung der Tragkonstruktion

Eine zufrieden stellende Bewertung der Ausflhrung der Tragkonstruktion wird mit einer
Konformitatsbescheinigung abgeschlossen.

Beispiele fir Konformitatsbescheinigungen sind im Anhang B angegeben.
9.7 Konstruktionsbewertung weiterer Installationen

9.7.1 Allgemeines

Zu einem Projekt kdnnen weitere Installationen wie Stationen, Kabel usw. gehdren, deren Ausfiihrung auf
Verlagen des Kunden bewertet werden muss. Die Ausflihrung solcher weiteren Installationen muss auf
Ubereinstimmung mit den Normen und sonstigen Spezifikationen in der genehmigten Konstruktionsbasis
sowie mit standortspezifischen Belastungen und Bedingungen bewertet werden. Falls die Konstruktionsbasis
keine Anforderungen enthélt, kann vom Antragsteller auf eine anerkannte Norm oder ein anerkanntes
Konstruktionsverfahren verwiesen werden, sofern dieses von der Zertifizierungsstelle akzeptiert wird. Unter
allen Umstanden muss der sich ergebende Sicherheitsgrad mindestens dem nach der Normenreihe
IEC 61400, d.h. nach IEC 61400-1, IEC 61400-2 oder IEC 61400-3, vorgesehenen Sicherheitsgrad
entsprechen.
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9.7.2 Anforderungen an die Bewertung der Ausfiihrung weiterer Installationen

Fir jede der bezeichneten weiteren Installationen, die eine Konstruktionsbewertung erfordern, muss die
Zertifizierungsstelle einen Tatigkeitsbereich entwickeln, der mit dem Kunden zu vereinbaren ist. Die
Konstruktionsbewertung der weiteren Installationen muss mindestens umfassen:

— die Bewertung der Konstruktionsunterlagen;

— die Bewertung der Ausfiihrung der weiteren Installationen gegebenenfalls unter Berlicksichtigung der
Ergebnisse der integrierten Beanspruchungsanalyse;

— die Bewertung der geotechnischen Konstruktionsunterlagen gegebenenfalls auf der Grundlage der
Konstruktionsbasis und

— die Bewertung des vorgeschlagenen Konstruktionsschutzsystems bzw. der vorgeschlagenen
Konstruktionsschutzsysteme im Vergleich zu den in der Konstruktionsbasis festgelegten
Konstruktionsvoraussetzungen.

Die Konstruktionsunterlagen fir die weiteren Installationen missen mindestens Konstruktionszeichnungen,
Stiicklisten, gegebenenfalls die Dokumentation der geotechnischen Aspekte, Herstellungsspezifikationen und
Auslegungsberechnungen enthalten, die mit Mess-/Prifberichten verknipft werden kénnen. Die
Zertifizierungsstelle muss fordern, dass die Unterlagen deutlich die Konstruktionsbasis und die vereinbarten
Vorschriften und Normen sowie die Belastungen und die zutreffenden &uBeren Bedingungen angeben.

9.7.3 Konformitdtsbescheinigung fiir die Ausfiihrung weiterer Installationen

Eine zufrieden stellende Bewertung der Ausfihrung weiterer Installationen wird mit einer
Konformitatsbescheinigung abgeschlossen.

Beispiele fiir Konformitatsbescheinigungen sind im Anhang B angegeben.
9.8 Herstellungsiiberwachung der WEA/Rotor-Gondel-Baugruppe

9.8.1 Allgemeines

Die Typzertifizierung der WEA beruht auf der Konstruktionsbewertung, auf der Typprifung und auf
Messungen sowie auf der Herstellungsbewertung einschlieBlich der Bewertung des QM-Systems und der
Inspektion der Herstellung. Die Bewertung des QM-Systems beruht hauptséchlich auf dem Vorhandensein
eines zertifizierten 1ISO-9001-Systems. Die Inspektion der Herstellung bei der Typzertifizierung beruht auf nur
einem Prifling. Die Projektzertifizierung umfasst zusétzlich Inspektions-/Auditierungstatigkeiten
(Uberwachung) zum Nachweis dafiir, dass die Herstellung der WEA fiir das spezifische Projekt nach der
genehmigten Konstruktion und mit der vorgesehenen Qualitat erfolgt.

9.8.2 Anforderungen an die Uberwachung

Der Umfang von Inspektionen und Audits, die fir die Projektzertifizierung durchzufiihren sind, wird flr jedes
einzelne Projekt und jeden einzelnen WEA-Typ beurteilt.

Die Zertifizierungsstelle stellt den Tatigkeitsbereich fir die Inspektionsdienste auf. Dieser Bereich bezieht die
Anwendung internationaler Normen zusammen mit Eingabewerten aus der Konstruktionsbewertung ein.
Solche Eingabewerte aus der Konstruktionsbewertung kénnen sein:

—  kritische Aspekte/Prozesse, die bei der Konstruktionsbewertung ermittelt wurden;
—  Prafprogramme/-verfahren flr die Serienproduktion;

— genehmigte Konstruktionsunterlagen wie Zeichnungen und Spezifikationen und
— Einzelheiten der Prototypprifung.

Die folgenden Aspekte beeinflussen gewdhnlich den genauen Bereich fiir die Inspektionsdienste:
— Erfahrungen des Herstellers unter Berlicksichtigung der Lieferung der spezifischen Elemente der WEA,;
— Erfahrungen der Zertifizierungsstelle mit dem Hersteller;
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— Zeitplan und die Anzahl der Elemente fir die spezifische Lieferung;
— Anzahl der Herstellungsanlagen;

— Art des Herstellungsprozesses wie z. B. Handschichtung oder Vakuumverpressung von Laminaten,
manuelles oder automatisches SchweiBen usw.;

— Art der Qualitatslenkung, z. B. zerstérungsfreie Priifungen oder Sichtpriifung, statistische Verfahren oder
Prifung jedes Elementes usw.;

— Eignung des QM-Systems des Herstellers in Bezug auf den spezifischen Herstellungsprozess und die
Lenkungstétigkeiten;

— Umfang der Inspektion durch den Kunden, z.B. Inspektion des Herstellers im Falle von
Teilzulieferungen;

— Verflgbarkeit von zertifizierten Unterlagen, die die Qualitdtsanforderungen festlegen;
— anwendbare nationale oder internationale Herstellungsvorschriften und Normen;

— Verflgbarkeit der zutreffenden Qualitatslenkungsdokumente wie Anforderungen an endgiiltige
Herstellungsunterlagen, Prifprogramme, Annahmeprifverfahren, zerstérungsfreie Prlfverfahren,
SchweiBverfahren, Korrosionsschutz, Behandlung, Aushartung, Warmebehandlung, mechanische
Prifungen usw.;

— Zugang zu den Herstellungseinrichtungen von Zulieferern und zu den Herstellungsunterlagen und
— Verfahren zur Behandlung von Abweichungen von den Anforderungen, z. B. Sonderfreigabeverfahren.

9.8.3 Konformitidtsbescheinigung fiir die Herstellungsiiberwachung der WEA/Rotor-Gondel-
Baugruppe

Die Zertifizierungsstelle muss auf eine zufrieden stellende Bewertung der Berichte lber die Verifizierung,
Inspektion und Uberwachung hin eine Konformitétsbescheinigung ausstellen.

Beispiele fir Konformitatsbescheinigungen sind im Anhang B angegeben.
9.9 Herstellungsiiberwachung der Tragkonstruktion

9.9.1 Allgemeines

Nachfolgend werden die Tatigkeiten zusammengefasst, die sich auf die Uberwachung wahrend der
Herstellung der Tragkonstruktion beziehen.

Die Projekizertifizierung muss Inspektions-/Auditierungstétigkeiten einschlieBen zum Nachweis daflr, dass
die Herstellung der Tragkonstruktion(en) fir das spezifische Projekt nach der genehmigten Konstruktion und
mit der vorgesehenen Qualitat erfolgt.

Es ist eine Vorbedingung fir die Herstellungstiberwachung der Tragkonstruktion, dass der Hersteller der
Tragkonstruktion oder der Hauptteile der Tragkonstruktion ein QM-System eingefiihrt hat. Die Inspektions-/
Auditierungstétigkeiten missen sich auf das QM-System richten, nach dem wahrend der Herstellung
gearbeitet wird, und bewerten, dass das QM-System geeignet ist.

9.9.2 Anforderungen an die Uberwachung

Der Umfang von Inspektionen und Audits, die fir die Projektzertifizierung durchzufiihren sind, muss fir jedes
einzelne Projekt festgelegt werden. Folgende Prozesse diirfen abhangig von der Art der Konstruktion einer
Bewertung unterzogen werden:

— Herstellung von Stahlblechen;

— Herstellung von wesentlichen tragenden Stahlkonstruktionen;

— Herstellung von untergeordneten Stahlkonstruktionen (Plattformen, Leitern usw.) und
— Aufbau von Betonkonstruktionen.

47
Documents

Document Sharing Hub

Full document details: E DIN IEC 61400-22:2009-03


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-iec-61400-22-2009-03
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-iec-61400-22-2009-03

— Entwurf —
E DIN IEC 61400-22 (VDE 0127-22):2009-03

Die Zertifizierungsstelle stellt den Tatigkeitsbereich fur die Inspektionsdienste fir jeden dieser Prozesse auf.
Dieser Bereich muss die Anwendung internationaler Normen zusammen mit Eingabewerten aus der
Konstruktionsbewertung einbeziehen. Solche Eingabewerte aus der Konstruktionsbewertung kénnen sein:

—  kritische Aspekte/Prozesse, die bei der Verifizierung der endgultigen Konstruktionsunterlagen ermittelt
wurden;

— genehmigte Konstruktionsunterlagen wie Zeichnungen und Spezifikationen.

Die folgenden Aspekte beeinflussen gewdhnlich auch den genauen Bereich flr die Inspektionsdienste:

— Erfahrungen des Herstellers unter Beriicksichtigung der Lieferung der spezifischen Elemente fir den
Einbau in Tragkonstruktionen;

— Erfahrungen der Zertifizierungsstelle mit dem Hersteller;
—  Zeitplan und Anzahl der Elemente fiir die spezifische Lieferung;
— Anzahl der Herstellungsanlagen;

— Art des Herstellungsprozesses wie z. B. Handschichtung oder Vakuumverpressung von Laminaten,
manuelles oder automatisches SchweiBen usw.;

—  Art der Qualitatslenkung, z. B. zerstérungsfreie Prifungen oder Sichtpriifung, statistische Verfahren oder
Prifung jedes Elementes usw.;

— Eignung des QM-Systems des Herstellers in Bezug auf den spezifischen Herstellungsprozess und die
Lenkungstatigkeiten;

— Umfang der Inspektion durch den Kunden, z.B. Inspektion des Herstellers im Falle von
Teilzulieferungen;

— Verfugbarkeit von zertifizierten Unterlagen, die die Qualitdtsanforderungen festlegen;
— anwendbare nationale oder internationale Herstellungsvorschriften und Normen;

— Verflgbarkeit der zutreffenden Qualitatslenkungsdokumente wie Anforderungen an endgiiltige
Herstellungsunterlagen, Prifprogramme, Annahmeprifverfahren, zerstérungsfreie Prlfverfahren,
SchweiBverfahren, Korrosionsschutz, Behandlung, Aushéartung, Warmebehandlung, mechanische
Prifungen usw.;

— Zugang zu den Herstellungseinrichtungen von Zulieferern und zu den Herstellungsunterlagen und
— Verfahren zur Behandlung von Abweichungen von den Anforderungen, z. B. Sonderfreigabeverfahren.

9.9.3 Konformitidtsbescheinigung fiir die Herstellungsiiberwachung der Tragkonstruktion

Die Zertifizierungsstelle muss auf eine zufrieden stellende Bewertung der Berichte lber die Verifizierung,
Inspektion und Uberwachung hin eine Konformitétsbescheinigung ausstellen.

Beispiele fur Konformitatsbescheinigungen sind im Anhang B angegeben.
9.10 Herstellungsiiberwachung weiterer Installationen

9.10.1 Aligemeines

Die Projektzertifizierung muss Inspektions-/Auditierungstatigkeiten einschlieBen, die dem Nachweis dafir
dienen, dass die Herstellung weiterer Installationen fur das spezifische Projekt nach der genehmigten
Konstruktion und mit der vorgesehenen Qualitat erfolgt.

Es ist eine Vorbedingung fir die Herstellungsiiberwachung weiterer Installationen, dass der Hersteller der
Installation oder der Hauptteile der Installation ein QM-System eingefihrt hat. Die Inspektions-/
Auditierungstatigkeiten missen sich auf das QM-System richten, nach dem wahrend der Herstellung
gearbeitet wird, und bewerten, dass das QM-System geeignet ist.
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