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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument ei et e setzung  Inte o No m ISO 1 1 :  

Die natio n Interessen  der Erar tung werden vom ss uss N 0 0- -30 AA �Hydrozy nder� im 
Fach ereich �F uidtechnik� des DIN-Normenausschusses Maschine au (NAM) wahrgenomm  

Um Zweif f in der setzung auszusch eßen, ist die eng sche Origi assung gefügt Die 
Nutzung dingungen für den deutschen Text des Norm-Entwurfes ge en g eichermaßen auch für den 
eng schen Text

Für die in diesem Dokument zitierten Dokumente wird im Fo enden auf die entsprechenden deutschen 
Dokumente hingewiesen:  

ISO 3-  siehe DIN EN ISO 3-  
ISO 15380 siehe DIN ISO 15380 

Aktu e Informationen zu diesem Dokument können ü  die Internetseiten von DIN (www de) durch 
eine Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werd  

Änderungen 

Gegenü  DIN ISO 10100: 013-0  wurden fo ende Änderungen vorgenommen: 

a) die Normativen Verweisungen wurden aktu siert (A hnitt ); 

 ein neuer schnitt �Sym o und Einheiten� ( chnitt ) wurde hinzugefügt; 

c) die Prüfflüssigkeiten wurden aktualisiert (6.1); 

d) neue Zeichnungen zur Kennzeichnung eines G ch ufzy nders und eines Differenzi nders wurden 
hinzugefügt; 

e) die Verschmutzungsgrade wurden aktualisiert (6.2.2); 

f) die Anforderungen an die Temperatur der Prüfflüssigkeit wurden geändert (6.2.3); 

g) eine optiona  Prüfung der Ko dichtung eckage (A hnitt 9) und eine optio e Prüfung der 
Rei ngskraft ( chnitt 10) wurden hinzugefügt  
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Nationaler Anhang NA 
(informativ) 

 
Literaturhinweise 

DIN EN ISO 6743-4, Schmierstoffe, Industrieöle und verwandte Erzeugnisse (Klasse L) � Klassifizierung � 

Teil 4: Familie H (Hydraulische Systeme) 

DIN ISO 15380, Schmierstoffe, Industrieöle und verwandte Produkte (Klasse L) � Familie H (Hydraulische 

Systeme) � Anforderungen für Hydraulikflüssigkeiten der Kategorien HETG, HEPG, HEES und HEPR 
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Vorwort 

ISO (die Internatio  Organisation für Normung) ist eine we weite Vereinigung nationa er 
Normungsorganisationen (ISO-Mitg edsorganisationen) Die Erst ng von Internatio en Normen wird 
ü cherweise von Technischen Komitees von ISO durchgeführ Jede Mitg edsorganisation, die Interesse an 
einem Thema hat, für ches ein Technisches Komitee gegründet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee 
vertreten zu sei Internatio e staat che und nichtstaat che Organisationen, die in engem Kontakt mit ISO 
stehen, nehmen s an der Ar t tei ISO ar eitet  en ktrotechnischen Themen eng mit der 
Internatio n E ktrotechnischen Kommission (IEC) zusamm  

Die Verfahren, die  der Entwi ung dieses Dokuments angewendet wurden und die für die weitere Pf e 
vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC-Direktiven, Tei 1 schri Es so en ins ondere die 
unterschied chen Annahmekriterien für die verschiedenen ISO-Dokumentenarten htet werde Dieses 
Dokument wurde in ereinstimmung mit den Gesta ungsreg n der ISO/IEC-Direktiven, Tei  erar tet 
(siehe www so org/directives)  

Es wird auf die Mög chkeit hingewiesen, dass einige E emente dieses Dokuments Patentrechte ühren 
können ISO ist nicht dafür verantwort ch, einige oder e dies züg chen Patentrechte zu identifizieren  
Detai  zu a n während der Entwic ung des Dokuments identifizierten Patentrechten finden sich in der 
Ei tung und/oder in der ISO-Liste der erh enen Patenter ungen (siehe www so org/patents)  

Jeder in diesem Dokument verwendete Hande sname dient nur zur Unterrichtung der Anwender und deutet 
keine Anerkennung

Für eine Er uterung des freiwi igen Charakters von Normen, der Bedeutung ISO-spezifischer Begriffe und 
Ausdrücke in Bezug auf Konformität ewertungen sowie Informationen darü , wie ISO die Grundsätze der 

hande sorganisation (WTO, en: Wor d Trade Organization) hinsicht ch technischer H shemmnisse 
(TBT, en: Technica Barriers to Trade) erücksichtigt, siehe www so rg/iso/foreword htm  

Dieses Dokument wurde vom Technischen Komitee ISO/TC  131, Fluid power systems, Unterkomitee SC 3, 
Cylinders erar tet  

Diese dritte Ausg e ersetzt die zweite Ausga (ISO 10100: 001), die technisch ü erar tet wurd Sie 
enth  auch ISO 10100: 001/Amd1 01  

Die wesen ichen Änderungen im Verg ch zur Vorgängerausga sind fo ende: 

� Die normativen Verweisungen wurden aktu siert (A hnitt ); 

� Ein neuer Abschnitt �Symbole und Einheiten� (Abschnitt 4) wurde hinzugefügt; 

� Die Prüfflüssigkeiten wurden aktualisiert (6.1); 

� Neue Zeichnungen zur Kennzeichnung eines eich aufzy nders und eines Differenzi nders wurden 
hinzugefügt; 

� Die Verschmutzungsgrade wurden aktualisiert (6.2.2); 

� Die Anforderungen an die Temperatur der Prüfflüssigkeit wurden geändert (6.2.3); 

� Eine option Prüfung der Ko dichtung eckage ( schnitt 9) und eine option  Prüfung der 
Rei ngskraft ( chnitt 10) wurden hinzugefügt  

Rückme ungen oder Fragen zu diesem Dokument so ten an das jewei ge natio e Normungsinstitut des 
Anwenders gerichtet werde Eine vo tändige Auf stung dieser Institute ist unter 
ww iso org/m er htm zu fin  
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Einleitung 

In Hydrau ka en wird Energie durch eine unter Druck stehende üssigkeit innerh eines Krei aufes 
ü tragen und der Energief uss gesteuert oder gereg  

Ein Bautei einer so hen ge ist der Hydrozy nder, der die Energie in neare mechanische Kraft und 
Bewegung umwande t Er esteht aus einem eweg chen Bautei  d h einem Ko und einer Ko tange, 
die sich in einer zy ndrischen Bohrung hin- und her eweg  
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1 Anwendungsbereich 

Dieses Dokument egt ahme- und Funktionsprüfungen für Hydrozy nder fes

2 Normative Verweisungen 

Die fo enden Dokumente werden im Text in so her Weise in Bezug genommen, dass einige Tei  davon oder 
ihr gesamter Inh  Anforderungen des vor egenden Dokuments darst Bei datierten Verweisungen gi  
nur die in Bezug genommene Ausg Bei undatierten Verweisungen gi  die zte Ausg des in Bezug 
genommenen Dokuments (einsch ch r Änderungen)  

ISO 4406, Hydraulic fluid power � Fluids � Method for coding the level of contamination by solid particles 

ISO 5598, Fluid power systems and components � Vocabulary 

ISO 6743-4, Lubricants, industrial oils and related products (class L) � Classification � Part 4: Family H 

(Hydraulic systems) 

ISO 7745, Hydraulic fluid power � Fire-resistant (FR) fluids � Requirements and guidelines for use 

ISO 15380, Lubricants, industrial oils and related products (class L) � Family H (Hydraulic systems) � 

Specifications for hydraulic fluids in categories HETG, HEPG, HEES and HEPR 

3 Begriffe 

Für die Anwendung dieses Dokuments g en die Begriffe nach ISO 5598  

ISO und IEC ste n termi ogische Daten en für die Verwendung in der Normung unter den fo enden 
Adressen eit: 

� ISO O ne Browsing atform: verfüg  unter https://www so rg p 

� IEC E tropedia: verfüg r unter http://www ctropedi rg/ 

4 Symbole und Einheiten 

e 1 enthä  die in diesem Dokument verwendeten Sym o  und Einheit  

Tabelle 1 � Symbole und Einheiten 

Symbol Beschreibung Einheit

AL Z inderinnendurchmessera mm

MM K enstangendurchmessera mm

A1, A  Wirk ächen des Z inders  mm  

fs Prüffrequenz ei sinusförmigem Geschwindigkeitsver auf Hz 

pa Betrie sdruck des Zy inders MPa 

p1, p  Druck in Z inderkammer 1 zw  MPa 

p1(t), p (t) Druck in Z inderkammer 1 zw in A hängigkeit von der Zeit MPa 

FR Re kraft des Zy inders N 
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Symbol Beschreibung Einheit 

FR(t) Re kraft des Z inders in A hängigkeit von der Zeit N 

FH Haftre ungskraft N 

FH1 Haftre ung eim Ausfahren im Sinusprofi  N 

FH  Haftre ung eim Einfahren im Sinusprofi  N 

FG mit ere eitrei ungskraft eim Ausfahren ei konstanter Geschwindigkeit N 

FG1 G eitre ungskraft eim Ausfahren ei konstanter Geschwindigkeit N 

FG  G eitre ungskraft eim Einfahren ei konstanter Geschwindigkeit N 

t Zeit s 

TM Temperatur des F uids während der Prüfung °C 

v Geschwindigkeit m/s 

vS maxima e Einfahrgeschwindigkeit ei sinusförmigem Bewegungsver auf m/s 

vK Geschwindigkeit ei konstantem Geschwindigkeitsver auf m/s 

x Amp itude mm 

xs Prüfamp itude mm 

S Gesa  des Z inders mm 

LDs, LDk ängen von vorhandenen En agendämpfungen stangenseitig zw  
k enseitig 

mm 

a Bezeichnungskode nach ISO 6099. 

 Parameter nach ISO 7181. 

 

5 Kenndatenprüfung und typische Parameter 

5.1 Allgemeines 

Fo ende Kenngrößen des zu prüfenden Zy nders sind festzuh en: 

a) Typ; 

 Größe, Typ und Lage der Ansch üsse; 

c)  Zy ndern mit Dämpfung, prüfung der Ei au age und Ausrichtung der Drosse chrau (s); 

d) Zy nderhu  

e) Typenschi d; 

f) Zy nder hrung; 

g) Ko stangendurchmesser; 

h) Ko stangenende und seine Ausführung; 
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i) Befestigungsart und f s zutreffend Position der jewei gen Befestigungsf ch  

5.2 Gleichlaufzylinder 

Bi  1 zeigt die Kennzeichnung eines G ch ufzy nders

 

Bild 1 � Kennzeichnung Gleichlaufzylinder 

5.3 Differenzialzylinder 

Bi   zeigt die Kennzeichnung eines Differenzi nder  

 

Bild 2 � Kennzeichnung Differenzialzylinder 

6 Prüfbedingungen 

6.1 Prüfflüssigkeit 

s Prüff üssigkeit ist ein Hydrau kö (oder eine andere F üssigkeit, auf die sich Zy nderherst r und 
Anwender geeinigt h ) nach ISO 6743-4, ISO 7745 oder ISO 15380, das mit den im zu prüfenden Zy nder 
verwendeten Dichtungen verträg ch ist, zu verwende  
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