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Anwendungsbeginn dieser Norm ist*) 

Diese Norm enthält sicherheitstechnische Festlegungen im Sinne des Produktsicherheitsgesetzes (ProdSG).  

Dieses Dokument (ISO/FDIS 11088:2015) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 83 „Sports and other 
recreational facilities and equipment“, Unterkomitee SC 4 „Snowports equipment“, in der Arbeitsgruppe 
WG 2 „Bindings for ski and snowboard“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN (Deutschland) gehalten wird. 

Das zuständige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 112-03-01 AA „Ski- und Snow-
boardsportgeräte“ im DIN-Normenausschuss Sport- und Freizeitgerät (NASport). 

Sofern die Norm vom Ausschuss für Produktsicherheit ermittelt und deren Fundstelle von der Bundesanstalt 
für Arbeitsschutz und Arbeitsmedizin im Gemeinsamen Ministerialblatt bekannt gegeben worden ist, wird 
bei Skibindungen für den alpinen Skilauf, die nach dieser Norm hergestellt werden, vermutet, dass sie den 
betreffenden Anforderungen an Sicherheit und Gesundheit von Personen genügen.  

Für die in diesem Dokument zitierten Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden Deutschen 
Normen hingewiesen: 

ISO 5355 siehe DIN ISO 5355 
ISO 8061 siehe DIN ISO 8061 
ISO 8364 siehe DIN ISO 8364 
ISO 9462 siehe DIN ISO 9462 
ISO 9523 siehe DIN ISO 9523 
ISO 11087 siehe DIN ISO 11087 
ISO 11110 siehe DIN ISO 11110 
ISO 13992 siehe DIN ISO 13992 
ISO 13993 siehe DIN ISO 13993 
 
Aufgrund der gängigen Praxis darf in Deutschland neben dem in dieser Norm beschriebenen Gewichts-Ver-
fahren zur Auswahl von Auslösedrehmomenten für Skibindungen für den alpinen Skilauf auch die 
DIN 79015**), 

, angewendet werden. 

Um Zweifelsfälle in der Übersetzung auszuschließen, ist die englische Originalfassung des ISO/FDIS 11088 
entsprechend der diesbezüglich durch ISO erteilten Erlaubnis beigefügt. Die Nutzungsbedingungen für den 
deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermaßen auch für den englischen ISO-Text. 

                                                                 

*) Wird bei Herausgabe als Norm bekanntgegeben. 

**) Wird derzeit erarbeitet. 

²�(QWZXUI�²

Full document details: E DIN ISO 11088:2015-11

http://avadocuments2026.com/doc/e-din-iso-11088-2015-11
http://avadocuments2026.com/doc/e-din-iso-11088-2015-11


Gegenüber DIN ISO 11088:2013-10 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) Anhang  

b) redaktionell überarbeitet. 
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(informativ)

DIN 79015**), 
 

DIN ISO 5355,  

DIN ISO 8061,  

DIN ISO 8364
 

DIN ISO 9462, 

DIN ISO 9523, 

DIN ISO 11087, 
 

DIN ISO 11110, 

DIN ISO 13992,  

DIN ISO 13993, 
 

                                                                 

**) Wird derzeit erarbeitet. 
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-Bindung-Schuh 
(S-B-

 
Inter -

-
 

 
S-B- -

 

 

bin -

Bindungen und Schuhe integrierend.  

den Sport-Einzelhandel. 

-Bindung-Schuh (S-B-
Komponente dem Benutzer gehört. 

ANMERKUNG Für den  verfahren 

angegeben wird. 

 

Die folgenden Dokumente -
-

 -
lich aller Änderungen). 

ISO 5355,  

ISO 80611) , 

ISO 8364,  

ISO 9462, 

                                                                 

1) Wird veröffentlicht. (Überarbeitung von ISO 8061:2004) 
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ISO 9523,  

ISO 11087,  

ISO 11110, 

ISO 13992,  

 

Für die Anwendu  

erreichen 

Z

 9  

Tabelle  

Anmerkung 1 zum Begriff: Die Kurzzeichen L, A, S, die in ISO 8061:1984 verwendet wurden, wurden ent chend 
durch die Typen 1, 2 und 3 in ISO 8061:1991 und in ISO 8061-  

Anmerkung 2 zum Begriff: nationalen 
bindungen 

- oder unter der Untergrenze der in ISO 
liegen. 

 B.1 enthalte  

z y

 

 8061 

<für eine gegebene S-B-S- - -
ein  
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Anmerkung 1 zum Begriff:  

vi-
du  3.5.1) 

Anmerkung 1 zum Begriff: Mz auf   15 % 

oder 3 My auf   15 % oder 10 grenzt. 

Mz- und My-Werte innerhalb der in der Tabelle B.1 

Mz- und My-  

empfohlene Verfahren 

-
  

Anmerkung 1 zum Begriff: Mz auf 

  30 % oder 6 My auf   30 % oder 10 e Wert) 

begrenzt. 

 

 

ISO können 
 8061 betrachtet werden. 

 

 

—  

— Körpergröße; 

— Typ (nach Anhang A); 

— Alter; 

—  

Die empfohlenen Mz- und My-   
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a) ISO 8364 für Ski; 

b) ISO 5355 und ISO 9523 für Schuhe; 

c) ISO 9462 und ISO 13992 für Bindungen; 

d) ISO 11087 . 

n, 
 

 

-B-
den folgenden Kriterien durchführen. Außerdem kann ältere 

 

a) Die Kanten und di  
korrekt vor

 

b) 
 

  B. einige Plattenbindungen), braucht die Sohle nicht genau geprüft 
zu werden. 

c) 
(keine gebrochenen, verbogenen oder abgenutzten Teile). 

Ver  

Die Kontroll-, Pflege- 
Schmierung). 

 

 

Bei der Montage - 
und die richtigen Werkzeuge zu verwenden. 

 

 mm von alten Löchern (auch wenn 
- 
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an-
ziehdrehmoment von 4 ge-

 

 

 

 

  

Nach Tabelle  
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einwandfrei funktioniert. 

 mm 
  

 

vorbereitet. 

 11110 wird wie folgt verfahren: 

a) 
 

b)  Mz-, – Mz- und + My-  B.1 ange-

gebenen Grenz
-

grenzwerte von   15 zuführen. 

c)  Mz-, – Mz- und + My-

 

d) 
-
-

behan  D durchführen. 

e)  Mz-, – Mz- und + My-Werte außerhalb der Prüfgrenzabweichungen von   15 % 

nach Beendigung der F   30 % 
darf ein-

-
drehmomentwerte herankommen, innerhalb der Grenzabweichungen von   15 %. 

 

min  

—  

—  

— Mz- und My-  

ANMERKUNG n werden von den nationalen Normen-
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(normativ)

ANMERKUNG Übernommen von ISO 8061:—, Anhang A. 

 

 
 

 Typen 
 

— Typ 1: V

 -
dem Durch

 

— Typ 2: Skifahrer, die weder Typ 1 noch Typ  

— Typ 3: 
-

dem Durch  
eine ver  

Die Typbezeichnungen 
ihrer Produkte benutzt werden. 

Die Information in Tabelle -
 

 
gemäßigt 

Skifahrer, die weder 

unter 1 noch unter 3 
 

 

Gelände 
gemäßigt 

 

Stil 
 

 

a   kg benutzt 
werden. 
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