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Nationales Vorwort

Das Dokument (ISO 1382:2012) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 45 ,Rubber and rubber products®,
WG 10 ,Terminology“ erarbeitet. Das zusténdige deutsche Gremium ist der Arbeitsausschuss NA 062-04-
35 AA ,Rohmaterialien (einschlieBlich Latex) fur die Kautschukindustrie® im DIN-Normenausschuss
Materialprifung (NMP).

Der Arbeitsausschuss weist darauf hin, dass die Ubersetzung des englischen Begriffes ,vulcanized rubber® zu
vulkanisierter Kautschuk® erfolgte. Im deutschen Sprachgebrauch wird ,vulkanisierter Kautschuk® jedoch als
,Gummi“ oder ,Elastomer® bezeichnet, nicht-vulkanisierter Kautschuk heilt ,Kautschuk®. Im Englischen steht
~rubber” fir beide Varianten, daher ist der Begriff ,vulcanized rubber* iiberhaupt notwendig.

Fir die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden
Deutschen Normen hingewiesen:

ISO 35 siehe DIN I1SO 35
ISO 48 siehe DIN I1SO 48
ISO 127 siehe DIN I1SO 127
ISO 506 siehe DIN I1SO 506
ISO 1431-1 siehe DIN ISO 1431-1
ISO 1435  siehe DIN ISO 1435
ISO 4649  siehe DIN ISO 4649

ISO 8330  siehe E DIN EN ISO 8330
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN ISO 35, Naturkautschuk-Latex-Konzentrat — Bestimmung der mechanischen Stabilitat

DIN ISO 48, Elastomere und thermoplastische Elastomere — Bestimmung der Hérte (Hartebereich zwischen
10 IRHD und 100 IRHD)

DIN ISO 127, Naturkautschuk-Latex-Konzentrat — Bestimmung der KOH-Zahl
DIN ISO 506, Naturkautschuk-Latex-Konzentrat — Bestimmung der fliichtigen Fettséuren

DIN ISO 1431-1, Elastomere und thermoplastische Elastomere — Widerstand gegen Ozonbildung — Teil 1:
Statische und dynamische Priifung

DIN ISO 1435, Einsatzstoffe fiir Kautschuk — Rul3e (geperit) — Bestimmung des Gehaltes an Feinanteilen

DIN ISO 4649, Elastomere und thermoplastische Elastomere — Bestimmung des Abriebswiderstandes mit
einem Gerét mit rotierender Zylindertrommel

E DIN EN ISO 8330, Gummi- und Kunststoffschlduche und —schlauchleitungen — Vokabular

Documents
4 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN ISO 1382:2015-01


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-iso-1382-2015-01
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-iso-1382-2015-01

— Entwurf — E DIN I1SO 1382:2015-01

Kautschuk — Vokabular

Einleitung

Diese internationale Norm soll fir Personen, die nicht mit der Terminologie der Kautschukindustrie vertraut
sind, hilfreich sein. Sie soll auch eine Anleitung fir die Kautschukindustrie selber sein bei der Auswabhl
sinnvoller vorgeschlagener Bezeichnungen, um mdgliche Missverstandnisse zu minimieren und um in
anderen internationalen Normen, anderen Berichten und Veréffentlichungen tber Kautschuk verwendet zu
werden.

Die Bezeichnungen sind hier beschrankt auf solche, die allgemein in der Industrie verwendet werden. Es
werden weder Begriffe fur spezielle Produkte aus Kautschuk definiert, noch werden Begriffe definiert, die
allgemeinverstandlich sind oder gleichwertig in bereits erhaltlichen Quellen wie allgemeinen Wérterbuchern
definiert sind.

Fir viele Kautschukproduktbereiche sind ebenfalls internationale Normen mit Vokabular spezifisch zu den
betreffenden Produkten und Prozessen entwickelt worden. In den Literaturhinweisen sind einige dieser
Nomenklaturnormen aufgefihrt.

Zu beachten sind ebenfalls die ISO 472, Plastics — Vocabulary, und ISO 18064, Thermoplastic elastomers —

Nomenclature and abbreviated terms, denn diese enthalten viele Begriffe von allgemeinem Interesse fir die
Kautschuk- und Kunststoffindustrie.

Documents
Document SharingsHub

Full document details: E DIN ISO 1382:2015-01


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-iso-1382-2015-01
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-iso-1382-2015-01

E DIN I1SO 1382:2015-01 — Entwurf —

Introduction

This International Standard is intended to be helpful to persons who are unfamiliar with the terminology of the
rubber industry. However, it is also intended for use as a guide by the rubber industry itself in selecting
appropriate recommended terms to minimize possible confusions and for use in other International Standards
and other reports and publications on rubber.

The vocabulary is limited to those terms in general use in the industry. It does not define terms intended for
particular products of rubber nor does it define terms that are generally understood or adequately defined in
other readily available sources such as general dictionaries.

Many rubber product areas have also produced International Standards on vocabulary specific to their
products and processes, and a list of some of these vocabulary standards is given in the Bibliography.

Attention is also drawn to ISO 472, Plastics — Vocabulary, and to ISO 18064, Thermoplastic elastomers —

Nomenclature and abbreviated terms, because these contain many terms of common interest to the rubber
and plastics industries.

Documents
6 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN ISO 1382:2015-01


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-iso-1382-2015-01
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-iso-1382-2015-01

— Entwurf — E DIN I1SO 1382:2015-01

Introduction

La présente Norme internationale est destinée a étre utilisée par les personnes qui ne sont pas familiarisées
avec la terminologie de lindustrie du caoutchouc. Toutefois, elle est également destinée a étre utilisée par
industrie du caoutchouc elle-méme comme un guide pour le choix des termes appropriés recommandés afin
d’éviter le plus possible les confusions éventuelles et de les utiliser dans d’autres Normes internationales et
d’autres rapports et publications sur le caoutchouc.

Le vocabulaire est limité aux termes d’usage général dans I'industrie. Il ne définit ni les termes relatifs a des
produits particuliers en caoutchouc ni les termes qui sont généralement compris ou définis de maniére
adéquate dans d’autres sources facilement disponibles telles que des dictionnaires généraux.

De nombreux secteurs de l'industrie du caoutchouc ont également élaboré des Normes internationales
relatives au vocabulaire propre a leurs produits et a leurs procédés. Une liste de certaines de ces normes de
vocabulaire est donnée en Bibliographie.

L’attention est aussi attirée sur I'lSO 472, Plastiques — Vocabulaire, et sur I''SO 18064, Elastoméres

thermoplastiques — Nomenclature et termes abrégés, parce qu’elles contiennent plusieurs termes d’intérét
commun aux industries du caoutchouc et des plastiques.
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BBepeHue

HacTtosawuint MexayHapofHblii cTaHAapT nNpefHasHavyeH Afs NOMOLUM TeM, KTO He 3HaKOM C TepMUHoIIoruei,
NPUHATON B pe3MHOBOM MNpoMbiluNeHHocTu. OH TakkKe npedHasHayeH AN NPUMEHEHUss B pe3nHOBOI
NPOMbILUIIEHHOCTU B Ka4yecTBe PYKOBOACTBA MpU Bblbope HeoOXOAUMBIX PEKOMEHAOBAHHLIX TEPMUHOB ANst
CBEAEHUS K MUHMMYMY BO3MOXHOWM MyTaHUUbIl, @ Takke AN WUCMoNb3oBaHus B apyrux MexaoyHapogHbIx
cTaHOapTax, COOOLLEeHUAX 1 NYyBNMKaLmMax no Kaydyky U pesuHe.

CnoBapb orpaHuymMBaeTcs TeEMU TepMUHaMK, KOTopble SBNAKTCA oOLleynoTpebuTensHeiIMU B AaHHOM
oTpacnu. OH He coOepPXUT TEPMUHOB AN CreunarnbHbIX PEe3VHOBLIX W3AENuii, AN OBLENOHATHBLIX WK
cofepaLlnxcs B APYrux AOCTYMNHbLIX UCTOYHUKAX, HAanNpumep, B oBLLKUX CrioBapsiX.

Bo MHorux obnactsx, cBf3aHHbIX C MPOU3BOACTBOM pPE3UHOBLIX u3genuii, umetotcsa MexayHapoaHbie
CTaHZapTbl N0 TEPMUHONOMNK, Kacatomecs cneundukn 3genuii 1 NPoLeccoBs; NepedeHb HEKOTOPbLIX N3 HUX
npuBeneH B pasaene 6ubnuorpaduu.

Cnepyet Takke oOpaTuTb BHUMaHue Ha WCO 472, TlMnactmaccel — Cnosapb, U Ha WNCO 18064,
Onacmomepbl mepMornacmuyHble — HoMeHKnamypa u CoKpauleHHbIe mepMUHbI, MOCKOSIbKY OHW cogepXaT
MHOrO TEPMMWHOB, MpeACTaBMSAOWMX WHTEPEC Kak ANA pPe3MHOBOW MNPOMbBILLNIEHHOCTM, Tak W Ans
NPOMbILLNEHHOCTH NnacTMacc.
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1 Anwendungsbereich

Das Vokabular ist begrenzt auf
Begriffe, die allgemein in der
Kautschukindustrie verwendet
werden.

Es werden keine Begriffe fir
spezielle Kautschukprodukte
definiert, von denen einige in den
Begriffsnormen, die sich in den
Literaturhinweisen befinden,
aufgelistet sind.

Es werden keine Begriffe definiert,
die allgemeinverstéandlich sind oder
in anderen leicht zugéanglichen
Quellen wie allgemeinen Woérter-
bichern gleichwertig definiert sind.

Die  Begriffe sind in der
alphabetischen Reihenfolge der
englischen Begriffe aufgelistet. Ein
deutsches, franzdsisches und
russisches Stichwortverzeichnis ist
beigeflgt. Einige Begriffe sind mit
eingeklammerter Information
versehen um auf ihren spezifischen
Anwendungsbereich  hinzuweisen
z. B. ,(Kautschuklatex)“. Falls ein

— Entwurf —

1 Scope

The vocabulary is limited to those
terms in general use throughout the
rubber industry.

It does not define terms intended
for particular rubber products, some
of which are given in the vocabulary
standards listed in the Bibliography.

It does not define terms that are
generally understood or adequately
defined in other readily available
sources such as general
dictionaries.

The terms are listed in the
alphabetical order of the English
terms, with a French index to the
corresponding English terms
attached. Some terms have
parenthetical information added to
indicate a specific limitation of the
term to a particular field, for
example “(rubber latex)”. When a
term has one or more synonyms,

1 Domaine d’application

limité aux
dans

Le vocabulaire est
termes d'usage général
I'industrie du caoutchouc.

Il ne définit pas les termes appli
cables a des produits en
caoutchouc particuliers; certains de
ces termes sont donnés dans les
normes de vocabulaire énumérées
en Bibliographie.

Il ne définit pas les termes qui sont
généralement compris ou définis de
maniére adéquate dans d’autres

sources facilement disponibles
telles que des dictionnaires
généraux.

Les termes sont présentés par
ordre alphabétique des termes
anglais, avec un index francais
correspondant aux termes anglais
équivalents. Certains termes sont

suivis d’informations
supplémentaires entre crochets
pour indiquer que ces termes
s’appliguent a un  domaine

particulier, par exemple «(latex de

E DIN ISO 1382:2015-01

1 OO6GnacTb NpUMeHeHus

Cnoeapb  cogepxut  obleyno-
TpebuTtenbHble TEPMUHBI,
npumMmeHsemMble B pe3nMHOBOMN

NPOMbILLUNEHHOCTWN.

B cnoBapb He BKMOYEHBI TEPMUHBI,
OTHOCALMECA K  CneuuanbHbIM
PE3VHOBbLIM  M3OENWAM, KOTOpble
npuesefeHbl B TEPMUHONOMMYECKUX
CcTaHgapTax, Yka3aHHbIX B pasgene
bubnunorpadcus.

OH TaKkke He coaepXxuT
OOLUENOHATHBIX  TEPMUHOB  UNN
TaKux, KoTOpble ajeKkBaTHO
onpenensaTca B Apyrux

OOCTYMNHbIX UCTOYHMKAX, HANPUMeEp,
B 00LLMX cnoBapsx.

TepMuHbl Ha aHIMIMICKOM  A3bIke
pacnonoxeHel B andaBUTHOM
nopsiake, um COOTBETCTBYIOT
SKBMBANEHTHble  TEPMUHbI  Ha
hbpaHLy3CKOM W PYCCKOM $i3blKax.
HekoTopble u3 TEpPMVHOB
COMpOBOXAAKTCA YKa3aHUAMU Ha
obnactb npMMeHeHNs,
3aKIMYEHHbIMA B CKOBKM,

Hanpumep, «(Kay4yKOBbI MaTeKc)».

Begriff ein oder mehrere the synonymous terms follow the  caoutchouc)». Lorsqu’un terme a Ecnu kakow-nubo TepMuUH wumeeT
Synonyme  hat, folgen die preferred term. un ou plusieurs synonymes, ceux-ci OAvH unu Gonee CUHOHWMOB, WX
synonymen Begriffe auf den sont indiqués aprés le terme npuBoOaAT nocre
bevorzugten Begriff. préférentiel. npeanoyYTUTENBHOIO TEPMUHA.
Documents

Documer§ Sharing Hub

Full document details: E DIN ISO 1382:2015-01


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-iso-1382-2015-01
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-iso-1382-2015-01

E DIN ISO 1382:2015-01

Veraltete Begriffe sind durch den
Hinweis »(veraltet)® gekenn-
zeichnet.

Der Hinweis ,siehe“ zeigt an, dass
der Anwender sich auf einen
anderen Begriff beziehen darf, der

Informationen zu einem nahe
verwandten Bereich enthalt.
Symbole sind mit ihrer vollen

Beschreibung enthalten, der
Einfachheit  halber sind sie
zusatzlich am Ende des Haupt-
textes einzeln aufgelistet.

Der Einfachheit halber sind
Normen und andere relevante
Quellen, auf die in dieser Begriffs-
sammlung Bezug genommen wird,
im ersten Abschnitt der Literatur-

— Entwurf —

Deprecated terms are indicated by
“(deprecated)”.

The abbreviation “cf.” indicates that
the user may refer to another term
(not a synonym) which contains
information on a closely related
area.

Symbols are included under their
full descriptions, but for
convenience they are also listed
separately at the end of the main
text.

For convenience, standards and
other relevant sources referred to in
this vocabulary are listed in the first
section of the Bibliography and
vocabularies relating to finished

Les termes déconseillés sont
signalés par le mot «(déconseillé)».

L’abréviation «cf.» indique que
l'utilisateur peut se reporter a un
autre terme (qui n’est pas un syno-
nyme) contenant des informations
sur un domaine étroitement lié.

Les symboles sont indiqués sous
leur description compléte, mais
pour des raisons de commodité, ils
sont également énumeéres
séparément a la fin du texte
principal.

Par souci de commodité, les
normes et autres sources
pertinentes mentionnées dans le
présent vocabulaire sont
énumérées dans la premiére

He pexomeHgyembie ans
ynoTpebneHusi TepMUHbI OTMEYEHbI

cnosamu «(HexenaTernbHbIN
TEPMUH)».
CokpalleHne «CM.» OTCbIraeT K

Opyromy TepMUHY (He CUHOHUMY),
KOTOpbIA coaepXuT uHdOopMauuto
13 6rmskon obnacrtu.

YcnoBHble 0603HaYEHUS BKITHOYEHbI
noA X NosiHbIM onucaHnem, Ho Ans
yoo6cTBa OHW TaKke OTAEeNbHO
npuBeAeHbl B KOHLE OCHOBHOIO
TekcTa.

Takke ans ypobctBa B NepBOM
pasgene Bubnuorpacuu
nepeyncrieHbl cTaHgapTbl U apyrve
WCTOYHMKKN, Ha KOTOpble WMETCA
CCbIIKW B [aHHOM croBape, a BO

hinweise  aufgelistet, wahrend rubber products are listed in the section de la Bibliographie, et les BTOpPOM pasferne npuBefeH Crmncok
Woérterverzeichnisse  fir  Kaut- second section vocabulaires se rapportant aux cnosapen no pPe3MHOBbLIM
schukfertigprodukte im  zweiten produits finis en caoutchouc sont n3genunsm.
Abschnitt gelistet sind. énumérés dans la deuxieme
section.
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2 Begriffe

Abrieb

Materialverlust von einer
flache, verursacht durch Reibungs-

krafte

Abriebwiderstand
Widerstand  gegen

auf eine Oberflache

ANMERKUNG  Der Abriebwiderstand
wird oft durch einen Abriebwider-

standsindex ausgedriickt.

Abriebwiderstandsindex

Verhaltnis des Volumenverlustes
durch Abrieb eines Normgummis
zum Volumenverlust eines Test-

gummis unter den
Bedingungen
ausgedrickt in Prozent

ANMERKUNG Die
enthdlt eine  Methode

Bestimmung des Abriebwiderstands
unter Benutzung eines rotierenden

Trommelgerates.

Abnutzung
infolge mechanischer Einwirkung

gemessen

— Entwurf —

2 Terms and definitions

abrasion
loss of material from a surface due
to frictional forces

abrasion resistance
resistance to wear resulting from
mechanical action upon a surface

NOTE Abrasion resistance is often
expressed by the abrasion resistance
index.

abrasion resistance index

ratio of the abrasion loss in volume
of a standard rubber to the loss in
volume of a test rubber measured
under the same specified
conditions and expressed as a
percentage

NOTE ISO 4649 contains a
method for the determination of
abrasion resistance using a rotating
drum device.

2 Termes et définitions

abrasion
perte de matiére en surface, due a
des forces de frottement

résistance a I’abrasion
résistance a une usure superficielle
par une action mécanique

NOTE La résistance a l'abrasion
est souvent exprimée par un indice de
résistance a I’abrasion.

indice de résistance a I’abrasion
rapport, exprimé en pourcentage,
de la diminution de volume par
abrasion d’'un mélange témoin a la
diminution de volume par abrasion
du mélange a apprécier, mesurées
dans les mémes conditions
spécifiées

NOTE L’'1SO 4649 contient une
méthode d’essai permettant de
déterminer la résistance a l'abrasion a
I'aide d’'un dispositif a tambour rotatif.

E DIN ISO 1382:2015-01

2 TepMuHBbI M
onpepaeneHus

UCTUpPaHUe
M3HOC MOBEPXHOCTM MaTepuana,
BbI3BaHHbIA CUSON TPEHUSA

COMNpoOTUBNIEHUE UCTUPAHUIO
YCTOWYMBOCTb K  M3HOCY  npwm
MEXaHWYECKOM BO34ENCTBAU  Ha
NOBEPXHOCTb

NMPUMEYAHUE ConpoTuenexue

NCTMPAHMIO yacTo BbIpaxkaeTcs
Ko3cppuuueHTOM  conpoTUBNEHUs
MCTUPAHUIO.

Ko3phMLUEHT conpoTUBIIEHUA
MUCTUPaAHUIO

OTHOLLEeHUe notepu obbema
KOHTPOmNbHOW pPe3uHbl K MnoTepe
obbeMa  UCMbITYeMOW  pesuHbl,
U3MEpPEHHOE B OOHUX U TEX Xe
onpeaeneHHbIxX YCIOBUAX "
BblpaXXeHHOe B NpoLeHTax

MPUMEYAHUE MeTon onpepeneHus
COMpPOTUBNEHNA UCTUPAHUIO c
MCnosfb3oBaHNEM BpaLlatoLlerocs
uunuHapuyeckoro 6apabaHa npueeneH
B NCO 4649.

Documents
Documeﬂt Sharing Hub

Full document details: E DIN ISO 1382:2015-01


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-iso-1382-2015-01
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-iso-1382-2015-01

E DIN ISO 1382:2015-01

beschleunigte Alterung

Alterung in einer Testumgebung
zur Simulierung der natrlichen
Alterung in einer klirzeren Zeit

ANMERKUNG Die Geschwindigkeit
der Degradation steigt an, wenn man

die Temperatur erhoht,

zusammen mit erhohtem Luft-
Sauerstoffdruck, erhéhter Luftfeuchtig-
keit und/oder Anderungen anderer

Bedingungen.

Beschleuniger

In kleinen Mengen mit einem
eingesetzter

Vulkanisiermittel

Mischungsbestandteil
Beschleunigung der
sationsgeschwindigkeit

Verbesserung der physikalischen
Eigenschaften des Vulkanisates

Aktivator

In kleinen Mengen eingesetzter
Mischungsbestandteil zur
hung der Effektivitat eines Be-

schleunigers
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— Entwurf —

accelerated ageing

ageing in a test environment
intended to produce the effect of
natural ageing in a shorter period of
time

NOTE The rate of degradation is
usually increased by raising the
temperature, sometimes in combination
with increased air or oxygen pressure,
increased humidity and/or changes in
other conditions.

accelerator

compounding ingredient used in
small amounts with a vulcanizing
agent to increase the speed of vul-
canization and/or enhance the
physical properties of the
vulcanizate

activator

compounding ingredient used in
small proportions to increase the
effectiveness of an accelerator

vieillissement accéléré
vieilissement dans une ambiance
d'essai permettant de produire les
effets du vieillissement naturel en
un temps plus court

NOTE La vitesse de dégradation
est habituellement augmentée par
élévation de la température, parfois
associée a une augmentation de la
pression dair ou doxygéne, de
'humidité et/ou a des changements
sous d’autres conditions.

accélérateur

ingrédient de meélange, utilisé en
faible quantité avec un agent de
vulcanisation pour augmenter la
vitesse de vulcanisation et/ou
améliorer les propriétés physiques
du vulcanisat

activateur

ingrédient de mélange, utilisé a
faible dose pour augmenter
I'efficacité d’'un accélérateur

yCKOpeHHOe cTapeHue

CTapeHve B yCIOBUAX UCMbITAHUA C
Lensto nony4yeHus acpdekTa
€CTEeCTBEHHOIo cTapeHus 3a bonee
KOPOTKMUIA MPOMEXYTOK BPEMEHU

MPUMEYAHUE Ckopoctb

gectpykumm obblMHO BO3pacTaeT cC
noBbILLIEHNEM TemnepaTypbl, MHoOr4a B
COYETaHUM C NOBLILIEHHBIM OABMEHNEM
BO34yXa UM KACNOPOAA, NOBbILLEHHOMN

BMaXXHOCTbIO n/vnu U3MeHeHneMm
OpYyrux ycrioBui.

ycKopuTenb

WHrpedWeHT pe3MHOBOW  CMecCH,
BBOAUMbIN B HebonbLLMX
KonuyecTtBax BMecTe c
BYNKaHU3ylOLLMM  areHToMm  AnA
yBenuyeHus cKopocTu BYn-
KaHu3auuu nvnu ynyJdlieHus

(bI/ISI/NeCKI/IX CBOWCTB BYynKaHU3aTa

aKTUBaTop
WHIPEeOWEeHT pPEe3MHOBON  cCMecH,
BBOAUMBbIN B HebonbLUMX
KonmnyecrtBax ansa noBbIWEeHUA

3P PEKTUBHOCTN yCKOpUTENS
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aktives Zinkoxid

Zinkoxidaktivator aus Feinpartikeln
fur eine beschleunigte Schwefel-

vulkanisation

ANMERKUNG Es ist effektiver als
allgemein gebrduchliches Zinkoxid bei
den bendtigten niedrigen Konzentra-
tionen fir die Produktion
transparenten oder lichtdurchlassigen
Vulkanisaten oder fir die Produktion
von Vulkanisaten mit reduzierten

Zinkanteilen.

Additionspolymerisation

Polymerisation in der Monomere
ohne Abspaltung von Wasser oder

anderer einfacher

miteinander verbunden werden

ANMERKUNG Es gibt zwei wichtige
Typen des Polyadditionsprozesses, die
Polymerisation ungesattigter Bestand-
teile, wie z. B. Olefine und Diene, und
die Polymerisation von bestimmten
Ringstrukturen, wie z. B. Lactamen und
Alkylenoxiden, durch Ringoéffnung zur

Bildung gréflierer Molekiile.

vgl. Polyaddition

Adhasion

Zustand, in dem zwei Oberflachen

durch chemische oder

lische Krafte oder beides zusam-

mengehalten werden

— Entwurf —

active zinc oxide
fine-particle zinc oxide activator for
accelerated sulfur vulcanization

NOTE It is more effective than
general-purpose zinc oxide at the low
concentrations needed for  the
production of transparent or translucent
vulcanizates or the production of
vulcanizates containing reduced levels
of zinc.

addition polymerization
polymerization in which monomers
are linked together without water or
other simple molecules being split
off

NOTE There are two major types
of addition polymerization process,
polymerization of unsaturated
compounds, such as olefins and
dienes, and polymerization of certain
ring structures, such as lactams and
alkylene oxides, by an opening of the
ring to make large molecules.

cf. polyaddition

adhesion

state in which two surfaces are held
together by chemical or physical
forces or both

oxyde de zinc actif

activateur a base d’oxyde de zinc a
fines particules pour la
vulcanisation accélérée au soufre

NOTE Il est plus efficace que
l'oxyde de zinc d'usage général aux
faibles concentrations requises pour la
production de vulcanisats transparents
ou translucides ou de vulcanisats a
faible taux de zinc.

polymérisation par addition
polymérisation au cours de laquelle
les monomeéres sont reliés entre
eux sans quil y ait division de
molécules deau ou dautres
molécules simples

NOTE Il existe deux principaux
types de procédés de polymérisation
par addition: la polymérisation d’un
composeé insaturé tel que les oléfines et
les dienes, et la polymérisation de
certaines structures cycliques telles que
les lactames et les oxydes d’alkyléne
par une ouverture du cycle permettant
de former de grosses molécules.

cf. polyaddition

adhésion

état dans lequel deux surfaces sont
liées par des forces chimiques,
physiques ou physicochimiques

E DIN ISO 1382:2015-01

aKTUBHasi OKUCb LIMHKA
MENKOAMUCNEPCHAs OKUCb  LIMHKA,
npuMeHsieMass  Kak  aKTMBaTop
YCKOPEHHOI CepHOIA BYNKaHU3aLMn

NMPUMEYAHUE Ona Oonee
achbpekTMBHA, YEM OKUCb LIMHKa obLuero
Ha3Ha4YeHus npu HU3KNX
KOHLEHTpaUusx, HeobxogumblX Ans
nonyyeHus npo3payHbixX unu
nonynpo3spayHbIX PesnH, UM pesnH ¢

NOHWXEHHbIM coAepPXXaHUeM LMHKa.

agauTMBHas nonumepusaums
nonuMepusauns, Npu  KOTOpPOIi
MOHOMepbl  coefuHsloTcA  Ges
BblOeNeHna BoAbl WM OpYrux
NPOCTLIX MOSEKYI

NMPAMEYAHWE EcTb gBa OCHOBHbIX
Tna apAMTUBHOW  MONMMeEpM3auni:
nonvmepusauus HEHACbILLEHHbIX
COeIMHEHWNA, TaKUX Kak oneduHbl U
OVEHbl, U MONMMEpU3aums HEKoTOpbIX
UMKITMYECKUX  CTPYKTYP, Hanpumep,
NakTaMOB U OKMACEN anKuWneHoB, C
packpbiTueM KonbLa u obpasoBaHMeEM
KPYMHbIX MOMEKy.

CM. nonunpucoeaunHeHue

aare3uns

COCTOAHME, Korga ase noBepxHoCcTu
YOEPXNBAKOTCA BMEeCTe 3a CHeT
XUMUYECKUX Unun (bI/ISI/I‘-IeCKMX, nnn
TEX N OpPYyrnx cun
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Haftvermittler
Mischungsbestandteil, der zu
einem unvulkanisierten Kautschuk
gegeben wird, um eine gute
Anbindung des Gummi an ein
anderes Material zu ermdglichen

vgl. Bindemittel

Adhasionskraft

Kraft, die gebraucht wird, um eine
Trennung an der Grenzflache
zweier verbundener Komponenten
eines Prifkorpers oder eines
Produktes zu erreichen

Nachvulkanisation
Andauern des Vulkanisations-
prozesses nachdem die Energie-
zufuhr entfernt wurde

Alterung

(Vorgang) Aussetzung von einem
Material in eine Umgebung fur eine
Zeitspanne

Alterung

(der Effekt einer) irreversiblen
Veranderung von Materialeigen-
schaften wahrend der Aussetzung

— Entwurf —

adhesion promoter

compounding ingredient added to
unvulcanized rubber to promote
good bonding of rubber to another
material

cf. bonding agent

adhesion strength

force required to cause separation
at the interface of the bonded
components of a test piece or prod-
uct

aftercure

continuation of the process of
vulcanization after the energy
source has been removed

ageing
(act of) exposure of a material to an
environment for a period of time

ageing

(the effect of) irreversible change of
material properties during exposure
to an environment for a period of

promoteur d’adhésion

ingrédient de mélange ajouté a un
caoutchouc non vulcanisé pour
favoriser une bonne liaison entre le
caoutchouc et un autre matériau

cf. liant

force d’adhérence

force nécessaire pour provoquer
une seéparation a linterface des
composants lies d’'une éprouvette
ou d’'un produit soumis a essai

post-vulcanisation

poursuite  du  processus de
vulcanisation aprés retrait de la
source d’énergie

vieillissement
(action) exposition d’'un matériau a
un environnement, pendant une
période donnée

vieillissement

(résultat du) changement
irréversible des propriétés d'un
matériau au cours de I'exposition a

npoMoTop aAresvmu

WHIPpEeaueHT, BBOOMMbIN B
PEe3NHOBYIO CMECb ANA YCWUNEHUs
CUEeNnmneHna pesvHbl C  Opyrum
MaTepuanom

CM. cBA3YyHOLlee BelwecTBO

afre3MoHHasi MPOYHOCTb
cuna, Heobxoammas ans
pasgeneHus obpasua Unu usgenus
Mo rpaHnLLEe CoeaNHEHHbIX YacTen

nocTByNKaHU3aLus
npogoskeHmne BynKaHu3aumnm
nocne yaaneHus UCTOMHMKA
3Hepruu

cTapeHue

(npouecc) BblOEepKUBaHNe
MaTepuana noj BoO3deWCTBUMEM

OKpyatlollen cpegbl B TeudeHue
HeKoToporo nepuoaa BpeMeHU

cTapeHue

(pes3ynpbTar) HeobpaTnmoe
M3MEHEHNE CBOWCTB MaTepuana
noJ BO3AENCTBUEM OKpYXKaloLLlel

in eine Umgebung fiir eine Zeit- time un environnement pendant une cpeobl B TeYEeHWE HEKOTOpOro
spanne période donnée nepuoga BpeMeHu
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Agglomerat

(Ruf®) Verbund von zusammen-
hangenden Aggregaten die bei
normaler  Kautschukverarbeitung
leicht getrennt werden kénnen

Agglomeration

(Kautschuklatex) reversibles oder
irreversibles Verbinden von Latex-
teilchen untereinander

Aggregat

(Rufd) starre Gruppe von
koaleszierten Partikeln, welche die
kleinste Einheit ist, die bei normaler
Kautschukverarbeitung dispergiert
werden kann

Alterung im HeiRluftofen

Alterung in einem geschlossenen
Raum in der Gegenwart von
zirkulierender Luft bei erhéhter
Temperatur, bei Athmospharen-
druck und in Abwesenheit von Licht

Antiblockmittel

Material zur Verhinderung oder
Reduzierung des Risikos von
ungewollter Anhaftung zwischen
Kautschukoberflachen

— Entwurf —

agglomerate
(carbon black) group of interlocked
aggregates  that are easily
separated by normal rubber
processing

agglomeration

(rubber latex) reversible  or
irreversible joining together of latex
particles

aggregate
(carbon black) rigid group of
coalesced particles which is the

smallest entity that can be
dispersed by normal rubber
processing

air oven ageing

ageing in an enclosure in the
presence of circulating air at
elevated temperature, at

atmospheric pressure and in the
absence of light

anti-blocking agent

material used to prevent, or reduce
the risk of, unwanted adherence
between rubber surfaces

agglomérat
(noir de carbone) ensemble
d’agrégats enchevétrés pouvant

étre facilement séparés par les
procédés courants de mise en
ceuvre du caoutchouc

agglomération

(latex de caoutchouc) assemblage
réversible ou irréversible de
particules de caoutchouc du latex

agrégat

(noir de carbone) ensemble rigide
de particules soudées constituant la
plus petite entité pouvant étre
dispersée par les procédeés
courants de mise en ceuvre du
caoutchouc

vieillissement en étuve a air
vieillissement dans une enceinte
avec circulation d’air a température
élevée et a la pression atmo-
sphérique, dans I'obscurité

agent antiadhérent

produit utilisé pour empécher ou
réduire le risque d’adhérence non
désirée entre des surfaces de
caoutchouc

E DIN ISO 1382:2015-01

arnomepar
(TEXHUYECKUIN yrnepopn) Henpo4vHoe
obpasoBaHMe arperatos, KOTOpoe
nerko paspywiaetcs B npouecce
00bl4YHOM nepepaboTkn Pe3nHOBOM
cmecu

arnomepaums
(Kay4yyKkoBbI JlaTekc) obpaTtumoe
unu HeobpaTumoe coeduHeHue
naTekcHbIX YacTuy (rnobyn)

arperar
(TEXHUYECKUIA  yrnepon) >XecTKoe
obpasoBaHuve u3 cnunLmxcs
yacTuu, npeacTaensiolwee cobon
MernbYyanLyo CTPYKTYPHYIO
eavHuLy, KoTopas MOXeT ObiTb
aucneprnposaHa B npouecce
00bl4yHOM nepepaboTkn pPe3nHOBOMN
cmecu

cTapeHue B TepMmocTaTte ¢
BO3AYyXOOOMEHOM

CcTapeHne B 3aKpbiTOM obbeme B
npUCyTCTBUN LMpKynupytoLlero
BO3gyxa npu MOBbILLEHHOWN
Temneparype, aTMocepHoOM
JaBlEHUN U OTCYTCTBUM CBETa

aHTMaaresvBs
BELLECTBO, TMNPUMEHsiemMoe  Ans
NPEaOTBPALLUEHUS WNU  CHUKEHUS
pvcka HeXenaTeNlbHOro CrnaHus
NOBEPXHOCTEN KayyyKa Ui pe3unHbl
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Antikoagulans
(Naturkautschuklatex)  Substanz,
die zu Feldlatex gegeben wird, um
bakterielle Aktivitat zu verzdgern,
die andernfalls eine rasche
Koagulation des Latex verursachen
wirde

Alterungsschutzmittel
Mischungsbestandteil zur Verzdge-
rung einer alterungsbedingten
Verschlechterung

ANMERKUNG  ,Alterungsschutz-
mittel“ ist ein allgemeiner Begriff flr
bestimmte Additive wie Antioxidantien,
Ozonschutzmittel, Wachse und andere
Schutzmittel.

Schutzmittel gegen Rissbildung
Mischungsbestandteil zur Verhin-
derung von Rissbildungen verur-
sacht durch zyklische Deformation

Antischaummittel

(Kautschuklatex) Mischungs-
bestandteil zur Vermeidung der
Bildung von Luftblasen in einer
Latexmischung, die ansonsten
Blasen oder Lécher im Fertig-

— Entwurf —

anticoagulant

(natural rubber latex) substance
added to field latex to retard
bacterial action which  would

otherwise cause rapid coagulation
of the latex

antidegradant
compounding ingredient used to
retard deterioration by ageing

NOTE Antidegradant is a generic
term for certain additives such as
antioxidants, antiozonants, waxes and
other protective materials.

anti-flex-cracking agent
compounding ingredient used to
retard cracking caused by cyclic
deformation

anti-foaming agent

{rubber latex) compounding
ingredient used to prevent the
formation of air bubbles in a latex
mix which might otherwise cause
blisters or pinholes in the finished

anticoagulant

(latex de caoutchouc naturel)
substance ajoutée au latex naturel
pour retarder I'action des bactéries
susceptibles d’entrainer une
coagulation rapide du latex

agent protecteur

ingrédient de mélange utilisé pour
retarder la détérioration causée par
le vieillissement

NOTE «Agent protecteur» est un
terme générique pour certains additifs
tels que les antioxygénes, les anti-
ozones, les cires et d’autres matériaux
protecteurs.

agent antiflexion

ingrédient de mélange utilisé pour
retarder la formation de craquelures
dues a des déformations cycliques

agent antimousse

(latex de caoutchouc) ingrédient de
mélange utilisé pour prévenir la
formation de bulles d’air dans un
mélange a base de latex, qui,
autrement, pourraient provoquer

aHTUKoOArynarop
(HaTypanbHbIA naTekc) BeLLeCTBO,
BBOAMMOE B nartekc ons
3amMeaneHnss gencteus Gaktepui,
KOTOpOE MOXET Bbi3BaTb ObICTPYHO
Koarynsumio natekca

cTtabunusartop

WHIPpeOMEeHT PEe3MHOBOW  cMmecH,
npUMeHsieMbll AN 3aMefnieHus
JecTpykuun, Bbl3BaHHOW
cTapeHueM

MPUMEYAHUE TepmuH «cTabu-
nnsaTtop» ABnaeTca poaoBbIM
TEPMUHOM AONA HEKOTOpbIX AOGaBOK,
Taknx Kak AHTUOKCUAAHTHI,
aHTMO30HAHTLI, BOCKM UK Apyrue
3alUTHbIE MaTepunanbl.
npoTUBOYTOMUTENb
WUHrpedWeHT pe3MHOBOW  CMecH,

NPMMEHSEMbIN  ONA  3aMefJfieHus
obpa3zoBaHusA TPELUUH, BbI3BAHHOIO
LUuknuyeckon gedopmauuen

neHoracutenb
(Kay4yyKOBbIA MaTeKC) WHrpeAuneHT,
BBOAMMbIA B NATEKCHYIO CMECb Ans
npenoTepalleHns obpasoBaHus B
Hell Mys3blpbKOB BO3f4yxa, KOTOpble
MOTrYT ABUTbCA MPUYMHON B3AYTUN 1

produkt verursachen kdnnen product des cloques ou des trous d’épingle MEnKnX OTBEepPCTUA B [OTOBOM
dans le produit fini nm3genum
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Antioxidans
Mischungsbestandteil zur Verzo-
gerung einer oxidationsbedingten
Verschlechterung

Ozonschutzmittel
Mischungsbestandteil
gerung einer
Verschlechterung

zur Verzo-
ozonbedingten

antistatisch wirkende Stoffe
Material, welches gegen die
Tendenz zur Ausbildung einer
statischen elektrischen Ladung auf
der Oberflache eines Produktes
wirkt

Netzbildungsschutzmittel
(Kautschuklatex) Mischungs-
bestandteil in einer Latexmischung
zur Vorbeugung gegen die Bildung
von Filmen oder Faden zwischen
angrenzenden Teilen eines Tauch-
artikels

vgl. Netzbildung

aufgebrachte Haut

(Zellmaterial) dinne Oberflachen-
schicht von  Elastomermaterial
aufgebracht auf ein Moosgummi-
produkt

— Entwurf —

antioxidant

compounding ingredient used to
retard deterioration caused by
oxidation

antiozonant

compounding ingredient used to
retard deterioration caused by
ozone

antistatic agent

material which counteracts the
tendency for a static electrical
charge to build up on the surface of
a product

anti-webbing agent

(rubber latex) compounding
ingredient used in a latex mix to
prevent the formation of webbing
between adjacent parts of a dipped
product

cf. webbing

applied skin

(cellular material) thin surface layer
of elastomeric material applied to a
cellular product

antioxygéne

ingrédient de mélange, utilisé pour
retarder la détérioration causée par
I'oxydation

antiozone

ingrédient de mélange, utilisé pour
retarder la détérioration causée par
'ozone

agent antistatique

matériau qui contrarie la tendance
dun produit a se charger
d’électricité statique en surface

agent antipalme

(latex de caoutchouc) ingrédient de
mélange utilisé dans un mélange a
base de latex pour éviter la
formation de palme entre les
parties rapprochées d'un article au
trempé

cf. formation de palme

peau rapportée

(produit alvéolaire) mince couche
de matiére élastomérique,
appliquée sur un produit alvéolaire

E DIN ISO 1382:2015-01

aHTUOKCUOAHT
WHIpedWEeHT pPEe3MHOBOW  CMeECH,
NPMMEHSEMbIN  ONA  3aMefJfieHns

paspyLUeHms, Bbl3blBAEMOro
OKUCNEHNEM

aHTUO3OHaHT

WHTPeOVEHT pPe3nHOBO  CcMecH,
npuMeHsieMblii  Ons  3amepaneHus
OECTPYKLMH, Bbl3blBaeMOM

JencTBMEM 030Ha

aHTUCTaTU4YecKasa fobaBka

BELIeCTBO, NpOTUBOAENCTBYOLLEE
obpasoBaHuto CTaTUYECKOTO
3MNEeKTPUYECKOro 3apsaga Ha

NOBEPXHOCTN U3nenua

BelleCcTBO, NpeaoTBpaLllatouee
obpa3oBaHue NepenoHoK
(Kay4yKOBbI FlaTEKC) WHIPEeAUEHT,
BBOAMMbIA B NaTEKCHYIO CMecb Ans
npepoTBpaLleHus obpasoBaHus
nepenoHokK mexay yactamu
MakaHoro usgenus

CM. NepenoHKM

NOBEPXHOCTHLIN CIION

(nopucTtbliAi  MaTtepuan)  TOHKWUW
NOBEPXHOCTHbIA CNOWN 3anacTomepa,
HaAHECEHHbIN Ha NOPUCTOE U3genve
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aromatisches Ol

Ol aus der Kohlenwasserstoff-
synthese, welches gewdhnlich
mindestens 35 Massenprozent
Kohlenwasserstoffe

aromatische
enthalt

kiinstliche Verwitterung

Aussetzung von Material
Laborbedingungen, die den Effekt
einer naturlichen  Verwitterung

beschleunigen

Asche

Rickstand der Verbrennung eines
definierten

Materials unter
Bedingungen

Bitumenkautschuk

Mischung von  Asphaltzement,
bestimmten
Zusatzen, in denen die Gummi-
komponente mindestens 15 % der
Gesamtmischung ausmacht und im
heilken Asphaltzement ausreichend
reagiert hat, um eine Quellung der
Gummipartikel zu verursachen

Rezyklat und

ANMERKUNG Dieser Term
der Asphaltoberflachenindustrie weit
verbreitet, aber das Produkt ist kein

Elastomer.

18
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— Entwurf —

aromatic oil

hydrocarbon process oil usually
containing at least 35 % by mass of
aromatic hydrocarbons

artificial weathering
exposure of material to laboratory
conditions that accelerate the effect
of natural weathering

ash
residue from incineration of a
material under specified conditions

asphalt rubber

blend of asphalt cement, recycled
rubber and certain additives in
which the rubber component is at
least 15 % of the total blend and
has reacted in the hot asphalt
cement sufficiently to cause
swelling of the rubber particles

NOTE The term is widely used in
the asphalt surfacing industry but the
product is not an elastomer.

huile aromatique
huile de mise en oceuvre

hydrocarbonée renfermant
généralement au moins 35 % en
masse d’hydrocarbures
aromatiques

vieillissement artificiel

exposition d'un matériau a des
conditions de laboratoire qui
accélérent les effets du
vieillissement naturel

cendres
résidu de la calcination d’un
matériau dans des conditions
spécifiées

caoutchouc bitumeux

mélange de ciment bitumineux, de
caoutchouc recyclé et de certains
additifs dans lequel le caoutchouc
représente au moins 15% du
mélange total et a suffisamment
réagi dans le ciment bitumineux
chaud pour provoquer le
gonflement des particules de
caoutchouc

NOTE Ce terme est largement
utilisé dans I'industrie des revétements
bitumineux, mais le produit n’est pas un
élastomere.

apoMaTuyeckoe Macno
yrneBogopO4HOE TEXHONOrm4yeckoe
Macrno, coepxawee He MeHee
35 % mMacc apomMaTU4eCcKunx
yrnesoAopoaoB

McnbiTaHUe B KNMMMaTU4YEeCKOMN
Kamepe

BblOEpXKKa MaTepvana B TaKux
nabopaTopHbIX YCroBUAX, KOTOpble
YCKOpPSOT OelCTBME eCTECTBEHHbIX
KnuMaTn4ecknx aktopos

30na
OCTaTOK OT CXUraHna matepuana B
onpepneneHHbIX yCrnoBuax

acdanbTopesuHa

CMecb accanbToBOW nacThbl,
pereHepata pPe3uHbI "
onpepneneHHbix 4ob6aBoOK, B KOTOPOWA
cogepxmtca He  MeHee 15%
pE3MHBI, YacTuupl KOTOpoWn
HaxoasaTcs B pasbyxiiem
COCTOSIHMM BCMEeACTBME peakumu B
ropsiiem acanste

NMPUMEYAHUE TepmuH LLIMPOKO
npumeHsieTcs npu N3roToBNEeHNN
[OPOXHBIX NOKPbITUNA. Cnepyet
NMOMHUTb, YTO 3TOT MaTepuan He

ABIIAETCA 3J71TaCTOMEPOM.
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Autoklav

Druckkessel, der zur Vulkanisation
von Kautschuk in Dampf oder Gas

genutzt wird

mittlerer Partikeldurchmesser

(Ruf) arithmetisches Mittel der mit
einem Elektronenmikroskop ge-
messenen Durchmesser mehrerer

individueller Partikel

Back-Rinding
eingezogener Austrieb

Defekt, bei welchem Kautschuk
entlang eines Grates unter das
Niveau des Formteiles schrumpft

Balata

Zahe, flexible thermoplastische
Substanz mit ungeféhr gleichen
Anteilen von trans-Polyisopren und
Harzen, gewonnen aus dem Saft
von verschiedenen Baumen der
Sapotaceae-Familie, insbesondere

Mimusops globosa

Beschichtung von Ballen

Beschichtung, die auf Oberflachen
von Naturkautschukballen aufge-
bracht wird, die eine Adhasion zu
anderen Oberflachen verhindert
und Markierungen erleichtert

— Entwurf —

autoclave

pressurized vessel used for
vulcanizing rubber in a vapour or
gas

average particle diameter

(carbon black) arithmetic mean of
the diameters of several individual
particles measured by an electron
microscope

back-rind

retracted spew

defect in which the rubber adjacent
to the flash line shrinks below the
level of the moulded product

balata

tough flexible thermoplastic
substance containing approximately
equal proportions  of  trans-
polyisoprene and resin, obtained
from the sap of various trees of the
Sapotaceae  family, especially
Mimusops globosa

bale coating

coating applied to surfaces of
natural rubber bales which inhibits
adhesion to other surfaces and
facilitates marking

autoclave

enceinte sous pression utilisée pour
vulcaniser le caoutchouc en milieu
de vapeur ou de gaz

diamétre moyen des particules
(noir de carbone) moyenne
arithmétique des diamétres de
plusieurs particules individuelles,
mesurés au microscope
électronique

croquage
bavure rétractée

défaut selon lequel le caoutchouc le
long de la ligne de bavure se
creuse a l'intérieur du produit moulé

balata

substance thermoplastique souple
et résistante contenant des
proportions sensiblement égales de
trans-polyisoprene et de résine,
obtenue a partir de la séve de
différents arbres de la famille des
Sapotaceae, notamment Mimusops
globosa

revétement de balle

revétement appliqué a la surface
des balles de caoutchouc naturel
pour les empécher d’adhérer a
d’autres surfaces et faciliter le
marquage

E DIN ISO 1382:2015-01

aBTOKNaB
annapar, paboTtatoLmin nop,
JaBreHvem n cnyxawuin ans
BYNKaHW3aLUUM pe3nHOBOW CMecH
napoMm WUnu rasom

cpeaHui guameTp YacTvy
(TEXHUYECKNIA yrnepoa) cpegHe-
apudmeTudeckoe 3HaveHuVe
AnamMmeTpoB HECKOJIbKUX OTAESIbHbIX
YyacTuy, U3MepeHHbIX c
npUMeHeHNeM 3IIEKTPOHHOro
MUKpocKona

nedeKkT usgenus no NUHUU
pa3bema ¢popMbl

BTsIHyTasi BbINpeccoBKa

nedekT ¢OpMOBaHHOIO uK3genus,
npu KOTOPOM MMEETCA BTArMBaHWE
pe3uHbl BHYTPb U34ENNUst MO NMHUK
CMbIKaHWs hopmbl

6anarta

XKECTKNIN TepMOnacTUYHbIN
MaTtepuan, cogepxawmin npuonu-
3UTENbHO OAWHAKOBbIE KONMM4YecTBa
mpaHc-nonNnMN3onpeHa 1  CMOnbI,
nony4yaemsli u3 JepeBbeB
cemeiictBa Sapotaceae, ocobeHHO
Mimusops globosa

NOKpPbLITUE KU
MOKpbITHE, HaHocuUMOe Ha
NOBEPXHOCTb KWUM  HaTypanbHOro
Kaydyyka [AOns  npefoTBpalleHust
MPUIUMNaHusa K APYrum NOBEPXHO-
CTAM U oBner4eHnst MapKUpoBKU
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Kugelmiihle

Rotierende Trommel, normaler-
weise horizontal aufgestellt,
harte, lose Kugeln enthalt, die zur
Pulverisierung von grobem Material

dienen

Perlen

Anhaufung von Material an der
Offnung zwischen den Walzen
einer Muhle oder eines Kalanders
oder an einer Spreizstange oder

-messer

Entbl6Bung

Fehlstelle verursacht durch den
Kautschuk, der nicht die Form des
gesamten Musters ausgefullt hat

Charge

(Mischen) Produkt eines

schungsvorganges

Festpunkte
Referenzmarkierungen
Markierungen  mit

Dehnung

20
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bekanntem
Abstand aufgebracht auf einem
Prufkérper zur Messung

— Entwurf —

ball mill

rotating drum, usually mounted
horizontally, containing hard, loose
balls which serve to pulverize
coarse material

bank
accumulation of material at the
opening between the rolls of a mill
or calender or at a spreader bar or
knife

bareness

defect resulting from the failure of
the rubber to fill out all the pattern
detail of a mould

batch
(compounding) product of one
mixing operation

bench marks

reference marks

marks of known separation applied
to a test piece and used to measure
strain

broyeur a boulets
tambour  rotatif,  généralement
monté horizontalement, renfermant
des boulets en matiére dure utilisés
pour réduire en poudre des
matériaux grossiers

bourrelet

accumulation de matiére a I'entrée
entre les cylindres d’un mélangeur
ou d'une calandre ou devant le
racloir d’'un métier a enduire

poche d’air

défaut résultant d’'une incapacité du
caoutchouc a remplir tous les
détails d’'un moule

charge

(mélangeage) produit d’'une
opération individuelle de
mélangeage

traits de repére

marques de référence

marques d’espacement connu,
tracées sur une éprouvette et
utilisées pour mesurer les
déformations

wapoBasi MenbHULUA
Bpawjaowuinca bapabaH, 0ObIYHO
yCTaHaBJ'WIBaeMbIﬁ FTOPU3OHTAlIbHO,
B KOTOPOM HaxogaTcsi B cBOOGOAHOM
COCTOSIHUM  LWapbl U3 TBEPAOrO
mMaTepuana; npefHasHayeHa Aans
pasMesnbYeHNs KpYMHbIX YacTul

3anac (MaTepuanos)

HaKoMneHne martepuana B 3asope
Mexay Barikamu BanbLOB WK
Kanangpa, nmbo y perkn unu Hoxa
KneenpomMasoyHOM MaLUMHbI

HefoCTaTO4YHOE 3anosfiHeHue
nedekT, npu KOTOPOM pe3MHOBas
CcMechb He MOSTHOCTbIO
BOCMpPOU3BOAUT chopMy usaenus

3aKnagka
(CMeLLeHne) pe3nHoBas CMEChH,
rnornyvyeHHas B pesynbTaTe OAHOW
onepauum cMeLleHns

yKa3aTellbHble OTMETKMU

MeTKW, HaHeceHHble Ha obpasel Ha
onpefeneHHoM paccTofaHUU Apyr
oT apyra ansa namepeHus
nedopmaunn
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Versengungen

Starke Versteifung einer
schukmischung beim Verarbeiten,
hervorgerufen  durch  Wechsel-
wirkungen zwischen dem Polymer

und Ruf}

ANMERKUNG Der Effekt ist dem
der Anvulkanisation &hnlich und kann
ein spezifisches Problem beim Extru-
sionsprozess sein. Dieser Effekt wird
gewohnlich  bei EPDM-Mischungen

beobachtet.

Rohling/Formling

Stlick einer Kautschukmischung
geeigneter Ausformung und Volu-
mens zur Flllung der Gussform

Ausbluten
Absonderung  eines
Mischungsbestandteiles

Materials auf der Oberflache eines

Kautschuks/Gummis

ANMERKUNG Dieser Begriff wird
auch fir die Migration von fllissigen
und festen Farbstoffen gebraucht.

vgl. Ausbliihen

Blase

Fehler in einem Kautschukprodukt

— Entwurf —

black scorch

severe stiffening of a rubber
compound during processing, due
to interactions between the polymer
and carbon black

NOTE The effect is similar to that
of scorch and can be a particular
problem in extrusion processes. The
effect is usually found in EPDM
compounds.

blank
piece of rubber compound of
suitable shape and volume to fill the
mould

bleeding

exudation of a liquid compounding
ingredient or material to the surface
of a rubber

NOTE The term is also used for
the migration of liquid and solid
colourants.

cf. blooming

blister
defect in a rubber product

grillage noir

raidissement important d’un
meélange de caoutchouc pendant la
mise en ceuvre, did a des
interactions entre le polymeére et le
noir de carbone

NOTE L’effet est similaire a celui
du grillage et peut poser un probléme
particulier dans les procédés d’extru-
sion. Il est généralement observé dans
les mélanges EPDM.

ébauche

morceau de mélange de
caoutchouc de forme et de volume
appropriés pour remplir le moule

ressuage
exsudation d’un ingrédient ou d’un
produit de mélange liquide a la
surface d’'un caoutchouc

NOTE Ce terme est également
utilisé pour la migration des matieres
colorantes liquides et solides.

cf. efflorescence

cloque
défaut dans un produit en

E DIN ISO 1382:2015-01

noABynNKaHU3aLUus TEXHUYECKUM
yrnepogom

CuUnbHOE YyBEenu4yeHmne XeCTKOCTU
pe3nHoBOM CMecM BO  BpeMs
nepepaboTku BcneacTesne B3au-
MOZENCTBUS MeXxay NonuMepoM W
TEXHUYECKUM YrIepoaom

NMPUMEYAHUE 3to0 B3aumopeiicTBue
paet pesynbTaT, nNogobHbI 3ddekTy
noAByNKaHU3auuu, " MOXET
3aTPYAHUTL IKCTPY3nto; obbIYHO MMeeT

MecTo B cMecsiX Ha ocHoBe EPDM.

3aroTtoBkKa
nopuus pe3nHoBou cmecu
cooTBeTcTBYOWlEero obbema U

hOpMbl  ANsA  3aMofiHEHUst THesda
npecc-hopmbI

BblnoTeBaHue
BblAeNIEHNe XXUOKOro MuHrpeguneHTa
Ha NOBEPXHOCTb PE3UNHbI

NMPUMEYAHWUE TepmunH  oTHocuTCA
Takke K MUrpauum  KMOKAX — 1nu
TBEPAbIX OKPALLNBAIOLLNX BELLECTB.

CM. BblUuBeTaHue

ny3bipb
JedeKkT B pe3NHOBOM U3Oenuu,

hervorgerufen durch einen Hohl- evidenced by a cavity or sac that caoutchouc, constitué par une 3aknovaroLLmines B Hanuuuu
raum oder eine Tasche, die die deforms the surface cavité ou poche qui déforme la rnornocTen, JedopmMmupyroLmnx
Oberflache deformieren surface NMOBEPXHOCTM
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Block

Abschnitt eines Polymermolekdls,
der aus vielen konstitutiven Ein-
heiten besteht und der mindestens
eine konstitutionelle oder struktu-
relle Eigenschaft besitzt, die in
benachbarten Abschnitten nicht
vorhanden ist.

[IUPAC]

ANMERKUNG Dieser Begriff wird
manchmal verbunden mit dem Wort
Lweich” fir eine flexible Phase und mit
dem Wort ,hart® fiir eine Glas- oder
kristalline Phase.

Blockpolymer

Polymer, dessen Moleklle aus
linear verbundenen Blocken
bestehen

[IUPAC]

Verblocken

Nichtbeabsichtigte Haftung

zwischen Materialien

Ausblithung

Flissiger oder fester Stoff, der an
die Oberflache eines Kautschuks
migriert ist

ANMERKUNG  Ausbliihungen ver-
andern die Oberflachenbeschaffenheit
des Kautschuks.

— Entwurf —

block
portion of a polymer molecule,
comprising many constitutional

units, that has at least one consti-
tutional or configurational feature
not present in adjacent portions

[ITUPAC]

NOTE The term is sometimes
proceeded by the word “soft” for an
elastomeric phase and by the word
“hard” for a glassy or crystalline phase.

block polymer
polymer whose molecules consist
of blocks connected linearly

[IUPAC]
blocking

unintentional
materials

adherence between

bloom
liquid or solid material which has
migrated to the surface of a rubber

NOTE Bloom changes the surface
appearance of the rubber.

séquence
partie de la molécule d'un
polymére, comportant plusieurs

motifs constitutionnels, qui posséde
au moins un trait constitutionnel ou
configurationnel différent de ceux
des parties voisines

[UICPA]
NOTE Ce terme est parfois suivi
du mot «molle» pour une phase

élastomérique et du mot «dure» pour
une phase vitreuse ou cristalline.

polymére séquencé

polymére dont les molécules sont
composées de séquences reliées
linéairement

[UICPA]

blocage
adhérence non intentionnelle entre
des matériaux

repousse
constituant liquide ou solide qui a
migré a la surface d'un caoutchouc

NOTE La repousse modifie
I'aspect de la surface du caoutchouc.

onok

YyacTb NONMMMEPHON  MOMEKYIbI,
COCTOSALLAsA M3 MHOTMX CTPYKTYPHbIX
3BEHbEB W WUMeLWAas He MeHee
OfHOW OCOBEHHOCTM NO COCTaBy
WM CTPOEHUIO, OTCYTCTBYIOLLEN Y
COCE[HMX C Hel Yyacten

[MIOMAK]

MPUMEYAHWUE WHoraa aToT TepMuH
yrnoTpebnseTca Co CIOBOM «TMOKMA» B
NPYMEHEeHNN K dnacToMepHOn dase u
co CIOBOM WOKECTKMINY aons
CTEKNOBUAHOW WM  KpUCTannuyeckomn

dasbl.

6noknonumep

nonuMep,  MOMEeKynbl  KOTOpPOro
COCTOSIT M3 JIMHEWHO CBSI3aHHbIX
6nokoB

[VIIOMAK]

cnuvunaHue
CaMonpoun3BoJibHOE npununaHue
OQHOro MaTtepuana K gpyromy

HaneTt

XUOKMA unn TBepabli mMartepwuan,
NoABMBLUMIACA Ha  MOBEPXHOCTU
pe3nHbl BCneacTsme murpaumm

NMPUMEYAHWE Hanet npuBoant K
N3MEHEHUIO BHELLIHETO BMAa PE3VHbI.
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Ausbliihen

Migration eines fliissigen oder
Feststoffmaterials an die Ober-
flache des Gummi

vgl. Ausbluten

Treibmittel

Mischungsbestandteil zur Erzeu-
gung von Gas durch chemische
und/oder thermische Reaktion bei
der Herstellung von Formteilen
oder zellularen Produkten

Austreiben

(Kautschuklatex) Entfernen von
Uberschissigem Ammoniak von
Latex durch RuUhren des Latex
unter Fuhren eines Luftstroms Uber
die Oberflache

Bindemittel

Substanz, gewdhnlich in flissiger
Form, auf ein anderes Material
aufgebracht, zur Erreichung einer
guten Bindung zwischen dem
Material und Kautschuk

vgl. chemische Bindung,
Haftvermittler

Booster

Synonym far Sekundarbe-

schleuniger (bevorzugter Begriff)

— Entwurf —

blooming
migration of liquid or solid material
to the surface of a rubber

cf. bleeding

blowing agent

compounding ingredient used to
produce gas by chemical and/or
thermal action in the manufacture
of hollow or cellular products

blowing down

(rubber latex) removal of excess
ammonia from latex by stirring the
latex while passing a stream of air
across the surface

bonding agent

substance, usually in liquid form,
coated onto another material and
used to produce a good bond
between the material and rubber

cf. chemical bonding, adhesion
promoter

booster
synonym for secondary
accelerator (the preferred term)

efflorescence
migration d’'un matériau liquide ou
solide a la surface d’'un caoutchouc

cf. ressuage

gonflant

ingrédient de mélange, utilisé pour
produire un gaz, par action
chimique et/ou thermique, au cours
de la fabrication de produits creux
ou alvéolaires

désammoniation physique
contrélée

(latex de caoutchouc) élimination
de I'excés d’ammoniac d’'un latex
par agitation du latex accompagnée
d'un courant d’air traversant la
surface

liant
substance, généralement sous
forme liquide, appliquée sur un

autre matériau et utilisée pour
produire une bonne liaison entre le
matériau et le caoutchouc

cf. liaison chimique, promoteur
d’adhésion

accélérateur
synonyme d’accélérateur
secondaire (terme préférentiel)

E DIN ISO 1382:2015-01

BbllUuBeTaHue

npouecc mMurpadumn Xuaokoro wunu
TBEpOoro mMmaTtepunana Ha
NOBEPXHOCTb PE3NHbI

CM. BblnOTeBaHue

nopoo6Gpa3soBarenb

WHrpeaneHT cMecu, NMpPUMEHSIEMbIii
ans  obpasoBaHus rasa nyTem
XVMUYECKOTO W/MNU TepMUYECKOro

BO3OENCTBUS NPU  UIrOTOBNEHUMN
nycToTenbIX unm NopUCTbIX
n3genumn
oTayBKa

(Kay4yKoBbIA naTekc) yaaneHve u3
natekca WSMNWULLKOB amMuaka npu
nepemeLLmBaHum nartekca "
MPOMYCKaHWN MO €ro MNoBepxHOCTH
TOKa BO3ayxa

CBA3ylOLlee BeLWeCTBO
BELLECTBO, 00ObI4YHO Xungkoe,
KOTOpoe HaHOCAT Ha MaTepuan Aans
Mony4YyeHns XOpOLLUEro CcuenseHuns
3TOro Martepuana c pesvHom

CM. oGpasoBaHMe XUMUYECKOW
CBA3U, NPOMOTOpP aare3nm

BCMOMoOraTesibHbIi yCKOpUTEnb
CVYHOHUM cnos BTOPUYHbIN
yckoputenb (NpeanoyTUTENbHbI
TEPMUH)
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gebundenes Monomer

Monomer, das in einer Polymeri-
sationsreaktion mit sich selbst oder
anderen Monomerarten kombiniert
oder reagiert, um ein Polymer zu

bilden

ANMERKUNG Dieser Begriff wird
gebraucht mit Bezug auf synthetischen
Kautschuk, und das gebundene Mono-
mer wird Ublicherweise ausgedriickt als
Prozentanteil vom gesamten Polymer.

gebundener Kautschuk

Derjenige Anteil einer Kautschuk-
mischung, der so eng mit dem
Fillstoff verbunden ist, dass er mit
den dblichen Losungsmitteln fir
Kautschuk nicht extrahierbar ist

Schiissel
Begriff, der manchmal

Walze eines Kalanders gebraucht

wird

verzweigtes Polymer

Polymer, bestehend aus Mole-
kilen, die eine verzweigte Struktur
zwischen

haben, kettenartig
Verzweigungspunkten

zwischen jedem Kettenende und

einem Verzweigungspunkt

Atmen
Synonym fur Entgasen

24
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— Entwurf —

bound monomer

monomer that is combined or
reacted with itself or other types of
monomer in a polymerization
reaction to form a polymer

NOTE This term is used with
reference to synthetic rubber, and the
bound monomer is usually expressed
as a percentage of the total polymer.

bound rubber

that portion of the rubber in a mix
which is so closely associated with
the filler as to be unextractable by
the usual rubber solvents

bowl
term sometimes used for a roll of a
calender

branched polymer

polymer composed of molecules
having a branched structure,
chainlike between branch junctions
and between each chain end and a
branch junction

breathing
synonym for bumping

monomere lié

monomere combiné a lui-méme ou
qui réagit avec d’autres types de
monomeres dans une réaction de
polymérisation pour former un
polymeére

NOTE Ce terme est employé en
rapport avec le caoutchouc synthétique,
le monomeére lié étant normalement
exprimé en pourcentage du polymeére
total.

caoutchouc lié

portion de caoutchouc d'un
meélange qui est si étroitement
associée a la charge qu’elle n'est
plus extractible par les solvants
habituels des caoutchoucs

cylindre
terme parfois utilisé pour wun
rouleau de calandre

polymére ramifié

polymére constitué de molécules
ayant une structure ramifiée, en
forme de chaine entre les chaines
latérales et entre chaque bout de
chaine et une chaine latérale

respiration du moule
synonyme de dégazage

CBAiI3aHHbIX MOHOMeEp

MOHOMEpP, KOTOPbIA  XUMWUYECKM
CBA3aH C TaKUM >XE& MOHOMEPOM
Unu e C ApYyruMu MOHOMEpamM,
obpasysa nonuvep B rnpouecce
(co)nonumepusanmu

NMPUMEYAHUE 3ot TEPMUH
OTHOCUTCH K CUHTETUYECKMM KayyyKam;
KONMYEeCTBO  CBSI3@HHOTO  MOHOMepa
0BbIYHO BbIpaXkaeTcs B MpouUeHTax oT
obuiein maccel nonumepa.

CBAI3aHHbIN Kayu4yK

YacTb Kayyyka B pe3MHOBOW CMeCH,
CBSA3aHHAs C HanosriHuTEenem Tak
MPOYHO, YTO HE SKCTparupyercs
OB bIYHBIMK pacTBopuTeEnamMm
Kayyyka

UUNUHApP
TEPMUH, YNOTPeGnsemblii MHoraa
[Ona HasBaHWA Barnka KanaHgpa

pa3BeTBIEHHbIN NONIMMEp
nonumep, COCTOALLMIA N3 MOMEKYn ¢
pasBeTBMNEeHHON CTPYKTYpOn B BUAE

uenu Mexany TOoYKamu
pasBeTBNEHMA N MeXay KaxabiM
KOHLIOM uennu n TOYKOMN
pasBeTBneHus
noanpeccoBkKa
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Briicke
Mit zwei Speichen versehenes
Glied zur Unterstitzung des

Zentrums eines Extruderkopfes
vgl. Dorn

Gummipulver

(Recycling) Partikel eines
vulkanisierten Kautschuks erhalten
durch Abtragen von Gummiartikeln,
insbesondere bei der Rund-
erneuerung von Reifen

Massendichte

Masse pro Volumeneinheit eines
Materials inklusive irgendwelcher
Hohlrdume

ANMERKUNG Dieser
anwendbar sowohl fir
Material als auch flr Partikel.

Begriff ist
zellulares

Entgasen

Atmen

Freilassen von Uberdruck aus
einer Form fir eine sehr kurze Zeit
zu einem frihen Zeitpunkt des
Vulkanisationsprozesses, um Gas
oder Dampf entweichen zu lassen

— Entwurf —

bridge
two-spoked member supporting the
centre of the head of an extruder

cf. spider

buffings

(recycling) particulate vulcanized
rubber obtained from abrading
rubber articles, especially during
tyre retreading operations

bulk density
mass per unit volume of a material,
including any voids present

NOTE The term is applicable to
cellular materials as well as to
particulate materials.

bumping

breathing

release of pressure on a mould for
a very short time at an early stage
in the process of vulcanization to
allow the escape of gas or vapour

pont

élément a deux rayons supportant
le centre de la téte dune
extrudeuse

cf. support

caoutchouc poudre

(recyclage) caoutchouc vulcanisé a
l'état pulvérulent obtenu par
abrasion d’articles en caoutchouc,
notamment pendant les opérations
de rechapage des pneumatiques

masse volumique apparente
masse, par unité de volume, d'un
matériau, comprenant les espaces
vides présents dans le matériau

NOTE Ce terme est applicable
aux produits alvéolaires ainsi qu’aux
matériaux particulaires.

dégazage

respiration du moule

action de relacher la pression sur
un moule un court instant au début
du processus de vulcanisation pour
permettre aux gaz ou a la vapeur
de s’échapper
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KpPeCcTOBMHA

JeTanb C ABYMS HanpasnsloLUMK
ans LIEHTPOBKM rOSoBKM
aKcTpyaepa

CM. nayk

pe3uHOBbLIe CMUIIKK
(noBTOpHas nepepaboTka) YacTuubl

pPe3nHbl, obpaszytoLmecs npu
LLIEPOXOBAHMM PE3NHOBbIX
usnenuin, ocobeHHo npu onepa-

LUMAX BOCCTAHOBJIEHMNA NPOTEKTOpPA
LLUNHbI

o6beMHas NNOTHOCTb

mMacca Marepuana Ha eguHuly
obbema, BKIoYast nycToThI,
npuCyTCTBYylOLME B MaTepurarne

NMPUMEYAHNE 3TtoT TEPMUH
NPUMEHUM Kak Ansi MoOPUCTLIX Tak 1 Ans
CbiMy4ynx MaTepuarnos.

noanpeccoBka

CHATME faBneHns ¢ ¢opMmbl Ha
OYeHb KOpOTKOE BpeMs B Havane
npouecca  BynkaHu3auuu  Ans
yAaneHus rasa unu napa
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Kalander

Maschine mit zwei oder mehr im
Wesentlichen parallelen Walzen,
bei eingestellten Tangential-
geschwindigkeiten, Spaltbreiten
und Temperaturen arbeitend, flr
Operationen wie Auswalzen, Lami-
nieren, Beschichtung (Gummie-
rung) und Friktionsbeschichtung
eines Produktes zu einer kontrol-
lierten Dicke und/oder kontrollierten
Oberflacheneigenschaften

RufB

Mischungsbestandteil, der im
Wesentlichen aus mehr als 95 %
elementaren Kohlenstoffs in der
Form beinahe spharischer Partikel

mit  maximalen  Durchmessern
kleiner als 1pum besteht, im
Allgemeinen in Aggregate
koalesziert

ANMERKUNG Rul  wird durch
unvollstandige  Verbrennung  oder
thermische Zersetzung von Kohlen-
wasserstoffen produziert.

GuB

Prozess, bei dem ein flissiges
Material gegossen oder anders in
eine Form eingeflihrt oder auf eine

— Entwurf —

calender

machine with two or more
essentially parallel rolls, operating
at selected surface speeds, nips
and temperatures, for such
operations as sheeting, laminating,
skim coating (topping) and friction
coating of a product to a controlled
thickness and/or controlled surface
characteristics

carbon black

compounding ingredient consisting
essentially of more than 95 %
elemental carbon in the form of
near-spherical particles with major
diameters less than 1 ym, generally
coalesced into aggregates

NOTE Carbon black is produced
by incomplete burning or thermal
decomposition of hydrocarbons.

casting

process in which a fluid material is
poured or otherwise introduced into
a mould or on to a prepared surface

calandre

machine comportant deux ou
plusieurs cylindres essentiellement
paralleles, opérant a des vitesses
tangentielles, des écartements et
des températures définis, destinée
a la mise en feuille, au contre-
collage, au gommage ou au
frictionnage d'un produit afin
d’obtenir une épaisseur contrblée
et/ou certaines caractéristiques de
surface

noir de carbone

ingrédient de mélange constitué
principalement de plus de 95 % de
carbone élémentaire, sous forme
de particules sphéroidales de
diamétre maximal inférieur a 1 uym,
généralement soudées par fusion
en agrégats

NOTE Le noir de carbone est
obtenu par combustion partielle ou
décomposition thermique d’hydrocar-
bures.

coulée

procédé selon lequel une matiére
visqueuse est versée, ou introduite
d’autre maniére, dans un moule ou

KanaHgp

YCTPOWCTBO C AOBymMs unu Oonee
napannenbHbIMn Bankamu,
paboTaowmmmn npu onpeaeneHHbIX
CKOPOCTSIX BpalleHus, 3asopax u
Temnepartype. MpenHasHavyeHo ans

NMCTOBaHuS, NamMUHUPOBaHUS,
HaHEeCEeHUs MOBEPXHOCTHOTO MNu
(PPUKLMOHHOIO NOKPbITUS
onpedeneHHoi  TOMWMWHBLI  U/unu
npugaHus onpeaeneHHbIX

XapaKTePUCTUK NOBEPXHOCTM

TeXHUYEeCKUn yrnepoa
WHIpedWEeHT pPEe3MHOBOW  CMeECH,
cocTosAiLmi bonee, 4em Ha 95 % u3
arleMeHTapHOoro yrrepoga B Buae
Yactuy, 6nu3konm K cdepudeckon
¢dopmbl ¢ gMamMeTpoM MeHblue 1
MUKpPOHa, OObIYHO COEAMHEHHbIX B
arperaTbl

NMPUMEYAHUE TexHu4eckui
yrnepoga nonyyatoT HEenosHbIM
CXKUraHUEM unm TEPMUYECKUM
pasnoxeHueM yrnesoaopoaos.

cBOOOAHaA 3anuMBKa

npouecc, Korga XWAKWii matepuan
3anvMBaloT WM KHavye BBOAAT B
dopmMy unu Ha NOArOTOBIEHHYIO

vorbereitete  Oberflache aufge- and is allowed to solidify without the  sur une surface préparée, pour s’y NOBEPXHOCTb " nalt  emy
bracht wird und dann Gelegenheit use of external pressure solidifier sans utilisation de oTBepauTecss  6e3  NpunoXeHus
zur  Erstarrung ohne Einsatz pression extérieure BHeLLHEero AaBneHus
aufderen Drucks gegeben wird
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Hohlraum

(bei einer Form) Raum innerhalb
einer Form, der gefillt werden
muss, um ein Formteilprodukt zu

bilden

Zelle

Einzelner kleiner Hohlraum,
weise oder komplett von den
Zellenwanden umschlossen

flexibles polymerisiertes
Zellmaterial

Weiches Zellmaterial enthalt durch-
gehend dispergiert viele Zellen
(offen, geschlossen oder beides),
hergestellt aus Kautschuk, Poly-
urethan oder anderen Kunststoff-

materialien

Zellenstreifenbildung

Schicht innerhalb eines zellularen
Materials, die sich stark von der
Zellenstruktur

charakteristischen
unterscheidet

zentrifugierter Kautschuklatex

Latex, dessen Kautschukgehalt
durch die Entfernung von Serum
Uber die Zentrifugalkraft erhoht

wurde

— Entwurf —

cavity
(of a mould) space within a mould
to be filled to form the moulded
product

cell
single small cavity surrounded
partially or completely by the cell
walls

cellular polymeric flexible
material

soft cellular material having many
cells (open, closed or both)
dispersed throughout its mass,
made of rubber, polyurethane or
another plastics material

cellular striation

layer within a cellular material that
differs greatly from the
characteristic cell structure

centrifuged rubber latex

latex, the rubber concentration of
which has been increased by the
removal of serum by centrifugal
force

empreinte

(d'un moule) partie évidée d'un
moule destinée a étre remplie pour
former le produit moulé

alvéole

petite cavité élémentaire, entourée
complétement ou partiellement par
ses parois

produit polymérisé alvéolaire
souple

produit alvéolaire souple comportant
de nombreuses alvéoles
(intercommunicantes  ou  non),
réparties dans la masse, constitué
de caoutchouc, de polyuréthanne
ou d’autre matériau plastique

striation alvéolaire

couche interne d'un matériau
alvéolaire qui differe nettement de
la structure alvéolaire caractéris-
tique

latex centrifugé

latex dont la concentration en
caoutchouc a été augmentée par
suppression du sérum par centrifu-
gation

E DIN ISO 1382:2015-01

nonocTb

(hopMbI)  MPOCTPAHCTBO  BHYTPU
dopmbl, 3arnofiHsemoe MaTepua-
nom Ansa nonyyeHms OpMOBaH-
Horo usgenuvs

nopa
Ayenka

HebonblWas MoMocTb, YacTU4HO
nnn NMOJIHOCTbKO OKpYyXeHHadA
CTEHKaMU

3N1aCTUYHbIA NOPUCTLIN
NosNIMMEepHbLIA MaTepuan

rmmbkuin  maTepuan Ha  OCHOBE
pesuHbl, nonuypeTaHa unu apyrux
NNacTUYHbIX mMaTepuarnos,
VUMEIOLMIA MHOro nop (OTKPbITbIX,
3aKpbITBIX WMAM  T€X W ApYrux),
pacnpefeneHHbix No Bcel macce

CIIOMCTOCTbL NOPUCTOrO
MaTepuana

HanuyMe B MOPUCTOM MaTepuane
Crnosi, KOTOPGLI MO CBOEW CTPYKType
pesko OTNnMYaeTcs OT OCHOBHOIO
maTepuana

LeHTpUdyrupoBaHHbIN NaTekc
naTtekc, B KOTOPOM YyBenu4yeHa
KOHUEHTpauus Kaydyka yaarneHuem
cepyma nytem  uUeHTpudyrupo-
BaHWS
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Auskreiden
Bildung eines

Kreiden

(Vorgang) Synonym fur Stauben

(bevorzugter Begriff)

Chemische Bindung

Anbindung von Kautschuk an
Metall, Textil oder Kunststoff durch
Aufbringen einer chemischen Bei-
mischung auf das Substrat bevor
es zum Kontakt mit dem Kautschuk
kommt. Die Anbindung
gewohnlicherweise wahrend oder
nach der Vulkanisation ausgebildet

vgl. Bindemittel

Gummi Chips

(Recycling)  Vulkanisierte
schukstiicke die durch

mechanischen Prozel}
werden

ANMERKUNG Die Chips
normalerweise eine Gréfke von 10 mm

bis 50 mm.

pulverférmigen
Rickstandes auf der Oberflache
eines Kautschuks, resultierend aus
einem Abbau der Oberflache

— Entwurf —

chalking

formation of a powdery residue on
the surface of a rubber, resulting
from surface degradation

chalking
(act of) synonym for dusting (the
preferred term)

chemical bonding

bonding of rubber to metal, textile
or plastics by applying a chemical
admixture to the substrate before
placing it in contact with the rubber;
the bond being developed usually
during or after vulcanization

cf. bonding agent

chip rubber
(recycling) vulcanized rubber pieces
produced by a mechanical process

NOTE Chips are usually between
10 mm and 50 mm in size.

cf. elongated fibre-like rubber
particles, fine powdered rubber,

farinage

formation d’'un résidu poudreux a la
surface d’un caoutchouc, résultant
d’'une dégradation superficielle

talcage
(action) synonyme de poudrage
(terme préférentiel)

liaison chimique

liaison entre le caoutchouc et un
métal, un textile ou une matiere
plastique, obtenue en appliquant un
adjuvant chimique sur le substrat
avant de le mettre en contact avec
le caoutchouc, Ila liaison se
développant généralement pendant
ou apres la vulcanisation

cf. liant

copeaux de caoutchouc
(recyclage) morceaux de
caoutchouc vulcanisé produits par
un procédé mécanique

NOTE La dimension des copeaux
est généralement comprise entre
10 mm et 50 mm.

oOGpa3oBaHUe HaneTa
obpasoBaHve NOPOLLKOOOPA3HOro
HaneTa Ha NOBEPXHOCTU PEe3uHbl B
pesynbTate OeCTpyKLMn
NMOBEPXHOCTM

onyapuBaHue

XMUMMUUYECKOE CLemnsieHne
cuenneHne pesnHbl C MeTansom,
TEKCTUMNEM UMM nnacTMaccoi npu
HaHeCeHUn XuUMUYeckon [oGaBku
Ha cybcTpaT, C nocnepylLmM
HaHeceHneM kayyyka; obpasoBa-
HME XUMMWYECKUX CBSA3EN OObIYHO
npovcxoout nmMbo B npouecce,
nnbo nocne BynKaHu3auun

CM. cBA3yHKLlee BelwecCcTBO

pe3nHOBbLIE 06pe3Kn
(noBTOpHaa nepepadboTka) YacTmubl
pesuHbl, nonyyeHHble
MeXaHUYeCKUM nyTem

NMPUMEYAHUE Pasmep obpeskoB
o0Obl4HO cocTaensieT oT 10mm fgo
50 mm.

granulated rubber, ground cf. particules de caoutchouc cM. npoaosiroearblie
vgl. gestreckte faserartige Kaut- vulcanized rubber allongées fibriformes, caout- BOJIOKHOOOpa3Hble YyacTUubl
schukpartikel, fein gemahlener chouc en poudre fine, caout- pPe3uHbl, TOHKUMA pPE3MHOBbLIN
Kautschuk, Gummigranulat, chouc granulé, poudrette NOPOLUOK, TFPaHYNAT, ApobneHas
gemahlener vulkanisierter Kaut- pe3uHa
schuk
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geschlossene Zelle

Zelle die komplett von einer
Zellwand umgeben ist und deshalb
keinen Kontakt mit anderen Zellen
hat

geschlossenzelliger
Schaumstoff

Zellmaterial dessen Zellen Uber-
wiegend nicht miteinander verbun-
den sind.

Stoffabdruck

durch Gewebe hervorgerufener
Abdruck im Gummi

Covernetzer
Mischungsbestandteil, der in
geringen Mengen verwendet wird,
um die  Vernetzungseffizienz

bestimmter schwefelloser Vulkani-
satiossysteme zu erhéhen oder die
Eigenschaften, die solche Systeme
erreichen zu modifizieren

ANMERKUNG Dieser Begriff wird
gewodhnlich fir Additive verwendet, die
zugesetzt werden, um die Vulkani-
sation mit organischen Peroxiden zu
modifizieren.

Koagulans / Flockungsmittel
Fallungsmittel

(Latex) Substanz deren Zusatz
Kogulation bewirkt

— Entwurf —

closed cell

cell totally enclosed by its walls and
hence non-interconnecting  with
other cells

closed-cell cellular material
cellular material in which practically
all the cells are non-interconnecting

cloth mark
impression left on rubber by a fabric

coagent

compounding ingredient used in
low concentrations to increase the
crosslinking efficiency of certain
non-sulfur vulcanizing systems or to
modify the properties achieved by
such systems

NOTE The term is  usually
identified with additives used to modify
vulcanization by organic peroxides.

coagulant

coagulating agent

(rubber latex) substance used to
cause coagulation

alvéole fermé

alvéole totalement clos par ses
parois et, par conséquent, ne
communiquant pas avec d’autres
alvéoles

produit a alvéoles fermés

produit alvéolaire dans lequel
pratiguement tous les alvéoles ne
sont pas interconnectés

marque de tissu
impression laissée sur le
caoutchouc par un tissu

coagent

ingrédient de mélange utilisé a
faible concentration pour accroitre
le pouvoir de réticulation de
certains systémes de vulcanisation
sans soufre ou pour modifier les
propriétés conférées par de tels
systémes

NOTE Ce terme est
habituellement associé a des additifs
utilisés pour modifier la vulcanisation
par les peroxydes organiques.

coagulant

agent coagulant

(latex de caoutchouc) substance
utilisée pour provoquer la
coagulation

E DIN ISO 1382:2015-01

3aKpbIiTad nopa

3aKpbiTan fiYenKa

ayenka, NOJTHOCTbIO 3akpbiTasa
CTeHKaMM U He coobLaroLascsa ¢
opyrumu Ayenkamm

nopucTbIi MaTepuan c
3aKpbITbIMM NOpPaMU (A4erMKamm)
SAYEeUCTbll maTepuan, B KOTOPOM
npakTU4eckn BCe  SYEWKM  He
coobLatoTca mexay cobom

OTnevyaToK TKaHM
OTNeYaToK, OCTaBMIEHHbIN TKaHbIO
Ha pe3vHe

coareHTt

WHIPEANEHT CMECU, NPUMEHSEMbINA
B HeOONbLUMX KOHLEHTpauusax Ans
NoBbILLEeHUS 3hhEKTUBHOCTU
obpasoBaHus MonepeYHbIX CBs3ein
B HEKOTOPbIX HECEepHbIX cucTemax

BYJFIKaHU3aUmm unu ans
Moauncukaumm CBOWCTB,
obecneunBaembIxX Takumm
cuctemamm

NMPUMEYAHUE TepmuH 00bI4yHO
OoTHOCUTCS K go6aBkam, NPUMEHSIEMbIM
ans mogudvkaumnm NepeKnCcHom
BYNKaHM3aLuun.

KoarynsHTr
Koarynupyrowmun areHT
(Kay4yyKkoBbI naTeKc) BeLlecTBo,
npumeHsiemoe, 4To6bl  BbI3BaTb
Koarynsuuio
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Koagulanttauchverfahren
(Kautschuklatex) Prozel® bei dem
die Form zuerst in eine Fallungs-
I6sung ein- und ausgetaucht wird.
Nach dem Trocknen wird die Form
in den gemischten Latex getaucht

Fallungsmittel

(Kautschuklatex)  Synonym

Flockungsmittel

Koagulation
(Kautschuklatex)

einer kontinuierlichen

(Polymer) und einer dispersen

Phase (Serum)

beschichtete Faser, Gewebe
Textiles Gewebe mit einer oder
mehreren anhaftenden Schichten
aus kautschuk- und/oder
stoffbasiertem Materialien auf einer
oder beiden Oberflachen. Es wird
ein flexibles Produkt erhalten

kalte Vernetzung

Irreversible
Agglomeration von Partikeln, die
urspringlich im Kautschuklatex
dispergiert waren, unter Ausbildung

— Entwurf —

coagulant dipping

(rubber latex) dipping process in
which the mould or former is first
immersed in a coagulant solution,
then withdrawn, dried and
immersed in the compounded latex

coagulating agent
(rubber latex)
coagulant

synonym  for

coagulation

(rubber latex) irreversible
agglomeration of particles originally
dispersed in a rubber latex, to form
a continuous phase of the polymer
and a dispersed phase of the
serum

coated fabric

textile fabric with an adherent layer
or layers of rubber- and/or plastics-
based material on one or both
surfaces, resulting in a flexible
product

cold cure

trempé coagulant

(latex de caoutchouc) procédé au
trempé dans lequel le moule ou la
forme sont d’abord immergés dans
une solution coagulante, retirés,
séchés, avant d'étre immergés
dans le mélange a base de latex

agent coagulant
(latex de caoutchouc) synonyme de
coagulant

coagulation

(latex de caoutchouc)
agglomération  irréversible  des
particules de caoutchouc

primitivement dispersées au sein
d'un latex, afin d’obtenir une phase
continue du polymére et une phase
dispersée du sérum

tissu enduit

tissu ayant une ou plusieurs
couche(s) adhérente(s) de matériau
a base de caoutchouc et/ou de
plastique sur une ou deux face(s)

vulcanisation a froid

KoarynsiHTHoe MakaHue
(Kay4yKOBbI flaTekc) npouecc, npu
KoTopoM copmy Ana  msgenus
CHayana norpyxawT B pacTBop
KoarynsiHta, W3BfeKawT, cyliar,
nocne yero norpyxatoTt B
naTeKkcHY cMech

KOArynupyroLwmn areHT
(Kay4yKOBbIA ~ naTeKkC) CUHOHUM
CrioBa KoarynsHT

KOarynsayms
(Kay4yKOBbIV fnaTekc) HeobpaTumas
arrnomepauus YyacTuy,
OucneprnpoBaHHbIX B naTekce, C
obpaszoBaHnem HenpepbIBHOW
¢dasbl nonvmepa M OUCMIEPCHON
¢asbl cepyma

TKaHb C MOJIMMEpPHbIM

NoKpbITUEM
obpe3nHeHHas TKaHb
maTtepuan, npencTaBnAoLLMIi

coboll TkaHb, MOKPbITYIO C OfHOW
Unu AOBYX CTOPOH OOHUM  Knn
HECKONbKUMM  CMOSIMA  PE3UHbI
n/vnu nnactmaccsl

XoJioaHadA BynKaHu3auus

Synonym fur die Vulkanisation bei synonym for room-temperature synonyme de vulcanisation a CUHOHVM CIOB BYIFKaHM3aLUsA nNpu
Raumtemperatur vulcanization température ambiante KOMHaTHOM TeMnepaType
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kalte Verformung

durch die Schwerkraft hervor-
gerufene langsame Verformung bei
Raumtemperatur oder darunter

Kollaps / Einbruch
(Zellmaterial) Ungewollte Verdich-

tung von Zellmaterial wahrend
seiner  Herstellung, verursacht
durch die Zerstbérung seiner

Zellstruktur

Farbindex

Numerische Angabe der Farbe von
technisch  spezifiziertem Natur-
kautschuk durch Vergleich mit
Lovibond Farbstandards

ANMERKUNG ISO 4660 enthalt ein
Verfahren fiir die Bestimmung des
Farbindexes.

Farbverfarbung

(von Fasern und hinterschaumten
Gewebe) ungewollte Farbauf-
nahme von Fasern oder Gewebe

ANMERKUNG Beispiele sind:
Farbaufnahme aus Wasser, Lose-
mitteln zur Reinigung oder &hnlichen
Flussigkeiten, die Farbstoffe oder
farbende Materialien enthalten, die
nicht firs Einfarben gedacht sind. Oder
die Aufnahme durch direkten Kontakt
mit anderen eingefarbten Materialien,
bei denen die Farbe durch Ausbluten
oder durch Sublimation transferiert
wird.

— Entwurf —

cold flow

slow deformation under
gravitational force, at or below room
temperature

collapse

(cellular material) inadvertent
densification of a cellular material
during its manufacture, resulting
from breakdown of its cell structure

colour index

numerical grade for the colour of
technically specified natural rubber
obtained by comparison with
Lovibond colour standards

NOTE ISO 4660 contains a
method for the determination of the
colour index.

colour staining
(of thread and foam-backed fabric)
undesired pick-up of colour by a
thread or fabric

NOTE Examples are: the pick-up
of such colour when immersed in water,
dry cleaning solvent or similar liquids
that contain dyestuffs or colouring
material not intended for colouring, or
pick-up by direct contact with other
dyed material from which colour is
transferred by bleeding or sublimation.

fluage a froid

lente déformation du caoutchouc,
causée par la force gravitationnelle,
a température inférieure ou égale a
la température ambiante

affaissement

(produit alvéolaire) densification
accidentelle d’'un produit alvéolaire
lors de sa fabrication, due a la
destruction de sa structure
alvéolaire

indice de couleur

valeur numérique attribuée a la
couleur d’'un caoutchouc naturel
spécifié techniquement, obtenue
par comparaison au colorimétre
Lovibond

NOTE L'ISO 4660 contient une
méthode dessai relative a |la
détermination de I'indice de couleur.

tachage par coloration

(fil et tissu doublé d'un matériau
alvéolaire) développement
indésirable d’'une coloration sur un
fil ou un tissu

NOTE Des exemples sont le
développement d’une telle coloration
lors de 'immersion dans I'eau, dans un
solvant de nettoyage a sec ou dans des
milieux liquides analogues contenant
des teintures ou colorants non destinés
a la coloration, ou le développement
par contact direct avec un autre
matériau teint dont la couleur est
transférée par exsudation ou
sublimation.

E DIN ISO 1382:2015-01

XnapoTeKyyecTb
MeaNeHHoe u3mMeHeHue opMbl 1
pa3vepos nog OencTernem

co6CTBEHHOrO Beca npu KOMHaTHOW
unu Gonee HU3KOW TemnepaType

ynsioTHEeHUue
(nopucTbliA MaTepuan) camonpo-
W3BONbHOE YMNNOTHEHME MOPUCTOro
MaTepuana B Mpouecce ero
U3roToBNeHuns B pesynbTaTte
paspyLleHnsa A4EUCTON CTPYKTYpbI

LUBEeTOBOW NokKasaTesib

uucpoBasi xapakTepucTuka LBeTa
cneunduLmMpoBaHHOrO
HaTypanbHOro Kaydyka, onpepge-
nsemasi CpaBHEHMEM C LIBETOBbLIMM
cTaHgaptamu Lovibond

NMPUMEYAHWUE MeTtoa onpepeneHus
LUBETOBOro nokasatenss npuBefeH B
NCO 4660.

3aKpawmBaHue

(HUTM 1 neHoaybnupoBaHHas
TKaHb) HexenartenbHoe MosiBiEHNe
LBETHbIX NATEH HA HUTW UMK TKaHW

NMPUMEYAHUE T[pumepom ssnsetcs
NOSIBMEHVE OKPACKU MPU MOTPYXEHUMN B
BOAY, B pacTBopuTeslb Npu XMMUYECKON
yuctke uNM  nodobGHble  XKMOKOCTH,
KOTOpbIE CcoAepxaT Kpacutenu wunm
oKpalLMBaloLLlee BELeCTBO, He npegHa-
3HaYyeHHoe AN OKpaluMBaHMWS, a Takke
nepexod  OKpacku npu  NpsiMOM
KOHTaKT€ C ApPYrMM  OKpalleHHbIM
maTtepuanom BCMeACTBME BbINOTEBA-
HUS UM BO3MOHKM.
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Farbstoff
Pigment  oder
Mischungsbestandteil
Einfarbung von Gummi

Farbechtheit unter Einfluss von

Licht
Lichtbestandigkeit

die Bestandigkeit gegen Verfar-

bung unter Lichteinfluss

ANMERKUNG  Farbechtheit
durch visuelle Prifung beurteilt (unter
Benutzung von Standardfarbreferen-
zen) oder durch instrumentelle

Prufung.

gebundener Schwefel

Der nach einer Extraktion nach vor-
gegebener Methode im Vulkanisat

zurickbleibende Schwefel

ANMERKUNG Dieser Schwefel
gebunden an organische Bestandteile
(organisch gebundener Schwefel, z. B.
in vulkanisiertem Kautschuk oder
Olkautschuk) oder an anorganische
Bestandteile (anorganisch gebundener
Schwefel, z. B. Bariumsulfat), oder an

beide.

komplexes Schubmodul
G*

Das Verhaltnis von Scherspannung
zu Scherverformung, jede kann
durch eine komplexe Zahl

gestellt werden

32
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Farbstoff

— Entwurf —

colourant
pigment or dyestuff compounding
ingredient for colouring rubber

colour-fastness on exposure to
light

light fastness

resistance to colour changes due to
exposure to light

NOTE Colour-fastness is
commonly  evaluated by  visual
assessment (using standard reference
colour standards) or by instrumental
assessment.

combined sulfur

sulfur remaining in a vulcanizate
after extraction by a prescribed
method

NOTE This sulfur is bound to
organic constituents (organically
combined sulfur, for example in
vulcanized rubber or factice) or to
inorganic constituents  (inorganically
combined sulfur, for example barium
sulfate), or to both.

complex shear modulus

G*

ratio of the shear stress to the
shear strain, where each can be
represented by a complex number

matiére colorante

ingrédient de mélange colorant ou
pigmentaire employé pour colorer
le caoutchouc

solidité de la couleur a la lumiére
solidité a la lumiére

résistance aux changements de
couleur par exposition a la lumiére

NOTE La solidité de la couleur est
communément évaluée par
comparaison visuelle (avec des étalons
de couleur normalisés) ou a laide
d’instruments.

soufre combiné

soufre restant dans un vulcanisat
apres extraction selon une méthode
prescrite

NOTE Ce soufre est lié a des
constituants organiques (soufre
combiné organiquement, par exemple
au caoutchouc vulcanisé ou factice), ou
a des constituants inorganiques (soufre
combiné inorganiquement, par exemple
sulfate de baryum), ou aux deux.

module complexe en cisaillement
G*

rapport de la contrainte de
cisaillement a la déformation en
cisaillement, lorsque chacune
d’elles peut étre représentée par un
nombre complexe

OKpaluBaloliee BelecTBO
NUrMeHT unu opraHu4eckuit
KpacuTenb, BBOAUMbIA B CMeCh Ans
OoKpaLUMBaHUsA Pe3unHbI

NPOYHOCTb OKPACKU Npu
BO34eNCTBUM CBeTa
CBETONPOYHOCTb

CTOWKOCTb K U3MEHEHMIO LBeTa npu
BO3AEWCTBUM CBETa

MPUMEYAHUE T[lpoyHOCTbL OKpacku
0BbIYHO OLEeHMBaEeTCs BU3yaribHO Mpu
UCMONb30BaHNMN 3TANOHHBIX LBETOBbIX
cTaHgapToB unu npubopos.

CBA3aHHasA cepa

cepa, OoCTaBLUadACA B BYIKaHuU3aTe
nocne 3KCTpakuun onpegeneHHbIM
MeTon0oM

NMPUMEYAHWE Takaa cepa MoxeT
6bITb CBSI3aHHOIA opraHuyecku
(Hanpumep, BynkaHu3aT unu akTuc)
unm HeopraHuyecku (Hanpumep,
cynbdat 6apusi) nMbo 1 Tow u APYroiA.

KOMNJIEKCHbLIX MoAynb cABUra

G*

OTHOLLEHVE  HampsbKEeHUs  npu
casure Kk gecopmauun cosura, B
KOTOPOM Kakaas BenuyuHa MoxeT
OblTb  BblpaXXeHa  KOMMMEKCHbIM
yncnom
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komplexes Young’s Modul

E*

Das Verhéltnis von Normal-
spannung zur Belastung, jede kann
durch eine komplexe Zahl dar-
gestellt werden

Mischung
grundliche Mischung von
Kautschuken oder anderen

polymerbildenden Materialien mit
allen Bestandteilen die fur das
fertige Produkt notwendig sind

ANMERKUNG  Der Begriff Gummi
wird manchmal auch fir ,Mischung®
verwendet. Der Gebrauch ist jedoch
veraltet.

Mischungsbestandteil

Substanz, die zu einem Kautschuk
oder einem Latex gegeben wird,
um eine Mischung herzustellen

Formpressen

Das Formenpressen ist ein ProzelR,
bei dem ein Rohling/Formling direkt
in den Formenhohlraum gegeben
wird und durch schlieRen der
Presse in die Form gedrlckt wird

— Entwurf —

complex Young’s modulus

E*

ratio of the normal stress to the
normal strain, where each can be
represented by a complex number

compound

intimate mixture of a rubber or
rubbers or other polymer-forming
materials with all the ingredients
necessary for the finished product

NOTE The term  rubber s
sometimes used to mean compound,
but this use is deprecated.

compounding ingredient
substance added to a rubber or
rubber latex to form a mix

compression moulding

moulding process in which the
blank is placed directly in the mould
cavity and compressed to shape by
closure of the mould

module complexe de Young

E*

rapport de la contrainte normale a
la déformation normale, lorsque
chacune d’elles peut étre repré-
sentée par un nombre complexe

mélange
mélange intime d'un ou de
plusieurs caoutchoucs ou autre

polymére formant des matériaux
avec tous les ingrédients
nécessaires a leur transformation
en produit fini

NOTE Le terme caoutchouc est
parfois utilisé pour désigner le mélange,
mais cet usage est déconseillé.

ingrédient de mélange

substance ajoutée a un caoutchouc
ou a un latex de caoutchouc pour
former un mélange

moulage par compression
procédé de moulage dans lequel
'ébauche est placée directement
dans Il'empreinte du moule et
comprimée pour la mettre en forme
par fermeture du moule

E DIN ISO 1382:2015-01

KOMMMNeKCHbIn Moaynk OHra

E*

OTHOLLEHNE HOPMAarbHOro
HanpskeHust K HOpMaJbHOW
JedopmMmaunn, B KOTOPOM Kaxgas
BEMUYMHA MOXET ObITb BbIpaXeHa
KOMMMNEKCHbIM YACIOM

pe3uHoBasi CMeCb
CMecb Kayuyka,
APYrUX MoNMMEepoB, BXOOALUMX B
cocTaB MaTepuana, cO Bcemu
UHrpeguMeHTamu,  HeobxoauMbIMU
[0S U3roTOBMNEHUs U3genus

Kay4yKkoB WK

NMPUMEYAHWUE TepmuH pe3unHa
MHOrAa UCMOMb3yT B 3HAYEHUU
pe3nHoBo cmecu, HO 3To
HeXenaTternbHO.

MHIrpeoueHT pe3MHOBOWN CMeCH
BeLecTBO, AobaBneHHOE K Kay4yky
UNM K KaydyykoBOMY mnaTekcy QA
obpasoBaHus cmecu

c¢opmoBaHue B npecce
npouecc dopmoBaHus, npu
KOTOPOM  3arOTOBKY MOMeELLalT
HenocpeacTBEHHO B nonocTb
dopmMbl U MoABepralT CxaTuio B
3aKpbITON Npecc-hopme
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Druckverformung

Die Verformung die nach dem
Wegfall der deformierenden Kraft
erhalten bleibt

ANMERKUNG 1 Fur feste Kautschuke
wird die Druckverformung, ermittelt
unter definierten Bedingungen, in
Prozent der urspriinglichen
Deformation angegeben.

ANMERKUNG 2 Fir Zellmaterial wird
die Druckverformung, ermittelt unter
definierten Bedinungen, in Prozent der
Ausgangsdicke angegeben.

Konditionierung

Ein Prifkérper oder Testmaterial
wird vor einer Prifung einer
definierten Atmosphare oder
mechanischen Behandlung ausge-
setzt, um die Reproduzierbarkeit
der Priifung zu verbessern

Fur spezielle Definitionen siehe
Umweltbedingungen und mecha-
nische Konditionierung.

— Entwurf —

compression set

deformation remaining after
complete release of the force
producing the compressive
deformation

NOTE 1 For solid rubber,
compression set, as determined under
specified conditions, is generally ex-
pressed as a percentage of the original
deflection or deformation.

NOTE 2 For cellular materials,
compression set, as determined under
specified conditions, is generally ex-
pressed as a percentage of the original
thickness.

conditioning

exposure of a test piece or material
to a controlled atmosphere or
mechanical treatment before testing
in order to improve  the
reproducibility of the test results

For specific definitions, see
environmental conditioning and
mechanical conditioning.

déformation rémanente aprés
compression

déformation résiduelle aprés rela-
chement complet de Ila force
produisant la déformation
compressive

NOTE 1 Pour un caoutchouc solide,
la déformation rémanente aprés
compression, déterminée dans des
conditions spécifiées, est généralement
exprimée en pourcentage de la fleche
ou déformation initiale.

NOTE2  Pour des matériaux
alvéolaires, la déformation rémanente
aprés compression, déterminée dans
des conditions spécifiées, est générale-
ment exprimée en pourcentage de
I'épaisseur initiale.

conditionnement

exposition d’'une éprouvette ou d’'un
matériau a une atmosphére
contrblée ou a un traitement mé-
canique avant les essais afin
d’améliorer la reproductibilité des
résultats d’essai

Pour des définitions spécifiques,
voir conditionnement environ-
nemental et conditionnement

ocTaTo4yHoe cxaTue
ocTaTovHas aedopmauus
matepuana nocne CHATNSA
CXXMMaloLLEero HanpsXXeHus

NMPUMEYAHWE 1 [Onsa TBEPAbIX
pes3uMH ocTaToyHoe cXxaTue, onpefge-
NIeHHoe TMpu  3afaHHbIX YCMOBUSX,
OObIYHO BbIpaXkaeTcs B MpPOLEHTax oT
ucxogHow aedopmaumn.

NMPUMEYHAHWE 2 [Onsa
mMatepuanoB  OCTaTO4HOE  CxaTtue,
onpefeneHHoe npu 3aflaHHbIX
ycnosusix, 06bIMHO BblpaxaeTcs B
npoLeHTax oT UCXOAHOWN TOMLLMHBI.

NOPUCTbIX

KOHAULMOHMpPOBaHUe
BblAepxKa obpasua unu
mMaTepuana B oOnpederneHHoi
aTMocdepe UNU UX MexaHudeckas
obpaboTka nepef UcnblTaHMEM ONS
MOBLILLEHUSA  BOCMPOU3BOAVMOCTH
pes3ynbTaToB UCMbITAHUS

[na KOHKpEeTHbIX onpeaeneHuii cMm.
KOHOULIMOHUPOBaHUE B
YyCIoOBUSIX OKpYXKalollien cpefbl U

mécanique. MexaHu4YecKoe KOHOULMUOHM-
poBaHue
Documents
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Kontaktverfarbung

(Kautschuk) Verfarbung, die an der
Oberflache eines Objekts auftritt,
die direkten Kontakt mit einem
Kautschuk hat

kontinuierliche Vulkanisation
Prozess zur Vulkanisierung von
Kautschuk wahrend eines konti-
nuierlichen Durchlaufs durch ein
speziell entwickeltes Gerat zur
Energietbertragung

Konventionelles Schwefel-
Vulkanisationssystem
(Dienkautschuke) Universelles
Vulkanisationssystem, das eine
relativ grole Menge elementaren
Schwefel als Vulkanisationsmittel
bendtigt. Bei optimaler Ausheizung
bildet der Schwefel Uberwiegend
polysulfidische und disulfidische
Vernetzungen sowie Bricken in
der Hauptkette des Polymers

— Entwurf —

contact stain

(rubber) stain which occurs on that
portion of the surface of an object
directly in contact with a rubber

continuous vulcanization

process for wvulcanizing rubber
during continuous passage through
specially designed energy transfer
equipment

conventional sulfur vulcanizing
system

(diene rubbers) general-purpose
vulcanizing  system using a
relatively high amount of elemental
sulfur as the vulcanizing agent and
producing at optimum cure a
network in which the combined
sulfur exists predominantly in
polysulfidic and disulfidic crosslinks
and in main-chain modifications

tachage par contact

(caoutchouc) tachage développé
sur la partie de la surface d’un objet
directement en contact avec un
caoutchouc

vulcanisation continue

processus de vulcanisation du
caoutchouc par passage en continu
a travers un équipement de
transfert d’énergie spécialement
congu

systéme de vulcanisation
conventionnel au soufre
(caoutchoucs diéniques) systéme
de vulcanisation d'usage général
comprenant une teneur relative-
ment élevée en soufre élémentaire
comme agent vulcanisant et
développant a l'optimum de vulca-
nisation un réseau dans lequel le
soufre combiné est présent
essentiellement dans des ponts
polysulfure et disulfure et dans des
modifications de chaine principale

E DIN ISO 1382:2015-01

KOHTaKTHas oKpacka
(pesnHa) okKkpalumBaHue, KOTOpoe
nosiBnsieTcA Ha NMOBEPXHOCTU
MaTepuana, HaxopgsLlencs B
HernocpeacTBEHHOM  KOHTakTe ¢
pes3nHon

HenpepbIBHas ByJKaHU3auus
npouecc BynKaHW3aUunW pe3vHOBOIA
cMmecu npu HenpepbLIBHOM
NPOXOXOEHNN ee uYepes crneuw-
anbHOe YCTPOWCTBO, OCYLLECTB-
nAlLwee nepegady SHepruM  Ha
CMeCh

0obOblYHasA cepHas
BYJIKAHM3YOLWAA cUcCTEMa
(ANEHOBbLIE Kay4vyKn) BYJIKAHU3YIO-
Wwasa cuctema obLlero HasHaveHwus,
cofepxallas OTHOCUTENBHO
BbICOKOE KOJIMYECTBO 3JfIEMEHTap-
HOM cepsbl B KayecTBe
BYfKaHuW3yloLero areHta, obpa-
3ytowlas B onTyMmyme
BYJIKAHM3aLUN MPOCTPAHCTBEHHYIO
CeTKy, KoTopas coaepxuT
CBA3aHHYl0  cepy  (mpeumylle-
CTBEHHO B Buae nonucynbuaHbix
U OucynbMUAHBIX  MONEpPEYHbIX
cBA3en), a Takke  moaudu-
uMpyloLas rnaBHyto Lenb
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Copolymer

Polymer, welches aus zwei oder
mehr verschiedenen Monomeren

besteht

[IUPAC]

ANMERKUNG In der Kautschuk-
industrie wird der Begriff fir
Polymer verwendet, das aus zwei

Monomeren erhalten wurde.

Copolymerisation

Synthese eines Polymers aus zwei
unterschiedlichen

oder mehr
Monomeren

ausgehohlter Schaumstoff

Zellmaterial der eine Vielzahl von
Léchern (meistens, aber
notwendigerweise in zylindrischer
Form) enthalt, ausgeformt oder in
das Material in Form eines Musters
geschnitten. Normalerweise senk-
recht zur gréfiten Oberflache und
das Material ganz oder teilweise

durchdringend.

Kopplungsmittel
(Fullstoff)

chemischen Bindung

Verstarkung bewirkt

36
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Mischungsbestandteil
der durch  Ausbildung
zwischen
Fullstoff und Kautschuk

— Entwurf —

copolymer
polymer derived from more than
one species of monomer

[IUPAC]

NOTE In the rubber industry, the
term is generally used to refer to a
polymer derived from two monomers.

copolymerization
polymer formation from two or more
monomers

cored cellular material

cellular material containing a
multiplicity of holes (usually, but not
necessarily, cylindrical in shape)
moulded or cut into the material in
some pattern, normally
perpendicular to the largest
surface, and extending a part or all
of the way through the thickness of
the material

coupling agent

(fillery compounding ingredient that
enhances reinforcement by
providing a chemical bond between
the filler particles and the rubber

copolymeére
polymeére dérivé de plus dune
espéce de monomeres

[UICPA]

NOTE Dans I'industrie du
caoutchouc, ce terme est généralement
utilisé pour désigner un polymere
dérivé de deux monomeéres.

copolymérisation
formation d’un polymére a partir
d’au moins deux monomeéres

produit alvéolaire avec
évidements

produit alvéolaire comportant de
multiples trous (habituellement,
mais non nécessairement, de forme
cylindrique) moulés ou découpés
dans sa masse, généralement
perpendiculaires a la plus grande
surface et traversant ou non toute
I'épaisseur du produit

agent de couplage

(charge) ingrédient de mélange qui
augmente l'effet renforcant en
développant une liaison chimique
entre les particules de charge et le
caoutchouc

cononumep
nonvmMep, obpasoBaHHbIN 13 Bonee
YeM OAHOro Buga MOHOMEPOB

[MIOMNAK]

NMPMUMEYAHWE B pesnHoBoOW
NPOMBILUMEHHOCTU 3TOT TEepMUH B
OCHOBHOM MPUMEHSIETCA B OTHOLUEHUU
NorMMEPOB, MOJIyYEHHbIX W3  ABYyX
MOHOMEPOB.

cononuvMepusauus

o6paaoaaHv|e nonuMmepa u3 AOByX
unu 6onee MOHOMEpPOB

nOopuCTbIN MaTepuan ¢

OTBEpPCTUAMMU
NOPUCTbIN Martepuan c
MHOXECTBOM OTBEPCTUNA, Kak
npasuno, LUNUHAPUYECKON
cdopmbl, oBpasoBaHHbIX npwm
cdopmoBaHuUu unu BbIpybke

MaTepuana nepneHauKynsapHo ero
HanbornbLlen NOBEPXHOCTU Ha BCHO
TONWWUHY WK ee YacTb

CBA3yloLee BeLWeCTBO
(HanonHuTenb) VHIPEeOUNEHT
pPE3MHOBO cmecy, KOTOpbIiA
noebilaeT  3dEeKT  ycuneHus,
obpa3syst XMMUYECKYIO CBSI3b MEXAY
yacTuyamu HanonHuTens ]
Kay4yyKkoMm

Documents

Document Sharing Hub


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-iso-1382-2015-01
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-iso-1382-2015-01

Brechwalze

Hochleistungswalze mit
geriffelten oder pyramidenférmig
Walzen
Kautschuke oder Mischungen zu

zugeschnittenen

zerkleinern.

Krater
Vertiefung

Flache Delle an der Oberflache

Haarrissbildung

Bildung eines zufalligen Musters

aus leichten Rissen

Gummioberflache. Normalerweise
durch Licht ausgeldste Schadigung

ANMERKUNG Anders als
cracking, hangt Haarrissbildung nicht
von der Dehnbeanspruchung ab.

aufgerahmter Latex

Latex dessen Kautschukkonzen-
tration durch Aufrahmen und das
Entfernen des abgeschiedenen

Serums erh6ht wurde

vgl. Aufrahmen

— Entwurf —

cracker

heavy-duty mill having two deeply
corrugated or pyramid-cut rolls for
breaking down a rubber or a mix, or
for cutting rubber or a mix into
pieces

crater
pit
shallow surface cavity

crazing

formation of a random pattern of
shallow cracks on a rubber surface,
usually due to degradation by light

NOTE Unlike ozone cracking,
crazing does not depend on the
presence of a tensile strain in the
rubber.

creamed rubber latex

latex, the rubber concentration of
which has been increased by
creaming and removal of the sepa-
rated serum

cf. creaming

broyeur a cylindres

meélangeur puissant a  deux
cylindres cannelés ou recouvert de
pointes pyramidales pour briser ou
morceler un caoutchouc ou un
mélange

cratére

creux

cavité peu profonde a la surface
d’'une piéce

craquelage par la lumiére
formation d’'un réseau aléatoire de
craquelures peu profondes a la
surface  du caoutchouc due
habituellement a la dégradation par
la lumiere

NOTE A la différence  du
craquelage par 'ozone, le craquelage
par la lumiere ne dépend pas de la
présence de contraintes de traction
dans le caoutchouc.

latex crémé

latex dont la concentration en
caoutchouc a été augmentée par
cremage et enlévement du sérum
séparé

cf. créemage

E DIN ISO 1382:2015-01

ApoOunbHbIe BanbLbl

MOLLHbIE BarnblUbl, MMEWLWMe aBa
rmyboko pudneHbix Banka wnm
Banka c nupamuganbHbIMU
BbICTYNamu, npeaHasHayeHHble
ana gpobneHns W nnacTyMkauum
pesuHbl M PE3NHOBOW CMECU WK
ANA X pa3pe3aHust Ha KycKu

pakoBMHa
MerKasl NonocTb Ha NOBEPXHOCTU

pacTpeckuBaHue
obpasoBaHVe Cry4yalHOro pucyHka
N3 MeNKux TpewnH Ha NOBEPXHOCTU

PE3NHbLI, 0obObIYHO Bbl3BaHHOE
CBETOBbIM CTapeHnem
NMPUMEYAHVE B oTnnyne oT

O030HHOrO  pacTpeckuMBaHUs  AaHHoe
pacTpeckMBaHWe He  3aBUCUT  OT
Hanuuua aedopmauum pacTsKeHUs B
maTepuane.

OTCTOSIBLUMMUCA NaTeKkc

CITUBKMN

naTtekc, B KOTOPOM KOHLEHTpauus
Kayyyka yBenuueHa npu OTCTa-
UBaHWU U OTAENEHUN cepyma

CM. OTCTauBaHue
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Aufrahmen

(Kautschuklatex) Reversibler
Prozess, der durch Einwirkung von
Schwerkraft eine Anreicherung von
Kautschukpartikeln beinhaltet, die
von Serum umgeben oben (oder
unten) im Latex sind

ANMERKUNG Dieses  wird im
allgemeinen durch den Zusatz eines
Aufrahmungsmittels erreicht.

Aufrahmungsmittel
(Kautschuklatex) Substanz, die
zum Latex gegeben wird um die
Aufrahmrate zu erhéhen

Kriechen

Zeitabhanige Zunahme der
Dehnung durch eine angelegte
Kraft

Kreuzkopf

T-Kopf

T-formiger Extruderkopf, der den
Kautschukfluss im rechten Winkel
zur Achse der Schnecke teilt, um

— Entwurf —

creaming

(rubber latex) reversible process
consisting of  gathering, by
gravitational force, rubber particles
surrounded by serum near the
bottom or top of the latex

NOTE This is generally
accomplished by adding a creaming
agent.

creaming agent

(rubber latex) substance added to
latex to increase the rate of
creaming

creep
time-dependent increase in strain
resulting from an applied stress

cross-head

T-head

T-shaped extruder head which
diverts the flow of rubber at right
angles to the axis of the screw, for

crémage

(latex de caoutchouc) procédé
réversible, consistant a rassembler
par l'action de la pesanteur, a la
partie haute ou basse du latex, les
particules de caoutchouc en
suspension dans un sérum

NOTE Cela est généralement
réalisé en ajoutant un agent de
crémage.

agent de crémage
(latex de caoutchouc) substance
ajoutée au latex pour augmenter la
vitesse de crémage

fluage

augmentation en fonction du temps
de la déformation résultant de
'application d’'une contrainte

téte d’équerre

téteenT

téte d’extrudeuse en forme de T qui
oriente I'écoulement du caoutchouc
a angle droit par rapport a 'axe de

oTCTauBaHue
(Kay4yKoBbIA naTekc) obpaTUMbI
npouecc, 3aknovalLnincas B TOM,
YTO YacTuubl Kaydyka, pacnpe-
OEeneHHble B cepyme, noa
gencrtenem rpasutauum cobupa-
IOTCSl B HUXKHEW U BEPXHEN YacTu
narekca

NMPUMEYAHUE 3Tt0 06bI4HO
pocturaetca  goGaBneHMeM  areHTta
oTcTanBaHus.

BelecTBO ANA YCKOpeHuUs
OTCTauBaHuUsA

(Kay4yKOBbIl flaTeKC) BeLLECTBO,
pobaBnsemoe B naTekc Ans
YCKOPEHWsi OTCTauBaHusA

non3yvyectb
3aBuUCsLLEE OT BpPEMEHU yBenude-
Hue pecdopMauny, BO3HUKatoLLEW
nof AeNCTBMEM HaMpsKEHWS

KpeCcTOBMAHas rosioBKa
T-obpa3Has ronoBka

T-obpasHaa ronoBka akCcTpyaepa,
pasgenswoowas noToK pPe3nHOBOW
CMecu nof, NpsAMbIM YIFIOM K OCM

eine direkte Extrusion um den Kern direct extrusion around the core la vis pour diriger I'extrusion autour LUHEKa ans OCYLLECTBIEHUSA
zu erreichen d’'une dme npsiMmoim AKCTPpYy3un BOKpYr
cepaLueByHbI
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Vernetzung

Chemische Bindung oder Atom(e),
die zwei Kautschukketten oder

zZwei Teile  derselben
verbinden als

Vulkanisation

ANMERKUNG In einem Vulkanisat
kénnen eingeschlossene Verschlau-
fungen als physikalische Vernetzungen
fungieren und einen Beitrag

Vernetzungsdichte leisten.

Vernetzungsdichte

Anzahl von Vernetzungen in einem
Vulkanisat je Volumen-

Masseneinheit.

Vernetzung
(Aktion) Erzeugung
Vernetzungen  zwischen

innerhalb  von  Kautschukketten
unter Ausbildung eines Netzwerks.

Gummimehl

(Rohmaterial)
partikelférmiger Gestalt

Gummimehl

(Vulkanisat)
gemahlener

Ergebnis

Elastomer

Synonym
vulkanisierter
Kautschuk (bevorzugter Begriff)

— Entwurf —

crosslink

chemical bond or atom(s) joining
two rubber chains or two parts of
the same rubber chain as a result
of vulcanization

NOTE In a vulcanizate, trapped
chain entanglements can act as
physical crosslinks and contribute to the
crosslink density.

crosslink density
number of crosslinks per unit
volume or unit mass of vulcanizate

crosslinking

(act of) insertion of crosslinks
between or within rubber chains to
give a network structure

crumb

(raw  material)
particulate form

elastomer in

crumb
(vulcanizate) synonym for ground
vulcanized rubber (the preferred
term)

pont

liaison pontale

liaison chimique ou atome(s) reliant
deux chaines de caoutchouc ou
deux parties d’'une méme chaine,
résultant de la vulcanisation

NOTE Dans un vulcanisat, les
enchevétrements de chaines piégées
peuvent servir de ponts physiques et
contribuer a la densité du réseau.

densité du réseau

nombre de ponts par unité de
volume ou unité de masse du
vulcanisat

réticulation

rétification

(action) insertion de ponts entre ou
dans les chaines de caoutchouc
conférant une structure en réseau

granule
(matiére premiére) élastomére sous
forme particulaire

granule
(vulcanisat) synonyme de
poudrette (terme préférentiel)

E DIN ISO 1382:2015-01

nonepevyHasa cBA3b

ClIMBKa

XMMn4yeckaa CBdA3b, aToMm UK
rpynna atomMoB, coeanHAarwine ase
Lenn Kayvyyka nnum ase 4actum ogHon
W TOW Xe Lenu; aTa cBA3b ABNsAeTCA
pe3ynbTaToM BYInKaHU3aunn

NMPUMEYHAHNE B BynKaHu3aTte
nepenneTeHns uenen MoryT
AencrsoBaTb KaK dumsnyeckme

nonepeyHble CBA3M W YyBENU4YMBaATb
NMOTHOCTb MonepeYHbIX CBA3EN.

NNOTHOCTbL NonepeYvHbIX CBA3en
YACNO MOMEpeYHbIX CBA3EW Ha
eguHuly obbema wunu  eguHuLy
Macchbl BynkaHusaTa

obBpa3oBaHue nonepeyHbIX
cBA3en

(npouecc) obpasoBaHWe nonepey-
HbIX CBA3eM MexXay uensamu wunu
BHYTpY Luenei Kayuyka,
npusogswee K ¢opMUpoBaHuio
TPEXMEPHOWN CTPYKTYpPBI

KpoLlika
(Cblpbe)  a3nacTomMep B Buge
OTAEenbHbIX YacTuy

KpOLLUKa
(BynkaHusar) CUHOHUM cnos
nopo6neHasa pe3uHa (npegnoydTu-
TENbHbI TEPMUH)
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Kryomahlen

unter Verwendung von flissigem
Stickstoff oder anderen
Kaltemitteln werden Kautschuke
versprodet und dann duch Mahlen
zerkleinert

Tiefung
Wolbung
Auftreten einer Wolbung in der
Schichtdicke in einem Stiick eines

Prufkorpers  beim  Schneidtest
verursacht durch Kompression,
durch den Cutter oder das
Schneidwerkzeug

Vernetzer

Synonym fir Vulkanisationsmittel
(bevorzugter Begriff)

ANMERKUNG  Der Plural

,Curatives”  wird manchmal als
Synonym fir ,Vulkanisationssytem®
verwendet (bevorzugter Begriff).

Vernetzung
Synonym far
(bevorzugter Begriff)

Vulkanisation

ANMERKUNG Dieses Wort ist auch
ein ganiger Begriff fur Kettenverlange-
rungs- und Vernetzungsreaktionen zur
Herstellung von Gummiprodukten wie
z.B. Polyurethanen und anderen,
ahnlichen flissigen Systemen.

— Entwurf —

cryogenic size reduction
cryo-grinding

using liquid nitrogen or other
refrigerants to embrittle rubber,
which is then processed to reduce
the size of the particles

cupping

dishing

existence of a concavity in the
thickness direction of a cut test
piece, caused by compression
under the cutter or die

curative
synonym for vulcanizing agent
(the preferred term)

NOTE The plural “curatives” is
sometimes used as a synonym for
“vulcanizing system”, the preferred
term.

cure
synonym for vulcanization (the
preferred term)

NOTE It is also the common term
for the chain extension/ crosslinking
type reactions which produce rubber
products from, for example,
polyurethane and other, similar, liquid
systems.

fragmentation cryogénique
cryobroyage

utilisation d’azote liquide ou
d’autres fluides frigorigénes pour
fragiliser un caoutchouc qui est
ensuite traité pour réduire la taille
des particules

cuvette

incurvation

concavité dans ['épaisseur d'une
éprouvette découpée provoquée
par une compression sous le
dispositif de coupe ou la filiere

agent vulcanisant
synonyme d’agent de
vulcanisation (terme préférentiel)

NOTE Le pluriel «agents
vulcanisants» est parfois utilisé comme
synonyme de «systeme de
vulcanisation» qui est le terme
préférentiel.

cuisson
synonyme de vulcanisation (terme
préférentiel)

NOTE Ce terme est aussi
couramment employé pour désigner les
réactions de type allongement de
chaine/réticulation permettant d’obtenir
des produits en caoutchouc a partir, par
exemple, de polyuréthanne et d’autres
systémes liquides similaires.

KpUoreHHoe usamenb4yeHue
KpuogpobneHue

NPMMEHEHNE >XUOKOro asoTa Wnu
Apyroro xnagareHTa ons npuaaHus
XPYMNKOCTU pes3nHe, KoTopas ganee
obpabaTbiBaeTca ANA yMeHbLUEHUS
pasmMepoB YacTuu

BOrHYyTOCTb

Hanuume BOrHYTOCTM MO TOMLMHE
BblpybrieHHoro obpasua, Bbl3BaH-
HOM cCxaTuem MaTepvana nop
pesakom Unu LWTaHLEBbIM HOXOM

oTBepauTenb
CVHOHVMM CJIOB BYJIKAHU3YHOLWUN
areHT (NpeanoYTUTENBHbIN
TEPMUH)

NMPAMEYAHWME B aHrnuiickom si3blke

MHOXEeCTBEHHOe  4yucno  ‘curatives’
MHOTAA MCMNOMb3yeTCH Kak CUHOHWM
cnos ‘vulcanizing system’, koTopble

ABNAKTCA Npeano4YTU-TENbHBIMU.

oTBepXaeHue
CMHOHMM CcroBa BYJIKaHM3aUus
(NpeanoYTUTENbHLIN TEPMUH)

NMPUMEYAHUE HAsnsetcs TaKke
obwum TepMmHoM Ans o6o3HayYeHus
peakuuii TUna yanuHeHve/ nonepeyHas
ClLUMBKA MPU MOMYYEHUU PE3NHOBBIX
usgenuii U3 nonuypeTaHa unu Opyrux
XUOKUX CUCTEM.
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Vernetzungsgeschwindigkeit
Geschwindigkeit bei der eine
Kautschukmischung, nach Ein-
setzen der initialen Vernetzung,
weitervernetzt

Rheometer

Gerat zur Messung des Fortschritts
der Vernetzung in einer Probe bei
der Vernetzungstemperatur

Vernetzungsmittel
Synonym fir ein Vulkanisations-
mittel (bevorzugter Begriff)

Dampfungskonstante
(4
Die Komponente einer angelegten

Kraft, die um 90° phasenver-
schoben gegenuber der Defor-
mation ist, geteilt durch die

Geschwindigkeit der Deformation

Etage

Raum zwischen den Arbeitsflachen
von angrenzenden Platten einer
Plattenpresse

Etagenpresse
Synonym fiur Plattenpresse

— Entwurf —

cure rate

rate at which a rubber compound
vulcanizes after having reached the
point of incipient vulcanization

curemeter

device that measures the progress
of vulcanization in a test sample at
the vulcanizing temperature

curing agent
synonym for vulcanizing agent
(the preferred term)

damping constant

c

that component of an applied force
which is in quadrature (90° out of

phase) with the deformation,
divided by the velocity of
deformation
daylight
space between the working

surfaces of adjacent platens of a
platen press

daylight press
synonym for platen press

vitesse de vulcanisation

vitesse a laquelle un mélange a
base de caoutchouc vulcanise
aprés avoir atteint le début de
vulcanisation

rhéomeétre

appareil de mesure de ['évolution
de la wvulcanisation dans un
échantillon pour essai a |la
température de vulcanisation

agent de cuisson
synonyme d’agent de
vulcanisation (terme préférentiel)

constante d’amortissement

c

composante de la force appliquée
en quadrature (déphasée de 90°)
avec la déformation, divisée par la
vitesse de la déformation

intervalle

distance entre les surfaces de
travail des plateaux adjacents d’une
presse a plateaux

presse a étages
synonyme de presse a plateaux

E DIN ISO 1382:2015-01

CKOpPOCTb BynKaHU3aLuu
CKOpPOCTb, C KOTOPOW Npoucxoaut
ByNnKaHu3aums pe3nHOBON CMecu
nocne AOCTWXEHUS TOYKM Havana
BynKaHu3aLmu

peomeTp
npuGop ANA W3MEPEHUA CTeEMNeHU
BYJKaHM3aUUM UCMbITyeMoii npoObl
npu TeMnepaType ByIKaHW3aLum

OTBepXKOarolWmnin areHT

CUHOHVMM CrOB BYJIKAHU3YIOLWMUHA
areHT (NpeanoYTUTENbHBIV
TEPMUH)

KOHCTaHTa gemndpupoBaHUsA

C

OTHOLLEHne cocTasnswLwen
NPUNOXEHHOW CUNbI, COBUHYTON Mo
¢dase oTHocuTeENbHO AedhopmMauumn
Ha 90°, k ckopocTu aecopmarmm

npoceeT
NPOCTPaHCTBO Mexay pabounmu
MOBEPXHOCTAMU  CMEXHbIX  MJIUT

MAUTOYHOrO npecca

3TaXHbIN npecc
CVHOHVM CJ10B NMJIUTOYHbIN Npecc

DBP Absorbtionszahl DBP absorption number indice d’absorption de DBP abcop6uua AB®
Abkurzung fir Dibutylphthalat abbreviated term for dibutyl terme abrégé pour indice cokpalwjeHne gna  abcopbuum
Absorbtionszahl phthalate absorption number d’absorption de phtalate de aueytundptanara
dibutyle
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Entgraten
Entfernen von Austrieben

Beschleuniger mit verzégerter
Wirkung

Beschleuniger, der bei der
Vernetzungstemperatur zu Beginn
keine  wesentliche Vernetzung
verursacht, gefolgt von einer Phase
schneller Vernetzung

ANMERKUNG Diese Art von
Beschleunigern sorgt fiir Scorch-
sicherheit wahrend der Verarbeitung
und der Vulkanisation.

delta Mooney Wert

Messung der Verarbeitbarkeit von
Kautschuken mittels eines Scher-
scheibenviskosimeters (Synonym
fir Mooney-Viskosimeter)

ANMERKUNG  ISO 289-3 enthalt ein
Verfahren zur Bestimmung des delta
Mooney Werts.

Depolymerisation

Abbau eines Polymers zu seinen
Monomeren oder zu einem
Polymer mit einem geringeren
relativen Molekulargewicht

Trocknungsmittel

Mischungsbestandteil zur Absorp-
tion von Feuchtigkeit aus einem
Elastomer oder einer Kautschuk-

— Entwurf —

deflashing
process of removing flash

delayed-action accelerator
accelerator that provides, at the
vulcanization temperature, a period
of no significant crosslinking,
followed by a period of rapid
crosslink formation

NOTE This class of accelerator
ensures scorch safety during
processing and vulcanization.

delta Mooney value

measure of the processability of a
rubber using a Mooney shearing-
disc viscometer

NOTE ISO 289-3 contains a
method for the determination of the
delta Mooney value.

depolymerization

breakdown of a polymer to its
monomer(s) or to a polymer of
lower relative molecular mass

desiccant

compounding ingredient used to
absorb moisture present in a rubber
compound or mix in order to reduce

ébarbage
procédé d’élimination des bavures

accélérateur de retardement
accélérateur qui assure, a la
température de vulcanisation, une
période pratiguement sans réti-
culation, suivie d’'une période de
formation rapide du réseau

NOTE Cette classe d’accélérateur
assure la sécurité en termes de grillage
pendant la mise en ceuvre et la
vulcanisation.

valeur delta Mooney
mesure de la facilité de mise en
ceuvre d'un caoutchouc a laide
d'un consistométre Mooney a
disque de cisaillement

NOTE L’ISO 289-3 contient une
méthode d’essai pour la détermination
de la valeur delta Mooney.

dépolymérisation

décomposition d'un polymere a
I'état de son (ses) monomeére(s) ou
a l'état d’'un polymére de masse
moléculaire relative inférieure

desséchant

ingrédient de mélange utilisé pour
absorber 'humidité présente dans
un mélange a base de caoutchouc

CHATUe obnos
npouecc yaaneHus BbInpeccoBOK

ycKopuTenb BYJNKaHU3aLUK
3amepfJsieHHOro felcTBUA
ycKopuTenb, noa  AencTeuem
KOTOpPOro CHayana npoucXoauT
HesHaunTenbHasi  CLUMBKa  Mpwu
TemnepaTtype ByfikaHM3auuu, a
3aTem ObicTpoe  obGpasoBaHue
nonepeyHbIX CBA3EN

MPUMEYAHUE 3TtoT
yckopuTtenen  nossonseT
noAByIKaH/U3aUmm BO
nepepaboTky 1 BynKaHM3aLUN.

knacc
nsberaTb
Bpems

3HauyeHue genbTta MyHM
nokasaten nepepabarbiBaemMocTu
pPe3nHOBON CMecu, onpefensemslii
Ha CABUTOBOM POTOPHOM
BUCko3nmeTpe MyHu

NMPUMEYAHUE MeTon onpepeneHus
3HayeHuss genbta MyHu npuBegeH B
MCO 289-3.

Aenonumepusaums

OecTpykuus nonumepa o
MOHOMEPOB unu A0 nonumepa ¢
Oonee  HU3KOW  MOJIEKYNSIPHON
mMaccoi

CUKKaTUB

WHTPeOVEHT pPe3nHOBON  CMecH,
npuMeHsieMblii AN MNOrnoLeHns
Baru, NpUCyTCTBYIOLLEN B CMECH, U

mischung um die Porositat des porosity in the final product afin de réduire la porosité du ONA  YMEeHbLUEHUS  NOPUCTOCTU
Endproduktes zu reduzieren produit fini roToBOro nusgenuna
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Devulkanisat

Produkt der Devulkanisation

vgl. Regeneratgummi

Devulkanisation

Prozel3 bei dem die chemischen
Vernetzungsstellen von vulkanisier-
tem Kautschuk zerstort werden

ANMERKUNG  Devulkanisation wird
am haufigsten fiir das Recycling von
Abfallkautschuk
genutzt. Dies ist vergleichbar mit einer
Ruckgewinnung, da beim Recycling
auch thermische, mechanische oder
chemische Verfahren = Anwendung

vulkanisiertem

finden. Es werden

Vernetzungsstellen bei gleichzeitig
moglichst  geringem  Abbau

Polymers zerstort.

Dibutylphthalat Absorptionszahl

DBP Absorptionszahl

das minimale Volumen
Dibutylphthalat (DBP), das von
einer definierten Menge
absorbiert wird, wobei eine semi-
plastische Mischung mit vorge-

gebenen rheologischen
schaften gebildet wird

ANMERKUNG Die DBP Absorp-
tionszahl gibt Aufschluss uber

Struktur eines Rules.

— Entwurf —

devulcanizate
product of devulcanization

cf. reclaimed rubber

devulcanization

process in which the chemical
crosslinks of vulcanized rubber are
destroyed

NOTE Devulcanization is
commonly used in the recycling of
scrap vulcanized rubber. It is similar to
reclaiming in that recycling can be
brought about by thermal, mechanical
or chemical means but favours
crosslink loss with minimal rubber
polymer degradation.

dibutyl phthalate absorption
number

DBP absorption number

minimum  volume  of  dibutyl
phthalate (DBP) absorbed by a
given mass of carbon black
required to form a semi-plastic
mixture with pre-set rheological
properties

NOTE The property is an
indication of the carbon black structure.

dévulcanisat
produit de la dévulcanisation

cf. caoutchouc régénéré

dévulcanisation

processus au cours duquel les
ponts chimiques du caoutchouc
vulcanisé sont détruits

NOTE Une dévulcanisation est
couramment utilisée lors du recyclage
de déchets de caoutchouc vulcanisé.
Elle s’apparente a la régénération en ce
que le recyclage peut étre obtenu par
des moyens thermiques, mécaniques
ou chimiques, mais favorise Ila
destruction des ponts avec une
dégradation minimale du polymére de
caoutchouc.

indice d’absorption de phtalate
de dibutyle

indice d’absorption de DBP
volume minimal de phtalate de
dibutyle (DBP) absorbé par une
masse donnée de noir de carbone
pour former un mélange semi-
plastique dont les propriétés
rhéologiques sont proches de la
prise en masse

NOTE Cette propriété est une
indication de la structure du noir de
carbone.

E DIN ISO 1382:2015-01

AeBynKaHu3ar
NpoayKT AEeBynKaHM3auum

CM. pereHepar

AeByrnKaHu3aums
npouecc, npu  KOTOPOM B
BynKaHu3aTe paspyLuatoTes

nonepeYyHble XmMmn4yeckmne ceBA3n

MPUMEYAHWE [eBynkaHusauuio
OObIYHO MPUMEHSOT NpyU NOBTOPHOM
nepepaboTtke 0TX040B pe3nHbI.
MogobHO pereHepaunu, rae pPeuukn
ocyulecTBnsieTcs TEPMUYECKUM,
MEeXaHNYECKUM unu XUMUYECKUM
cnocobamu, npu  AeBYJIKaHU3aLMK
notepsi NonepeyHbIX CBSA3El NpoxoauT
c MUHUMarbHON AecTpykuuen
MCXOQHOro nonumepa.

abcop6uusa aubyTundranara
abcopbuua OBP

MWHMMAaJTbHbIN obbem aunby-
Tungtanata (AbP), abcopbu-
POBaHHbIN onpefenieHHONn Maccon
TeXHUYeckoro yrrnepoga, Heob6-

XOOUMBIA ans obpazoBaHus
nosnynnacTU4YHON cMecH c
3a4aHHbIMU peonorn4yecknmmn
cBoMcTBaMU

NMPUMEYAHUE 3T0 CBOWCTBO

ABMSETC  MnokasaTenem  CTPYKTypbl
TEXHUYEecKoro yrnepoga.
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Schablone

Teil eines Extruders durch den das
Material gedrickt wird und ein

Profil des Extrudats formt

Positionierungslinie

Absichtlich erzeugte der
nach erhdhte Erkennungslinie an

einem Extrudat

Spritzquellung

(Extrudat) Unterschied zwischen

den Dimensionen des

querschnittes eines Extrudats und
den korrespondierenden Dimen-
sionen des Auslaufkanals, welcher
Ublicherweise als prozentuelle
Zunahme der Flache des Quer-

schnittes ausgedruckt wird

Dienkautschuk

Kautschuktyp, der eine
sattigte Kohlenstoffhauptkette hat,
die zumeist auf Butadien oder
substituiertem Butadien basiert

Tauchen

(Kautschuklatex) Auftragung einer
Gummischicht auf eine Form durch
Eintauchen der Form in ein Bad
aus compoundiertem Latex

— Entwurf —

die

that part of an extruder through
which material is forced, forming a
profile of the extrudate

die line
longitudinally raised identification
line formed deliberately on an
extrudate

die swell

(extrudate) difference between the
dimensions of the cross-section of
an extrudate and the corresponding
dimensions of the die orifice,
usually quantified as the
percentage increase in the cross-
sectional area

diene rubber

type of rubber having an
unsaturated carbon main chain
derived mostly from butadiene or a
substituted butadiene

dipping

(rubber latex) process in which a
layer of rubber is deposited on a
mould or former as a result of
immersion in a bath of compounded
latex

filiere

partie d’'une extrudeuse a travers
laquelle un matériau est forcé pour
donner la forme dun profilé a
'extrudat

trait de filiére

trait en saillie produit
longitudinalement sur un extrudat
dans un but d’identification

gonflement a la filiere

(extrudat) différence entre les
dimensions de la section droite d’un
extrudat et les dimensions
correspondantes de l'orifice de la
filiere, habituellement exprimée en
pourcentage d’augmentation de la
surface de la section droite

caoutchouc diénique

type de caoutchouc dont la chaine
hydrocarbonée principale insaturée
dérive le plus souvent du butadiéne
ou de butadiéne substitué

trempé

(latex de caoutchouc) processus
consistant a déposer une couche
de caoutchouc sur un moule ou une
forme par immersion dans un
meélange a base de latex

MYHAOLWTYK
YyacTb 3KCTpyAepa, Yepe3 KOTopyH
npoAaBnuBaeTcs maTepuarn,

obpasysa npodusb aKkcTpyaaTta

npodunbHasa NUHUSA

npogonbHas penbedHas WOeHTU-
VKauMOHHAA JMHUSA, cheunarnbHO
hopmMrpyemMas Ha aKcTpyaaTe

pa3byxaHue 3KcTpyaarta

(3KcTpyaar) pasHuua Mexay
pasmepamMu MonepeyHoro ceveHus
aKkcTpygaTa ] oTBepCcTUA
MyHOLWTYKa, onpegensemas B
npoueHTax Kak yBernuyeHue

nrowaan MonepeyYyHoro CeveHms
aKcTpyaata

OWEHOBBbIN KayuykK

KayyyK, MMeLNA HEeHacCbILLEHHYIO
OCHOBHYIO  YIrMepofdHyl  Uuenb,
NpenMyLLEeCTBEHHO Ha  OCHOBe

6ytagneHa unuM  3aMeLleHHOro
OyTtagueHa

MakaHue

(Kay4yyKoBbI NnaTekc) npouecc, npu
KOTOpOM cnomn Kaydyka
oTknagbiBaeTcss Ha ¢opme pgns
U3roToBNEHMUSA usgenus B

pesynbTate MOrpyXeHus ee B
BaHHY C NAaTEKCHOW CMECbto

Wélbung dishing incurvation BOrFHYTOCTb
Synonym fir Tiefung synonym for cupping synonyme de cuvette
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Dispergiermittel

(Kautschuklatex) oberflachenaktive
Substanz, die eingesetzt wird, um

die Dispergierung von

Mischungsbestandteilen in einem
wassrigen System zu ermaoglichen

Dispergierung

(Aktion)  Verteilen einer
Bestandteile
Kautschuk, Kautschukblends oder
einer kontinuierlichen Phase durch
Anwendung von Scherkraften um
gute und homogene Eigenschaften

mehrerer

zu erhalten

Schaber
Synonym fir Gummirakel

Paste

(Kautschuk) pastése Masse von
glatter Beschaffenheit, bestehend
aus einer Kautschukmischung und
einem  LoOsemittel,  wird

verstreichen verwendet

Kautschuk-Trockengehalt
Kautschukkon-
zentration in einem Latex oder

(Kautschuklatex)

— Entwurf —

dispersing agent

{rubber latex) surface-active
substance used to facilitate the
dispersion of solid compounding
ingredients in an aqueous system

dispersion

(act of) distribution of one or more
ingredients into a rubber, a rubber
blend or a continuum material, by
the application of shearing forces,
in order to confer optimum and
uniform properties

doctor blade
synonym for spreader bar

dough

(rubber) paste-like mass of smooth
texture, consisting of a rubber mix
and solvent, used for spreading

dry rubber content
(rubber latex) concentration of
rubber in a latex or latex

agent dispersant

(latex de caoutchouc) substance
tensioactive utilisée pour faciliter la
dispersion d’ingrédients de
meélange solides dans un systeme
aqueux

dispersion

(action) répartition d'un ou de
plusieurs ingrédients dans un
caoutchouc, un mélange a base de
caoutchouc ou un matériau continu,
par application de forces de
cisaillement, pour conférer des
propriétés optimales et uniformes

racloir
synonyme de barre déplisseuse

pate

(caoutchouc) masse pateuse de
texture lisse, constituée dun
meélange a base de caoutchouc et
de solvant, utilisée en enduction

teneur en caoutchouc sec
(latex de caoutchouc) concentration
en caoutchouc d’'un latex ou d'un

E DIN ISO 1382:2015-01

AucnepraTtop
(Kay4yykoBbIl ~ naTekc)  noBepx-
HOCTHO-aKTUBHOE BELLECTBO,

npumeHsiemoe pAona  obneryeHus
pacnpegeneHus TBEPAbIX
WHIpeMeHTOB B BOOHOMW cucteme

AucneprupoBaHue
(npouecc) paBHOMEPHOE pacrnpe-
OeneHne B Kaydyke, pe3VHOBOWN
CMecn wunnn p[pyrom Matepuane
ofgHoro unu Gornee WHrpeaueHToB
noa BO3OeWCTBUEM YCUNUIA casura
ONs OOCTMXKEHUSI ONTUMAlbHbIX W
OAHOPOLHbLIX CBONCTB MaTepuana

pakns
CUHOHMM  CriOB
penka

npomasoyHas

PE3MHOBLIN KNnen Ans npomMasku
nactoobpasHas macca ¢
OAHOPOOHOM TEKCTYPON,
cocTosilas U3 pe3vHOBOW CMecH U
pacTBOpUTENS; Wcnonb3yeTca Ans
Npope3vHUBaHUS TKaHen

coaepKaHue Kayuyka
(Kay4yyKoBbI naTeKC) KOHUEHTpa-
uMa Kaydyyka B naTtekce unm

einer Latexmischung, normaler- compound, usually expressed as a mélange a base de latex, géné- naTeKkcHom cmecuy, 06bI4HO

weise in Massenprozent ange- percentage by mass ralement exprimée en pourcentage BblpaXxxaemMas B MacCOBbIX

geben en masse npoueHTax

Hartemesser durometer duromeétre TBepagomep

Gerat um die Eindruckharte von instrument for measuring the instrument pour mesurer la dureté npnbop ans onpegeneHus

Gummi zu bestimmen indentation hardness of rubber du caoutchouc par indentation TBEpPAOCTYU pe3vHbl MeToA0M

NOrpy>XeHNsa UHAEHTopa
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Stauben
Kreiden

(Aktion) Auftragen von Pulver auf

eine Gummioberflache,

weise um eine Anhaftung an
andere Oberflachen zu verhindern

Farbstoff

zum Farben verwendeter |6slicher

Mischungsbestandteil

Dynamische Vernetzung
Verfahren eines
Schmelzmisches eines

plastischen Polymers mit einem
geeigneten reaktiven Kautschuk in

Anwesenheit von

Vernetzungssytem, um ein thermo-
plastisches Elastomer mit einer
chemisch vernetzten Kautschuk-
phase zu erhalten, dessen Eigen-
schaften mehr denen
Kautschuk

vulkanisiertem

grundlichen

— Entwurf —

dusting

chalking

(act of) application of a powder to a
rubber surface, generally to prevent
adhesion to another surface

dyestuff
soluble compounding ingredient
used to impart colour

dynamic vulcanization

process of intimate melt mixing of a
thermoplastic polymer and a
suitably reactive rubbery polymer in
the presence of a wvulcanizing
system to generate
a thermoplastic elastomer with a
chemically  crosslinked  rubbery
phase, resulting in properties closer
to those of a conventionally
vulcanized rubber when compared
to the same  uncrosslinked

poudrage

talcage

(action) application d’'une poudre a
la surface dun caoutchouc,
généralement dans le but de
prévenir I'adhérence a une autre
surface

colorant
ingrédient de mélange soluble
utilisé pour conférer une coloration

vulcanisation dynamique

processus de fusion a chaud
rapprochée par lequel un polymére
thermoplastique est mélangé a un
polymére caoutchouteux
convenablement réactif en
présence dun systeme de
vulcanisation pour former un
élastomére thermoplastique avec
une phase gommeuse
chimiquement réticulée, donnant
des propriétés proches de celles

onyapuBaHue
(npouecc) HaHeceHWe MOpPOLLKO-
obpasHoro mMaTepuana Ha
NMOBEPXHOCTb pe3uHbl ans

npegoTspalleHMs npununaHusa K
Opyron noBepxXHOCTH

Kpacutenb
pacTBOPUMBbINA WHTPEANEHT
pPEe3MHOBOI CMecu, BBOAUMbBIA OISl
npuaaHnus okpacku

AWHAMUYeCKasa ByJIKaHM3aLus
npouecc dhopmrpoBaHus B
pacnnaBe  OOHOPOAHOW  CMecU
TEPMOMMACTUYHOIO MoNMMepa MU
BYNKAHU3YEMOr O Kay4dyka B
NpUCyTCTBUK BYJIKQHU3YIOLLIEV
CUCTEMBbI, ans obpasoBaHus
TepmoarnacTonsiacta ¢ Kay4yykoBOK
¢dasoii, uvmewLwen nonepedHble
XUMUYECKME  CBA3M; CcBOWCTBA
rony4yaemoro fnpu 3aTom MaTepuana
6onee 6Gnu3KM K  CBOWCTBaM

denen der gleichen nichtvernetzten composition d'un caoutchouc vulcanisé de TpaAULUMOHHbLIX BYNKaHN3aTOB
Mischung ahneln maniére conventionnelle, lorsque
comparé a la méme composition
non réticulée
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Ebonit

Hartgummi (veraltet)

Hartes Material hergestellt durch
Schwefel-Vernetzung von Kaut-
schuk, wobei die Harte haupt-
sachlich durch den Schwefel
verursacht wird

ANMERKUNG Die Harte ist ein
Ergebnis der Erhéhung der Glas-
Ubergangstemperatur, die entsteht,
wenn ein Dien-Kautschuk mit einem
hoéheren Anteil an Schwefel kombiniert
wird.

effizientes Vernetzungssystem
EV System

(Dienkautschuke) Vulkanisations-
ssytem, das Schwefel als Vulkani-
sationsmittel effizient nutzt, wobei
bei optimaler Ausheizung ein Netz-
werk aus Uberwiegend thermisch
stabilen monosulfidischen
Vernetzungsstellen erhalten wird

ANMERKUNG EV Systeme enthal-
ten einen Schwefeldonor oder eine
geringe Konzentration elementaren
Schwefels oder beides, in einer
Kombination mit einer hohen Konzen-
tration an Beschleuniger(n).

elastisch
die Elastizitat betreffend

— Entwurf —

ebonite

hard rubber (deprecated)

hard material made by sulfur
vulcanization of rubber in which the
hardness is substantially obtained
by the action of the sulfur

NOTE The hardness results from
the increase in glass transition
temperature that occurs when a diene
rubber is combined with a higher
proportion of sulfur.

efficient vulcanizing system

EV system

(diene rubbers) vulcanizing system
making efficient use of sulfur as a
vulcanizing agent and producing at
optimum cure a network containing
predominantly thermally stable
monosulfidic crosslinks

NOTE EV systems comprise a
sulfur donor or a low concentration of
elemental sulfur, or both, combined with
a high concentration of accelerator(s).

elastic
of or pertaining to elasticity

ébonite

caoutchouc durci (déconseillé)
matériau dur résultant de la
vulcanisation au soufre du
caoutchouc, la dureté étant
essentiellement due a Il'action du
soufre

NOTE La dureté est due a
'augmentation de la température de
transition vitreuse qui se produit
lorsqu’'un caoutchouc diénique est
combiné a une forte proportion de
soufre.

systéme de vulcanisation
efficace

systéme EV

(caoutchoucs diéniques) systéme
de vulcanisation permettant au
soufre d’agir efficacement comme
agent de vulcanisation et
développant a [l'optimum de
vulcanisation un réseau a
prépondérance de ponts
monosulfure thermiquement stables

NOTE Les systtmes EV com-
prennent un donneur de soufre ou une
faible teneur en soufre élémentaire ou
les deux, associés a une teneur élevée
en accélérateur(s).

élastique
matériau ou état lié a I'élasticité

E DIN ISO 1382:2015-01

360HUT

TBEpAas pesvHa (He
pekomeHayeTCs)

TBEpPAbI MaTepuran, NofyyYeHHbIn ¢
MOMOLLbIO CEpHOW BYyNKaHM3auum
Kaydyka, TBEPAOCTb KOTOpOro, B
OCHOBHOM, obecne4dnBaeTcss 3a
cyeT AencTBUA cepbl

NMPUMEYAHUE TeepgocTb siBnsieTcs
pesynbTaToM NoBbILLEHNSI
TemnepaTypbl CTEKNOBaHMUSA, KOTOpPOEe
NPOMCXOAMT B Cryvyae B3auMoaencTBus
OMEHOBOro Kayyyka C BYNKaHU3ylOLLEN
cucTemonm c NOBbILLEHHbBIM
cofepxaHnem cepbl

3¢ heKkTMBHaAA BYNKaHU3YOLWanA
cuctema

(ANEHOBbLIE Kay4vyKu) BYIKAHU3YO-
was cucrtema, B  KOTOpOA B
KayecTBe BYIKaHU3YyIOLLEro areHTa
appekTMBHO wUcnonb3yeTca cepa;
obpasyloljascas npu  3ToM B
OonTUMyMeE  BYyNKaHM3aUMM CeTka
coaepxuT NpPenMyLLEeCTBEHHO
TEPMOCTONKNE  MOHOCYNbUOHbIE
nonepevHble CBA3N

MPUMEYAHUE 3ddekTnBHbIE
BYNKaHM3ylOLWME CUCTEMbl cofepxaT
[OOHOp cepbl UINN 3reMEHTapHY0 cepbl
B HU3KOW KOHUEHTpauuu, unu TO u
Apyroe B COYETaHWM C  BbICOKOM
KOHLEHTpaLuueii yckopuTens.

3NacTUYHBbIN, 3NaCTUYECKUMN
ABMNALINACA  3NacTUYHBIM UMK
OTHOCﬂLLl,I/IIZCﬂ K 3NMaCTUYHOCTU
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Elastizitatsmodul
Schermodul

G

die Komponente einer ange-
wandten Schubspannung, welche
in Phase mit der Schubdehnung
ist, geteilt durch die Dehnung

Youngscher Elastizitatsmodul
Youngscher Speichermodul
E

die Komponente einer ange-
wandten Normalspannung, welche
in Phase mit der Normaldehnung
ist, geteilt durch die Dehnung

Elastizitat

Eigenschaft schneller Riickstellung
zur annahernd urspringlichen
Form und Dimension eines
Materials nach einer wesentlichen
Deformation durch eine Kraft und
dem anschlieBenden Nachlassen
dieser Kraft

Elastomer

Makromolekulares Material,
welches, nach einer wesentlichen
Deformation durch eine schwache
Belastung und dem vollstéandigen

— Entwurf —

elastic shear modulus

storage shear modulus

GI

that component of an applied shear
stress which is in phase with the
shear strain, divided by the strain

elastic Young’s modulus

storage Young’s modulus

El

that component of an applied
normal stress which is in phase
with the normal strain, divided by
the strain

elasticity

property of rapid recovery of a
material to its approximate original
shape and dimensions after
substantial deformation by a force
and subsequent release of that
force

elastomer

macromolecular material which
returns rapidly to approximately its
initial dimensions and shape after
substantial deformation by a weak

module élastique de cisaillement
module de conservation en
cisaillement

Gl

composante de la contrainte
tangentielle appliquée en phase
avec la déformation de cisaillement,
divisée par la déformation

module élastique de Young
module de conservation de
Young

El

composante de la contrainte
normale appliquée en phase avec
la déformation normale, divisée par
la déformation

élasticité

propriété d’'un matériau a reprendre
rapidement et approximativement
ses formes et dimensions initiales

aprés relachement d'une force
ayant produit une déformation
importante
élastomeére
matiére  macromoléculaire  qui
reprend rapidement et

approximativement sa forme et ses
dimensions initiales apres

MoAynb ynpyrocTtu npu casure
MoAaynb HaKonreHus npu casure
G!

OTHOLLEHMnE cocTaBnsoLLEN
NPWUNOXEHHOTo HanpspKeHus
coBura, coenagarowien no ¢ase ¢
nedopmauuen casura, K

Jedopmauuu casura

Moay”nb ynpyroctu FOHra
Moaynb HakonneHus lOHra
EI

OTHOLUEHNE COCTaBnsoLLEN
NPUNOXEHHOIo HOpMaJibHOro
HanpaXXeHnda, cosnapgaktLliero no

¢dase ¢ HopmanbHOM pgedopma-
uuen, k gecdopmauum

3MacTUYHOCTb
CnoCoBHOCTE MaTepuana ObICTPo
BOCCTaHaBNMBaTb NpexHue copmy
U pasmepbl MNocne 3HAYUTESNbHOM
gecdopmaumm 1M nocnegyoLero
CHATMA AedopMupyioLLein cunbl

anacrtomep

BbICOKOMOJEKYNSAPHbIA  MaTepuar,
CMOCOBHBIN CWUIbHO
nedopmnpoBaThCs nog 4ENCTBUEM
HebonbLION Harpysku u BbICTPO

Nachlassen der Belastung, schnell stress and release of the stress relachement d’une contrainte faible BOCCTaHaBNNBaTb noyTn
in die annahernd ursprungliche ayant produit une déformation nepBoHayasnbHble cdopmy ]
Dimension und Form zurickkehrt importante pasmepsbl NOCre ee CHATUA
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Elastomer

ein Elastomer betreffend oder
ahnliche Eigenschaften wie ein

Elastomer aufweisend

gestrecktfaserartige
Kautschukpartikel

(Recycling) teilweise vulkanisierter
Kautschuk mit Teilchen, die eine

gestreckt
aufweisen

faserartige

ANMERKUNG Die durchschnittliche

Teilchenlange ist mehr

doppelte des Teilchendurchmessers,
welcher selbst kleiner ist als 5 mm.

vgl Gummi Chips,

gemahlener Kautschuk, Gummi-
granulat, gemahlenes vulkani-

siertes Kautschuk

Bruchdehnung
maximale Dehnung

prozentuale Dehnung eines Prif-

kérpers beim Reillen

Emulsionsmittel
Emulgator

(Kautschuklatex) oberflachenaktive

Substanz, welche zur

lichung der Suspension eines nicht
mischbaren flissigen Mischungs-
bestandteiles in einem wassrigen

System verwendet wird

— Entwurf —

elastomeric
pertaining to an elastomer, or
having properties similar to those of
an elastomer

elongated fibre-like rubber
particles

(recycling) particulate vulcanized
rubber with particles having
elongated fibre-like shapes

NOTE The average particle length
is more than twice the particle diameter,
which itself is less than 5 mm.

cf. chip rubber, fine powdered
rubber, granulated rubber,
ground vulcanized rubber

elongation at break

ultimate elongation

per cent elongation of a test piece
at rupture

emulsifying agent

{rubber latex) surface-active
substance used to facilitate the
suspension of an immiscible liquid
compounding ingredient in an
aqueous system

élastomérique

se rapportant a un élastomére ou
ayant des propriétés similaires a
celles d'un élastomére

particules de caoutchouc
allongées fibriformes

(recyclage) caoutchouc vulcanisé
particulaire ayant des formes
allongées fibriformes

NOTE La longueur moyenne des
particules est supérieure au double de
leur diamétre, qui est lui-méme inférieur
as5mm.

cf. copeaux de caoutchouc,
caoutchouc en poudre fine,
caoutchouc granulé, poudrette

allongement a la rupture
allongement en pourcentage d’'une
éprouvette au moment de sa
rupture

agent émulsifiant
(latex de caoutchouc) substance
tensioactive utilisée pour faciliter la
suspension d’un ingrédient de
mélange liquide non miscible dans
un systéme aqueux

E DIN ISO 1382:2015-01

3NnacToMepHbIN
OTHOCALUMIACA K 3nacTomepy unm
UMEIOLLNIA CBONCTBA anacTomMepa

npoaosnroBaTtble
BOJIOKHOOGpa3Hble YacTULbl
pe3uHbI

(noBTOpHass nepepaboTka) pesnHa
B BuAE YONMHEHHbIX YacTuu,
HarnoMunHalLMX BOSTIOKHA

MPUMEYAHWE [Ouametp yacTtuy
mMeHee 5 mm, cpegHAs anvHa Gornblue
AvnameTpa He MeHee, YeM B [Ba pasa.

CM. pe3UHOBbIE OOpPe3Ku, TOHKUMN
PEe3MHOBbLIN MOPOLWIOK, FPaHYNAT,
ApobrneHas pe3uHa

OTHOCUTeNbHOe yANIMHEeHUe Npu
paspbiBe

OTHOCUTENbLHOE yOnuHeHne
UcrnbiTyeMoro obpasua B MOMEHT
paspbiBa, B NpoLeHTax

aMynbrarop
(Kay4yyKkoBbI ~ naTekc)  noBepx-
HOCTHO-aKTUBHOE BeLLecTBo,
obneryatoLlee nepexopn BO
B3BELLUEeHHoe cocTosiHue
HecMellMBatoLLierocs Xugkoro

KOMMOHEHTa B BOOHOW CUCTEME
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Emulsionspolymerisation

Prozess, in dem ein oder mehrere
Monomere mit Hilfe von Seifen
und/oder Tensiden dispergiert sind,
kolloidale,
wassrige Dispersion und
erfolgter Reaktion einen Latex zu

um eine stabile,

bilden

Umweltbedingungen

Lagerung eines Prifkorpers oder
definierten
Bedingungen wie Temperatur und
Feuchtigkeit fir eine definierte Zeit

Materials unter

EV System
Synonym fur
Vernetzungssystem

eingedampfter Kautschuklatex
Latex, dessen Kautschukkonzen-
tration durch Verdunsten

Wasser erhoht wurde

Zellgummi

zellularer  Gummi  mit geschlos-
senen Zellen, hergestellt aus einer

Festkautschukmischung

Moosgummi, Schaumgummi

effizientes

— Entwurf —

emulsion polymerization

process in which one or more
monomers are dispersed, with the
aid of soaps and/or surfactants, to
form a stable, colloidal, aqueous
dispersion and then reacted to yield
a latex

environmental conditioning
storage of a test piece or material
under specified conditions, such as
temperature and humidity, for a
specified time

EV vulcanizing system
synonym for efficient vulcanizing
system

evaporated rubber latex

latex, the rubber concentration of
which has been increased by
evaporation of some of the water

expanded rubber

cellular rubber, having closed cells,
made from a solid rubber
compound

polymérisation en émulsion
processus dans lequel un ou
plusieurs monomeres sont
dispersés a l'aide de savons et/ou
d’agents tensioactifs pour former
une dispersion aqueuse colloidale
stable et réagir ensuite pour donner
un latex

conditionnement
environnemental

stockage d’'une éprouvette ou d’'un
matériau dans des conditions
spécifiées, telles que la
température et 'hnumidité, pour une
durée spécifiée

systéme de vulcanisation EV
synonyme de  systéme de
vulcanisation efficace

latex concentré par évaporation
latex dont la concentration en
caoutchouc a été augmentée par
évaporation partielle de I'eau

caoutchouc expansé

caoutchouc alvéolaire, a alvéoles
fermés, obtenu a partir d'un
meélange de caoutchouc solide

3MyNbLCUOHHAA NonuMMepusaumusa
npouecc, B KOTOPOM OOWH WNx
fonee MOHOMEPOB AnCNeEPrupy-
IOTCS C MOMOLWbIO MbIT  U/Unu
NOBEPXHOCTHO-aKTUBHbIX BELLECTB
onsa nonyyeHus cTabunbHom
KONSIoOMAHON BOOHOW Aucnepcunm c
nocneayLwmm obpasoBaHnem
naTekca

KOHAULMOHMPOBAHME B
YyCIOBMSIX OKpYKatoLen cpeabl
XpaHeHue wucnbliTyemoro obpasua
WM  matepuana B TeYEHue
OMpefeneHHoro  BpeMeHu  npu
OMpefEeNneHHbIX  YCIOBUSIX  OKpY-
XKawolwehn  cpedbl, Takux  Kak
Temnepartypa 1 BRaXHOCTb

BbINapeHHbIN NaTeKe

naTekc, KOHUEHTpauus Kaydyka B
KOTOpOM yBenuyeHa nytem
YaCTUYHOro NcnapeHns soapl

nopucTas pesuHa
rybuatas pesuHa C 3aKpbITbIMU
nopamu, M3roTOBMEHHAS us
pe3MHOBOW CMecM Ha OCHOBe
TBEPAOTro Kayuyka

cf. sponge rubber, foam rubber cf. caoutchouc spongieux,
caoutchouc mousse cM. ry6uartas pesuHa,
neHopesuHa
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