DEUTSCHE NORM Entwurf Juli 2015

DIN ISO 16486-4

=
Z

ICS 23.040.01; 75.200 Einspriche bis 2015-10-26

Entwurf

Kunststoff-Rohrleitungssysteme fur die Gasversorgung —
Rohrleitungssysteme aus weichmacherfreiem Polyamid (PA-U) mit
SchweiRverbindungen und mechanischen Verbindungen —

Teil 4: Armaturen (ISO/DIS 16486-4:2015);

Text Deutsch und Englisch

Plastics piping systems for the supply of gaseous fuels —

Unplasticized polyamide (PA-U) piping systems with fusion jointing and mechanical
jointing —

Part 4: Valves (ISO/DIS 16486-4:2015);

Text in German and English

Systémes de canalisations en matiéres plastiques pour la distribution de combustibles
gazeux —

Systémes de canalisations en polyamide non plastifié (PA-U) avec assemblages par
soudage et assemblages mécaniques —

Partie 4: Robinets (ISO/DIS 16486-4:2015);

Texte en allemand et anglais

Anwendungswarnvermerk

Dieser Norm-Entwurf mit Erscheinungsdatum 2015-06-26 wird der Offentlichkeit zur Priifung und
Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses
Entwurfes besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten

— vorzugsweise online im Norm-Entwurfs-Portal des DIN unter www.entwuerfe.din.de bzw. fir Norm-
Entwirfe der DKE auch im Norm-Entwurfs-Portal der DKE unter www.entwuerfe.normenbibliothek.de,
sofern dort wiedergegeben;

— oder als Datei per E-Mail an fnk@din.de moglichst in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle kann
im Internet unter www.din.de/stellungnahme oder fur Stellungnahmen zu Norm-Entwirfen der DKE unter
www.dke.de/stellungnahme abgerufen werden;

— oder in Papierform an den DIN-Normenausschuss Kunststoffe (FNK), 10772 Berlin (Hausanschrift:
Burggrafenstr. 6, 10787 Berlin).

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevanten
Patentrechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstiitzende Dokumentationen zur Verfigung zu stellen.

Gesamtumfang 41 Seiten

DIN-Normenausschuss Kunststoffe (FNK)

Coctiganta

Document Sharing Hub

Full document details: E DIN ISO 16486-4:2015-07


http://avadocuments2026.com/doc/e-din-iso-16486-4-2015-07
http://avadocuments2026.com/doc/e-din-iso-16486-4-2015-07

E DIN ISO 16486-4:2015-07 — Entwurf —

Inhalt Seite
[\ B2 14 0T g E= 1 LT3 o T oY o S 3
Nationaler Anhang NA (informativ) Literaturhinweise.........ccccciiecccimmmriinicc e 4
=11 Lo LT 5
1 N1V 4 Lo L] Yo T o 7= = o o 6
2 NOIMALIVE VOIWEIS ... . ciieeeiiiieiiiiri i reee s reea s e e e e e s rens s e s m s e e e ma s e e e nnsss s eemnss e ramass s ennassseannssseennsssrennnsnrnnn 6
3 Begriffe und Definitionen, Symbole und AbKUrzungen...........oo i 7
4 QL L 43 o 9
41 gl N ¢ Y 0 3 = =7 - 9
4.2 Werkstoff fiir Bauteile, die nicht aus PA-U hergestellt sind...........ccooooiimnccccc e 9
5 Allgemeine Eigenschaften ... 10
51 Beschaffenheit der Armatur ... s s rsss s rsas s s ran s e snsss s rennssssranssssennnsns 10
5.2 T o 10
5.3 LT3 - 11 1] 3V S 10
5.4 Schweill Kompatibilitat ..........ccccccimmiiiiiciiiririiirsccsssserr s sssss s sss s e s s s mnn e e e e s s s mnn e e e e enaas 10
6 Geometrische Eigenschaften ... e mnn e e e e an 1
6.1 N = 0 1= 0 = 1
6.2 Bestimmung der MaABEe ... ssscssscs e e s ss s ssss s e s ss s s s s sssme s e s ess s s s mnn e e e e e sensssssnnnnnenesnsnsnnnn 1
6.3 MaRe von SchweiRenden flr ArmMatUren ......cccccciiieeeiiiiseiiires s rras s sasssssrsnssssessssrennssee 1
6.4 MaRe von Armaturen mit Heizwendel-SchweiBmuffen.......ccccciiiiiciiimisiiiessiirsess s sessss 1
6.5 MaRe der Betatigungsvorrichtung .........cccccciiiiinii - 11
7 Mechanische Eigenschaften von vollstandig montierten Armaturen...........ccccoiiiiiiiiiiicnnniinnnees 11
71 e 1= 4 L= 13 = 11
7.2 Qe T T T e 1= T ' N 12
7.3 /X1 ] 4o (=1 T e =Y o 12
8 Physikalische Eigenschaften ... ccssmr s s e s mne e e e e s 16
8.1 QoY Lo [ 70T 1= 4 U] 4V 16
8.2 X 4o 1= U o ' RSP 16
9 Anforderungen an die Gebrauchstauglichkeit ...........ccccmiiiiiccicinii e e 17
10 LT 01071 o2 41010 T 17
O T £ V] [ =T 14 =T T 17
10.2 Mindestanforderung fiir die Kennzeichnung von Armaturen ..........cccceiniiimiiniinns s sinssse e 17
10.3  Zusétzliche, auf der Armatur oder einem Etikett erforderliche Kennzeichnung..........cccccevnnnes 17
10.4 SchweiBRsyStemerk@NNUNQ ........cicciieiiiiiiniiiisrrr s as s s an e s e ane e s ananes 18
11 BT T T2 QU] ' 18
Anhang A (normativ) Bestimmung der Dichtheit von Ventilsitz und Packung..........cccccoiiiiiiiiiinnnnnnnneees 19
Anhang B (normativ) Priifverfahren fiir die Dichtheit und Bedienbarkeit nach Zugbelastung................ 20
(=] T [0 o T o] 41 - 22
Documents
2 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN ISO 16486-4:2015-07


http://avadocuments2026.com/doc/e-din-iso-16486-4-2015-07
http://avadocuments2026.com/doc/e-din-iso-16486-4-2015-07

— Entwurf — E DIN ISO 16486-4:2015-07

Nationales Vorwort

Dieses Dokument (ISO/DIS 16486-4:2015) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 138 ,Plastics pipes,
fittings and valves for the transport of fluids®, Unterkomitee SC 4 ,Plastic pipes and fittings for the supply of
gaseous fuels® erarbeitet.

Das zustédndige deutsche Gremium ist der Arbeitsausschuss NA 054-05-08 AA ,Kunststoff-
Rohrleitungssysteme fur die Gasversorgung“ im DIN-Normenausschuss Kunststoffe (FNK).

Die ISO 16486 besteht aus den folgenden Teilen unter dem allgemeinen Titel Kunststoff-Rohrleitungssysteme
fur die Gasversorgung — Rohrleitungssysteme aus weichmacherfreiem Polyamid (PA-U) mit
SchweilBverbindungen und mechanischen Verbindungen:

— Teil 1: Allgemeines

— Teil 2: Rohre

— Teil 3: Formstiicke

— Teil 4: Armaturen (diese Norm)

— Teil 5: Gebrauchstauglichkeit des Systems

— Teil 6: Leitfaden fiir Planung, Handhabung und Installation

Fur die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen, sofern sie nicht als DIN-EN-ISO-Normen mit
gleicher Zahinummer veroffentlicht sind, gibt es keine nationalen Entsprechungen, aul3er fir:

ISO 16486-1 siehe DIN ISO 16486-1
ISO 16486-2 siehe DIN ISO 16486-2
ISO 16486-3 siehe DIN ISO 16486-3
ISO 16486-5 siehe DIN ISO 16486-5

ISO 16486-6 siehe DIN ISO 16486-6
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN ISO 16486-1, Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir die Gasversorgung — Rohrleitungssysteme aus
weichmacherfreiem Polyamid (PA-U) mit SchweiRverbindungen und mechanischen Verbindungen — Teil 1:
Allgemeines

DIN ISO 16486-2, Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir die Gasversorgung — Rohrleitungssysteme aus
weichmacherfreiem Polyamid (PA-U) mit SchweiRverbindungen und mechanischen Verbindungen — Teil 2:
Rohre

DIN ISO 16486-3, Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir die Gasversorgung — Rohrleitungssysteme aus
weichmacherfreiem Polyamid (PA-U) mit SchweiBverbindungen und mechanischen Verbindungen — Teil 3:
Formstlicke

DIN ISO 16486-5, Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir die Gasversorgung — Rohrleitungssysteme aus
weichmacherfreiem Polyamid (PA-U) mit SchweiBverbindungen und mechanischen Verbindungen — Teil 5:
Gebrauchstauglichkeit des Systems

DIN ISO 16486-6, Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir die Gasversorgung — Rohrleitungssysteme aus

weichmacherfreiem Polyamid (PA-U) mit Schwei3verbindungen und mechanischen Verbindungen — Teil 6:
Leitfaden fiir Planung, Handhabung und Installation
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Einleitung

Rohre aus weichmacherfreiem Polyamid (PA-U) mit einer geringen Wanddicke und Klebverbindungen werden
Ublicherweise fur niedrige Drlicke verwendet, wahrend Rohre mit einer groleren Wanddicke und
Stumpfschweill-, Elektroschweil- oder mechanischen Verbindungen ublicherweise flir hohe Dricke
verwendet werden.

Aus technischen Griinden und Grinden der Sicherheit ist es nicht méglich, die Komponenten der beiden
Arten von Rohrleitungssystemen zu kombinieren (Rohre mit einer geringen Wanddicke kdénnen nicht durch
Stumpfschweill- oder mechanische Verbindungen zusammengefiigt werden und umgekehrt). Insbesondere
dirfen Klebverbindungen nicht zur Verbindung von Hochdruck-Rohrleitungssystemen verwendet werden.

Daher ist vorerst das Normungsprogramm betreffend Rohrsysteme aus weichmacherfreiem Polyamid (PA-U)
fur die Gasversorgung in zwei Reihen Internationaler Normen aufgeteilt, wobei eine Reihe (ISO 17467)
Rohrsysteme abdeckt, deren Komponenten durch Klebverbindung verbunden sind, und die andere
(ISO 16486) solche abdeckt, deren Komponenten durch Schweildverbindung und/oder mechanische
Verbindung verbunden sind. Sobald auf diesem Gebiet weitere Erfahrungen gesammelt wurden, mag es
angebracht sein, die ISO-Reihe 17467 und die ISO-Reihe 16486 zu einer einzigen Reihe zusammenzufihren,
die fur PA-U-Rohrleitungssysteme gilt.
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Kunststoff-Rohrleitungssysteme fur die Gasversorgung -
Rohrleitungssysteme aus weichmacherfreiem Polyamid (PA-U)
mit SchweiRverbindungen und mechanischen Verbindungen —
Teil 4: Armaturen

1 Anwendungsbereich

Dieser Teil der 1SO 16486 legt die Merkmale von Armaturen fest, die nach [SO 16486-1 aus
weichmacherfreiem Polyamid (PA-U) hergestellt sind und unterirdisch verlegt und fir die Gasversorgung
verwendet werden sollen.

ANMERKUNG  Armaturen aus einem anderen Werkstoff als weichmacherfreiem Polyamid fiir die Gasversorgung, die
den jeweiligen Normen entsprechen, dirfen nach ISO 16486 in PA-U-Rohrleitungssystemen verwendet werden, wenn sie
Uber jeweilige PA-U-Anschlisse fiir Stumpfschweil’3- oder Heizwendel-Schweilienden verfligen (siehe 1SO 16486-3). Das
Bauteil, d. h. die komplette Armatur, muss die Anforderungen dieses Teils der ISO 16486 erfiillen.

Er legt ebenso die Prifparameter fir die in dieser Norm genannten Priifverfahren fest.

Er gilt flr bidirektionale Armaturen mit einem Schweillende oder einer Heizwendel-Schweiimuffe zum
Verbinden mit PA-U-Rohren nach 1SO 16486-2 ohne Formstiicke oder mit PA-U-Formstlicken die der
ISO 16486-3 entsprechen.

Diese Internationale Norm deckt Armaturen fir Rohre mit einem nominalen AufRendurchmesser d,, <250 mm
ab.

2 Normative Verweise

Es wird in diesem Dokument ganz oder teilweise normativ auf die folgenden Dokumente verwiesen, welche
fur dessen Anwendung wesentlich sind. Bei Verweisungen ohne Datumsangabe gilt die letzte Ausgabe des
genannten Dokuments (einschliel3lich etwaiger Anderungen).

ISO 1167-1, Thermoplastics pipes, fittings and assemblies for the conveyance of fluids — Determination of
the resistance to internal pressure — Part 1: General method

ISO 1167-4, Thermoplastics pipes, fittings and assemblies for the conveyance of fluids — Determination of
the resistance to internal pressure — Part 4: Preparation of assemblies

ISO 3126, Plastics piping systems — Plastics components — Determination of dimensions

ISO 3127:1994, Thermoplastics pipes — Determination of resistance to external blows — Round-the-clock
method

ISO 8233, Thermoplastics valves — Torque — Test method

ISO 9393-1:2004, Thermoplastics valves for industrial applications — Pressure test methods and
requirements — Part 1: General

ISO 16010, Elastomeric seals — Material requirements for seals used in pipes and fittings carrying gaseous
fuels and hydrocarbon fluids
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ISO 16486-1, Plastics piping systems for the supply of gaseous fuels — Unplasticized polyamide (PA-U)
piping systems with fusion jointing and mechanical jointing — Part 1: General

ISO 16486-2, Plastics piping systems for the supply of gaseous fuels — Unplasticized polyamide (PA-U)
piping systems with fusion jointing and mechanical jointing — Part 2: Pipes

ISO 16486-3:2012, Plastics piping systems for the supply of gaseous fuels — Unplasticized polyamide (PA-U)
piping systems with fusion jointing and mechanical jointing — Part 3: Fittings

ISO 16486-5, Plastics piping systems for the supply of gaseous fuels — Unplasticized polyamide (PA-U)
piping systems with fusion jointing and mechanical jointing — Part 5: Fitness for purpose of the system

ISO 16486-6, Plastics piping systems for the supply of gaseous fuels — Unplasticized polyamide (PA-U)
piping systems with fusion jointing and mechanical jointing — Part 6: Code of practice for design, handling
and installation

EN 736-1:1995, Armaturen — Terminologie — Teil 1: Definition der Grundbauarten

EN 736-2:1997, Armaturen — Terminologie — Teil 2: Definition der Armaturenteile

EN 1680, Kunststoff-Rohrleitungssysteme — Armaturen fiir Systeme aus Polyethylen (PE) — Priifverfahren
fur die Dichtheit wahrend und nach Aufbringung eines Biegemoments auf den Betétigungsmechanismus

EN 1704, Kunststoff-Rohrleitungssysteme — Thermoplast-Armaturen — Priifverfahren der Unversehrtheit
einer Armatur nach Temperaturwechseln unter Biegung

EN 1705, Kunststoff-Rohrleitungssysteme — Thermoplast-Armaturen — Priifverfahren der Unversehrtheit
einer Armatur nach &uBerer Schlagbelastung

EN 12100, Kunststoff-Rohrleitungssysteme — Armaturen aus Polyethylen (PE) — Priifverfahren fiir den
Widerstand gegen Biegen bei Dreipunktbelastung

EN 12117, Kunststoff-Rohrleitungssysteme — Formstiicke, Armaturen und Zubehérteile — Bestimmung des
Zusammenhangs zwischen Gasdurchfluss und Druckabfall

EN 12119, Kunststoff-Rohrleitungssysteme — Armaturen aus Polyethylen (PE) — Priifverfahren fiir die
Besténdigkeit bei Temperaturwechseln

3 Begriffe und Definitionen, Symbole und Abkirzungen

Fiur die Zwecke dieses Dokuments gelten die Begriffe und Definitionen, Symbole und Abkirzungen, die in
ISO 16486-1, EN 736-1:1995, EN 736-2:1997 angegeben sind und die Folgenden.

3.1
AuRere Dichtheit
Dichtheit des Armaturenkérpers, der einen Gasraum umgibt, gegentiber der Atmosphéare

3.2

Innere Dichtheit
Dichtheit zwischen dem Eingang und dem Ausgang einer Armatur, bei geschlossener Armatur
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3.3
Dichtheitspriifung
Prufung zur Bestimmung der folgenden Merkmale:

a) die innere Dichtheit des Ventilsitzes einer Armatur, die in geschlossenem Zustand jeweils einseitig druck-
beaufschlagt wird;

b) die aullere Dichtheit einer Armatur, wenn sie halb gedtffnet ist.

34
Losbrechmoment
Drehmoment, das erforderlich ist, um den Abschlusskorper zu bewegen

3.5

Betriebdrehmoment

Drehmoment, das erforderlich ist, um ein vollstindiges Offnen oder SchlieRen der Armatur beim maximal
zulassigen Betriebsdruck zu erreichen

3.6
Undichtheit
Austritt von Gas aus einem Armaturenkérper oder irgendeiner Komponente einer Armatur

3.7

Armaturenkorper

Hauptbauteil einer Armatur, der die Vorrichtung fir den Abschlusskérper (SchlieBmechanismus, Ventilsitz,
Packungen und Stellmechanismus) sowie die Gehduseenden zum Anschluss an die PA-U-
Rohre/-Formstulicke aufweist

3.8

Betadtigungsvorrichtung .

Teil einer Armatur auf den der Betatigungsschlissel aufgebracht wird, der das Offnen und SchlieRen der
Armatur ermoglicht

3.9 Begriffe der Konstruktion

3.91

Armatur mit vollem Durchgang

Armatur mit einem Durchflussquerschnitt > 80 % des Querschnittes, der dem Nenn-Innendurchmesser der
Gehauseendoffnung entspricht

[QUELLE: EN 736-3:2008]

3.9.2

Molchbare Armatur

Armatur mit einem freien Durchflussquerschnitt fir eine theoretische Kugel mit einem Durchmesser, der min-
destens dem Nenn-Innendurchmesser der Gehduseendoéffnung entspricht

[QUELLE: EN 736-3:2008]

3.93

Armatur mit reduziertem Durchgang

Armatur mit einem Durchflussquerschnitt > 36 % des Querschnittes, der dem Nenn-Innendurchmesser der
Gehauseendoffnung entspricht und die keine Armatur mit vollem Durchgang ist
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4 Werkstoff

4.1 PA-U-Formmasse

Die Armaturen sind aus Neuware zu fertigen.

Die Formmasse, aus der die Armaturen gefertigt werden, missen der ISO 16486-1 entsprechen.
4.2 Werkstoff fur Bauteile, die nicht aus PA-U hergestellt sind

4.2.1 Allgemeines

Die Werkstoffe und Bauelemente, die zur Herstellung der Armatur verwendet werden, missen der auf3eren
und inneren Umgebung, in der sie verwendet werden sollen, standhalten, und zwar

a) beider Lagerung;

b) unter der Einwirkung der transportierten Fluide; und

c) unter Berlcksichtigung der Arbeitsumgebung und Betriebsbedingungen.

Armaturenwerkstoffe, einschlieBlich Elastomere, Schmierfette und Schmiermittel in Kontakt mit dem PA-U-
Rohr, dirfen die Gebrauchstauglichkeit des Rohrs nicht beeintrachtigen oder zu einer Rissbildung unter

Belastung flihren.

Metall-Armaturengehause fir PA-U-Rohrleitungssysteme bis zu 20 bar sollten der entsprechenden Norm der
ISO 153 "Armaturen” entsprechen.

4.2.2 Metallteile

Alle korrosionsanfélligen Teile missen ausreichend geschitzt sein, wenn dies ist fir die Haltbarkeit und
Funktion des Systems notwendig ist.

Wenn Metallteile, die aus verschiedenen metallischen Werkstoffen hergestellt sind, mit Feuchtigkeit in Kontakt
kommen durfen, missen diese Bauteile in geeigneter Weise vor moglicher elektrochemischer Korrosion ge-
schutzt werden

4.2.3 Elastomere

Elastomere Werkstoffe, die flr die Herstellung von Dichtungen verwendet werden, missen der ISO 16010
entsprechen.

Andere Dichtungswerkstoffe sind zulassig, wenn sie nachweisbar flr die Gasversorgung geeignet sind.
4.2.4 Sonstige Werkstoffe

Schmierfette und Schmiermittel dirfen nicht auf die Schweillbereiche ausschwitzen und diirfen nicht das
Langzeitverhalten des Rohrs / der Armatur beeintrachtigen.

Andere Werkstoffe, die Punkt 4.2.1 entsprechen, durfen mit der Malgabe verwendet werden, wenn
sichergestellt ist, dass die Armaturen dieser Norm entsprechen.
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5 Allgemeine Eigenschaften

5.1 Beschaffenheit der Armatur

Die Innen- und AuRenflachen der Armaturen missen bei Inaugenscheinnahme glatt, sauber und frei von
Riefen, eingefallenen Stellen oder anderen sichtbaren Oberflachenfehlern sein, die dazu fihren wirden, dass

die Armatur dieser Norm nicht entspricht.

Kein Bauteil einer Armatur darf Anzeichen von Beschadigungen, Kratzern, Lochfral3, Blasen, Lunkern, Ein-
schlissen oder Rissbildung aufweisen, die dazu fuhren, dass die Armatur dieser Norm nicht entspricht.

5.2 Farbe

Die Farbe der PA-U-Teile von Armaturen muss entweder schwarz oder gelb sein.

5.3 Gestaltung

5.3.1 Allgemeines

Die Ausflhrung der Armatur muss derart sein, dass bei Montage an das Rohr oder anderen Komponenten die
gegebenenfalls vorhandenen elektrischen Wicklungen und/oder Dichtungen oder irgendwelche anderen

Zubehorteile nicht verschoben werden.

PA-U-Armaturengehause und ihre PA-U-Schweillenden oder Heizwendel-Schweilmuffen miissen einen
Nenndruck aufweisen, der mindestens dem Nenndruck des Rohrs entspricht, mit dem sie verschweil3t sind.

5.3.2 Armaturenkorper
Der Armaturenkorper muss so gestaltet sein, dass es nicht demontiert werden kann.
5.3.3 Betatigungsvorrichtung

Die Betatigungsvorrichtung muss so in die Spindel integriert oder mit ihr verbunden sein, dass sie bei
normaler Betatigung nicht demontiert werden kann.

Die Armatur muss durch Drehen der Betatigungsvorrichtung im Uhrzeigersinn geschlossen werden. Fir
Armaturen die mit einer Vierteldrehung geschlossen werden, muss die Position des Absperrorgans auf der
Oberseite der Betatigungsvorrichtung deutlich sichtbar sein.

Die Endstellungen, offen und geschlossen, miissen durch einen Anschlag begrenzt sein.

5.3.4 Dichtungen

Die Dichtungen, deren elastomere Werkstoffe 4.2.3 entsprechen, missen so montiert werden, dass sie den
Ublicherweise auftretenden mechanischen Belastungen widerstehen. Auswirkungen des Kriechens und
FlieRens mussen berticksichtigt werden. Jeder Mechanismus, der eine Kraft auf die Dichtungen ausibt, muss

dauerhaft gesichert sein. Ein Liniendruck am Ventilsitz als ausschlieRliches Mittel zum Erreichen der Dichtheit
ist unzulassig.

5.4 Schweil Kompatibilitat
Aus PA-U 11 hergestellte Komponenten dirfen nur mit Komponenten aus PA-U 11 verschweil3t werden.

Aus PA-U 12 hergestellte Komponenten dirfen nur mit Komponenten aus PA-U 12 verschweil3t werden.

Documents
10 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN ISO 16486-4:2015-07


http://avadocuments2026.com/doc/e-din-iso-16486-4-2015-07
http://avadocuments2026.com/doc/e-din-iso-16486-4-2015-07

— Entwurf — E DIN ISO 16486-4:2015-07

Aus PA-U hergestellte Komponenten sind mit Komponenten aus anderen Polymeren nicht schweif3fahig.

6 Geometrische Eigenschaften

6.1 Alilgemeines

Jede Armatur muss mit seinen MafRen und zugeordneten Anschliissen gekennzeichnet sein.

Vom Hersteller angegebene technische Daten miissen wenigstens die folgenden Informationen umfassen:
a) MalRangaben mittels technischen Zeichnungen;

b) Montageanweisungen.

Um Spannungskonzentrationen zu vermeiden, sollten jegliche Anderungen der Wanddicke des
Armaturenkdérpers allmahlich erfolgen.

6.2 Bestimmung der MaRe

Die Malie der Formsticke missen nach ISO 3126 bestimmt werden. Im Schiedsfall muss die Bestimmung
der Malde frihestens 24 h nach der Herstellung und nach einer Konditionierung von mindestens 4 h bei
(23 £ 2) °C erfolgen.

6.3 MaRe von SchweiRenden fiir Armaturen

Die Malle von Schweillenden missen bis einschlieBlich d, =250 mm der ISO 16486-3:2012, Tabelle 4,
entsprechen.

6.4 MaRe von Armaturen mit Heizwendel-SchweiBmuffen

Die MaRe von Heizwendel-Schweimuffen missen bis einschlieBlich 4, = 250 mm der I1SO 16486-3:2012,
Tabelle 1, entsprechen,.

6.5 MaRe der Betatigungsvorrichtung

Fur Armaturen, die mit einer Vierteldrehung geschlossen werden, muissen die Male der
Betatigungsvorrichtungen so sein, dass ein Vierkantschlissel mit einer Schlisselweite von 50+8’5mm und

einer Tiefe von (40 + 2) mm verwendet werden kann.

ANMERKUNG In Bezug auf Ventile, die nicht mit einer Vierteldrehung geschlossen werden, wird auf die in der
ISO 5210 [1] festgelegten Anforderungen verwiesen.

7 Mechanische Eigenschaften von vollstandig montierten Armaturen
7.1 Alilgemeines

Alle Prifungen missen entsprechend den technischen Anweisungen und den Festlegungen fiir die Nutzung
bei Grenzbedingungen nach ISO 16486-5 an Armaturen, die mit Rohren der gleichen Reihe nach ISO 16486-
2 verbunden sind, durchgefiihrt werden.

ANMERKUNG Die Eigenschaften einer montierten Armatur hangen von den Eigenschaften der Rohre und der Armatur
sowie den Einbaubedingungen ab (z. B. Geometrie, Temperatur, Typ, Konditionierungsverfahren, Montage und
Schweildverfahren) ab.
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Die technischen Beschreibungen des Herstellers missen zumindest die folgenden Angaben enthalten:
a) Betriebsbedingungen (z. B. Temperaturgrenzen fir die Armatur);
b) Montageanweisungen;

c) fir Armaturen mit Heizwendel-Schweillmuffen die Schweilanweisungen (Energieanforderungen oder
Schweillparameter und ihre Grenzen).

7.2 Konditionierung

Wenn es in dem betreffenden Prifverfahren nicht anders vorgeschrieben ist, miissen die Prifkorper vor ihrer
Prifung nach Tabelle 1 Uber wenigstens 16 h bei 23 °C und einer relativen Feuchtigkeit von 50 % nach
ISO 291 konditioniert werden.

7.3 Anforderungen

Die Prifkorper sind nach Tabelle 1 zu prifen. Bei der Priifung nach den darin festgelegten Prifverfahren und

Prifparametern, missen die mechanischen Eigenschaften der Armaturen den in Tabelle 1 aufgefiihrten
Anforderungen entsprechen.
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Tabelle 1 — Mechanische Merkmale von Armaturen

Merkmal Anforderungen Priifparameter Priifverfahren
Parameter Wert
Zeitstand-Innen- | Kein Versagen eines | Konditionierungsdauer @ 6h ISO 1167-1
druckverhalten | Probekorpers Art der Prifung Wasser-in-Wasser ISO 1167-4
wahrend der Priftemperatur 20 °C
(20 °C, 1 000 h) Prifdauer Prifdauer 100 h
Umfangsspannung
PA-U 11 und PA-U 12 160P | 19,0 MPa
PA-U 11 und PA-U 12 180° | 20,0 MPa
Zeitstand-Innen- | Kein Versagen eines | Konditionierungsdauer @ 6h ISO 1167-1
druckverhalten Probekorpers Art der Prifung Wasser-in-Wasser ISO 1167-4
wahrend der Pruftemperatur 80 °C
(80 °C, 165 h) Prifdauer Prifdauer 165 h
Umfangsspannung
PA-U 11 und PA-U 12 160° | 10,0 MPa
PA-U 11 und PA-U 12 180P | 11,5 MPa
Dichtheit von Keine Undichtheit Priftemperatur 23 °C Anhang A
Ventilsitz und wahrend der Prifmedium Luft oder Stickstoff
der Packung Prufdauert Prufdruck 25 mbar
Prifdauer 1h
Dichtheit von Keine Undichtheit Priftemperatur 23 °C Anhang A
Ventilsitz und wahrend der Prifmedium Luft oder Stickstoff
der Packung Prifdauert Prifdruck 1,5 MOP
Prifdauer 30s

SICHERHEITSVORKEHRUNGEN — Besondere Vorkehrungen sind bei der Priifung in Luft oder Stickstoff bis 1,5 MOP
zu ergreifen. Fiir die Prifung mit Luft oder Stickstoff sollte hochstens ein Druck von 6 bar verwendet werden. Fiir
MPO > 4 bar sollte die Priifung mit Wasser in Betracht gezogen und die Prifbedingungen zwischen dem Hersteller
und Anwender vereinbart werden.

Full document details: E DIN ISO 16486-4:2015-07

Druckabfall Verlustrate Art der Priifung Luft EN 12117
(vom Hersteller Prifdruck 25 mbar
angegebener Wert) Druckabfall bei
dy <63 mm 0,5 mbar
0,1 mbar
dy, > 63 mm
Betriebs- Drehmomentbereich: | prijtemperaturen —-20 °Cund ISO 8233
drehmoment ¢ - bei d, <63 mm +23 °C und
5Nm <M <35Nm +40 °C
- bei
63 mm <d,, <125 mm
10 Nm <M <70 Nm
- bei
125 mm < d,, < 400
mm
M>10Nm'
Widerstand des | a) Kein Versagen des | Priftemperatur —20 °C und +40 °C a) 1ISO 8233
Anschlags Anschlags, und Drehmoment Doppelter Wert_des ge- gefolgt von
b) Keine Undichtigkeit messenen maxmalen Betriebs- b) Anhang A
an Ventilsitz und moments, mindestens 150 Nm
Festigkeit der Hochstwert: 1,5facher | pryck 6 bar ISO 8233
Funktionsteile Wert des maximalen | prjftemperatur 23°C
zur Betatigung Betriebsmoments
(siehe diese Tabelle)
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