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Technische Lieferbedingungen -

Teil 2: Maschinenbetatigte Steckschliisseleinsitze (impact)
(IS01711-2:2019);

Text Deutsch und Englisch

Assembly tools for screws and nuts -

Technical specifications -

Part 2: Machine-operated sockets (impact) (ISO 1711-2:2019);
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Outils de manceuvre pour vis et écrous -

Spécifications techniques -

Partie 2: Douilles a machine (impact) (ISO 1711-2:2019);
Texte en allemand et anglais

Anwendungswarnvermerk

Dieser Norm-Entwurf mit Erscheinungsdatum 2020-07-17 wird der Offentlichkeit zur Priifung und Stel-
lungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses
Entwurfs besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten
— vorzugsweise online im Norm-Entwurfs-Portal von DIN unter www.din.de/go/entwuerfe bzw. fiir Norm-

Entwiirfe der DKE auch im Norm-Entwurfs-Portal der DKE unter www.entwuerfe.normenbibliothek.de,
sofern dort wiedergegeben;

— oder als Datei per E-Mail an fws@din.de moglichst in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle kann
im Internet unter www.din.de/go/stellungnahmen-norm-entwuerfe oder fiir Stellungnahmen zu Norm-
Entwiirfen der DKE unter www.dke.de/stellungnahme abgerufen werden;

— oder in Papierform an den DIN-Normenausschuss Werkzeuge und Spannzeuge (FWS), 10772 Berlin oder
Saatwinkler Damm 42 /43, 13627 Berlin.

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevanten Patent-
rechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstiitzende Dokumentationen zur Verfiigung zu stellen.
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Nationales Vorwort

Dieses Dokument enthalt die deutsche Ubersetzung der Internationalen Norm ISO 1711-2:2019, die vom Tech-
nischen Komitee ISO/TC 29 ,Small tools“ erarbeitet wurde, dessen Sekretariat von DIN (Deutschland) gehalten
wird.

Das zustandige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 121-05-01 AA ,Schraubwerkzeuge,
Fligewerkzeuge“ im DIN-Normenausschuss Werkzeuge und Spannzeuge (FWS).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlieRen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die Nutzungs-
bedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien auch fiir den englischen Text.

ISO 1711 besteht aus den folgenden Teilen unter dem allgemeinen Titel Schraubwerkzeuge — Technische Lie-
ferbedingungen:

— Teil 1: Handbetitigte Schraubenschliissel und Steckschliisseleinsdtze
— Teil 2: Maschinenbetitigte Steckschliisseleinsdtze (impact)

Fiir die in diesem Dokument zitierten Dokumente wird im Folgenden auf die entsprechenden deutschen Doku-
mente hingewiesen:

[SO 691 siehe DINISO 691
[SO 6508-1 siehe DIN ENISO 6508-1

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument kénnen tliber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN ISO 691, Schraubwerkzeuge — Schliisselweiten-Toleranzen fiir Schrauben- und Steckschliissel

DIN EN ISO 6508-1, Metallische Werkstoffe — Hdrtepriifung nach Rockwell — Teil 1: Priifverfahren
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Vorwort

ISO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung nationaler Normungsinsti-
tute (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird iiblicherweise von Tech-
nischen Komitees von ISO durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an einem Thema hat, fiir
welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee vertreten zu sein. Inter-
nationale staatliche und nichtstaatliche Organisationen, die in engem Kontakt mit ISO stehen, nehmen eben-
falls an der Arbeit teil. ISO arbeitet bei allen elektrotechnischen Normungsthemen eng mit der Internationalen
Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen.

Die Verfahren, die bei der Entwicklung dieses Dokuments angewendet wurden und die fiir die weitere Pflege
vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC-Direktiven, Teil 1 beschrieben. Es sollten insbesondere die unter-
schiedlichen Annahmekriterien fiir die verschiedenen ISO-Dokumentenarten beachtet werden. Dieses Doku-
ment wurde in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der 1SO/IEC-Direktiven, Teil 2 erarbeitet (siehe
www.iso.org/directives).

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren kon-
nen. ISO ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren. Details
zu allen wahrend der Entwicklung des Dokuments identifizierten Patentrechten finden sich in der Einleitung
und/oder in der ISO-Liste der erhaltenen Patenterklarungen (siehe www.iso.org/patents).

Jeder in diesem Dokument verwendete Handelsname dient nur zur Unterrichtung der Anwender und bedeutet
keine Anerkennung.

Fiir eine Erlduterung des freiwilligen Charakters von Normen, der Bedeutung [SO-spezifischer Begriffe und
Ausdriicke in Bezug auf Konformitdtsbewertungen sowie Informationen dariiber, wie ISO die Grundsatze der
Welthandelsorganisation (WTO, en: World Trade Organization) hinsichtlich technischer Handelshemmnisse
(TBT, en: Technical Barriers to Trade) berticksichtigt, sieche www.iso.org/iso/foreword.html.

Das fiir dieses Dokument verantwortliche Komitee ist ISO/TC 29, Small tools, Unterkomitee SC 10, Assembly
tools for screws and nuts, pliers and nippers.

Diese vierte Ausgabe ersetzt die dritte Ausgabe (ISO 1711-2:2016), die technisch liberarbeitet wurde.

— Allgemeintoleranzen fiir die Schliisselweiten wurden aufgenommen;

— in Tabelle 3 wurden die zusatzlichen Schliisselweiten 26 und 29 aufgenommen;

— die Dokumentenstruktur wurde iiberarbeitet.

Eine Auflistung aller Teile der Normenreihe ISO 1711 ist auf der ISO-Internetseite abrufbar.

Riickmeldungen oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut des

Anwenders gerichtet werden. Eine vollstandige Auflistung dieser Institute ist unter www.iso.org/members.
html zu finden.
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Einleitung

Bei der Priifung von maschinenbetidtigten Steckschliisseleinsdtzen konnen drei Arten von Priifungen relevant
sein:

— Torsionspriifung;

— Schlagpriifung;

— Dauerhaftigkeitspriifung.

Dieses Dokument behandelt nur die Torsionspriifung von maschinenbetatigten Steckschliisseleinsitzen. Der-
zeit stellen die in diesem Dokument angegebene(n) Torsionspriifung und Hartewerte sicher, dass Steckschliis-
seleinsatze bei Stof3belastung eine angemessene Lebensdauer haben, wenn das geeignete Werkzeug verwen-
det wird.

Eine Schlagpriifung oder Dauerhaftigkeitspriifung ist wiinschenswert, jedoch ist gegenwartig keine Vorgehens-

weise fiir die Normierung verfiigbar. Dies wird Gegenstand einer zukiinftigen Uberarbeitung dieses Doku-
ments.
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1 Anwendungsbereich
Dieses Dokument legt die Rockwellhdrte und Mindestwerte fiir die Verdrehfestigkeit (Torsionsfestigkeit) fiir

maschinenbetatigte Vierkant-Steckschliisseleinsatze, die fiir die Nutzung durch Schlagschrauber gedacht sind,
in Ubereinstimmung mit ISO 2725-2 fest.

BEISPIEL  Referenznummern2202010;2202020;5200040.

ANMERKUNG Die oben genannten Steckschliisseleinsdtze werden unter ihren jeweiligen Referenznummern in
[SO 1703 aufgefiihrt.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt
nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments (einschliefilich aller Anderungen).

[SO 691, Assembly tools for screws and nuts — Wrench and socket openings — Tolerances for general use

[SO 2725-2, Assembly tools for screws and nuts — Square drive sockets — Part 2: Machine-operated sockets
(“impact”)

ISO 6508-1, Metallic materials — Rockwell hardness test — Part 1: Test method
3 Begriffe
Es werden keine Begriffe in diesem Dokument angegeben.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— ISO Online Browsing Platform: verfiigbar unter http://www.iso.org/obp
— IEC Electropedia: verfiigbar unter at http://www.electropedia.org/

4 Prifdrehmomente

4.1 Allgemeines

Die Grenzabmafie der Schliisselweise s miissen ISO 691 entsprechen.

4.2 Priifdrehmomente

Die empirischen Formeln zur Angabe der Mindestpriifdrehmomente, M, in Newtonmeter, als Funktion der
Schliisselweite, s, in Millimeter, werden zu Informationszwecken in Tabelle 1 angegeben.

Die aufzubringenden Mindestpriifdrehmomente sind in Tabelle 3 angegeben.
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