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Nationales Vorwort

Dieses Dokument enthilt die deutsche Ubersetzung der Internationalen Norm ISO 18898:2016, die im
Technischen Komitee ISO/TC 45 ,Rubber and rubber products, SC 2 ,Testing and analysis“ (Sekretariat:
JISC, Japan) ausgearbeitet wurde.

Das zustdndige nationale Gremium ist der Arbeitsausschuss NA 062-04-34 AA ,Prifung der physikalischen
Eigenschaften von Kautschuk und Elastomeren” im DIN-Normenausschuss Materialpriifung (NMP).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschliefen, ist die englische Originalfassung der 1SO 18898
entsprechend der diesbeziiglich durch ISO erteilten Erlaubnis beigefiigt. Die Nutzungsbedingungen fiir den
deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafden auch fiir den englischen ISO-Text.

In ISO 18898:2016, 5.2.3.9, wird im zweiten Absatz falschlicherweise anstelle von 30 IRHD ein Wert von
0 IRHD angegeben. Dieser Fehler wurde in der vorliegenden Fassung von DIN ISO 18898 bereits korrigiert.

Fiir die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden
Deutschen Normen hingewiesen:

ISO 48 siehe DIN ISO 48

ISO 7619-1 siehe DIN ISO 7619-1

ISO 7619-2 siehe DIN ISO 7619-2
ISO/IEC 17025 siehe DIN EN ISO/IEC 17025
ISO 27588 siehe DIN ISO 27588
Anderungen

Gegeniiber DIN ISO 18898:2014-12 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Aufnahme der Kalibrierung und Priifung der Messung der Gewichtsbelastung mittels der Skala der sehr
niedrigen Gummiharte (en: very low rubber hardness, VLRH).
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO/IEC 17025, Allgemeine Anforderungen an die Kompetenz von Priif- und Kalibrierlaboratorien

DIN ISO 48, Elastomere und thermoplastische Elastomere — Bestimmung der Hdrte (Hdrte zwischen 10 IRHD
und 100 IRHD)

DIN ISO 7619-1, Elastomere oder thermoplastische Elastomere — Bestimmung der Eindringhdrte — Teil 1:
Durometer-Verfahren (Shore-Hdirte)

DIN ISO 7619-2, Elastomere oder thermoplastische Elastomere — Bestimmung der Eindringhdrte — Teil 2:
IRHD-Taschengerdteverfahren

DIN ISO 27588, Elastomere oder thermoplastische Elastomere — Bestimmung der Gewichtbelastungs-Hdrte
mittels der Skala der sehr niedrigen Gummihdrte (VLRH)
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Elastomere — Kalibrierung und Uberpriifung von
Hartepriifgeraten

1 Anwendungsbereich
Diese Internationale Norm legt Verfahren fiir die Kalibrierung und Uberpriifung von Durometern der
Typen A, D, AO und AM (siehe ISO 7619-1), IRHD-Taschenpriifgeraten (siehe ISO 7619-2) und von IRHD-

Geraten mit Gewichtsbelastung (siehe ISO 48) und Gerate mit Gewichtsbelastung mittels der Skala der sehr
niedrigen Gummihérte (siehe ISO 27588) fest.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fiir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschliefilich aller Anderungen).

ISO 48, Rubber, vulcanized or thermoplastic — Determination of hardness (hardness between 10 IRHD and
100 IRHD)

ISO 7619-1, Rubber, vulcanized or thermoplastic— Determination of indentation hardness — Part 1:
Durometer method (Shore hardness)

ISO 7619-2, Rubber, vulcanized or thermoplastic — Determination of indentation hardness — Part 2: IRHD
pocket meter method

[SO 18899, Rubber — Guide to the calibration of test equipment

ISO 27588, Rubber, vulcanized or thermoplastic — Determination of dead-load hardness using the very low
rubber hardness (VLRH) scale

ISO/IEC 17025, General requirements for the competence of testing and calibration laboratories

3 Begriffe

Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach ISO 48 und ISO 18899.

4 Messgrofien und metrologische Anforderungen an die Kalibrierung und
Uberpriifung

4.1 Umgebungsbedingungen

Die Umgebungstemperatur des Messraums, in dem die Kalibrierung und Priifung durchgefiihrt wird, muss
zwischen 18 °C und 25 °C liegen.
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4.2 Metrologische Anforderungen

- Entwurf -

Die Messgrofden des Eindringkérpers und der Druckplatte des zu kalibrierenden Gerats sind in den Bildern 1
bis 7 dargestellt, und die Anforderungen sind in den Tabellen 1 bis 10 festgelegt.

Bild 1 — Eindringkérper und Druckplatte fiir Durometer Typ A

¢d,

¢d;

o0

Tabelle 1 — Durometer Typ A

6

Full document details: E DIN ISO 18898:2016-09

Messgrofie Einheit Metrologische Anforderung K?.‘ 1br1er-_ und
Priifanweisung
Schaftdurchmesser des d, mm 1,25+ 0,15 5.2.1.2
Eindringkdrpers
Durchmesser des dy mm 0,79 + 0,01 5.2.1.2
Kegelstumpfes
Kegelwinkel des a ° 35,00 + 0,25 5.2.1.2
Eindringkorpers
Zentrierung der Druckplatte — — zentral —
Durchmesser der Druckplatte D mm 18,0 + 0,5 5.2.2.1
Bohrungsdurchmesser der
d

Druckplatte 1 mm 30401 5.2.2.2
Masse auf der Druckplatte m kg 1,0*0" 5.24.1
Eindringtiefe 1 mm 0,00 bis 2,50; Al =+ 0,02 5.2.3.1
Federkraft auf d F=550,0 + 75,0H,; AF = + 37,52

ederkrall aut dem F mN Dabei ist H, = Hirtewert am 5.2.5.1
Eindringkorper A

Durometer Typ A
Einwirkdauer der Kraft t S 3 oder 15 5.2.7
2 Fir Taschenpriifgerite darf sich die Abweichung verdoppeln.
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Bild 2 — Eindringkorper und Druckplatte fiir Durometer Typ D
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Tabelle 2 — Durometer Typ D

Messgrofie Einheit Metrologische Anforderung l?l’(r E:;g;x;:::i{
;frl]‘gfigg{g;gl;s:er des d, mm 1,25+ 0,15 5.2.1.3
Radius des Eindringkorpers r mm 0,10+ 0,01 5.2.1.3
Eff;iiv;’lig“kkb?rlp‘ierss a ° 30,00 + 0,25 52.1.3
Zentrierung der Druckplatte — — zentral —
Durchmesser der Druckplatte D mm 18,0 + 0,5 5.2.2.1
g‘r’i‘;‘gﬁf‘tﬂ:”hme”er der dy mm 3,04 0,1 5.2.2.2
Masse auf der Druckplatte m kg 5,0%%5 5.24.1
Eindringtiefe 1 mm 0,00 bis 2,50; Al=+ 0,02 5.2.3.2
Federkraft auf dem F'=445,0Hy; AF = + 222,57
Eindringkdrper F mN Dabei ist Hjy = Hartewert am 5.2.5.2

Durometer Typ D
Einwirkdauer der Kraft t S 3 oder 15 5.2.7
a  Fiir Taschenpriifgerite darf sich die Abweichung verdoppeln.
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Bild 3 — Eindringkorper und Druckplatte fiir Durometer Typ AO
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Tabelle 3 — Durometer Typ AO
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Messgrofie Einheit Metrologische Anforderung Kalibrier- und
Priifanweisung
Radius des Eindringkdpers R mm 2,50+ 0,02 5.2.1.4
Zentrierung der Druckplatte — — zentral —
Flache der Druckplatte A mm? mindestens 500 5.2.2.1
Bohrungsdurchmesserder | g, | 54402 5222
Masse auf der Druckplatte m kg 1,0%%1 5.2.4.1
Eindringtiefe 1 mm 0,00 bis 2,50; Al=+ 0,02 5.2.3.3
Federkraft auf dem F=5500+ 75,00 p0: AF = £ 37,5%
Eindringkdrper F mN Dabei ist H,, = Hartewert am 5.2.5.3
Durometer Typ AO
Einwirkdauer der Kraft t s 3 oder 15 5.2.7
2 Fir Taschenpriifgerite darf sich die Abweichung verdoppeln.
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Bild 4 — Eindringkorper und Druckplatte fiir Durometer Typ AM

Tabelle 4 — Durometer Typ AM

Messgrofde Einheit Metrologische Anforderung Ka}.l 1br1er-_ und

Priifanweisung

Schaftdurchmesser des d, mm 0,790 + 0,025 5.2.15

Eindringkorpers

Radius des Eindringkorpers r mm 0,10+ 0,01 5.2.1.5

Kegelwinkel des a ° 30,00 + 0,25 5.2.1.5

Eindringkoérpers

Zentrierung der Druckplatte — — zentral —

Durchmesser der Druckplatte D mm 9,0+ 0,3 5.2.2.1

Bohrungsdurchmesser der d mm 119 + 0,03 5222

Druckplatte

Masse auf der Druckplatte m kg 0,25%%%5 5.24.1

Eindringtiefe 1 mm 0,00 bis 1,25; Al=+ 0,01 5.2.34

F=324,0+4,4H,\; AF=+8,8
Federkraft auf dem
Eindringkérper F mN Dabei ist H,), = Hirtewert am 5.2.5.4
Durometer Typ AM

Einwirkdauer der Kraft t s 3 oder 15 527
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Bild 5 — Eindringkorper und Druckplatte fiir IRHD-Priifgerit mit Gewichtbelastung

Tabelle 5 — IRHD-Verfahren mit Gewichtbelastung N
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Messgrofie Einheit Metrologische Anforderung Il’(r ?:;:;;i;;ﬁ;i
Kugeldurchmesser des d mm 2,50 + 0,01 5.2.1.6
Eindringkorpers 2
Zentrierung der Druckplatte — — zentral —
Durchmesser der Druckplatte | D mm 20+1 5221
Bohrungsdurchmesser der
Druckplatte d; mm 6+1 5.2.2.2
Kraft auf der Druckplatte Fe N 83+1,5 5.2.4.2

I = f(IRHD) (siehe Tabelle 15)

Inkrementale Eindringtiefe | mm 5235

Al=+ 0,01
Vorkraft auf dem F N 0,30 + 0,02 526.1
Eindringkdrper c
Gesamtkraft auf dem F N 5,70 + 0,03 5.2.6.1
Eindringkdrper t
Einwirkdauer der Gesamtkraft o s
t,und der Vorkraft ¢, T S t=30;t=5 5.2.7
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Tabelle 6 — IRHD-Verfahren mit Gewichtbelastung H

Messgrofie Einheit Metrologische Anforderung Il’(r E:;:;;?/lelﬁ:ldg
Kugeldurchmesser des d, mm 1,00 + 0,01 5.2.1.6
Eindringkorpers
Zentrierung der Druckplatte — — zentral —
Durchmesser der Druckplatte | D mm 20+1 5221
Bohrungsdurchmesser der
Druckplatte dq mm 6+1 5222
Kraft auf der Druckplatte Fe N 83+1,5 5.2.4.2

I = f(IRHD) (siehe Tabelle 16)
Inkrementale Eindringtiefe | mm 5.2.3.6
Al=+10,01
Vorkraft auf dem F N 0,30 + 0,02 5.2.6.1
Eindringkdrper ¢
Gesamtkraft auf dem F, N 5,70 + 0,03 5.2.6.1
Eindringkorper t
Einwirkdauer der Gesamtkraft o s
t,und der Vorkraft t, T S t=30;6=5 5.2.7

Tabelle 7 — IRHD-Verfahren mit Gewichtbelastung L

Messgrofie Einheit Metrologische Anforderung Ii(r Eﬂ;:;iz?/;lslﬁ;dg
Kugeldurchmesser des d mm 5,00 0,01 5.2.1.6
Eindringkorpers 2
Zentrierung der Druckplatte — — zentral —
Durchmesser der Druckplatte | D mm 22+1 5.2.2.1
Bohrungsdurchmesser der
Druckplatte d; mm 10+1 5.2.2.2
Kraft auf der Druckplatte F N 83+1,5 5.2.4.2

I = f(IRHD) (siehe Tabelle 17)
Inkrementale Eindringtiefe | mm 5.2.3.7
Al=+10,01
Vorkraft auf dem F N 0,30 + 0,02 5.2.6.1
Eindringkdrper c
Gesamtkraft auf dem F N 5,70 + 0,03 5.2.6.1
Eindringkdrper t
Einwirkdauer der Gesamtkraft o s
t,und der Vorkraft ¢, T S t=30;6=5 5.2.7
Documents
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Tabelle 8 — IRHD-Verfahren mit Gewichtbelastung M
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Messgrofie Einheit Metrologische Anforderung Il’(r ?:;:;;i;:ul;dg
Kugeldurchmesser des d mm 0,395 + 0,005 5.2.1.6
Eindringkorpers 2
Zentrierung der Druckplatte — — zentral —
Durchmesser der Druckplatte D mm 3,35+ 0,15 5.2.2.1
Bohrungsdurchmesser der
Druckplatte d; mm 1,00 + 0,15 5.2.2.2
Kraft auf der Druckplatte Fe mN 235+ 30 5.24.3

I = f(IRHD) (siehe Tabelle 18)
Inkrementale Eindringtiefe | mm 5.2.3.8
Al=+ 0,002
Vorkraft auf dem F mN 8,3 +0,5 5.2.6.2
Eindringkdrper ¢
Gesamtkraft auf dem F, mN 1533 + 1,0 5262
Eindringkorper t
Einwirkdauer der Gesamtkraft o s
t,und der Vorkraft ¢, T S t=30;6=5 5.2.7
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Bild 6 — Eindringkorper und Druckplatte des IRHD-Taschenpriifgerats

Tabelle 9 — IRHD-Taschenpriifgerit

Full document details: E DIN ISO 18898:2016-09

Messgrofde Einheit Metrologische Anforderung K?.' 1br1er-_ und
Priifanweisung
Kugeldurchmesser des d mm 1,575 + 0,025 5.2.1.6
Eindringkérpers 2
Zentrierung der Druckplatte — — zentral —
Kantenldnge 20,0 + 2,5; quadratische
Grofde der Druckplatte S mm Ausfithrung oder Durchmesser 5221
22,5 + 2,5; runde Ausfiihrung
Bohrungsdurchmesser der
Druckplatte d; mm 25+0,5 5.2.2.2
[ = f(IRHD) (siehe Tabelle 19)
Eindringtiefe | mm 5239
Al=+0,02
Federkraft auf dem F N 2,65+ 0,15 5.2.5.5
Eindringkdrper
Einwirkdauer der Kraft t S 3 oder 15 5.2.7
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Bild 7 — Eindringkorper und Druckplatte des VLRH-Gerits
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Tabelle 10 — VLRH-Gerat
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. Ein- . Kalibrier- und

Messgrofie heit Metrologische Anforderung Priifanweisung
Kugeldurchmesser des d mm 2,5+0,01 5.2.1.7
Eindringkorpers 2
Zentrierung der Druckplatte — — zentral —
Durchmesser der Druckplatte D mm 6,0 + 0,50 5.2.2.1
Bohrungsdurchmesser der
Druckplatte d; mm 3,0+0,10 5.2.2.2

I = f{VLRH) (siehe Tabelle 20)
Eindringtiefe | pum 5.2.3.10
Al=+5
Kraft auf der Druckplatte Fe mN 250 + 30 5.2.4.4
Vorkraft auf dem F mN 83405 5263
Eindringkorper ¢
Gesamtkraft auf dem F mN 100,0 + 1,0 5.2.63
Eindringkdrper t
Einwirkdauer der Vorkraft tc S 5 5.2.7
Einwirkdauer der Gesamtkraft | ¢, S 30 5.2.7
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5 Kalibrier- und Priifverfahren

5.1 Zuerfiillende Anforderungen fiir die verwendeten Messgerite der Kalibrier- und
Priifverfahren

Die Messunsicherheit der Messgerite, die fiir die Kalibrier- und Priifverfahren verwendet werden, darf nicht
grofier sein als 0,2-mal die Toleranzen, die in 4.2 festgelegt sind.

Alternative Gerate zu den in 5.2 aufgefiihrten diirfen verwendet werden, vorausgesetzt, dass die geforderte

Messunsicherheit eingehalten ist und dass diese Gerdte erlauben, die Kalibrier- oder Priifverfahren effektiv
durchzufiihren.

5.2 Ubersicht iiber die zu verwendenden Kalibrier- und Priifverfahren
5.2.1 Eindringkoérper

5.2.1.1 Allgemeines

Ein Koordinatenmessgerdt (zum Beispiel ein Messmikroskop) oder ein Profilprojektor ist geeignet, um
Eindringkérper zu messen.

5.2.1.2 Durometer Typ A

Mit Hilfe des Messgerdts sind die geometrischen Anforderungen an den Eindringkérper, wie im Bild 1
dargestellt und in Tabelle 1 aufgefiihrt, zu priifen.

5.2.1.3 Durometer Typ D

Mit Hilfe des Messgerdts sind die geometrischen Anforderungen an den Eindringkdrper, wie im Bild 2
dargestellt und in Tabelle 2 aufgefiihrt, zu priifen.

5.2.1.4 Durometer Typ AO

Mit Hilfe des Messgerats ist der Durchmesser des Eindringkorpers, wie im Bild 3 dargestellt und in Tabelle 3
aufgefiihrt, zu priifen.

5.2.1.5 Durometer Typ AM

Mit Hilfe des Messgeridts sind die geometrischen Anforderungen an den Eindringkérper, wie im Bild 4
dargestellt und in Tabelle 4 aufgefiihrt, zu priifen.

5.2.1.6 IRHD-Verfahren mit Gewichtbelastung N, H, L und M und IRHD-Taschenpriifgerit

Mit Hilfe des Messgerats ist der Durchmesser des Eindringkorpers, wie in den Bildern 5 und 6 dargestellt
und in den Tabellen 5 bis 9 aufgefiihrt, zu priifen.

5.2.1.7 VLRH-Gerit mit Gewichtbelastung

Mit Hilfe des Messgerits sind die geometrischen Anforderungen des Eindringkorpers, wie in Bild 7 und in
Tabelle 10 aufgefiihrt, zu priifen.

Documents
Document SharingsHub

Full document details: E DIN ISO 18898:2016-09


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-iso-18898-2016-09
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-iso-18898-2016-09

- Entwurf -
E DIN ISO 18898:2016-09

5.2.2 Geometrie der Druckplatte

5.2.21 Durchmesser/Kantenliange der Druckplatte

Der Durchmesser/die Kantenldnge der Druckplatte ist, wie in den Bildern 1 bis 7 dargestellt und in den
Tabellen 1 bis 10 aufgefiihrt, zu priifen. Dazu sind Messschieber geeignete Messgerite.

5.2.2.2 Bohrungsdurchmesser der Druckplatte

Der Bohrungsdurchmesser ist, wie in den Bildern 1 bis 7 dargestellt und in den Tabellen 1 bis 10 aufgefiihrt,
zu priifen. Kalibrierte Stifte sind als Messmittel geeignet. Wenn die Bohrungskante eine Fase hat, darf bei der
Messung der Bereich der Fase nicht bertiicksichtigt werden.

5.2.3 Eindringtiefe

5.2.3.1 Durometer Typ A

Das Durometer wird in eine Eindringtiefen-Messeinrichtung eingespannt, die ein Lingenmesssystem mit
einem Messbereich von 0 mm bis 2,5 mm und eine Verschiebeeinrichtung enthdlt. Zum Beispiel kann ein
digitales Mikrometer als Langenmesssystem verwendet werden. Die Messachsen des Lingenmesssystems
und des zu kalibrierenden Hartepriifgerits miissen fluchten und vertikal angeordnet sein.

Der Eindringkorper des Hartepriifgerats ist entsprechend seiner Skalenanzeige schrittweise von
100 Shore A bis 0Shore A zu verschieben. Alternativ ist der Eindringkoérper schrittweise um einen
bekannten Abstand zu verschieben und der Shore-Wert abzulesen. Die Eindringtiefe ist fiir mindestens vier
Messpunkte, einschliefdlich 0 Shore A und 100 Shore A, zu messen. Die Werte der Eindringtiefe und der
zulassigen Toleranz sind in Tabelle 11 angegeben.

Tabelle 11 — Shore A iiber Eindringtiefe

Wert der Eindringtiefe /
Shore A-Wert mm
(Al=+ 0,02 mm)

0 2,50

10 2,25

20 2,00

30 1,75

40 1,50

50 1,25

60 1,00

70 0,75

80 0,50

90 0,25

100 0,00
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