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Nationales Vorwort

Dieses Dokument enthalt die deutsche Ubersetzung der Internationalen Norm ISO 21876:2020, die vom Tech-
nischen Komitee ISO/TC 23 ,Tractors and machinery for agriculture and forestry” erarbeitet wurde, dessen
Sekretariat von AFNOR (Frankreich) gehalten wird.

Das zustandige nationale Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 051-06-01 AA ,Forstmaschinen und
-gerate” im DIN-Normenausschuss Kommunale Technik (NKT).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlieRen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die Nutzungs-
bedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien auch fiir den englischen Text.

Fiir die in diesem Dokument zitierten Dokumente wird im Folgenden auf die entsprechenden deutschen Doku-
mente hingewiesen:

ISO 536 siehe DINENISO 536
ISO 6814 siehe DINISO 6814

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument konnen {iber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO 536, Papier und Pappe — Bestimmung der fldchenbezogenen Masse

DIN ISO 6814, Forstmaschinen — Mobile und selbstfahrende Maschinen — Begriffe und Klassifizierung
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Vorwort

ISO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung nationaler Normungsinsti-
tute (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird iiblicherweise von Tech-
nischen Komitees von ISO durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an einem Thema hat, fiir
welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee vertreten zu sein. Inter-
nationale staatliche und nichtstaatliche Organisationen, die in engem Kontakt mit ISO stehen, nehmen eben-
falls an der Arbeit teil. ISO arbeitet bei allen elektrotechnischen Normungsthemen eng mit der Internationalen
Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen.

Die Verfahren, die bei der Entwicklung dieses Dokuments angewendet wurden und die fiir die weitere Pflege
vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC-Direktiven, Teil 1 beschrieben. Es sollten insbesondere die unter-
schiedlichen Annahmekriterien fiir die verschiedenen ISO-Dokumentenarten beachtet werden. Dieses Doku-
ment wurde in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der 1SO/IEC-Direktiven, Teil 2 erarbeitet (siehe
www.iso.org/directives).

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren kon-
nen. ISO ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren. Details
zu allen wahrend der Entwicklung des Dokuments identifizierten Patentrechten finden sich in der Einleitung
und/oder in der ISO-Liste der erhaltenen Patenterklarungen (siehe www.iso.org/patents).

Jeder in diesem Dokument verwendete Handelsname dient nur zur Unterrichtung der Anwender und bedeutet
keine Anerkennung.

Fiir eine Erlduterung des freiwilligen Charakters von Normen, der Bedeutung [SO-spezifischer Begriffe und
Ausdriicke in Bezug auf Konformitdtsbewertungen sowie Informationen dariiber, wie ISO die Grundsitze der
Welthandelsorganisation (WTO, en: World Trade Organization) hinsichtlich technischer Handelshemmnisse
(TBT, en: Technical Barriers to Trade) berticksichtigt, sieche www.iso.org/iso/foreword.html.

Dieses Dokument wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 23, Tractors and machinery for agriculture and fore-
stry, Unterkomitee SC 15, Machinery for forestry, erarbeitet.

Riickmeldungen oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut des

Anwenders gerichtet werden. Eine vollstindige Auflistung dieser Institute ist unter www.iso.org/mem-
bers.html zu finden.
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Einleitung

Auf der Grundlage einer Risikoanalyse kénnen die verschiedenen Arten eines Sdgekettenbruchs bestimmt und
eine Schutzverglasung gegen Kettenschuss ausgewahlt werden, die einen Schutz vor diesen Risiken bietet.

Kettenschiisse konnen entstehen, wenn die Sdgekette an der Ober- oder Unterseite der Sdgeschiene oder am
Umlenkstern reif3t. ISO 11837 beinhaltet Anforderungen fiir die Sdgeketten-Schutzeinrichtung, die Schutz bie-
tet gegen Sdgekettenbruch an der Schneidseite (untere Seite) der Schiene. Wenn eine Sigekette an der Ober-
seite oder am Umlenkstern reifst, bietet die Schutzeinrichtung nach ISO 11837 keinen Schutz gegen Ketten-
schuss in Richtung der Sageschiene, gesehen von der Position des Antriebsritzels.

Dieses Dokument legt ein Priifverfahren und Leistungskriterien fiir Verglasungen zum Schutz gegen Ketten-
schuss fest.

Die Priifeinrichtung, die in diesem Dokument spezifiziert wird, ist darauf ausgelegt, die Situation zu simulieren,
in der die Sagekette reifdt. Das Sdgekettenende lauft tiber das Antriebsritzel in der Sageschienenebene. Bei
verschiedenen Sagekettengeschwindigkeiten und einer bestimmten Kombination aus dem Abstand zur Stelle
des Sagekettenbruchs, der Bruchkraft, der Sageschienengeometrie und der Sagekettenvorspannung kénnen
Glieder der Sagekette herausgeschleudert werden, wodurch es zu einem Kettenschuss kommen kann.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt ein Prifverfahren und entsprechende Leistungsanforderungen fiir Schutzverglasungen
gegen Kettenschuss bei Forstmaschinen fest, die mit einer Sdgekette zum Schneiden, Ernten oder Aufarbeiten
nach der Definition in ISO 6814 ausgestattet sind. Es gilt auch fiir Maschinen, die verdndert wurden, um damit
das Schneiden, Ernten oder Aufarbeiten mit einer Kettensdgen-Schneidgarnitur durchzufiihren (z. B. Seilbag-

ger).

ACHTUNG — Das in diesem Dokument beschriebene Priifverfahren beinhaltet die Anwendung von Ver-
fahren, die zu einer Gefihrdungssituation fithren konnen. Bei der Priifung werden Kettenschiisse her-
beigefiihrt. Unter keinen Umstidnden darf die Priifung ohne Schutzgehiuse auf der verwendeten Priif-
einrichtung durchgefiihrt werden. Das Schutzgehiduse darf nur entfernt werden, wenn sich die drehen-
den Teile im Stillstand befinden.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt
nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments (einschlief3lich aller Anderungen).

ISO 536, Paper and board — Determination of grammage

ISO 11837, Machinery for forestry — Saw chain shot guarding systems — Test method and performance criteria

EN 13984, Abdichtungsbahnen — Kunststoff- und Elastomer-Dampfsperrbahnen — Definitionen und
Eigenschaften

3 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

[SO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— ISO Online Browsing Platform: verfiigbar unter https://www.iso.org/obp
— IEC Electropedia: verfiigbar unter http://www.electropedia.org/

31

Kettenschuss

mit hoher Geschwindigkeit fliegendes Objekt, das aus einem oder mehreren Teilen (Treibgliedern, Verbin-
dungsgliedern, Schneidzahnen) einer gerissenen Sagekette besteht

3.2
relevanter Kettenschuss
Kettenschuss (3.1)

— bestehend aus einem Bruchstiick mit einem oder mehreren Sagekettengliedern, die von zwei Nieten zusam-
mengehalten werden;

— bestehend aus nicht mehr als einem Bruchstiick (ausschliefllich zusatzlicher loser Teile einer Sagekette, die
wahrend des Bruchs gelost werden);

— der den Probekorper nicht eindeutig seitlich beriihrt; und

— mit einem Schusswinkel (3.9) von 0° + 12°,
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3.3

maximale Sdgeketten-Geschwindigkeit

C

hochste Sageketten-Geschwindigkeit ohne Spannung, die fiir eine gegebene Kombination aus Schneidgarnitur
(3.4) und Maschine empfohlen wird

3.4

Schneidgarnitur

Kombination aus Sagekette, Sdgeschiene und Antriebsritzel, montiert auf einen Erntekopf oder eine Greifer-
sage

3.5
Schutzverglasung gegen Kettenschuss
Verglasung, die den Anwender der Forstmaschine vor Kettenschuss (3.1) durch eine gerissene Sagekette schiitzt

3.6

Schuss-Messflache

zwei Flachen, die zur Erkennung und Messung der Richtung und Geschwindigkeit des Kettenschusses (3.1) ver-
wendet werden

3.7

Schuss-Anzeigefliche

Flache, die genutzt wird, um anzuzeigen, ob ein Kettenschuss (3.1) den Verglasungsprobekorper durchdrungen
hat

3.8

Durchschuss

Kettenschuss (3.1), der die Schutzverglasung gegen Kettenschuss (3.5) und die Schuss-Anzeigefldche (3.7) voll-
stdndig durchdrungen hat

3.9

Schusswinkel

Winkel zwischen der Richtung des Kettenschusses (3.1) und einer senkrechten Linie zum Verglasungsprobe-
korper

Anmerkung 1 zum Begriff:  Siehe Element G in Bild 3.

4 Priifeinrichtung

4.1 Prifeinrichtung, entsprechend der Beschreibung in ISO 11837 oder eine dhnliche Einrichtung, muss
verwendet werden, um die Kettenschiisse gegen den Verglasungsprobekorper zu erzeugen. Die Sdgeketten-
Schutzeinrichtung einschliefllich des Sdgegehiduses darf nicht angebracht sein. Eine Vorrichtung zur Montage
des Verglasungsprobekdrpers muss am Priifstand angebracht werden.

4.2 Antriebseinheit, muss wihrend des Bruchs eine konstante Sagekettengeschwindigkeit von +2 m/s hal-
ten kdnnen, unter Beriicksichtigung der erhohten Geschwindigkeit beim Reifden der Sigekette.

ANMERKUNG  Eine Mdglichkeit, dies zu erreichen, besteht in der Verwendung eines Elektromotors (15 kW und 50 r/s)
mit Riemenantrieb, der die Geschwindigkeit viermal heraufschaltet und iiber eine Schwungradmasse von 15 kg verfiigt,
die an der Antriebswelle angebracht ist (Durchmesser 360 mm, Dicke 19 mm).

4.3 Geschwindigkeitseinstellung der Siagekette, es miissen der Betrieb und die Geschwindigkeitseinstel-
lung der Sdgekette mit einer maximalen Geschwindigkeitstoleranz von +2 m/s mdéglich sein.

4.4 Messung der Antriebswellendrehzahl, um die Geschwindigkeit der Sdgekette mit einer maximalen
Messunsicherheit der Anzeige von +1,0 % zu messen.

4.5 Schmiersystem der Siagekette, muss die Sdgekette schmieren.

Documents
8 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN ISO 21876:2021-01


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-iso-21876-2021-01
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-iso-21876-2021-01

- Entwurf -
E DIN ISO 21876:2021-01

4.6 Stoppeinrichtung der Sdgekette, muss den Vorgaben aus Anhang A entsprechen oder ein gleichwerti-
ges Mittel bereitstellen.

4.7 Befestigungsvorrichtung fiir das Testmuster, Schuss-Anzeigefliche und Vorrichtung zur Messung
des Kettenschuss-Vektormafies

4.7.1 Befestigungsvorrichtung fiir den Schutzverglasungsprobekoérper

Ein Probekorper (siehe 6.1) muss mit Klammern oder einer gleichwertigen Befestigungsvorrichtung an einem
starren Rahmen angebracht werden, um den Probekdrper in Position zu halten, ohne dass sich dieser mehr als
1 mm biegt, wenn eine Kraft von 300 N senkrecht zum und in der Mitte des Probekdrpers ausgetibt wird.

4.7.2 Schuss-Anzeigefliache

Die Anzeigefliche muss aus einer Kunststofffolie entsprechend EN 13984 mit einer Dicke von 0,1 mm bis
0,2 mm oder aus Kraftpapier nach ISO 536 mit derselben Dicke bestehen. Die Schuss-Anzeigeflache muss sich
im Abstand von 75 mm * 2 mm von der Flache des Verglasungsprobekérpers befinden, der sich gegeniiber des
Antriebsritzels D befindet. Siehe Bild 3.

4.7.3 Messung des Kettenschuss-Vektormafes

4.7.3.1 Die Kettenschussgeschwindigkeit darf anhand des Abstands und der bendétigten Durchgangszeit
zwischen den zwei Schuss-Messflachen, die in 4.7.3.2 beschrieben werden, berechnet werden.

4.7.3.2 Esmiissen zwei zueinander parallele Flachen vor dem Verglasungsprobekorper mit einem Parallel-
abstand von 200 mm + 2 mm (siehe Elemente A1 und A2 in Bild 3) mit einer Breite von 360 mm * 20 mm und
einer Liange von 1000 mm + 20 mm vorhanden sein. Diese Flachen kdnnen entweder zur optischen Erken-
nung dienen oder aus diinnen Metallschichten mit einer Dicke von 0,05 mm bestehen, getrennt durch eine
0,3 mm diinne Schicht isolierender PVC-Platte, zur Erkennung durchfliegender Kettenschiisse. Auf Grundlage
der in Abschnitt 7.4 gemessenen Winkel miissen die Flachen zum Ritzel hin geneigt sein, um die relevanten
Schusswinkel (3.2) ausfiihren zu kénnen. Aufstellungsort und Ausrichtung der beiden Messflachen miissen der
Beschreibung in Bild 3 entsprechen. Die Schusswinkel muss mit einer Fehlergrenze von #1° gemessen werden.

4.7.3.3 Optische oder andere gleichwertige Verfahren diirfen zur Messung der Geschwindigkeit und des
Winkels des Kettenschusses angewendet werden, sofern diese die angegebenen Fehlergrenzen fiir Winkel und
Geschwindigkeit des Kettenschusses einhalten.

4.8 Zum Schutz von Ausristung und Priifvorrichtung muss ein Schutzgehduse vorhanden sein. Das Schutz-

gehduse muss so entworfen sein, dass wahrend der Priifung keine Projektile durch die umschlossene Ausris-
tung und Priifvorrichtung nach aufden dringen kénnen.

5 Schneidgarnitur
5.1 Sageschiene

Fiir die Priiflaufe muss die grofdte Sageschienenliange, die zur Verwendung mit den Schutzverglasungen gegen
Kettenschuss an den Maschinen empfohlen wird, verwendet werden.

Die Montage der Sdgeschiene muss so erfolgen, dass sie der Absicht des Schneidgarnitur-Herstellers entspricht
oder eine in der Praxis gleichwertige Funktion erfiillt.

5.2 Kettengeschwindigkeit
Die Kombination aus Antriebseinheit und Antriebsritzel muss mit der maximalen Sageketten-Geschwindigkeit,

die durch die Absicht des Schneidgarnitur-Herstellers definiert wird, multipliziert mit 1,2 betrieben werden
konnen (Sageketten-Priifgeschwindigkeit).
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5.3 Sagekette
Die Kettenteilung der Sdgekette wird im Verhaltnis zur Sdgeschiene bestimmt. Die Anzahl der Kettentreibglie-

der wird im Verhéltnis zur in 5.1 in Bezug genommenen Sdgeschienenldnge und zum in 5.2 in Bezug genom-
menen Ritzel bestimmt.

6 Probekorper und Vorkonditionierung
6.1 Probekoérper

Probekorper der Verglasung mit einer Breite von 360 mm + 20 mm und einer Liange von 1000 mm * 20 mm
miissen gepriift werden. Die Verglasungsprobekoérper miissen flach sein.

6.2 Priiftemperatur
Die Priifung muss bei 20 °C £ 2 °C, gemessen in der Mitte der Probekdrperdicke, durchgefithrt werden. Die Ver-
glasungsprobekorper miissen vor der Prifung konditioniert werden, um eine gleichmafdige Temperatur zu

erreichen. Die Priiftemperatur ist die Temperatur in der Mitte der Dicke, gemessen 100 mm von der Kante der
kurzen und der langen Seite des Verglasungsprobekorpers. Siehe Bild 1.
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Bild 1 — Messposition fiir Priiftemperatur

7 Vorkalibrierung der Priifanordnung

7.1 Die Vorkalibrierung wird zur Bestimmung der Position der Sageketten-Stoppeinrichtung X (siehe Bild 2)
und des Schusswinkels sowie zur Sicherstellung der statistischen Zuverlassigkeit der Priifergebnisse durchge-
fihrt.

7.2 Essind 10 Priiflaufe ohne montierten Probekdrper durchzufiihren, um die Funktionsfahigkeit der Pruf-
anordnung zu bewerten.

7.2.1 Die Position der Sageketten-Stoppeinrichtung (4.6) muss in Abhangigkeit von der Sdgeschienenlange
X5, gemessen von der Mitte des Ritzels bis zur Oberkante der Sageschiene, gewahlt werden. Siehe Bild 2. Der
Anfangsabstand X muss 0,8 x Xg + 10 mm betragen.

7.2.2  Die Testlaufe miissen bei maximaler Sageketten-Geschwindigkeit C, multipliziert mit 1,2 (Sageketten-
Priifgeschwindigkeit) durchgefiihrt werden.

7.2.3 Die Kettenschussgeschwindigkeit und der Winkel der Schussrichtung im Verhaltnis zu einer Linie
senkrecht zu den Schuss-Messplatten ist zu messen.
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