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Nationales Vorwort

Dieses Dokument enthilt die deutsche Ubersetzung des Internationalen Norm-Entwurfs ISO/DIS 23223:2024,
die vom Technischen Komitee ISO/TC 83, Sport and other recreational facilities and equipment erarbeitet
wurde, dessen Sekretariat von DIN (Deutschland) gehalten wird.

Das zustdndige nationale Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 112-03-01 AA ,Ski- und Snowboard-
gerdte” im DIN-Normenausschuss Sport- und Freizeitgerate (NASport).

Fiir die in diesem Dokument zitierten Dokumente wird im Folgenden auf die entsprechenden deutschen Doku-
mente hingewiesen:

[SO0527-1 siche  DINENISO527-1
[SO527-2 siche  DINENISO527-2

ISO 868 siche  DINENISO 868

[SO 1183 (alle Teile) sieche  DIN ENISO 1183 (alle Teile)
[SO 2039-1 sieche  DINENISO 2039-1

[S0 9462 siche  DINISO 9462

[S0 9838 siche  DINISO9838

[SO0 11088 siche  DINISO 11088

[SO 13992 siehe  DINISO 13992

[SO 13993 siehe  DINISO 13993

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument kénnen {iber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen
Gegeniiber DIN ISO 23223:2021-11 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) neues Bild 22 und neues Bild 23 zur besseren Erlauterung der in Abschnitt4.3.5.4.2.1 beschriebenen Prii-
fungen hinzugefiigt;

b) eine Bezugsebene festgelegt (in Bild 1 und Bild 3 sowie C.1.1.1.1.1, Bild C.1 und C.1.1.1.1.1, Bild C.2);

c) Anderungen an einigen MaRen des Absatzbereichs des Schuhtyps C in Bild 3 und in Bild 19 vorgenommen;
d) einige Mafde/Grenzabweichungen in Bild 11 geandert;

e) 6.1 wurde gedndert, mit Angabe von Informationen durch den Hersteller in der digitalen Version;

f) Anhang C wurde gel6scht;

g) Dokument redaktionell iiberarbeitet.
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO 527-1, Kunststoffe — Bestimmung der Zugeigenschaften — Teil 1: Allgemeine Grundsdtze

DIN EN ISO 527-2, Kunststoffe — Bestimmung der Zugeigenschaften — Teil 2: Priifbedingungen fiir Form- und
Extrusionsmassen

DIN EN ISO 868, Kunststoffe und Hartgummi — Bestimmung der Eindruckhdrte mit einem Durometer
(Shore-Hdrte)

DIN EN ISO 1183 (alle Teile), Kunststoffe — Verfahren zu Bestimmung der Dichte von nicht verschdumten
Kunststoffen

DIN EN ISO 2039-1, Kunststoffe — Bestimmung der Hdrte — Teil 1: Kugeleindruckversuch
DIN IS0 9462, Skibindungen fiir den alpinen Skilauf — Anforderungen und Priifverfahren
DIN ISO 9838, Alpine und Touren-Skibindungen — Priifsohlen fiir Skibindungspriifungen

DIN ISO 11088, Funktionseinheit Ski-Bindung-Schuh (S-B-S) fiir den alpinen Skilauf — Montage, Einstellung und
Uberpriifung

DIN ISO 13992, Skibindungen fiir den alpinen Touren-Skilauf — Anforderungen und Priifungen

DIN ISO 13993, Vorgehensweise im Skiverleih — Probenahme und Priifung kompletter und nicht kompletter
Funktionseinheiten Alpinski-Bindung-Schuh im Skiverleih
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Vorwort

ISO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung nationaler Normungsinsti-
tute (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird iiblicherweise von Tech-
nischen Komitees von ISO durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an einem Thema hat, fiir
welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee vertreten zu sein. Inter-
nationale staatliche und nichtstaatliche Organisationen, die in engem Kontakt mit ISO stehen, nehmen eben-
falls an der Arbeit teil. ISO arbeitet bei allen elektrotechnischen Normungsthemen eng mit der Internationalen
Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen.

Die Verfahren, die bei der Entwicklung dieses Dokuments angewendet wurden und die fiir die weitere Pflege
vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC-Direktives, Teil 1 beschrieben. Es sollten insbesondere die unter-
schiedlichen AnnahmekKriterien fiir die verschiedenen ISO-Dokumentenarten beachtet werden. Dieses Doku-
ment wurde in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der ISO/IEC-Direktives, Teil 2 erarbeitet (siehe
www.iso.org/directives).

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren kon-
nen. ISO ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren. Details
zu allen wahrend der Entwicklung des Dokuments identifizierten Patentrechten finden sich in der Einleitung
und/oder in der ISO-Liste der erhaltenen Patenterklarungen (siehe www.iso.org/patents).

Jeder in diesem Dokument verwendete Handelsname dient nur zur Unterrichtung der Anwender und bedeutet
keine Anerkennung.

Fiir eine Erlduterung des freiwilligen Charakters von Normen, der Bedeutung ISO-spezifischer Begriffe und
Ausdriicke in Bezug auf Konformitatsbewertungen sowie Informationen dariiber, wie ISO die Grundséatze der
Welthandelsorganisation (WTO, en: World Trade Organization) hinsichtlich technischer Handelshemmnisse
(TBT, en: Technical Barriers to Trade) bertiicksichtigt, sieche www.iso.org/iso/foreword.html.

Dieses Dokument wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 83, Sports and other recreational facilities and
equipment, Unterkomitee SC 4, Snowsports equipment erarbeitet.

Diese zweite Ausgabe ersetzt die erste Ausgabe (I1SO 23223:2021) und die korrigierte Fassung 2022-10, die
technisch iiberarbeitet wurde.

Die wesentlichen Anderungen sind folgende:

— neues Bild 22 und neues Bild 23 zur besseren Erlduterung der in Abschnitt 4.3.5.4.2.1 beschriebenen Prii-
fungen hinzugefiigt;

— eine Bezugsebene festgelegt (in Bild 1 und Bild 3 sowie Bild C.1 und Bild C.2);

— Anderungen an einigen Mafien des Absatzbereichs des Schuhtyps C in Bild 3 und in Bild 19 vorgenommen;
— einige Mafse/Grenzabweichungen in Bild 11 gedndert;

— 6.1 wurde gedndert, mit Angabe von Informationen durch den Hersteller in der digitalen Version;

— Anhang C wurde gel6scht.

Riickmeldungen oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut des

Anwenders gerichtet werden. Eine vollstandige Auflistung dieser Institute ist unter www.iso.org/members.
html zu finden.
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Einleitung

Die Internationale Organisation fiir Normung (ISO) weist darauf hin, dass die Ubereinstimmung mit diesem
Dokument die Verwendung von Patenten bedeuten kann.

ISO nimmt keine Stellung beziiglich des Nachweises, der Giiltigkeit und des Anwendungsbereichs dieser
Patentrechte.

Die Inhaber dieser Patentrechte haben ISO gegeniiber eine Bereitschaft versichert, mit Anwendern weltweit
iiber Lizenzen zu annehmbaren und nicht benachteiligenden Bedingungen zu verhandeln. Diesbeziiglich sind
die Erklarungen der Inhaber dieser Patentrechte bei ISO registriert. Informationen kdnnen in der Patentdaten-
bank unter www.iso.org/patents abgerufen werden.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren kon-

nen, ohne dass diese in der Datenbank aufgefiihrt sind. ISO ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle dies-
beziiglichen Patentrechte zu identifizieren.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt die Anforderungen, die Priifverfahren und die Kennzeichnung von alpinen Skischuhen
mit verbesserten Laufsohlen fest, die in Verbindung mit derzeitigen Systemen von Skibindungen fiir den alpi-
nen Skilauf fiir verbesserte Laufsohlen mit Befestigung an der Schuhspitze und am Schuhabsatz benutzt wer-
den, deren ordnungsgemaéfie Auslosefunktion von den Mafien und der Ausfiihrung des Anschlussbereiches der
Schuhsohlen abhdngt.

Alpine Skischuhe mit verbesserten Laufsohlen sollen eine bessere Gehbarkeit erméglichen, ohne die Funktion
der Skibindung fiir alpinen Skilauf fiir verbesserte Laufsohlen zu beeintrachtigen.

Dieses Dokument ist anzuwenden fiir Skischuhe der Grofden 15,0 und grofder (Typ A [Erwachsene] und
C[Kinder]) im Mondopoint-System (siehe Anhang A).

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt
nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments (einschliefilich aller Anderungen).

[SO 527-1, Plastics — Determination of tensile properties — Part 1: General principles

[SO 527-2, Plastics — Determination of tensile properties — Part 2: Test conditions for moulding and extrusion
plastics

[SO 554, Standard atmospheres for conditioning and/or testing — Specifications

[SO 868, Plastics and ebonite — Determination of indentation hardness by means of a durometer (Shore
hardness)

[SO 1183 (alle Teile), Plastics — Methods for determining the density and relative density of non-cellular plastics
[SO 2039-1, Plastics — Determination of hardness — Part 1: Ball indentation method
ISO 11088, Alpine ski/binding/boot (S-B-B) system — Assembly, adjustment and inspection

[SO 13993, Rental ski shop practice — Sampling and inspection of complete and incomplete alpine
ski-binding-boot systems in rental applications

3 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— ISO Online Browsing Platform: verfiigbar unter https://www.iso.org/obp
— IEC Electropedia: verfiigbar unter https://www.electropedia.org/
31

Anschlussbereich
Teil des Skischuhs, der fiir das Zusammenwirken mit der Skibindung vorgesehen ist
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3.2
vorderer Anschlussbereich
Teil des Skischubhs, der fiir das Zusammenwirken mit dem Vorderteil der Skibindung vorgesehen ist

3.3
hinterer Anschlussbereich
Teil des Skischuhs, der fiir das Zusammenwirken mit dem Hinterteil der Skibindung vorgesehen ist

3.4

Freiraum

Raum, der dazu bestimmt ist, besonders wahrend des Ein- und Aussteigens oder Auslosens den Kontakt zwi-
schen Skischuhen und Skibindung zu vermeiden

3.5
Auflageflidchen
Flachen der Schuhsohle im Zehen- oder im Fersenbereich, die Kontakt mit der Skibindung haben

3.6
Mittelebene
Ebene in der Mitte der Sohle in Langsrichtung und senkrecht zur Auflageflache

3.7
Skibremse
Vorrichtung zum Stoppen des Skis nach Auslosen der Bindung

3.8

Laufsohle

Sohle mit harten und weichen Werkstoffen und einem optimierten Profil, die auf eine bessere Gehbarkeit
abzielt, ohne die Funktion der Skibindung fiir alpinen Skilauf zu beeintrachtigen

3.9

Gleitzone
Bereich der Auflageflachen, der eine niedrige Gleitreibungszahl aufweist

4 Anforderungen und Priifverfahren
4.1 Allgemeines

Falls kein spezielles Priifverfahren angegeben ist, werden die Eigenschaften auf geeignete Weise gepriift, z. B.
durch Messen.

Falls nicht anders angegeben, werden die Priifungen bei Normalklima 23 /50 nach ISO 554 mit iiblichen Grenz-
abweichungen durchgefiihrt.

4.2 Mafie und Ebenheit
4.2.1 Mafle

Die Schuhspitze und der Schuhabsatz miissen den Angaben in Bild 1, Bild 2, Bild 3, Bild 4 und Bild 5 entspre-
chen.

Alle Mafie miissen innerhalb der angegebenen Grenzabweichungen liegen. Jedoch dndert sich die sicherheits-
technische Bedeutung in Abhédngigkeit von den angegebenen Mafien.

Die Messungen in der Messlehre miissen mit einer Vorspannung von 100 N bzw. 50 N fiir Typ A und Typ C
durchgefiihrt werden, indem in den Skischuh selbst ein Stahlzylinder eingesetzt wird.
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Fiir einige Mafde (Maf3e des 2. Grades, siehe Anhang B) konnen Abweichungen der Grenzabweichungen zuge-
lassen werden, wenn die folgenden Anforderungen eingehalten werden:

a) Die Abweichungen miissen eine Ausnahme bleiben.

b) Die Abweichungen miissen gering sein.

c) Beisamtlichen marktgangigen und kritischen Bindungen diirfen keine Einschrankungen auftreten.

d) Die Grenzabweichungen miissen beinachster Gelegenheit (z. B. Umbau eines Werkzeugs) beachtet werden.

Mafe fiir Schuhe mit Einsatzen, die mit Pin-Bindungen ausgestattet sind, sind in diesem Dokument angegeben.
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Mafie in Millimeter
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Legende

1 Position: in Messvorrichtung

2 Position: flach auf dem Tisch

G Bezugsebene (siehe Bild D.1)

L1 Sohlenldange

L, Absatzldnge

4 Gleitzone nach 4.3.5.1

Auflageflache

Bereich, in dem das Grenzabmaf? der Rechtwinkligkeit giiltig ist (siehe 4.3.3.1)

Schnitt der vertieften weichen Komponente, die nicht mit der Bindung in Kontakt kommt

ANMERKUNG1  Schattierte Bereiche einschlief3lich der Bereiche mit dem Index c sind solche, in denen die Grenzab-
mafde der Ebenheit und die Maf3e 19 + 0,75 und 30,5 +2 /-1 giiltig sind.

ANMERKUNG2  (11)istder vertikale Abstand zwischen schattierten Flachen fiir Konstruktionszwecke nach ISO 5355.

Ly <300 >300
Ly >100 >110

Bild 1 — Maf3e der Schuhspitze und des Schuhabsatzes, Typ A DOCU ments
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Mafie in Millimeter

- —

- — —
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S —
w0 =)
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=~ o
=

+1
14.5",
0%

<23

19 +0.75

>51

Legende

1 Position: in Messvorrichtung
ANMERKUNG  Einige dieser Messungen sind 2. Grades, siehe Anhang B.

Bild 2 — Detaillierte Maf3e des Schuhs, Typ A

Bild 2 enthalt alle wichtigen Mafe (nominal) fiir den Bau neuer Schuhe. Die Messlehre (siehe Anhang C) kann
verwendet werden, um zu priifen, ob ein Schuh diesem Dokument entspricht.
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Mafie in Millimeter
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:1\ [R30.541.5
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Al & —— &
E Nal Na)
— /Z—m.sns

1

(k)
X ‘ ;ﬁ >
vV =<
Hodl

| 2.5+05
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Legende

1 Position: in Messvorrichtung

2 Position: flach auf dem Tisch

G Bezugsebene (siehe Bild D.2)

L1 Sohlenlange

L, Absatzlange

4 Gleitzone nach 4.3.5.1

Auflageflache

¢ Bereich, in dem das Grenzabmafd der Rechtwinkligkeit gultig ist (siehe 4.3.3.1)

Schnitt der vertieften weichen Komponente, die nicht mit der Bindung in Kontakt kommt

ANMERKUNG  Schattierte Bereiche, einschliefilich der in Fufdnote c genannten Bereiche, sind solche, in denen die Grenz-
abmafe der Ebenheit und die Mafde 16,5f(1)'5 und 28 + 1 giiltig sind.

L, <240 240
Ly >80 >90

Bild 3 — Maf3e der Schuhspitze und des Schuhabsatzes, Typ C
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Mafie in Millimeter

(15)
(17)

<30°

12.5+2

max.2
max.5

6743

Legende

1 Position: in Messvorrichtung
ANMERKUNG  Einige dieser Messungen sind 2. Grades, siehe Anhang B.

Bild 4 — Detaillierte Mafde des Schuhs, Typ C

Bild 4 enthalt alle wichtigen Mafe (nominal) fiir den Bau neuer Schuhe. Die Messlehre (siehe Anhang C) kann
verwendet werden, um zu priifen, ob ein Schuh diesem Dokument entspricht.
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Mafie in Millimeter

Gleitzone mit Anforderung an die Auflageflachen nach 4.3.5
weiche Komponente
die weiche Komponente in der Gleitzone muss mindestens 0,3 mm tiefer sein als die Gleitzone

Bild 5 — Vorderer Anschlussbereich und Ski-Gehbereich, Typ A und Typ C
4.2.2 Ebenheit
4.2.2.1 Anforderung
Die Messungen auf jeder Seite der Mittelebene diirfen sich nicht um mehr als 0,7 mm fiir Typ A und 0,6 mm
fiir Typ C unterscheiden. Die Vorspannung (F) muss 100 N bzw. 50 N fiir Typ A und Typ C betragen, in einem
Abstand (L) von 75 mm fiir Typ A und 64 mm fiir Typ C. Die Vorspannung wird fiir mindestens 1 min vor Beginn
der Messung aufgebracht.
4.2.2.2 Prifverfahren
Der Musterschuh muss wie in Bild 6 beschrieben platziert werden. Die x-Richtung verlauft entlang der Schuh-
lange und wird von der Schuhspitze bzw. -hinterseite fiir den Zehen- bzw. Fersenbereich gemessen. Die y-Rich-
tung wird von der Mittelebene entlang der Schuhbreite gemessen. Die Hohe muss mit einem Indikator aufjeder
Seite der Mittelebene (positive und negative y-Richtung) gemessen werden.
Im Zehenbereich befinden sich die vier Messpunkte an folgenden Stellen:
— TypA: x=32mm und x=42 mm mit y =+ 25 mm, siehe Bild 7, und
— TypC:x=27 mmund x=37 mm mity=+22 mm.

Im Schuhabsatz miissen vier Messpunkte innerhalb von 25 mm und 60 mm von der Ferse und innerhalb von

— Typ A: 20 mm bis 30 mm von der Mittelebene entfernt, und
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— Typ C: 18 mm bis 28 mm von der Mittelebene entfernt

ausgewahlt werden, wie im schraffierten Bereich in Bild 7 (fiir Typ A) gezeigt. Die Punkte miissen symme-
trisch 2 x 2 in Bezug auf die Mittelebene sein. Die Punkte miissen sich in einem Bereich befinden, der sich am
Anschlussbereich der Sohle befindet (d. h. nicht in einer Kerbe).

Mafie in Millimeter

Legende

1 Indikator - Einrichtung zur Messung der Ebenheit
2 Musterschuh

3 Schuhspitze

4 Schuhabsatz

F Vorspannung

L Abstand des Vorspannpunktes

Bild 6 — Ebenheitspriifung — Aufbau
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Mafie in Millimeter

A-A 82

Bild 7 — Ebenheitspriifung — detaillierte Bereiche fiir Typ A

4.3 Ausfiihrung

4.3.1 Sohlenlinge

Die Sohlenlangen der zwei Skischuhe eines Paares diirfen sich nicht um mehr als 2 mm unterscheiden.
4.3.2 Symmetrie

Die Mafie der Sohle in den Anschlussbereichen der Schuhspitze und des Schuhabsatzes miissen mit einem
zuldssigen Grenzabmaf} von 1 mm symmetrisch zur Mittelebene sein.

4.3.3 Seitenflichen

4.3.3.1 Anschlussbereich an der Schuhspitze

Die Seitenflachen der Sohle im Anschlussbereich der Schuhspitze miissen bis zu einem Abstand von mindes-
tens 25 mm vom Ende der Spitze senkrecht zur Auflageflache sein, mit zuldassigen Grenzabmaf3en von 1 mm

nach innen und nach auf3en.

Wenn die Seitenfldchen der Sohle aus zwei Teilen bestehen, muss sichergestellt sein, dass kein Teil der unteren
Sohlenflache iiber das obere Profil hinausragt.

Locher nach Bild 8 sind zulassig.
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Um das Loch herum darf Werkstoff verwendet werden, der sich von dem Schalenwerkstoff unterscheidet,
sofern er nicht aus der Schalenoberflache hinausausragt.

Mafie in Millimeter

6,5 +1,5

Bild 8 — Schuh Typ A mit der Position und den Mafden eines Beispiels fiir Locher im Anschlussbereich
an der Schuhspitze

4.3.3.2 Schuhabsatz

Die Seitenflachen der Sohle im Anschlussbereich am Schuhabsatz miissen bis zu einem Abstand von mindes-
tens

— TypA: 70 mm, und
— TypC: 50 mm

vom Absatzende senkrecht zur Auflagefliche sein oder bis zu einer Héhe von 14 mm nach innen und nach
aufden zwischen 0° und 10° angeschragt sein.

Bis zu einer Hohe von 14 mm darf kein Teil der Sohle um mehr als 10° {iber die Seitenflachen hinausragen
zwischen

— TypA: 70 mm und 85 mm, und
— TypC: 50 mm und 65 mm.

Wenn am Absatz seitliche Rillen von mehr als 2 mm Tiefe vorhanden sind, siehe Bild 9, miissen mindestens
noch Stege nach Bild 10 vorhanden sein.

Andere Konfigurationen von Rillen sind erlaubt, wenn sie innerhalb der vorgegebenen Mafie in Bild 9, Bild 10
und Bild 11 liegen. Die Priifung muss mit dem Schuh flach auf dem Tisch durchgefiihrt werden.
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Mafie in Millimeter

.632_ %
25

25

Maf3 Typ A Typ C
h =9 >7

Bild 9 — Seitliche Rillen am Absatz
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(X)

(A
(2)

Legende

(A) 12,8% mm

(B) 13%2 mm

(X) 26,5mm (durch Metall verstarkt)
(Y) (7,0x1) mm

(Z) 2555 mm

(B)

Bild 11 — Schuh Typ A mit der Position und den Maf3en eines Beispiels fiir im Anschlussbereich am

Schuhabsatz erlaubte Locher

4.3.4 Freirdume

4.3.4.1 Schuhspitze

4.3.4.1.1 Allgemeines

Die Schuhschale an der Schuhspitze muss entlang der Bogen mit einem Radius von
— TypA: (41,5 £ 3,5) mm, und

— TypC:(35+3)mm

aufderhalb des Freiraums 1 liegen, siehe Bild 12.

Full document details: E DIN ISO 23223:2024-09
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Mafie in Millimeter

Position: In gauge

— 2

>3
Q
1
S o
oA
=<
v ——
25
{
Typ
Maf3d A C
min. min.
hq 33 29
hy 100 80
l 50 44
Legende
1 Musterschuh
2 Kegel

4 Freiraum 1
b Freiraum 2

Bild 12 — Freirdume an der Schuhspitze
Innerhalb des Freiraums 2 (siehe Bild 12) miissen die Bogen mit einem Radius von
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— TypA: (41,5 £ 3,5) mm, und
— TypC:(35+3)mm

(siehe Bild 1 und Bild 3, Schnitt A-A) kontinuierlich mit einem weichen Ubergang zu den Seiten des Schaftes
als Bogen fortgesetzt werden zwischen

— Typ A: 25 mm und 50 mm, und

— TypC: 25 mm und 44 mm.

Diese Bedingung ist erfiillt, wenn die Kriimmung der Schale innerhalb des Freiraums 2 sowohl in der Horizon-
talebene als auch in der Vertikalebene konvex bleibt (nach Bild 13). Diskontinuierliche Verlaufe sind unter der
Voraussetzung erlaubt, dass sie die Auslésebewegung der Bindung nicht beeintrachtigen.

Symmetrie zwischen beiden Seiten des gleichen Schuhs ist nicht erforderlich.

Mafie in Millimeter

50

a) Zulassig b) Zulassig

\

50 50

S~

c) Unzuldissig d) Unzuldssig

Bild 13 — Kriimmung des Schaftes im Freiraum 2 (Beispiele)

4.3.4.1.2 Priifverfahren

Der Schuh wird wie in Anhang C dargestellt in die Messlehre gelegt. Der Musterschuh (siehe Bild 14 und
Bild 15) wird auf dieser Ebene von vorn iiber den vorderen Anschlussbereich geschoben. Es wird gepriift, ob
die Sohlenhohe den Hochstwert von

— TypA:19,75 mm, und
Documents
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— TypC:17,5mm
liberschreitet und ob die Anforderungen an den Freiraum fiir die Skibindung eingehalten werden.

Die Schuhsohle wird in die Messlehre eingesetzt, die Oberkante der Schuhsohle von Typ A wird auf eine Hohe
von 19,75 mm gebracht, indem Abstandsplatten unter die Gleitzone des Schuhs gelegt werden. Dann wird
gepriift, ob die Anforderungen an den Freiraum erfiillt sind, indem der Priifkérper nach Bild 14 aufgebracht
wird.

Die Schuhsohle wird in die Messlehre eingesetzt, die Oberkante der Schuhsohle von Typ C wird auf eine Hohe
von 17,5 mm gebracht, indem Abstandsplatten unter die Gleitzone des Schuhs gelegt werden. Dann wird
gepriift, ob die Anforderungen an den Freiraum erfiillt sind, indem der Priifkérper nach Bild 15 aufgebracht
wird.

Dieses Priifverfahren wird als Beispiel dargestellt. Andere Anordnungen, die eine Freiraumpriifung ermogli-
chen, diirfen verwendet werden, sofern sie die Freiraumvorgaben aus 4.3.4.1 einhalten.
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Mafie in Millimeter
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Bild 14 — Priifkoérper fiir den Freiraum an der Schuhspitze, Typ A
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Mafie in Millimeter
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Legende
1 konzentrische Kegel

Bild 15 — Priifkérper fiir den Freiraum an der Schuhspitze, Typ C
4.3.4.2 Hinterer Teil des Schuhs
Die Schuhschale am hinteren Teil des Schuhs muss entlang der Bogen mit einem Radius
— TypA:35%$ mm, und
— TypC: (27 +£3) mm

aufderhalb des Freiraums 3 und Freiraums 4 liegen (siehe Bild 16), die fiir die Skibindung und fiir die Handha-
bung des Schuhs und der Skibindung vorhanden sind.
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Mafie in Millimeter

b

T
Maf3 Yp
A C

hq min. 6 min. 5

hy 105 90
Breite, symmetrisch zur 50 45
Mittelebene
Legende
1 Musterschuh
2 Kegel

4 Freiraum 3, zur Handhabung von Schuh und Bindung
b Freiraum 4, fir die Skibindung

Bild 16 — Freiraum und hinterer Anschlussbereich fiir die Skibindung am Schuhabsatz
4.3.4.2.1 Priifverfahren
Der Schuh wird mit seinem hinteren Teil
— TypA:2100 mm, oder
— TypC:280 mm
auf die Messlehre gesetzt. Der Priifkorper (siehe Bild 17 und Bild 18) wird auf einen Unterlageklotz gesetzt.
Durch die Verwendung solcher Kl6tze, die dem Sollwert und den Grenzabweichungen der hinteren Sohlenhdhe
entsprechen,
— TypA:30,5%2 mm, oder
— TypC:(28+1) mm
kann tberpriift werden, ob dieses Maf3 eingehalten wird.

Dieses Priifverfahren wird als Beispiel dargestellt. Andere Anordnungen, die eine Freiraumpriifung ermogli-
chen, diirfen verwendet werden, sofern sie die Freiraumvorgaben aus 4.3.4.2 einhalten.
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Mafie in Millimeter

105
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70

Qe

25
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Legende

1 Kegel (konzentrisch mit dem Zylinder)
2 Zylinder

3 Unterlageklotze:

h=29,6 mm

h=30,6 mm

h=32,6 mm

Bild 17 — Priifkorper fiir den Freiraum am hinteren Teil des Schuhs, Typ A
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Mafie in Millimeter
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Legende
1 Kegel (konzentrisch mit dem Zylinder)

2 Zylinder
3 Unterlageklotze:
h=27,1mm
h=28,1mm
h=29,1 mm
Bild 18 — Priifkérper fiir den Freiraum am hinteren Teil des Schuhs, Typ C
4.3.5 Auflageflichen
4.3.5.1 Maf der Gleitzone
Die Schuhsohlen-Anschlussbereiche miissen Bild 19 entsprechen.

Im vorderen Anschlussbereich diirfen keine Liicken > 1 mm vorhanden sein (siehe Bild 19).

Die Aussparung zwischen der weichen Komponente im Vergleich mit der harten Komponente des Anschluss-
bereichs am Absatz muss < 0,5 mm sein.
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