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Nationales Vorwort 

Die Internationale Norm ISO 26623-1 wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 29/WG 33 "Hollow tool shank 
interface" (Sekretariat DIN, Deutschland) im ISO/TC 29 "Small tools" unter Beteiligung deutscher Fachleute 
des NA Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im Arbeitsausschuss NA 121-02-05 AA "Kupplungen für 
modulare Werkzeuge" und des NA Werkzeugmaschinen (NWM) im DIN, Unterausschuss NA 122-00-12 UA 
"Schnittstelle Maschine/Werkzeug" erarbeitet. 

Für die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden 
Deutschen Normen hingewiesen: 

ISO 965-2 siehe DIN ISO 965-2 

ISO 2768-1 siehe DIN ISO 2768-1 

ISO 2768-2 siehe DIN ISO 2768-2 

 

ISO 26623 Polygonaler Hohlschaftkegel mit Plananlage besteht aus: 

  Teil 1: Maße und Bezeichnung von Schäften  

  Teil 2: Maße und Bezeichnung von Aufnahmen  

Dies ist die erste Ausgabe von ISO 26623-1. 

DIN ISO 26623-1 nimmt im informativen Nationalen Anhang bereits Ergänzungen einer überarbeiteten 
Nachfolgeausgabe der Internationalen Norm ISO 26623-1 vorweg, die mit dem Erscheinen dieser Übernahme 
ins nationale Normenwerk noch kein inhaltlicher Bestand der derzeitig gültigen Fassung von            
ISO 26623-1:2008 ist.  

Abweichend zu ISO 26623 enthält DIN ISO 26623 die Länge l18 bei der Ausführung als stehendes Werkzeug 
für die Drehbearbeitung, siehe Bild NA.1 und Tabelle NA.1 und die Nenngröße 100, siehe Tabelle NA.2. 

Die Toleranzen sind abweichend zu Abschnitt 3.2 in ISO 26623 mit der Toleranzklasse "mK" nach ISO 2768 
angegeben. 

WICHTIG — Weiterhin wird zu ISO 26623-1 auf folgende Abweichungen verwiesen, die z. T. fehlerhaft 
in der Fassung ISO 26623-1:2008 dargestellt sind und mit einer korrigierten Fassung richtiggestellt 
werden. 

Bild 1, d7 theoretisches Maß, d7 soll in Klammern gesetzt werden 

Bild 1, Einzelheit Y, Fußnote "d" in 
Legende 

Fase soll in der Legende mit 0,4 x 45° oder R 0,5 oder 
alternativ mit 0,5 x 45° oder R 0,4 angegeben sein 

Bild 1, Einzelheit Z Zentrierbohrung für Datenträger soll 0 – 0,5 toleriert sein 

Bild 1, Einzelheit W Toleranz für axiales Übergangsmaß 0,2 am Freistich, 
bezogen auf b8, soll ± 0,1 betragen 

Bild 1, Einzelheiten R Winkel der Greiferrille muss 60° ± 15' [60 Grad ± 15 Minuten] 
betragen 

Bild 1, Einzelheit R, Alternative 2 R 0,3 soll neutral mit r4 bezeichnet werden. Maß, siehe 
Tabelle NA.1 
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Nationaler Anhang NA 
(informativ) 

NA.1 Polygonschaft — Ausführung für die Drehbearbeitung 

 
 

Bild NA.1 — Polygonschaft — Ausführung für die Drehbearbeitung 

Tabelle NA.1 — Polygonschaft — Ausführung die Drehbearbeitung — Abmessungen 

Maße in Millimeter 

Nenngröße 32 40 50 63 80 80X 

l18           min 12 16 16 18 20 25 
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NA.2 Polygonschaft Größe 100 – AbmessungenTabelle NA.2 — Polygonschaft Größe 100 – 
Abmessungen 

Maße in Millimeter 

Nenngröße 100 

b1      ±0,1 110 d5     ±0,1 12 h2 29,7 b l11    ±0,1 42,5 

b2   88,7 d6     ±0,2 25 
 h3     

2,0
0
 

       
4,9 l12   ±0,15 11 

b3      ±0,1 88,3 d7
 79,4 l1   3 l13 8 

b4      12,4 d8     ±0,1 75,8 l2     ±0,1 60 l14 0,6 

b5   13,2 d9     ±0,3 4 l3      min 36 l15 1,9 

b6  5 d10        7,5 l4
 

2 l16
 

16 

b7   6,1 d11        10 l5   5,0
0
  11 l17

 
16 

b8   2 d12
 a

         14 l6   ±0,15 16 l18 — 

d1       ±0,1 100 Dm 72 l7   ±0,15 20 r1       
2
0
 7 

d2      1,0

05,0

 

!

43 e 2,8 l8   min 10 r2    0,5 

d3     ±0,05 50,5 f1 0,5x45° l9 16 r3      
0

1,0!
3,75 

d4             M24x2 h1     ±0,2 29 l10    ±0,2 26,5 r4 0,4 

a
  max. empfohlen. 

b
  gültig, falls ein Auswuchten erforderlich ist. 

 

Nationaler Anhang NB 
(informativ) 

 
Literaturhinweise 

DIN ISO 965-2, Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Toleranzen — Teil 2: Grenzmaße für 
Außen- und Innengewinde allgemeiner Anwendung; Toleranzklasse mittel 

DIN ISO 2768-1, Allgemeintoleranzen — Toleranzen für Längen- und Winkelmaße ohne einzelne 
Toleranzeintragung 

DIN ISO 2768-2, Allgemeintoleranzen; Toleranzen für Form und Lage ohne einzelne Toleranzeintragung 
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