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Nationales Vorwort

- Entwurf -

Dieses Dokument ist die Ubersetzung der Internationalen Norm ISO 3547-2, die im Technischen Komitee
[SO/TC 123/SC 3 ,Dimensions, tolerances and construction details“ erarbeitet wurde dessen Sekretariat von
DIN (Deutschland) gehalten wird.

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlieflen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die Nutzungs-
bedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafden auch fiir den englischen Text.

Das zustdndige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 118-02-03 AA ,Maf3e, Toleranzen

und Konstruktion“ im DIN-Normenausschuss Wélz- und Gleitlager (NAWGL).

Fiir die in diesem Dokument zitierten internationalen Dokumente wird im Folgenden auf die entsprechenden

deutschen Dokumente hingewiesen:

[SO 286-2  siehe DIN EN ISO 286-2

[SO3547-1
ISO 3547-4
ISO 3547-5
IS0 4378-1
ISO4378-4
[SO 13715

Anderungen

Gegeniiber DIN ISO 3547-2:2015-12 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

siehe DINISO 3547-1

siehe DINISO 3547-4

siehe DIN ISO 3547-5

siehe DINISO 4378-1

siehe DINISO 4378-4

siehe DINISO 13715

a) redaktionelle Uberarbeitung;

b) Uberarbeitung des Abschnittes 2;

c) Uberarbeitung der Tabelle 1;

d) Uberarbeitung des Abschnittes 7 und der Tabelle 4;
e) Uberarbeitung des Abschnittes 8 und 11;

f) Einfithrung der Literaturhinweise.
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO 286-2, Geometrische Produktspezifikation (GPS) — ISO-Toleranzsystem fiir LdngenmafSe — Teil 2:
Tabellen der Grundtoleranzgrade und Grenzabmaf3e fiir Bohrungen und Wellen

DIN ISO 3547-1, Gleitlager — Gerollte Buchsen — Teil 1: Maf3e
DIN ISO 3547-4, Gleitlager — Gerollte Buchsen — Teil 4: Werkstoffe
DIN ISO 3547-5, Gleitlager — Gerollte Buchsen — Teil 5: Priifung des Aufsendurchmessers

DIN ISO 4378-1, Gleitlager — Begriffe, Definitionen, Einteilung und Symbole — Teil 1: Konstruktion, Lagerwerk-
stoffe und ihre Eigenschaften

DIN ISO 4378-4, Gleitlager — Begriffe, Definitionen, Einteilung und Symbole — Teil 4: Grundsymbole

DIN ISO 13715, Technische Produktdokumentation — Kanten mit unbestimmter Gestalt — Angaben und Bema-
Jung
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Vorwort

ISO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung nationaler Normungsorga-
nisationen (ISO Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird iiblicherweise von
[SO Technischen Komitees durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an einem Thema hat, fiir
welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee vertreten zu sein. Inter-
nationale staatliche und nichtstaatliche Organisationen, die in engem Kontakt mit ISO stehen, nehmen ebenfalls
an der Arbeit teil. SO arbeitet bei allen elektrotechnischen Themen eng mit der Internationalen Elektrotech-
nischen Kommission (IEC) zusammen.

Die Verfahren, die bei der Entwicklung dieses Dokuments angewendet wurden und die fiir die weitere Pflege
vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC-Direktiven, Teil 1 beschrieben. Im Besonderen sollten die fiir die ver-
schiedenen ISO Dokumentenarten notwendigen AnnahmeKkriterien beachtet werden. Dieses Dokument wurde
in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der ISO/IEC-Direktiven, Teil 2 erarbeitet (siehe (siehe www.
iso.org/directives).).

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren kon-
nen. ISO und IEC sind nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbezliglichen Patentrechte zu identifizie-
ren. Details zu allen wahrend der Entwicklung des Dokuments identifizierten Patentrechten finden sich in der
Einleitung und/oder in der ISO-Liste der erhaltenen Patenterklarungen (siehe siehe www.iso.org/patents)).

Jeder in diesem Dokument verwendete Handelsname dient nur zur Unterrichtung der Anwender und bedeutet
keine Anerkennung.

Eine Erlduterung der Bedeutung ISO-spezifischer Benennungen und Ausdriicke, die sich auf Konformitéts-
bewertung beziehen, sowie Informationen iiber die Beachtung der Grundsatze der Welthandelsorganisation
(WTO) zu technischen Handelshemmnissen (TBT, en: Technical Barriers to Trade) durch ISO enthalt der fol-
gende Link: www.iso.org/iso/foreword.html.

Dieses Dokument wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 123, Plain bearings, Unterkomitee SC 3, Dimensions,
tolerances and construction details erarbeitet.

Diese dritte Ausgabe ersetzt die zweite Ausgabe (ISO 3547-2:2006), die technisch iiberarbeitet wurde.

Eine Liste aller Teile der Normenreihe ISO 3547 kann der ISO-Website entnommen werden

Documents
6 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN ISO 3547-2:2019-02


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-iso-3547-2-2019-02
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-iso-3547-2-2019-02

- Entwurf -
E DIN ISO 3547-2:2019-02

1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt die Priifangaben fiir Aufden- und Innendurchmesser von gerollten Buchsen aus Einstoff-
und Mehrschichtwerkstoffen zur Verwendung als Gleitlager fest. Es legt auch Bezeichnung fiir Priifungen fest.

Da die Wanddicke im freien Zustand der Buchse gemessen wird, sind hierzu keine besonderen Priifangaben in
der Zeichnung erforderlich, (siehe ISO 3547-5 und ISO 3547-6).

ANMERKUNG  Bedingt durch das Herstellverfahren darf der Buchsenriicken vereinzelt leichte Vertiefungen aufweisen,

gleichermafien diirfen Buchsen mit Schmierldchern, Schmiernuten und Schmiertaschen Verformungen aufweisen. Daher
wird empfohlen, die Wanddicke auf3erhalb dieser Bereiche zu messen.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt
nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments (einschliefilich aller Anderungen).

[SO 286-2, Geometrical product specifications (GPS) — 1SO code system for tolerances on linear sizes — Part 2:
Tables of standard tolerance classes and limit deviations for holes and shafts

1S0 3547-1:—1), Plain bearings — Wrapped bushes — Part 1: Dimensions
[SO 3547-4, Plain bearings — Wrapped bushes — Part 4: Materials
[SO 3547-5, Plain bearings — Wrapped bushes — Part 5: Checking the outside diameter

IS0 4378-1, Plain bearings — Terms, definitions, classification and symbols — Part 1: Design, bearing materials
and their properties

[SO 4378-4, Plain bearings — Terms, definitions, classification and symbols — Part 4: Basic symbols

IS0 12301, Plain bearings — Quality control techniques and inspection of geometrical and material quality cha-
racteristics

ISO 13715, Technical drawings — Edges of undefined shape — Vocabulary and indicationN)

3 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach ISO 4378-1 und ISO 4378-4.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— ISO Online Browsing Platform: unter http://www.iso.org/obp

— IEC Electropedia: unter http://www.electropedia.org/

4 Symbole und Einheiten

Siehe Tabelle 1.

1) In Vorbereitung. Phase zum Zeitpunkt der Verdffentlichung: ISO/DIS 3547-1:2016.
N1) Nationale Fufdnote: Die aktuelle Version der ISO 13715, welche 2017-03 veroffentlicht wurde, tragt folgenden Titel:

Technical product documentation — Edges of undefined shape — Indication and dimensioning D
ocuments
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Tabelle1 — Symbole und Einheiten

Symbol Beschreibung Einheit

Acal Reduzierte Querschnittsfliche (Rechenwert) der Buchse mm?2
B Breite der Buchse mm
G Kantenkiirzung, innen mm
Co Kantenkiirzung, aufen mm
Dy Flanschdurchmesser mm
Dy Durchmesser der Gehduse-Aufnahmebohrung mm
Dj Innendurchmesser der Buchse mm
Dj cn Innendurchmesser der Buchse im Lehrring mm
D, Aufiendurchmesser der Buchse mm
Feh Priiflast mm
den, 1 Durchmesser der Priifaufnahme oder des Lehrrings mm
Dch, 2 Durchmesser des Einstelldorns oder Lehrdorns mm
r Flanschradius mm
S1 Dicke des Tragermaterials a) mm
kY] Dicke der Lagerwerkstoffschicht @) mm
s3 Wanddicke &) mm
s Flanschdicke mm
AD, Toleranz von D, mm
1% elastische Verringerung des AufRendurchmessers unter Priiflast F¢, mm

z Abstand der Priifaufnahmehalften mm
Az Anzeige mm
Azp Umfangs-Messwertanzeige fiir Priifung D mm

a  BeiBuchsen aus Einstoffwerkstoff ist s1 = s3 bzw. s2 = s3

5 Hinweise zu den Zeichnungsangaben

In der Zeichnung sollte angegeben werden:

— Aufendurchmesser D, und Wanddicke s3 oder

— Aufendurchmesser D, und Innendurchmesser D;.

Keinesfalls diirfen Wanddicke s3 und Innendurchmesser D; gleichzeitig als Priifmafd angegeben werden. Siehe
Bild 1.
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b) Typ F geflanschte Buchse

Legende
1 Stofdfuge

a Dicke der Lagerwerkstoffschicht; gilt nur als Berechnungsgrundlage in Ubereinstimmung mit 7.2.
b Cikann eine Kantenkiirzung oder eine Bruchkante in Ubereinstimmung mit ISO 13715 sein.
C 0,2 mm bei einer Nennwanddicke von 0,5 mm.

d rmax=s3

Bild 1 — Zylindrische und geflanschte Buchse nach ISO 3547-1
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6 Priifungsarten
6.1 PriifungA

Priifung des AuRendurchmessers D, in einer Priifvorrichtung mit Priifaufnahme und Einstelldorn in Uberein-
stimmung mit Abschnitt 7.

6.2 PriifungB
Priifung des AufRendurchmessers D, mit zwei Lehrringen in Ubereinstimmung mit Abschnitt 8.
6.3 PriifungC

Priifung des Innendurchmessers D; einer in einen Lehrring eingepressten Buchse in Ubereinstimmung mit
Abschnitt 9.

6.4 PriifungD

Priifung des AuRendurchmessers D, mit einem Prizisionsmessband in Ubereinstimmung mit Abschnitt 10.

7 PriifungA
7.1 Beschreibung
Die Priifung ist fiir D, bis zu 180 mm anzuwenden.

Die Priifvorrichtung besteht aus einem Grundkoérper zur Befestigung der geteilten Priifaufnahme
(siehe ISO 3547-5).

Ein Einstelldorn wird in die Priifaufnahme eingefiihrt, die beiden Halften der Priifaufnahme werden mit der
vorgegebenen Priiflast F, und dem eingestellten Messwert gegeneinander gedriickt.

Anschliefiend wird der Einstelldorn entfernt und durch die zu priifende Buchse ersetzt. Die Priiflast wird wie-
der angelegt.

Nach Einlegen der Buchse ergibt sich durch Anderung des Abstandes z zwischen den beiden Priifaufnahme-
hélften unter Priiflast F}, die Messwertanzeige Az, die aufgezeichnet wird.

Hieraus kann der Buchsen-Aufiendurchmesser D, errechnet werden.

Die Priifung von geflanschten Buchsen kann nach Wahl des Herstellers entweder vor oder nach dem Formen
des Flansches erfolgen.

7.2 Berechnungsgrundlagen

7.2.1 Elastische Verringerung v des Aufendurchmessers D,

Die elastische Verringerung v des Aufdendurchmessers D,, ist die Differenz zwischen D, unter Null-Last und
dem sich daraus ergebenden Durchmesser unter der Priiflast F,,. Um eine einwandfreie Anpassung der Buchse

an die Oberfliche des Priifgehiuses sowie die Ubereinstimmung der Priifergebnisse fiir die elastische Verrin-
gerung v des Aufdendurchmessers mit Tabelle 2 sicherzustellen, muss die Priifkraft F, ausreichend grof3 sein.
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Tabelle2 — Elastische Verringerung v des Aufendurchmessers D, unter Priiflast F

Mafie in Millimeter

D, 1%
Nennmaf}
<6 0,003
>6 <12 0,006
>12 <80 0,013
>80 <180 0,025

7.2.2 Berechnung des Durchmesser der Priifaufnahme d .y, 1 1

Der Durchmesser der Priifaufnahme kann aus der festgelegten oberen Grenze des Aufdendurchmessers
Dy max " der Buchse nach Formel (1) berechnet werden:

dch,l = Do, max — V

7.2.3 Effektive Querschnittsfliche, A,

(1)

Fiir die Berechnung der Priiflast F;, muss zundchst die effektive Querschnittsflache A., der Buchse ermittelt

werden.

Ay ist abhdngig von Werkstoffart, Buchsenbreite B, s1 und s,. Siehe Tabelle 3.

Tabelle3 — Nennmaf3e fiir Wanddicke s3, Tragermaterial s; und Lagerwerkstoffschicht s,

Mafle in Millimeter

Nenndicke
Wanddicke Tragermaterials von Buchsen Lagerwerkstoffschicht von
(siehe ISO 3547-1) aus Mehrschichtwerkstoff Buchsen aus
Mehrschichtwerkstoff

53 51 53

0,5 0,3 0,2
0,75 0,53 0,22

1,0 0,68 0,32

1,5 1,1 0,4

2,0 1,55 0,45

2,5 2,05 0,45

Die Nennmafie fiir B, s;und s;werden in die Gleichung in Tabelle 4 eingesetzt.
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