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Nationales Vorwort

Dieses Dokument enthilt die deutsche Ubersetzung der dritten Ausgabe der Internationalen Norm
[SO 5597:2018, die unter Mitwirkung der deutschen Experten des Arbeitsausschusses NA 060-36-72 AA
,Dichtungseinbaurdume” des Fachbereichs Fluidtechnik im DIN-Normenausschuss Maschinenbau (NAM) in
der Arbeitsgruppe I1SO/TC 131/SC 7/WG 2 ,Dimensions for seal housings“ erarbeitet und unverdndert in
diese Deutsche Norm tibernommen wurde.

Die Anwender werden zudem darauf hingewiesen, dass alle Internationalen Normen von Zeit zu Zeit
liberarbeitet werden. Ein in dieser Norm enthaltener Hinweis auf eine andere Internationale Norm bezieht
sich, sofern nichts anderes angegeben ist, auf die neueste Ausgabe der zitierten Norm.

Zu Bild 2 wird darauf hingewiesen, dass in Deutschland Kolbendichtungen fiir Zylinder nach ISO 6020-2
nicht nur in geschlossenen, sondern auch in offenen Einbaurdumen eingebaut werden.

Bereits in ISO 5597:1987 bzw. DIN ISO 5597:1988-11 wurde der Abmessungsbereich der Kolben von
400 mm auf 500 mm erweitert und es wurden zusatzliche Einbauraumgréfien aufgenommen, um die
Entwicklungen der 160-bar (16 MPa)-Kompakt-Reihe nach ISO 6020-2 zu erfiillen.

Fir die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen, sofern sie nicht als DIN-EN-ISO- bzw.
DIN-ISO-Normen mit gleicher Zdhlnummer verdéffentlicht wurden, gibt es folgende deutsche Entsprechung:

SO 883 siche  DIN 4968

Anderungen

Gegentiber DIN ISO 5597:1988-11 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Aktualisierung der normativen Verweisungen;

b) Ergdnzung der Symbole und Abkiirzungen a, b, Co, e, f, Réc, V, W, X, Y in den Abschnitten 4 und 8 sowie
den Bildern und Tabellen;

c) Definition von Oberflichenrauheiten fiir Dichtungseinbaurdume und Gegenflachen;

d) Erweiterungen der Abmessungsbereiche der Kolben und Einbauraumgrofien und Anpassungen der
Tabellenwerte.

Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN 4968, Wendeschneidplatten aus Hartmetall mit Eckrundungen, ohne Bohrung
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Vorwort

ISO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung von Nationalen
Normungsorganisationen (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird
normalerweise von ISO Technischen Komitees durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an
einem Thema hat, fiir welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee
vertreten zu sein. Internationale Organisationen, staatlich und nicht-staatlich, in Liaison mit ISO, nehmen
ebenfalls an der Arbeit teil. ISO arbeitet eng mit der Internationalen Elektrotechnischen Kommission (IEC)
bei allen elektrotechnischen Themen zusammen.

Die Verfahren, die bei der Entwicklung dieses Dokuments angewendet wurden und die fiir die weitere Pflege
vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC-Direktiven, Teil 1 beschrieben. Es sollten insbesondere die
unterschiedlichen Annahmekriterien fiir die verschiedenen ISO-Dokumentenarten beachtet werden. Dieses
Dokument wurde in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der 1SO/IEC-Direktiven, Teil 2 erarbeitet
(siehe www.iso.org/directives).

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. ISO ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.
Details zu allen wahrend der Entwicklung des Dokuments identifizierten Patentrechten finden sich in der
Einleitung und/oder in der ISO-Liste der erhaltenen Patenterklarungen (siehe www.iso.org/patents).

Jeder in diesem Dokument verwendete Handelsname dient nur zur Unterrichtung der Anwender und
bedeutet keine Anerkennung.

Eine Erlauterung zum freiwilligen Charakter von Normen, der Bedeutung ISO-spezifischer Begriffe und
Ausdricke in Bezug auf Konformitatsbewertungen sowie Informationen dariiber, wie ISO die Grundsatze der
Welthandelsorganisation (WTO) hinsichtlich technischer Handelshemmnisse (TBT) beriicksichtigt, enthalt
der folgende Link: www.iso.org/iso/foreword.html.

ISO 5597 wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 131, Fluid power systems, Unterkomitee SC 7, Sealing
devices erarbeitet.

Diese dritte Ausgabe ersetzt die zweite Ausgabe (ISO 5597:2010), die technisch iiberarbeitet wurde, um
Konsistenz mit ISO 3320 zu erhalten.

Die wesentlichen Anderungen zur vorherigen Ausgabe sind:

— Dichtungseinbaurdume fiir Zylinder mit einem Kolbendurchmesser von 60 mm wurden in Tabelle 3
erganzt.

— Kolbendurchmesser mit 400 mm und 450 mm wurden in Tabelle 5 erganzt.
— Tabelle 1 wurde dahingehend gedndert, dass bei einigen Dichtungsgehdusen die axialen Lingen der

Dichtungseinbaurdume (Lidnge der Dichtungsnut) zu kurz sind, um die Oberfladchenrauheit mit finf
Messlangen zu messen.
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Einleitung

In Systemen der Hydraulik wird die Kraft durch ein unter Druck stehendes Fluid innerhalb eines
geschlossenen Systems iibertragen und gesteuert. Dichtelemente werden verwendet, um das unter Druck
stehende Fluid innerhalb der Teile mit linear beweglichen Elementen, z.B. Hydraulikzylindern, zu halten.
Diese Dichtelemente werden sowohl zum Abdichten von Kolbenstangen als auch von Kolben verwendet.

Diese Internationale Norm gehort zu einer Reihe von Normen iliber Mafle und Grenzabmafde von
Einbaurdumen.

1 Anwendungsbereich

Diese Internationale Norm legt die bevorzugten Nennmafde und zugehorigen Grenzabmafie fiir eine Reihe
von Einbaurdumen fiir Hydraulik-Kolbenstangen- und -Kolbendichtungen fiir hin- und hergehende
Anwendungen fiir folgende Maf3bereiche fest:

— fiir Kolben von 16 mm bis 500 mm;
— fiir Stangen von 6 mm bis 450 mm.

Eine weitere Reihe von Einbaurdumen ist in dieser Internationalen Norm aufgefiihrt, um die Anforderungen
an den verkleinerten Raum fiir die 160-bar (16 MPa)1)-Kompakt-Reihe nach I1SO 6020-2 abzudecken. Diese
kleineren Dichtungsquerschnitte erfordern genauere Kolben- und Stangen-Bohrungs-Grenzabmafe. Die
Mafbereiche sind wie folgt:

— fiir Kolben von 25 bis 200 mm;
— fiir Stangen von 12 bis 140 mm.

Die vorliegende Internationale Norm legt keine Konstruktionsdetails der Dichtung fest, da die Ausfiihrung
der Konstruktion der Dichtungen je nach Hersteller variiert. Die Konstruktion und der Werkstoff der
Dichtung und aller dazugehorigen Anti-Extrusions-Zubehorteile werden von Bedingungen wie Temperatur
und Druck bestimmt.

Diese Internationale Norm gilt nur hinsichtlich der maRlichen Ubereinstimmung von Produkten, die in
Ubereinstimmung mit dieser Norm hergestellt worden sind; sie gilt nicht in Bezug auf deren funktionellen
Eigenschaften.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fiir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieflich aller Anderungen).

ISO 4287:1997, Geometrical Product Specifications (GPS) — Surface texture: Profile method — Terms,
definitions and surface texture parameters

SO 5598, Fluid power systems and components — Vocabulary

1) 1 bar=100kPa=105Pa= 0,1 MPa; 1 Pa=1N/mz2
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[SO 6020-2, Hydraulic fluid power — Mounting dimensions for single rod cylinders, 16 Mpa (160 bar) series, —
Part 2: Compact series

3 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach 1SO 5598.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— IEC Electropedia: verfiigbar unter http://www.electropedia.org/
— ISO Online Browsing Platform: verfiigbar unter http://www.iso.org/obp
4 Symbole

Die in dieser Internationalen Norm verwendeten Symbole sind:

a Rauheit der Seitenflachen des Dichtungseinbauraumes
b Rauheit der statischen Kontaktflache des Dichtungseinbauraumes
C Axiale Lange der Einfithrungsschrage

Co Referenzschnittlinienhéhe (siehe ISO 4287:1997, 4.5.4)

d Innendurchmesser des Dichtungseinbauraumes/Stangendurchmesser

e Rauheit der dynamischen Kontaktflache

f Oberflachenrauheit der Einfithrungsschrage

D Auflendurchmesser des Dichtungseinbauraumes (Bohrungsdurchmesser)
dy Kolben-Fiihrungsdurchmesser

dy Kolbenstangen-Spiel-Durchmesser

ds Kolbenstangen-Fiihrungsdurchmesser

L Axiale Lange des Dichtungseinbauraumes (Lange der Dichtungsnut)

Réc Hohendifferenz zwischen zwei Schnittlinien (siehe ISO 4287:1997, 4.5.3)
S Dz;d; Radiale Nennbreite (Querschnitt des Einbauraumes) der Dichtung
r Radius

W,X  Referenz-Oberfliche

VY Maximale Rundlauftoleranz
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5 Dichtungseinbauraume
5.1 Allgemeines

5.1.1 Die Bilder1 bis 4 zeigen Beispiele typischer Einbaurdume fiir Hydraulik-Kolbenstangen- und
-Kolbendichtungen, die in dieser Internationalen Norm erfasst werden.

ANMERKUNG  Diese Bilder sind lediglich Prinzipskizzen und stellen keinerlei Empfehlungen fiir eine bestimmte
Konstruktion des Einbauraums dar.

5.1.2 Alle scharfen Kanten und Grate sind von den Ecken der tragenden Oberflichen zu entfernen und
abzurunden, obwohl beachtet werden sollte, dass diese Oberflichen erforderlich sind, maximalen Schutz
gegen Extrusion sicherzustellen.

5.1.3 Die nicht in dieser Internationalen Norm aufgefiihrten Einzelheiten der Konstruktion der
Einbaurdume sind vom Dichtungshersteller zu erfragen.

5.2 Axiale Liange

Die kurze axiale Lange, L, wie in Tabelle 3 und Tabelle 5 angegeben, ist nur nach Riicksprache mit dem
Hersteller anzuwenden.

Es wird empfohlen, bei der Auswahl der Lange den Hersteller zu befragen.

ANMERKUNG  Diese Norm enthdlt eine Auswahl von axialen Langen fiir jeden Kolben- und Stangen-
Nenndurchmesser mit Ausnahme der Zylinder nach ISO 6020-2, bei denen lediglich eine Lange festgelegt ist (siehe
Abschnitt 1 und Tabellen 4 und 6).

5.3 Radiale Breite

Bei hoheren Driicken oder grofieren Grenzabmaflen ist die grofiere radiale Breite (Querschnitt) S des
Einbauraumes zu wahlen.

Es wird empfohlen, den Hersteller zu befragen hinsichtlich der geeigneten Wahl aus den gebotenen
Moglichkeiten.

ANMERKUNG  Diese Internationale Norm enthdlt eine alternative radiale Breite (Querschnitt) fiir die meisten

Kolben- und Stangendurchmesser, mit Ausnahme des oberen und unteren Durchmesserbereiches sowie der Zylinder
nach ISO 6020- 2, bei denen lediglich eine radiale Breite festgelegt ist.

6 Mafde und Grenzabmafie

ANMERKUNG Siehe ISO 4394-1 und ISO 3320.

6.1 Mafie von Einbaurdaumen fiir Kolbendichtungen

6.1.1 Beispiele von Mafen von Einbaurdumen fiir Kolbendichtungen sind in Bild 1 und Bild 2 angegeben.

6.1.2 Die Mafde der Einbaurdume fiir Kolbendichtungen (mit Ausnahme der Mafe fiir Zylinder nach
[SO 6020-2) sind Tabelle 3 zu entnehmen.

6.1.3 Die Mafie der Einbaurdume fiir Kolbendichtungen fiir Zylinder nach ISO 6020-2 sind Tabelle 4 zu
entnehmen.

6.2 Mafie von Einbaurdumen fiir Stangendichtungen

6.2.1 Beispiele von Mafden von Einbaurdumen fiir Stangendichtungen sind in Bild 3 und Bild 4 angegeben.
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6.2.2 Die Mafde der Einbaurdume fiir Stangendichtungen (mit Ausnahme der Mafie fiir Zylinder nach
[SO 6020-2) sind Tabelle 5 zu entnehmen.

6.2.3 Die Mafde der Einbaurdume fiir Stangendichtungen fir Zylinder nach ISO 6020-2 sind Tabelle 6 zu
entnehmen.

6.3 Grenzabmafie der radialen Breite des Dichtungseinbauraumes

6.3.1 Fir die Grenzabmafie der radialen Breite des Dichtungseinbauraumes gilt Tabelle 7.

6.3.2 Die Anmerkungen1l und 2 von Tabelle7 beziiglich der Gleichungen zur Berechnung der
Grenzabmafie von d (siehe Bild 1 und Bild 2) und D (siehe Bild 2 und Bild 4) sind zu beachten.

ANMERKUNG 1 Im Allgemeinen, wenn die Gleichungen und Werte nach Tabelle 7 in Ubereinstimmung mit ISO 286 mit
den Grenzabmaf3en von D H9 und ds {8 (fiir Kolben) oder d {8 und ds H9 (fiir Stangen) verwendet werden, ergeben sich
in den meisten Fallen Grenzabmafe im Bereich von d h10 beziehungsweise D H10.

ANMERKUNG 2 Werden andere Grenzabmaf3e als die in Anmerkung 1 angegebenen fiir D und d; (fiir Kolben) oder d
und dg (fir Stangen) ausgewahlt, dann gewahrleistet die Verwendung der G die erforderlichen Grenzabmafie fiir die

radiale Breite des Einbauraumes, d. h. jede Vergrofierung des Grenzabmafles eines Durchmessers wird ausgeglichen
durch eine Verkleinerung des Grenzabmafies des anderen Durchmessers.

6.4 Linge des Einbauraumes

Die Grenzabmafle der Lange des Einbauraumes diirfen 0+°'25 mm nicht tberschreiten.

7 Austriebsspalt

Der Austriebsspalt ist bestimmt durch den Durchmesser (d, oder d3) der zugehorigen Metallteile hinter der
Dichtung. Es wird empfohlen, Einzelheiten im Zusammenhang mit d5 (siehe Bild 1 und Bild 2) und d, (siehe

Bild 3 und Bild4) zwischen Konstrukteuren des Einbauraumes und Hersteller der Dichtungen zu
vereinbaren.

ANMERKUNG 1 Der maximale Wert fiir den Austriebsspalt ist erreicht, wenn der Kolben oder die Kolbenstange eine
Seite des Zylinderrohres oder des Lagers beriihrt.

ANMERKUNG 2 Der Austriebsspalt bei Kolbendichtungen erhoht sich aufierdem durch die Expansion des
Zylinderrohres, welche durch den Innendrucks bedingt ist.

8 Oberflichenrauheit
8.1 Allgemeines

Die Oberflichenrauheit des Dichtungseinbauraumes und jeder Gegenfliche haben einen mafdgeblichen
Einfluss auf die Lebensdauern und Dichtleistung der Dichtung.

Wenn Oberflichenrauheits-Messungen vorgenommen werden, wird empfohlen, dass Messinstrumente in
Ubereinstimmung mit ISO 3274 verwendet werden, die einen Wellenfilter beinhalten.

8.2 Dynamische Gegenlaufflichen und statische Kontaktflichen

8.2.1 Wenn nicht anders vereinbart, miissen die Oberflichenrauheiten den in Tabelle 1 genannten Werten
entsprechen.

8.2.2 Wenn nicht anders vereinbart, sollte der Traganteil R . der Einbauraum-Oberflachen, welche im
Fligekontakt mit der Dichtung stehen, 50 % bis 80 % betragen, bestimmt bei einer Hohendifferenz zwischen
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zwei Schnittlinien, Réc, von 25 % von Rz in Relation zu einer Referenz-Profillinie von 5 % des Traganteiles C
(siehe ISO 4287:1997, 4.5).

8.2.3 Fir manche Dichtungen kann eine Mindest-Oberflaichenrauheit von 0,1 um Ra fir dynamische
Gegenlaufflachen gefordert werden, da ansonsten die Oberflache zu glatt sein kann, um eine ausreichende
Schmierung der Dichtung sicherstellen zu kdnnen.

8.2.4 Auflerordentliche Betriebsbedingungen koénnen die Wahl einer anderen Oberflachenrauheit
erfordern, was in diesem Fall zwischen Hersteller und Anwender vereinbart werden sollte.

8.2.5 Alle Oberflaichen, mit denen eine Dichtung im Betrieb in Beriihrung kommt, sollten in axialer
Richtung frei von Welligkeiten (Rattermarken) und Kratzspuren sein.

Tabelle 1 — Anforderungen an die Oberflichenrauheit von Kolben- und Stangeneinbauraumen?

Mafe in Mikrometer (um), wenn nicht anders angegeben

Oberflichenrauheitbcd .
Kleinste
Radial Statische Kontaktflache® bendtigte
Nennbreite des . Messlange
Einbauraumes Dynamische b Seitenober- | Einfithrungsschrage
Kontaktflache ] N fliche mm
S e Axiale Lange (5 Mal einfache
mm e L a f Messlange plus
2 Mal Auslau
L<5,6 L>5,6 f
3,5 Ra4 1,6 - Ra2 1,6
4 Rz4 6,3 Rz2 6,3 Ra 4 visuelle
Priifung
Ra 0,4 Ra4 1,6
5 Ra 1,6 oder 5,6
Rz 1,6 _ Rz4 6,3 .
Rz 6,3 Rz 16 visuelle
Ra 1,6 Priifung
>75
Rz 6,3
@  Angabe der Oberflichenrauheit nach ISO 1302.
b Siehe auch Bilder 1 bis 4. Siehe ISO 13715 fiir die Auslegung von Ecken und Kanten undefinierter Fldchen.
¢ Die Angabe von Ra4 1,6 oder Rz4 6,3 bedeutet keine Oberflichenrauheit von Ra 41,6 oder Rz 46,3. Nach ISO 1302 und ISO 4288
bezeichnet dies lediglich vier Messldngen und eine Rauheit von nicht mehr als 1,6 pm fiir Ra beziehungsweise 6,3 pm fiir Rz. Ein
Wert fiir Ra 1,6 oder Rz 6,3 kann nur gemessen werden, wenn die Messldnge mehr als 5,6 mm betrégt.
d Spezielle Anwendungen kénnen eine andere Oberflachenrauheit erfordern.
€ Sichtbare Oberflichenfehler sind auf den Fliachen b und e nicht gestattet (siehe ISO 8785).

9 Einfithrungsschrige
9.1 Beziiglich der Lage der Einflihrungsschrage C sind Bilder 1 bis 4 zu beachten.
9.2 Der Winkel zwischen der Einfiihrungsschrige und der Geraden muss zwischen 20° bis 30° liegen.

9.3 Die Lange der Schrage darf nicht kleiner sein, als in Tabelle 2 angegeben.
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Tabelle 2 — Einfithrungsschrage

- Entwurf -

Mafie in Millimeter

Einfithrungsschrige, C

R:aldlale Nennbreite des 35 5 75 10 125 15 20
Einbauraumes, S
Kleinste axiale Linge der 2 25 4 5 6,5 75 10

10 Angabe der Kennzeichnung (unter Bezugnahme auf diese Internationale Norm)

Herstellern wird dringend empfohlen, in Priifberichten, Katalogen und in der Verkaufsliteratur folgenden
Hinweis zu verwenden, um die Ubereinstimmung mit dieser Internationalen Norm zu dokumentieren:

»,Mafse und Grenzabmafe von Einbaurdumen fiir Hydraulik-Kolbenstangen und -Kolbendichtungen stimmen
tiberein mit ISO 5597, Fluidtechnik — Zylinder — Maf3e und GrenzabmafSe fiir Einbaurdume fiir Kolben- und

Stangendichtungen fiir hin- und hergehende Anwendungen*

Mafie in Millimeter, wenn nicht anders angegeben

-01
C
b w
\ﬁ%?’
o }
f
ol
S —
~ S| ©
S
e d
Legende
1 Bohrung
2 Kolben

3 Abschlussscheibe

a Grate in diesem Bereich nicht erlaubt; Kanten sind abzurunden.

ANMERKUNG 1 Maximale Rundlauftoleranz Y = 0,05.
ANMERKUNG 2 Siehe Tabelle 1 fiir Werte fiir a, b, e und f.

ANMERKUNG 3  Siehe Tabelle 2 fiir Werte fiir C.

ANMERKUNG 4 Siehe Tabelle 3 fiir Werte fiird, D, S, L und r.

Bild 1 — Beispiel eines Einbauraumes fiir eine Kolbendichtung
(ausgenommen fiir Zylinder nach ISO 6020-2 — siehe Bild 2)
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- Entwurf -
E DIN ISO 5597:2019-03

Maf3e in Millimeter, wenn nicht anders angegeben

-0,1
-0,3

k)%’luo)"
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Legende
1  Bohrung
2 Kolben

a4 Grate in diesem Bereich nicht erlaubt; Kanten sind abzurunden.

ANMERKUNG 1 Maximale Rundlauftoleranz Y = 0,05.
ANMERKUNG 2 Siehe Tabelle 1 fiir Werte fiir a, b, e und f.
ANMERKUNG 3 Siehe Tabelle 2 fiir Werte fiir C.
ANMERKUNG 4 Siehe Tabelle 4 fiir Werte fiird, D, S, L und r.

Bild 2 — Beispiel eines Einbauraumes fiir eine Kolbendichtung fiir Zylinder nach ISO 6020-2
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Tabelle 3 — Nennmaf3e fiir Einbaurdume fiir Kolbendichtungen

- Entwurf -

(ausgenommen fiir Zylinder nach ISO 6020-2 — siehe Tabelle 4)

Mafie in Millimeter

. . b
Bohrungs- Radiale Innen- Axiale Lange
durchmesser? | Nennbreite durchmesser
D S d L r
kurz mittel lang max.
16 8
20 4 12 5 6,3 —
17
25
5 15 6,3 8 16
4 24 5 6,3 —
32
5 22 6,3 8 16
4 32 5 6,3 —
40
30 0,4
5 6,3 8 16
40
50
7,5 35 9,5 12,5 25
5 50 6,3 2 16
60
7,5 45 9,5 12,5 25
5 53 6,3 8 16
63
48
7,5 9,5 12,5 25
65
80
10 60 12,5 16 32 0,6
7,5 75 9,5 12,5 25 0,4
90
10 70 12,5 16 32 0,6
7,5 85 9,5 12,5 25 0,4
100
10 80 12,5 16 32 0,6
7,5 95 9,5 12,5 25 0,4
110
90
10 12,5 16 32 0,6
105
125
12,5 100 16 20 40 0,8
10 120 12,5 16 32 0,6
140
12,5 115 16 20 40 0,8
10 140 12,5 16 32 0,6
160
12,5 135 16 20 40 0,8
10 160 12,5 16 32 0,6
180
155
12,5 16 20 40
175
200
15 170 20 25 50 0,8
12,5 195 16 20 40
220
15 190 20 25 50
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