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Greif- und Schneidzangen -
Allgemeine technische Anforderungen (ISO 5743:2021);
Text Deutsch und Englisch

Pliers and nippers -
General technical requirements (ISO 5743:2021);
Text in German and English

Pinces et tenailles -
Spécifications techniques générales (ISO 5743:2021);
Texte en allemand et anglais

Anwendungswarnvermerk

Dieser Entwurf mit Erscheinungsdatum 2023-12-08 wird der Offentlichkeit zur Priifung und Stellung-
nahme vorgelegt.

Weil das beabsichtigte Dokument von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung
dieses Entwurfs besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten
— vorzugsweise online im Norm-Entwurfs-Portal von DIN unter www.din.de/go/entwuerfe bzw. fiir Norm-

Entwiirfe der DKE auch im Norm-Entwurfs-Portal der DKE unter www.entwuerfe.normenbibliothek.de,
sofern dort wiedergegeben;

— oder als Datei per E-Mail an fws@din.de moglichst in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle kann
im Internet unter www.din.de/go/stellungnahmen-norm-entwuerfe oder fiir Stellungnahmen zu Norm-
Entwiirfen der DKE unter www.dke.de/stellungnahme abgerufen werden;

— oder in Papierform an den DIN-Normenausschuss Werkzeuge und Spannzeuge (FWS), 10772 Berlin oder
Am DIN-Platz, Burggrafenstr. 6, 10787 Berlin.

Es wird gebeten, mit den Kommentaren zu diesem Entwurf jegliche relevanten Patentrechte, die bekannt sind,
mitzuteilen und unterstiitzende Dokumentationen zur Verfiigung zu stellen.
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Nationales Vorwort

Dieses Dokument enthilt die deutsche Ubersetzung der Internationalen Norm ISO 5743:2021, die vom Techni-
schen Komitee ISO/TC 29 ,Small tools“ erarbeitet wurde, dessen Sekretariat von AFNOR (Frankreich) gehalten
wird.

Das zustandige nationale Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 121-05-11 AA ,Zangen“im DIN-Nor-
menausschuss Werkzeuge und Spannzeuge (FWS).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlieRen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die Nutzungs-
bedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien auch fiir den englischen Text.

Fiir die in diesem Dokument zitierten Dokumente wird im Folgenden auf die entsprechenden deutschen Doku-
mente hingewiesen:

ISO 5742 siehe  DINISO 5742
ISO 5744 siehe  DINISO 5744
[SO 5746 siehe  DINISO5746
[SO 6508-1 sieche  DINENISO 6508-1
ISO 8976 siehe  DINISO8976

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument konnen {iber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen
Gegeniiber DIN ISO 5743:2006-09 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) die Anforderungen zum Schutz vor versehentlichem Einklemmen der Hande wurden prézisiert;

b) Norm redaktionell iiberarbeitet.
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO 6508-1, Metallische Werkstoffe — Hdrtepriifung nach Rockwell — Teil 1: Priifverfahren

DIN ISO 5742, Greif- und Schneidzangen — Benennungen

DIN ISO 5744, Greif- und Schneidzangen — Priifverfahren

DIN ISO 5746, Greif- und Schneidzangen — Kombinationszangen und Kabelzangen — MafSe und Priifwerte

DIN ISO 8976, Greif- und Schneidzangen — Wasserpumpenzangen — MafSe und Prlifwerte

Documents
4 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN ISO 5743:2024-01


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-iso-5743-2024-01
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-iso-5743-2024-01

- Entwurf -
E DIN ISO 5743:2024-01

Vorwort

ISO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung nationaler Normungsinsti-
tute (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird iiblicherweise von Tech-
nischen Komitees von ISO durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an einem Thema hat, fiir
welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee vertreten zu sein. Inter-
nationale staatliche und nichtstaatliche Organisationen, die in engem Kontakt mit ISO stehen, nehmen eben-
falls an der Arbeit teil. ISO arbeitet bei allen elektrotechnischen Normungsthemen eng mit der Internationalen
Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen.

Die Verfahren, die bei der Entwicklung dieses Dokuments angewendet wurden und die fiir die weitere Pflege
vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC Directives, Teil 1, beschrieben. Es sollten insbesondere die unter-
schiedlichen Annahmekriterien fiir die verschiedenen ISO-Dokumentenarten beachtet werden. Dieses Doku-
ment wurde in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der ISO/IEC Directives, Teil 2, erarbeitet (siehe
www.iso.org/directives).

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren kon-
nen. ISO ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren. Details
zu allen wahrend der Entwicklung des Dokuments identifizierten Patentrechten finden sich in der Einleitung
und/oder in der ISO-Liste der erhaltenen Patenterklarungen (siehe www.iso.org/patents).

Jeder in diesem Dokument verwendete Handelsname dient nur zur Unterrichtung der Anwender und bedeutet
keine Anerkennung.

Fiir eine Erlduterung des freiwilligen Charakters von Normen, der Bedeutung [SO-spezifischer Begriffe und
Ausdriicke in Bezug auf Konformitdtsbewertungen sowie Informationen dariiber, wie ISO die Grundsitze der
Welthandelsorganisation (WTO, en: World Trade Organization) hinsichtlich technischer Handelshemmnisse
(TBT, en: Technical Barriers to Trade) berticksichtigt, sieche www.iso.org/iso/foreword.html.

Dieses Dokument wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 29, Small tools, Unterkomitee SC 10, Assembly tools
for screws and nuts, pliers and nippers, erarbeitet.

Diese vierte Ausgabe ersetzt die dritte Ausgabe (ISO 5743:2004), die technisch iliberarbeitet wurde.

Die wesentlichen Anderungen sind folgende:

— die Anforderungen an den Schutz vor unbeabsichtigtem Einklemmen der Hinde sind genauer.
Riickmeldungen oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut des

Anwenders gerichtet werden. Eine vollstindige Auflistung dieser Institute ist unter www.iso.org/members.
html zu finden.
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1 Anwendungsbereich
Dieses Dokument legt die allgemeinen technischen Anforderungen fiir Greif- und Schneidzangen fest.

Dieses Dokument enthélt keine Festlegungen fiir die isolierenden oder antistatischen Eigenschaften von Uber-
ziigen an Griffen. Plastikiiberziige oder Plastikhiillen dienen nur dem Griffkomfort.

Dieses Dokument gilt nur fiir Zangen, fiir die bereits ISO-Normen vorhanden sind.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt
nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments (einschlief3lich aller Anderungen).

ISO 5742, Pliers and nippers — Nomenclature

[SO 5744, Pliers and nippers — Methods of test

3 Begriffe
In diesem Dokument werden keine Begriffe aufgefiihrt.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— ISO Online Browsing Platform: verfiigbar unter https://www.iso.org/obp

— IEC Electropedia: verfiigbar unter https://www.electropedia.org/

4 Griffe

Die Griffe der Zangen miissen so geformt sein, dass sie bequem zu greifen sind und ein versehentliches Quet-
schen oder Klemmen verhindern.

Um Quetschungen der Haut zu vermeiden, sollten scharfe Kanten vermieden werden, z. B. durch Gestaltung der

Kanten der Greifzone mit einem Radius, einer Fase oder einer Abschragung > 2 mm (siehe Bild 1) oder dhnliche
Losungen mit einem Abstand zwischen den Griffen kleiner als 10 mm.

] ] ]

a) mit Radius b) mit Fase c) mit Abschrigung

Bild 1 — Mogliche Kantenausfiithrungen der Zangengriffe

Um Quetschungen der Haut und Einklemmungen der Finger zu vermeiden, miissen Zangen mit einer Nenn-
lange von mehr als 160 mm in den dufieren Bereichen der Griffe stets einen mindestens 8 mm breiten Spalt
zwischen den Griffen aufweisen. Dieser dufiere Bereich beginnt 40 mm aufderhalb des vorderen Endes der
Greifzone (siehe Beispiele in Bild 2 und Bild 3).

ANMERKUNG  Bei Zangen mit einer Nennldnge von weniger als 160 mm wird davon ausgegangen, dass die auf die Zan-
gengriffe ausgeiibten Betriebskrifte unter einem Niveau bleiben, das zu schweren Schaden fithren kann.

Documents
6 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN ISO 5743:2024-01


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-iso-5743-2024-01
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-iso-5743-2024-01

