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Anwendungsbeginn dieser Norm ist*) 

Diese Norm enthält sicherheitstechnische Festlegungen im Sinne des Produktsicherheitsgesetzes (ProdSG).  

Diese Deutsche Norm ist die Übersetzung der Internationalen Norm ISO 6696:1989, die im Technischen 
Komitee ISO/TC 149 „Cycles“ erarbeitet wurde. Das zuständige deutsche Normungsgremium ist der 
Arbeitsausschuss NA 112-06-01 AA „Fahrräder für allgemeine und sportliche Benutzung“ im DIN-
Normenausschuss Sport- und Freizeitgerät (NASport). 

Sofern die Norm vom Ausschuss für Produktsicherheit ermittelt und deren Fundstelle von der Bundesanstalt 
für Arbeitsschutz und Arbeitsmedizin im Gemeinsamen Ministerialblatt bekannt gegeben worden ist, wird 
bei Gewinden für Tretlager und Antriebskomponenten für Fahrräder, die nach dieser Norm hergestellt 
werden, vermutet, dass sie den betreffenden Anforderungen an Sicherheit und Gesundheit von Personen 
genügen.  

Um Zweifelsfälle in der Übersetzung auszuschließen, ist die englische Originalfassung der ISO 6696 
entsprechend der diesbezüglich durch ISO erteilten Erlaubnis beigefügt. Die Nutzungsbedingungen für den 
deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermaßen auch für den englischen ISO-Text. 

Der Text dieser Norm enthält neben den gesetzlichen Einheiten auch die Einheit „in (inch)“, die in 
Deutschland nicht zugelassen ist. Es wird ausdrücklich darauf hingewiesen, dass die Anwendung dieser 
Einheit im nationalen amtlichen und geschäftlichen Verkehr aufgrund des Gesetzes über Einheiten im 
Messwesen nicht zulässig ist. 

Nicht zugelassene Einheit  Zugelassene Einheit  Umrechnung 

in (inch)      mm      1 inch = 25,4 mm 

Die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen wurden bis auf ISO 68 mit identischer 
Zählnummer als DIN-ISO-Normen übernommen. ISO 68 wurde in zwei Teile aufgeteilt. ISO 68-1 behandelt 
metrische Gewinde und ISO 68-2 behandelt Inch-Gewinde. ISO 68-1 wurde als DIN-ISO mit gleicher 
Zählnummer ins deutsche Normenwerk übernommen. 

 

(informativ)

DIN ISO 68-1,  

                                                                 

*)Wird bei Herausgabe als Norm bekanntgegeben. 
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-Einzelteile angewendet und wurden in nationalen Normen genormt. Der Zweck 

Anwendung de -
Internationalen Normen für Gewinde für die allgemeine Anwendung überein. 

Der Übergang zum ISO- uf die 
Millionen in Gebrauch befindlicher Fahrräder mit BSC-Inch-

- -

 Z. gebräuchlichen BSC-
BSC-Gewinde der Größe 1,37 

 
 

 3/8 in (1,375 in) mit einer Gangzahl je Inch von 
-

 -
Größe 1,37 n jedoch aufgrund der geringeren Spitzen-

-  
ISO- -
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em Gewinde) 
 

a) -  68; 

b) -
dung einer Steigung in Inch (Gangzahl je Inch); 

c) der Anwendung der Toleranzgrade und Toleranzfeldlagen für Gewinde nach ISO 965-1; 

d) der Anwendung von Lehren nach ISO 1502. 

 

-

International -

der gegenwärtig gültigen Internationalen Normen. 

ISO 68:1973,  

ISO 965-1:1980,  

ISO 1502:1978,  

 

 

 Grundprofil  ISO 68 und  in Bild 1     mit den 
zugehörigen Nennmaßen (Grundmaßen) der Außen-, Flanken- und    

 

Der Nenn-  und die nach dem Grundprofil ermittelten Flanken- und 
  in Tabelle 1 angegeben. 
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in 

mm 

1,375 24 34,925 34,238 33,779 

 

 

 

Die Maximum-Material-  

d  mit der Toleranz-
feldlage „g“ der Flanken- und 
überein. 

Bei Gewinden am   die (unteren) Grundabmaße Null und der Toleranzfeldlage 
„H“ der Außen-, Flanken- und  

ANMERKUNG -
wandigen Komponenten  

 

Die Anwendung von Toleranzen bei den Maximum-Material- -
-Toleranzen -Material-

Grenzen. 

 
 6 nach ISO 965- -

 8 hat. 

  

 

Gewinde, die  Internationalen Norm werden wie folgt bezeichnet: 

a) durch den Gewinde-  

b)  

c)  

d) -  

²�(QWZXUI�²

Full document details: E DIN ISO 6696:2015-11

http://www.avadocuments.com/doc/e-din-iso-6696-2015-11
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-iso-6696-2015-11


BEISPIEL  

  

  

 

 den  von ISO 1502, auf die in Bezug auf die Einzelheiten der 
Gewindeprofile der Gewindelehren und die Anwendung von Gewindelehren  werden  

ISO 1502 enthält Formeln zur Berechnung der Lehrengrenzmaße.  Formeln wurden angewendet, 
um die Lehrengrenzmaße für   Norm zu 
berechnen und  Grenzmaße  in den Tabellen 4  7 aufgeführt.   darauf 
werden,   die Grenzmaße   in den Tabellen 4  6 auf den einfachen 
Flanken  beziehen und derte Toleranzen in ISO 1502 für Steigung und Flankenwinkel 

 Lehren angegeben  

 Toleranzen  

Toleranz für Flanke  0,005 mm 

Toleranz für Flankenwinkel 

  0° 15' für Profile mit vollen Flanken; 

  0° 16' für Profile mit verkürzten Flanken. 

 

 
d 

mm 

 
d2 

mm 

d1 

mm 

max. Toleranz min. max. Toleranz min. max. 

24 34,865 0,280 34,585 34,212 0,125 34,087 33,639 

1 2 3 4 5 6 7 8 

ANMERKUNG 1  ISO 965-1 empfohlenen Toleranzen für 
 1 angegebenen Gangzahl je Inch. 

ANMERKUNG 2 
3H  965-  

ANMERKUNG 3 
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