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Vorgesehen als Ersatz fiir
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ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung -
Grundprofil und Nennprofil -

Teil 1: Metrisches Gewinde (ISO/DIS 68-1:2023);
Text Deutsch und Englisch

ISO general purpose screw threads -

Basic and design profiles -

Part 1: Metric screw threads (ISO/DIS 68-1:2023);
Text in German and English

Filetages ISO pour usages généraux -

Profils de base et nominal -

Partie 1: Filetages métriques (ISO/DIS 68-1:2023);
Texte en allemand et anglais

Anwendungswarnvermerk

Dieser Norm-Entwurf mit Erscheinungsdatum 2023-03-24 wird der Offentlichkeit zur Priifung und Stel-
lungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses
Entwurfs besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten

— vorzugsweise online im Norm-Entwurfs-Portal von DIN unter www.din.de/go/entwuerfe bzw. fiir Norm-
Entwiirfe der DKE auch im Norm-Entwurfs-Portal der DKE unter www.entwuerfe.normenbibliothek.de,
sofern dort wiedergegeben;

— oder als Datei per E-Mail an natg@din.de moéglichst in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle kann
im Internet unter www.din.de/go/stellungnahmen-norm-entwuerfe oder fiir Stellungnahmen zu Norm-
Entwiirfen der DKE unter www.dke.de/stellungnahme abgerufen werden;

— oder in Papierform an den DIN-Normenausschuss Technische Grundlagen (NATG), 10772 Berlin oder Am
DIN-Platz, Burggrafenstr. 6, 10787 Berlin.

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevanten Patent-
rechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstiitzende Dokumentationen zur Verfiigung zu stellen.

Gesamtumfang 18 Seiten
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Nationales Vorwort

Dieses Dokument enthilt die deutsche Ubersetzung des Internationalen Norm-Entwurfs 1ISO/DIS 68-1:2023,
der vom Technischen Komitee ISO/TC 1, Screw Threads" erarbeitet wurde, dessen Sekretariat von SAC (China)
gehalten wird.

Das zustandige nationale Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 152-02-01 AA ,Gewinde“ im
DIN-Normenausschuss Technische Grundlagen (NATG).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschliefRen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die Nutzungs-
bedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien auch fiir den englischen Text.

Wiéhrend dieses Dokument grundlegende Festlegungen fiir das Grundprofil und das Nennprofil fiir das Metri-
sche ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung (M) trifft, sind in DIN 13-19 weitergehende Angaben fiir Nennpro-
file fiir die Berechnung der Nennmaf3e nach DIN 13-1 bis DIN 13-11 enthalten.

Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach ISO 5408. Diese Internationale Norm ist nicht
in das Deutsche Normenwerk iibernommen worden. Stattdessen wird auf DIN 2244 verwiesen.

Seitens des NA 152-02-01 AA istbeschlossen worden, im Zuge der jeweiligen Uberarbeitung von Normen in der
Zustindigkeit dieses Arbeitsausschusses die Ubersetzung des englischen Begriffs ,pitch” (Symbol: P) von ,Stei-
gung” in ,Teilung” zu dndern. Dies ist in dem vorliegenden Dokument erfolgt. Diese Anderung ist notwendig
geworden, da in der deutschen Fachsprache der bisher im Zusammenhang mit dem Symbol P bei eingidngigen
Gewinden verwendete Begriff ,Steigung” nicht mit den Festlegungen aus ISO 5408 iibereinstimmt, wodurch
sich Missverstdandnisse in der internationalen Verstandigung ergeben konnten.

Der in anderen DIN-Normen (z. B. DIN 13-1 bis DIN 13-11 oder DIN 13-19) im Zusammenhang mit dem Sym-
bol P bei eingdngigen Gewinden nach wie vor verwendete Begriff ,Steigung” wird bei der jeweils nichsten
Uberarbeitung ebenfalls in ,Teilung” gedndert werden. Bis dahin méglicherweise auftretende Missverstind-
nisse bzw. Streitfille beziiglich des korrekten Begriffes sind leicht zu 18sen, da bei eingdngigen Gewinden die
Teilung P und die Steigung Ph identisch sind.

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument kénnen {iber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen
Gegentiber DIN ISO 68-1:2022-11 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) durch entsprechende Anderungen von Titel und Anwendungsbereich sowie Aufnahme von Abschnitt 6
wird neben dem Grundprofil nun auch das Nennprofil festgelegt;

b) im Anwendungsbereich wurde ein zweiter Absatz hinzugefiigt, sodass nun klargestellt ist, dass dieses
Dokument fiir metrische Befestigungsgewinde gilt;

c) die Begriffsbestimmung 3.1, Grundprofil“ wurde gestrichen;

d) Abschnitt 4 (Symbole) wurde hinzugefiigt.
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN 13-1, Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Teil 1: Nennmaf3e fiir Regelgewinde;
Gewinde-Nenndurchmesser von 1 mm bis 68 mm

DIN 13-2, Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Teil 2: Nennmaf3e fiir Feingewinde mit Steigung
0,2 mm, 0,25 mm und 0,35 mm; Gewinde-Nenndurchmesser von 1 mm bis 50 mm

DIN 13-3, Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Teil 3: NennmafSe fiir Feingewinde mit Steigung
0,5 mm; Gewinde-Nenndurchmesser von 3,5 mm bis 90 mm

DIN 13-4, Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Teil 4: NennmajSe fiir Feingewinde mit Steigung
0,75 mm; Gewinde-Nenndurchmesser von 5 mm bis 110 mm

DIN 13-5, Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Teil 5: Nennmajf3e fiir Feingewinde mit Steigung 1
mm und 1,25 mm; Gewinde-Nenndurchmesser von 7,5 mm bis 200 mm

DIN 13-6, Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Teil 6: Nennmaf3e fiir Feingewinde mit Steigung
1,5 mm; Gewinde-Nenndurchmesser von 12 mm bis 300 mm

DIN 13-7, Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Teil 7: NennmajSe fiir Feingewinde mit Steigung 2
mm; Gewinde-Nenndurchmesser von 17 mm bis 300 mm

DIN 13-8, Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Teil 8: NennmafSe fiir Feingewinde mit Steigung 3
mm; Gewinde-Nenndurchmesser von 28 mm bis 300 mm

DIN 13-9, Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Teil 9: NennmafSe fiir Feingewinde mit Steigung 4
mm; Gewinde-Nenndurchmesser von 40 mm bis 300 mm

DIN 13-10, Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Teil 10: NennmafSe fiir Feingewinde mit
Steigung 6 mm; Gewinde-Nenndurchmesser von 70 mm bis 500 mm

DIN 13-11, Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Teil 11: NennmafSe fiir Feingewinde mit
Steigung 8 mm; Gewinde-Nenndurchmesser von 130 mm bis 1000 mm

DIN 13-19, Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Teil 19: Nennprofile

DIN 2244, Gewinde — Begriffe und BestimmungsgréfSen fiir zylindrische Gewinde
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Vorwort

ISO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung nationaler Normungsinsti-
tute (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird iiblicherweise von Tech-
nischen Komitees von ISO durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an einem Thema hat, fiir
welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee vertreten zu sein. Inter-
nationale staatliche und nichtstaatliche Organisationen, die in engem Kontakt mit ISO stehen, nehmen eben-
falls an der Arbeit teil. ISO arbeitet bei allen elektrotechnischen Normungsthemen eng mit der Internationalen
Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen.

Die Verfahren, die bei der Entwicklung dieses Dokuments angewendet wurden und die fiir die weitere Pflege
vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC-Directives, Teil 1 beschrieben. Es sollten insbesondere die unter-
schiedlichen Annahmekriterien fiir die verschiedenen ISO-Dokumentenarten beachtet werden. Dieses Doku-
ment wurde in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der ISO/IEC-Directives, Teil 2 erarbeitet (siehe
www.iso.org/directives).

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren kon-
nen. ISO ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren. Details
zu allen wahrend der Entwicklung des Dokuments identifizierten Patentrechten finden sich in der Einleitung
und/oder in der ISO-Liste der erhaltenen Patenterklarungen (siehe www.iso.org/patents).

Jeder in diesem Dokument verwendete Handelsname dient nur zur Unterrichtung der Anwender und bedeutet
keine Anerkennung.

Fiir eine Erlduterung des freiwilligen Charakters von Normen, der Bedeutung [SO-spezifischer Begriffe und
Ausdriicke in Bezug auf Konformitdtsbewertungen sowie Informationen dariiber, wie ISO die Grundsatze der
Welthandelsorganisation (WTO, en: World Trade Organization) hinsichtlich technischer Handelshemmnisse
(TBT, en: Technical Barriers to Trade) berticksichtigt, sieche www.iso.org/iso/foreword.html.

Dieses Dokument wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 1, Screw threads, erarbeitet.

Diese zweite Ausgabe ersetzt die erste Ausgabe (ISO 68-1:1998), die technisch tiberarbeitet wurde.

Die wesentlichen Anderungen sind folgende:

— im Titel des Dokuments und im ersten Absatz von Abschnitt 1 wurde der Begriff ,Nennprofile“ hinzugefiigt,
und Abschnitt 6 (Nennprofile) wurde hinzugefiigt;

— in Abschnitt 1 wurde ein zweiter Absatz hinzugefigt;

— Begriff 3.1 wurde gestrichen;

— Abschnitt 4 (Symbole) wurde hinzugefiigt.

Eine Auflistung aller Teile der Normenreihe ISO 68 ist auf der ISO-Internetseite abrufbar.

Riickmeldungen oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut des

Anwenders gerichtet werden. Eine vollstindige Auflistung dieser Institute ist unter www.iso.org/mem-
bers.html zu finden.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt das Grund- und das Nennprofil fiir Metrische ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung (M)
fest.

Dieses Dokument gilt fiir metrische Befestigungsgewinde.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt
nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments (einschlief3lich aller Anderungen).

[SO 5408, Screw threads — Vocabulary

3 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach 1SO 5408.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— ISO Online Browsing Platform: verfiigbar unter https://www.iso.org/obp

— IEC Electropedia: verfiigbar unter https://www.electropedia.org/

4 Symbole

Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

D Aufiendurchmesser des Innengewindes (Nenndurchmesser)

d Auflendurchmesser des Aufdengewindes (Nenndurchmesser)

D, Flankendurchmesser des Innengewindes

d; Flankendurchmesser des Aufdengewindes

D1 Kerndurchmesser des Innengewindes

dq Kerndurchmesser des Aufdengewindes am Grundprofil

ds Kerndurchmesser des Aufiengewindes am Nennprofil

P Teilung

H Hohe des Ausgangsdreiecks

Hq Profilh6he des Aufden- und Innengewindes am Grundprofil, und Profilhohe des Innengewindes am
Nennprofil

h3 Profilh6he des Aufdengewindes am Nennprofil

R voller Radius im Gewindegrund des Aufiengewindes am Nennprofil

Rq Eckenradius im Gewindegrund des Aufsengewindes am Nennprofil

5 Grundprofil

Das Grundprofil ist in Bild 1 durch eine breite Linie kenntlich gemacht. Es ist fiir Innen- und Auféengewinde
gleich.

Die Maf3e des Grundprofils sind in Tabelle 1 angegeben.
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