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Nationales Vorwort

Dieses Dokument wurde durch den Arbeitsausschuss NA 060-36-50 AA ,Hydroventile“ des Fachbereichs
Fluidtechnik im DIN-Normenausschuss Maschinenbau (NAM) erarbeitet. Es ist die Ubersetzung der
Internationalen Norm ISO 7368:2016, die unter Mitwirkung der deutschen Experten in dem Unterkomitee
ISO/TC 131/SC 5 ,Control products and components“ erarbeitet wurde, dessen Sekretariat von AFNOR
(Frankreich) gehalten wird.

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlieflen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die
Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text gelten gleichermafden auch fiir den englischen Text.

Fiir die im Abschnitt 2 und den Literaturhinweisen zitierten Internationalen Normen, sofern sie nicht als
DIN-ISO- oder DIN-EN-ISO-Normen mit gleicher Zahlnummer verdffentlicht sind, gibt es keine nationalen
Entsprechungen.

ISO 5598 enthilt bereits die deutsche Sprachfassung.

Anderungen

Gegeniiber DIN ISO 7368:1994-02 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) die neuen Abmessungen 15 und 16 wurden erganzt;

b) Oberflichenangaben zu Abdichtungszwecken wurden an ISO 3601-2 angepasst;

c) Toleranzgrad der Durchmesser d; und d; von H8 auf H7 gedndert;

d) Toleranz der Bohrungstiefe z von Durchmesser d; erweitert;

e) Eckradius R; am Bohrungsgrund von Durchmesser d; eingefiihrt;

f) Fufnote 9 beziiglich Entgratung unter den Bildern eingefiihrt.
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Vorwort

ISO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung von Nationalen
Normungsorganisationen (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird
normalerweise von ISO Technischen Komitees durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an
einem Thema hat, fiir welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee
vertreten zu sein. Internationale Organisationen, staatlich und nicht-staatlich, in Liaison mit ISO, nehmen
ebenfalls an der Arbeit teil. ISO arbeitet eng mit der Internationalen Elektrotechnischen Kommission (IEC)
bei allen elektrotechnischen Themen zusammen.

Die Verfahren, die bei der Entwicklung dieses Dokuments angewendet wurden und die fiir die weitere Pflege
vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC-Direktiven, Teil 1 beschrieben. Im Besonderen sollten die fiir die
verschiedenen ISO-Dokumentenarten notwendigen Annahmekriterien beachtet werden. Dieses Dokument
wurde in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der ISO/IEC-Direktiven, Teil 2 erarbeitet (siehe
www.iso.org/directives).

Es wird auf die Moéglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. ISO ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.
Details zu allen wahrend der Entwicklung des Dokuments identifizierten Patentrechten finden sich in der
Einleitung und/oder in der ISO-Liste der empfangenen Patenterkldrungen (siehe www.iso.org/patents).

Jeder in diesem Dokument verwendete Handelsname wird als Information zum Nutzen der Anwender
angegeben und stellt keine Anerkennung dar.

Eine Erlduterung der Bedeutung ISO-spezifischer Benennungen und Ausdriicke, die sich auf
Konformitiatsbewertung beziehen, sowie Informationen {iber die Beachtung der Grundsitze der
Welthandelsorganisation (WTO) zu technischen Handelshemmnissen (TBT, en: Technical Barriers to Trade)
durch ISO enthalt der folgende Link: www.iso.org/iso/foreword.html.

Das fiir dieses Dokument verantwortliche Komitee ist ISO/TC 131, Fluid power systems, Unterkomitee SC 5,
Control products and components.

Diese zweite Ausgabe ersetzt die erste Ausgabe (ISO 7358:1989), die technisch liberarbeitet wurde.

In dieser Ausgabe wurden gegeniiber der vorausgegangenen Ausgabe folgende signifikante Anderungen
durchgefiihrt:

— die neuen Grofien 15 und 16 wurden erginzt;

— Oberflachentoleranzen zu Abdichtungszwecken wurden an ISO 3601-2 angepasst.
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Einleitung

In hydraulischen Systemen wird die Energie durch eine unter Druck stehende Fliissigkeit innerhalb eines
geschlossenen Systems iibertragen und gesteuert. Typische Bauteile, die in diesen Systemen verwendet
werden, sind Hydraulikventile. Diese Bauteile steuern die Richtung, den Druck oder den Volumenstrom der
Flissigkeit in dem geschlossenen System.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt nur die geometrischen Daten in Bezug auf den Einbauraum von 2-Wege-
Einbauventilen fest, um die Austauschbarkeit zu gewéhrleisten.

ANMERKUNG  Diese Norm definiert beispielsweise nicht den Bemessungsdruck.

Sie gilt fiir Einbaurdume von 2-Wege-Einbauventilen, die {iblicherweise in industriellen Anwendungen
eingesetzt werden.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschliefilich aller Anderungen).

ISO 1302, Geometrical Product Specifications (GPS) — Indication of surface texture in technical product
documentation

ISO 2768-1, General tolerances — Part 1: Tolerances for linear and angular dimensions without individual
tolerance indications

ISO 3601-2, Fluid power systems — O-rings — Part 2: Housing dimensions for general applications
ISO 4287, Geometrical Product Specifications (GPS) — Surface texture: Profile method — Terms, definitions

and surface texture parameters
Begriffe

3 Begriffe

Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach ISO 5598.

ISO und IEC fiihren unter folgenden Adressen terminologische Datenbanken fiir die Normungsarbeit.
— IEC Electropedia: zuganglich tiber http://www.electropedia.org/

— ISO Online Browsing Plattform: zuganglich iber http://www.iso.org/obp

4 Symbole

a) A, B, X Y, Ziund Z; kennzeichnen Anschliisse, wobei in manchen Fallen die Verwendung von jener in den
nachstehenden Beispielen abweichen kann.

1) A:Zulauf, Arbeitsanschluss, Ablauf entsprechend der Anordnung in der Hydraulikanlage;
2) B:Zulauf, Arbeitsanschluss, Ablauf entsprechend der Anordnung in der Hydraulikanlage;
3) X: Steueranschluss, Zulauf;

4) Y: Steueranschluss, Ablauf;

5) Zi: zusatzlicher Steueranschluss, Zulauf;

6) Z: zusatzlicher Steueranschluss, Ablauf;
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b) Fi...Fiz kennzeichnen Gewindebohrungen fiir die Befestigungsschrauben;

c) G, Grund Gzkennzeichnen die Lage der Fixierstiftbohrungen;

d) D kennzeichnet den Durchmesser der Befestigungsschrauben;

e) rmaxkennzeichnet den Rundungsradius der Deckelkanten;

f)  R: kennzeichnet den maximalen Radius am Boden der Bohrung d;;

Das in diesem Dokument verwendete Codierungssystem ist in ISO 5783 festgelegt.
ANMERKUNG  Die Nenngrofden 15 und 16 sind in ISO 5783 noch nicht aufgefiihrt.

5 Toleranzen

Die folgenden Anforderungen sind fiir die Montageflachen der Einbauteile, d. h. fiir den Bereich innerhalb
der Strich-Zweipunkt-Linien, anzuwenden:

— Oberflachenrauheit (siehe ISO 3601-2);

— Oberflachenrauheit, Rz: entsprechend den Zeichnungsangaben nach ISO 1302 und ISO 4287;
— alle nicht spezifizierten Oberflaichenbeschaffenheiten: Rz 63;

— der Wert der Oberflaichenrauheit wird in Mikrometer (um) angegeben;

— Oberflachenebenheit: 0,01 mm iiber eine Lange von 100 mm (siehe ISO 3602-2)

Die folgenden Toleranzen miissen entlang der x-, y- und z-Achsen in Bezug auf den Ursprung beachtet
werden:

— Fixierstiftbohrungen: +0,2 mm;

— Schraubenbohrungen: +0,2 mm;

— Anschlussbohrungen: +0,2 mm;

— Allgemeintoleranzen nach ISO 2768-1 bei linearen und winkligen Mafsen ohne Toleranzangaben

Andere Mafe siehe Bild 1 bis Bild 16.

6 Mafle

6.1 Die Einbaumafie fiir 2-Wege-Einbauventile sind den Bildern 1 bis 16 und den Tabellen 1 bis 16 zu
entnehmen, wie unter 6.2 bis 6.17 definiert.

6.2 Die Einbaumafie fiir alle Typen von Ventilen, ausgenommen Haupt-Druckbegrenzungsventile, mit
Hauptanschliissen von 16 mm Nenndurchmesser (Grofde 06) (Code 7368 - 06 — 1 - 1 - 16) sind in Tabelle 1
angegeben und in Bild 1 dargestellt.

6.3 Die Einbaumafie fiir Haupt-Druckbegrenzungsventile mit Hauptanschliissen von 16 mm

Nenndurchmesser (Grofie 06) (Code 7368 — 06 — 2 - 1 - 16) sind in Tabelle 2 spezifiziert und in Bild 2
angegeben.
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6.4 Die Einbaumafie fiir alle Typen von Ventilen, ausgenommen Haupt-Druckbegrenzungsventile, mit
Hauptanschliissen von 25 mm Nenndurchmesser (Grofse 08) (Code 7368 — 08 — 3 — 1 - 16) sind in Tabelle 3
spezifiziert und in Bild 3 angegeben.

6.5 Einbaumafie flir Haupt-Druckbegrenzungsventile mit Hauptanschliissen von 25 mm
Nenndurchmesser (Grofée 08) (Code 7368 - 08 — 4 - 1 - 16) sind in Tabelle 4 spezifiziert und in Bild 4
angegeben.

6.6 Die Einbaumafie fiir alle Typen von Ventilen, ausgenommen Haupt-Druckbegrenzungsventile, mit
Hauptanschliissen von 32 mm Nenndurchmesser (Grofse 09) (Code 7368 - 09 - 5 - 1 - 16) sind in
Tabelle 5 spezifiziert und in Bild 5 angegeben.

6.7 Die Einbaumafle fiir Haupt-Druckbegrenzungsventile mit Hauptanschlissen von 32 mm
Nenndurchmesser (Grofse 09) (Code 7368 - 09 — 6 - 1 - 16) sind in Tabelle 6 spezifiziert und in Bild 6
angegeben.

6.8 Die Einbaumafie fiir alle Typen von Ventilen, ausgenommen Haupt-Druckbegrenzungsventile, mit
Hauptanschliissen von 40 mm Nenndurchmesser (Grof3e 10) (Code 7368 - 10 - 7 - 1 - 16) sind in Tabelle 7
spezifiziert und in Bild 7 angegeben.

6.9 Die Einbaumafle flir Haupt-Druckbegrenzungsventile mit Hauptanschliissen von 40 mm
Nenndurchmesser (Grofie 10) (Code 7368 - 10 - 8 - 1 - 16) sind in Tabelle 8 spezifiziert und in Bild 8
angegeben.

6.10 Die Einbaumafie fiir alle Typen von Ventilen, ausgenommen Haupt-Druckbegrenzungsventile, mit
Hauptanschliissen von 50 mm Nenndurchmesser (Gréfie 11) (Code 7368 — 11 -9 — 1 - 16) sind in Tabelle 9
spezifiziert und in Bild 9 angegeben.

6.11 Die Einbaumafle fiir Haupt-Druckbegrenzungsventile mit Hauptanschliissen von 50 mm
Nenndurchmesser (Grofde 11) (Code 7368 - 11 - 10 - 1 - 16) sind in Tabelle 10 spezifiziert und in Bild 10
angegeben.

6.12 Die Einbaumafie fiir alle Typen von Ventilen, ausgenommen Haupt-Druckbegrenzungsventile, mit
Hauptanschliissen von 63 mm Nenndurchmesser (Grofde 12) (Code 7368 — 12 - 11 - 1 - 16) sind in Tabelle
11 spezifiziert und in Bild 11 angegeben.

6.13 Die Einbaumafle fiir Haupt-Druckbegrenzungsventile mit Hauptanschliissen von 63 mm
Nenndurchmesser (Grofle 12) (Code 7368 - 12 - 12 - 1 - 16) sind in Tabelle 12 spezifiziert und in Bild 12
angegeben.

6.14 Die Einbaumafie fiir alle Typen von Ventilen, ausgenommen Haupt-Druckbegrenzungsventile, mit
Hauptanschliissen von 80 mm Nenndurchmesser (Grofde 13) (Code 7368 - 13 - 13 - 1 - 16) sind in Tabelle
13 spezifiziert und in Bild 13 angegeben.

6.15 Die Einbaumafie fiir alle Typen von Ventilen, ausgenommen Haupt-Druckbegrenzungsventile, mit
Hauptanschliissen von 100 mm Nenndurchmesser (Grofde 14) (Code 7368 — 14 - 14 - 1 - 16) sind in Tabelle
14 spezifiziert und in Bild 14 angegeben.

6.16 Die Einbaumafie fiir alle Typen von Ventilen, ausgenommen Haupt-Druckbegrenzungsventile, mit
Hauptanschliissen von 125 mm Nenndurchmesser (Gréfie 15) (Code 7368 - 15 - 15 - 1 - 16) sind in Tabelle
15 spezifiziert und in Bild 15 angegeben.

6.17 Die Einbaumafie fiir alle Typen von Ventilen, ausgenommen Haupt-Druckbegrenzungsventile, mit

Hauptanschliissen von 160 mm Nenndurchmesser (Grofse 16) (Code 7368 - 16 - 16 - 1 - 16) sind in Tabelle
16 spezifiziert und in Bild 16 angegeben.
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7 Ubereinstimmungsvermerk (Bezugnahme auf diese Internationale Norm)

Als Hinweis auf die Einhaltung dieser Internationalen Norm ist der folgende Text in Priifberichten, Katalogen
und Verkaufsunterlagen zu verwenden:

»Einbaumafie stimmen mit ISO 7368, Fluidtechnik - 2-Wege-Einbauventile — Einbaumaf3e, iiberein.”

Abmessungen und geometrische Toleranzen in Millimeter
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Der Bereich innerhalb der Strich-Zweipunktlinien bezeichnet die Mindestfliche zur Befestigung des Ventildeckels.
Die Kanten des Deckels diirfen abgerundet werden, wobei der maximale Rundungsradius rmax dem
Gewindedurchmesser der Befestigungsschrauben entspricht. Entlang jeder Achse haben die Befestigungsbohrungen
gleiche Abstdande von den Deckelrdndern.

Vorsteuerventile und Verstelleinrichtungen diirfen dieses Maf? iiberragen.

Dieses Mafd gibt den erforderlichen Mindestraum fiir 2-Wege-Einbauventile und deren Deckel mit diesen
Einbaumafien an. Dieses Mafd stellt somit den Mindestabstand von Mittellinie zu Mittellinie zweier identischer
Einbaurdume auf einem Steuerblock dar. Der Ventilhersteller hat daher darauf zu achten, dass kein Teil der
gesamten-Ventilbaugruppe dieses Maf3 iiberschreitet.

Dieser Bereich muss gratfrei sein. Die Ecken miissen abgerundet sein.
Sichtpriifung.

Mindestlange, Uiber die die spezifizierte Oberflaichenbeschaffenheit eingehalten werden muss.

Bild 1 — Einbauma#e fiir alle Typen von 2-Wege-Einbauventilen mit Hauptanschliissen und einem

Nenndurchmesser von 16 mm (Groéfde 06) sowie quadratischem Deckel, ausgenommen Haupt-
Druckbegrenzungsventile (Code 7368 -06-1-1-16)
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Tabelle 1 — Einbaumaf3e fiir alle Typen von 2-Wege-Einbauventilen und Hauptanschliissen mit
einem Nenndurchmesser von 16 mm (Gréf3e 06) sowie quadratischem Deckel, ausgenommen Haupt-
Druckbegrenzungsventile

Mafie in Millimeter

di° dye ds |dic| X | v | Zie | Ze | Fo | B | F | Fo | Goe | Ry
Achs
© ¢H372 ¢H275 ::1;3. @16 n‘:at(. n‘:at(. Jfai. n?a‘:(. M8 | M8 | M8 | M8 1‘;143 ‘R2.
X | 23 23 23 | — | -2 | 48 | 23 | 23 | o |46 | 46| 0 [125]| —
23 23 23 | — | 23 | 23 | -2 | 48 | 0o | 0 |46| 46| 0 | —
z [43:02]56+01| — | —| — | — | = | = | =| =] =] = |gmin| —

2 Die minimale Gewindetiefe betrigt das 1,8-fache des Schraubendurchmessers D. Es wird eine Gewindetiefe von 2¢D + 6 mm
empfohlen, um die Austauschbarkeit der Ventile sicherzustellen und die Anzahl verschiedener Schraubenldngen zu reduzieren.
Dabei ist darauf zu achten, dass ein ausreichender Abstand der Befestigungsbohrung zum Anschluss B eingehalten wird. Die
empfohlene Einschraublange der Befestigungsschrauben bei Schraubverbindungen aus Eisenwerkstoffen betragt 1,25D.

b Vorgeschlagener Durchmesser fiir Anschluss B. Dieser kann aber jede Grofe innerhalb des Bereichs zwischen den
angegebenen Mafden 20 mm und 42,5 mm annehmen. Der Anschluss B muss nicht unbedingt maschinell bearbeitet worden
sein, er kann auch mittels Gief3verfahren hergestellt sein.

¢ Bohrungstiefe und Bohrungswinkel fiir die Steuer- und Hauptanschliisse werden durch die hydraulische Schaltung und die
Anordnung der Ventile auf dem Steuerblock bestimmt.

Bohrung fiir den Fixierstift des Ventildeckels.

€ Die Tiefe der Bohrungen di, dz und G ist in der Tabelle als Maf z angegeben.
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Mafie und geometrische Toleranzen in Millimeter
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Der Bereich innerhalb der Strich-Zweipunktlinien bezeichnet die Mindestfliche zur Befestigung des Ventildeckels.
Die Kanten des Deckels diirfen abgerundet werden, wobei der maximale Rundungsradius rmax dem
Gewindedurchmesser der Befestigungsschrauben entspricht. Entlang jeder Achse haben die Befestigungsbohrungen
gleiche Abstdande von den Deckelrdndern.

Vorsteuerventile und Verstelleinrichtungen diirfen dieses Maf$ iiberragen.

Dieses Mafd gibt den erforderlichen Mindestraum fiir 2-Wege-Einbauventile und deren Deckel mit diesen
Einbaumafien an. Dieses Mafd stellt somit den Mindestabstand von Mittellinie zu Mittellinie zweier identischer
Einbaurdume auf einem Steuerblock dar. Der Ventilhersteller hat daher darauf zu achten, dass kein Teil der
gesamten Ventilbaugruppe dieses Maf3 iiberschreitet.

Dieser Bereich muss gratfrei sein. Die Ecken miissen abgerundet werden.
Sichtpriifung
Mindestlange, Uiber die die spezifizierte Oberflaichenbeschaffenheit eingehalten werden muss.
Bild 2 — Einbaumafe fiir 2-Wege-Einbau-Haupt-Druckbegrenzungsventile mit Hauptanschliissen

und einem Nenndurchmesser von 16 mm (Gréfde 06) sowie quadratischem Deckel
(Code 7368-06-2-1-16)
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Tabelle 2 — Einbaumaf3e fiir 2-Wege-Einbau-Haupt-Druckbegrenzungsventile und

Hauptanschliissen mit einem Nenndurchmesser von 16 mm (Gréfde 06) sowie quadratischem Deckel

Mafie in Millimeter

dle dze d3c d4_b,c Xc Yc Z1C ZZC Fla an F3a F4a Gd,e R1
Achse| 537 25 16 4| o4 | 04 4 4
max.
g o 016 1 g16 | 2% | 2% | 9% 9% | Mg | M8 | M8 | M8 | ?

H7 H7 max. max. (| max. | max. | max. H13 R2

X 23 23 23 — -2 48 23 23 0 46 46 0 46 —
23 23 23 — 23 23 -2 48 0 0 46 | 46 | 33,5 —

Z |43%0,2|56+0,1 — — — — — — — | — | — | — |8min.| —

a Die minimale Gewindetiefe betragt das 1,8-fache des Schraubendurchmessers D. Es wird eine Gewindetiefe von 2¢D +
6 mm empfohlen, um die Austauschbarkeit der Ventile sicherzustellen und die Anzahl verschiedener Schraubenldngen zu
reduzieren. Dabei ist darauf zu achten, dass ein ausreichender Abstand der Befestigungsbohrung zum Anschluss B eingehalten
wird. Die empfohlene Einschraublidnge der Befestigungsschrauben bei Schraubverbindungen aus Eisenwerkstoffen betragt
1,25 D.

b Vorgeschlagener Durchmesser fiir Anschluss B. Dieser kann aber jede Grofe innerhalb des Bereichs zwischen den
angegebenen Mafden 20 mm und 42,5 mm annehmen. Der Anschluss B muss nicht unbedingt maschinell bearbeitet worden
sein, er kann auch mittels Gief3verfahren hergestellt sein.

¢ Bohrungstiefe und Bohrungswinkel fiir die Steuer- und Hauptanschliisse werden durch die hydraulische Schaltung und die
Anordnung der Ventile auf dem Steuerblock bestimmt.

d Bohrung fiir den Fixierstift des Ventildeckels

€  Die Tiefe der Bohrungen di, dz und G ist in der Tabelle als Maf z angegeben.
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Legende

a

Der Bereich innerhalb der Strich-Zweipunktlinien bezeichnet die Mindestfliche zur Befestigung des Ventildeckels.
Die Kanten des Deckels diirfen abgerundet werden, wobei der maximale Rundungsradius rmax dem
Gewindedurchmesser der Befestigungsschrauben entspricht. Entlang jeder Achse haben die Befestigungsbohrungen
gleiche Abstdande von den Deckelrdndern.

Vorsteuerventile und Verstelleinrichtungen diirfen dieses Maf$ iiberragen.

Dieses Mafd gibt den erforderlichen Mindestraum fiir 2-Wege-Einbauventile und deren Deckel mit diesen
Einbaumafien an. Dieses Mafd stellt somit den Mindestabstand von Mittellinie zu Mittellinie zweier identischer
Einbaurdume auf einem Steuerblock dar. Der Ventilhersteller hat daher darauf zu achten, dass kein Teil der
gesamten Ventilbaugruppe dieses Maf3 iiberschreitet.

Dieser Bereich muss gratfrei sein. Die Ecken miissen abgerundet werden.
Sichtpriifung

Mindestlange, tiber die die spezifizierte Oberflaichenbeschaffenheit eingehalten werden muss.

Bild 3 — Einbauma#e fiir alle Typen von 2-Wege-Einbauventilen mit Hauptanschliissen und einem

Nenndurchmesser von 25 mm (Gréf3e 08) sowie quadratischem Deckel, ausgenommen Haupt-
Druckbegrenzungsventile (Code: 7368 -08-3-1-16)
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Tabelle 3 — Einbaumaf3e fiir alle Typen von 2-Wege-Einbauventilen und Hauptanschliissen mit
einem Nenndurchmesser von 25mm (Grofde 08) sowie quadratischem Deckel, ausgenommen Haupt-
Druckbegrenzungsventile

Mafie in Millimeter

dle dze d3c d4b,c Xc Yc Z1C ZZC Fla an F3a F4a Gd,e R1
lAchse
@45 ¢ 34 @25 86 86 36 36 ¢ 6 | max.
H7 H7 max. 625 max. | max. | max. | max. M1z | M12 | M12 | M12 H13 | R2
X 29 29 29 — -4 62 29 29 0 58 58 0 13 —
29 29 29 — 29 29 -4 62 0 0 58 58 0 —
VA 58+0,2(72+0,1 — — — — — — — — — — [8min.| —

Die minimale Gewindetiefe betragt das 1,8-fache des Schraubendurchmessers D. Es wird eine Gewindetiefe von
2D +6 mm empfohlen, um die Austauschbarkeit der Ventile sicherzustellen und die Anzahl verschiedener Schraubenlangen zu
reduzieren. Dabei ist darauf zu achten, dass ein ausreichender Abstand der Befestigungsbohrung zum Anschluss B eingehalten
wird. Die empfohlene Einschraublange der Befestigungsschrauben bei Schraubverbindungen aus Eisenwerkstoffen betragt

1,25 D.
b Vorgeschlagener Durchmesser fiir Anschluss B. Dieser kann aber jede Grofle innerhalb des Bereichs zwischen den
angegebenen Mafden 30 mm und 57 mm annehmen. Der Anschluss B muss nicht unbedingt maschinell bearbeitet worden sein,
er kann auch mittels Giefdverfahren hergestellt sein.
¢ Bohrungstiefe und Bohrungswinkel fiir die Steuer- und Hauptanschliisse werden durch die hydraulische Schaltung und die
Anordnung der Ventile auf dem Steuerblock bestimmt.
d Bohrung fiir den Fixierstift des Ventildeckels
€ Die Tiefe der Bohrungen di, dz und G ist in der Tabelle als Maf? z angegeben.
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Legende

a4 Der Bereich innerhalb der Strich-Zweipunktlinien bezeichnet die Mindestfliche zur Befestigung des Ventildeckels.

Die Kanten des Deckels diirfen abgerundet werden, wobei der maximale Rundungsradius rmax dem
Gewindedurchmesser der Befestigungsschrauben entspricht. Entlang jeder Achse haben die Befestigungsbohrungen
gleiche Abstdande von den Deckelrdndern.

b Vorsteuerventile und Verstelleinrichtungen diirfen dieses Maf} iiberragen.

C  Dieses MafR gibt den erforderlichen Mindestraum fir 2-Wege-Einbauventile und deren Deckel mit diesen
Einbaumafien an. Dieses Maf} stellt somit den Mindestabstand von Mittellinie zu Mittellinie zweier identischer
Einbaurdume auf einem Steuerblock dar. Der Ventilhersteller hat daher darauf zu achten, dass kein Teil der
gesamten Ventilbaugruppe dieses Maf3 iiberschreitet.

d  Dieser Bereich muss gratfrei sein. Die Ecken miissen abgerundet werden.

€ Sichtpriifung

f

Mindestlange, tiber die die spezifizierte Oberflaichenbeschaffenheit eingehalten werden muss.

Bild 4 — Einbaumaf3e fiir 2-Wege-Einbau-Haupt-Druckbegrenzungsventile und Hauptanschliissen
mit einem Nenndurchmesser von 25mm (Gréfde 08) sowie quadratischem Deckel
(Code: 7368 -08 -4 -1-16)
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Tabelle 4 — Einbaumaf3e fiir 2-Wege-Einbau-Haupt-Druckbegrenzungsventile und

Hauptanschliissen mit einem Nenndurchmesser von 25mm (Gréf3e 08) sowie quadratischem Deckel

Mafie in Millimeter

dle dze dsc d4_b,c XC YC Z1C ch Fla an Fsa F4a Gd,e Rl
Achse
@45 @ 34 @25 66 66 66 66 66 max.
H7 H7 max. 925 max. | max. | max. | max. M1z M1z M1z | M12 H13 R2
X 29 29 29 — -4 62 29 29 0 58 58 0 58 —
29 29 29 — 29 29 -4 62 0 0 58 58 45 —
Z |58+0,2|72+0,1 — — — — — — — — — — |8 min.| —

Die minimale Gewindetiefe betrdgt das 1,8-fache des Schraubendurchmessers D. Es wird eine Gewindetiefe von
2eD +6 mm empfohlen, um die Austauschbarkeit der Ventile sicherzustellen und die Anzahl verschiedener Schraubenlédngen zu
reduzieren. Dabei ist darauf zu achten, dass ein ausreichender Abstand der Befestigungsbohrung zum Anschluss B eingehalten
wird. Die empfohlene Einschraubldnge der Befestigungsschrauben bei Schraubverbindungen aus Eisenwerkstoffen betragt
1,25 D.

b Vorgeschlagener Durchmesser fiir Anschluss B. Dieser kann aber jede Grofie innerhalb des Bereichs zwischen den angegebenen
Mafden 30 mm und 57 mm annehmen. Der Anschluss B muss nicht unbedingt maschinell bearbeitet worden sein, er kann auch
mittels Gief3verfahren hergestellt sein.
¢ Bohrungstiefe und Bohrungswinkel fiir die Steuer- und Hauptanschliisse werden durch die hydraulische Schaltung und die
Anordnung auf dem Steuerblock bestimmt.
d Bohrung fiir den Fixierstift des Ventildeckels
€ Die Tiefe der Bohrungen di, dz und G ist in der Tabelle als Maf z angegeben.
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a

Der Bereich innerhalb der Strich-Zweipunktlinien bezeichnet die Mindestfliche zur Befestigung des Ventildeckels.
Die Kanten des Deckels diirfen abgerundet werden, wobei der maximale Rundungsradius rmax dem
Gewindedurchmesser der Befestigungsschrauben entspricht. Entlang jeder Achse haben die Befestigungsbohrungen
gleiche Abstdande von den Deckelrdndern.

Vorsteuerventile und Verstelleinrichtungen diirfen dieses Maf? iiberragen.

Dieses Mafd gibt den erforderlichen Mindestraum fiir 2-Wege-Einbauventile und deren Deckel mit diesen
Einbaumafien an. Dieses Mafd stellt somit den Mindestabstand von Mittellinie zu Mittellinie zweier identischer
Einbaurdume auf einem Steuerblock dar. Der Ventilhersteller hat daher darauf zu achten, dass kein Teil der
gesamten Ventilbaugruppe dieses Maf3 iiberschreitet.

Dieser Bereich muss gratfrei sein. Die Ecken miissen abgerundet werden.
Sichtpriifung

Mindestlange, tiber die die spezifizierte Oberflaichenbeschaffenheit eingehalten werden muss.

Bild 5 — Einbauma#3e fiir alle Typen von 2-Wege-Einbauventilen mit Hauptanschliissen und einem

Nenndurchmesser von 32 mm (Gréf3e 09) sowie quadratischem Deckel, ausgenommen Haupt-
Druckbegrenzungsventile (Code: 7368-09-5-1-16)
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Tabelle 5 — Einbaumaf3e fiir alle Typen von 2-Wege-Einbauventilen und Hauptanschliissen mit
einem Nenndurchmesser von 32 mm (Gréf3e 09) sowie quadratischem Deckel, ausgenommen Haupt-
Druckbegrenzungsventile

Mafie in Millimeter

dle dze d3c d4b,c Xc Yc Z1C ZZC Fla an F3a F4a Gd,e R1
lAchse
8 60 @45 @32 68 88 88 68 ¢ 6 | max.
H7 H7 max. 932 max. | max. | max. | max. M16| M16 | M16 M16 H13 | R2
X 35 35 35 — -6 76 35 35 0 70 70 0 18 —
Y 35 35 35 — 35 35 -6 76 0 0 70 70 0 —
Z 70+0,2 | 85+0,1 — — — — — — — — — — |8 min.| —

a Die minimale Gewindetiefe betragt das 1,8-fache des Schraubendurchmessers D. Es wird eine Gewindetiefe von
2D +6 mm empfohlen, um die Austauschbarkeit der Ventile sicherzustellen und die Anzahl verschiedener Schraubenlangen zu
reduzieren. Dabei ist darauf zu achten, dass ein ausreichender Abstand der Befestigungsbohrung zum Anschluss B eingehalten
wird. Die empfohlene Einschraublidnge der Befestigungsschrauben bei Schraubverbindungen aus Eisenwerkstoffen betragt
1,25 D.

b Vorgeschlagener Durchmesser fiir Anschluss B. Dieser kann aber jede Grofe innerhalb des Bereichs zwischen den
angegebenen Mafden 30 mm und 68,5 mm annehmen. Der Anschluss B muss nicht unbedingt maschinell bearbeitet worden
sein, er kann auch mittels Gief3verfahren hergestellt sein.

¢ Bohrungstiefe und Bohrungswinkel fiir die Steuer- und Hauptanschliisse werden durch die hydraulische Schaltung und die
Anordnung der Ventile auf dem Steuerblock bestimmt.

Bohrung fiir den Fixierstift des Ventildeckels

€ Die Tiefe der Bohrungen di, dz und G ist in der Tabelle als Maf z angegeben.
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a

Der Bereich innerhalb der Strich-Zweipunktlinien bezeichnet die Mindestfliche zur Befestigung des Ventildeckels.
Die Kanten des Deckels diirfen abgerundet werden, wobei der maximale Rundungsradius rmax dem
Gewindedurchmesser der Befestigungsschrauben entspricht. Entlang jeder Achse haben die Befestigungsbohrungen
gleiche Abstdande von den Deckelrdndern.

Vorsteuerventile und Verstelleinrichtungen diirfen dieses Maf$ iiberragen.

Dieses Mafd gibt den erforderlichen Mindestraum fiir 2-Wege-Einbauventile und deren Deckel mit diesen
Einbaumafien an. Dieses Mafd stellt somit den Mindestabstand von Mittellinie zu Mittellinie zweier identischer
Einbaurdume auf einem Steuerblock dar. Der Ventilhersteller hat daher darauf zu achten, dass kein Teil der
gesamten Ventilbaugruppe dieses Maf3 iiberschreitet.

Dieser Bereich muss gratfrei sein. Die Ecken miissen abgerundet werden.
Sichtpriifung
Mindestlange, tiber die die spezifizierte Oberflaichenbeschaffenheit eingehalten werden muss.
Bild 6 — Einbaumafie fiir 2-Wege-Einbau-Haupt-Druckbegrenzungsventile und Hauptanschliissen

mit einem Nenndurchmesser von 32 mm (Grof3e 09) sowie quadratischem Deckel
(Code: 7368-09-6-1-16)

Documents

Document Sharir@Hub

Full document details: E DIN ISO 7368:2017-11


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-iso-7368-2017-11
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-iso-7368-2017-11

- Entwurf -
E DIN ISO 7368:2017-11

Tabelle 6 — Einbaumaf3e fiir 2-Wege-Einbau-Haupt-Druckbegrenzungsventile und
Hauptanschliissen mit einem Nenndurchmesser von 32 mm (Gréfde 09) sowie quadratischem Deckel

Mafie in Millimeter

dle dze d3c d4_b,c Xc Yc Z1C ch Fla an F3a F4a Gd,e R1
Achs
e a3 60 845 @32 %8 %8 g8 g8 ¢ 6 | max.
H7 H7 max. 932 max. | max. | max. | max. M16 |M16 | M16 | M16 H13| R2
X 35 35 35 — -6 76 35 35 0 70 70 0 70 —
35 35 35 — 35 35 -6 76 0 0 70 70 52 —
z |70%03 (85401 — | — | — | — | — | = | = |=]—|=[™" —

a Die minimale Gewindetiefe betragt das 1,8-fache des Schraubendurchmessers D. Es wird eine Gewindetiefe von
2¢D +6 mm empfohlen, um die Austauschbarkeit der Ventile sicherzustellen und die Anzahl verschiedener Schraubenlédngen zu
reduzieren. Dabei ist darauf zu achten, dass ein ausreichender Abstand der Befestigungsbohrung zum Anschluss B eingehalten
wird. Die empfohlene Einschraublidnge der Befestigungsschrauben bei Schraubverbindungen aus Eisenwerkstoffen betragt

1,25 D.

b Vorgeschlagener Durchmesser fiir Anschluss B. Dieser kann aber jede Grofe innerhalb des Bereichs zwischen den
angegebenen Mafden 30 mm und 68,5 mm annehmen. Der Anschluss B muss nicht unbedingt maschinell bearbeitet worden
sein, er kann auch mittels Gief3verfahren hergestellt sein.

¢ Bohrungstiefe und Bohrungswinkel fiir die Steuer- und Hauptanschliisse werden durch die hydraulische Schaltung und die
Anordnung der Ventile auf dem Steuerblock bestimmt.

d Bohrung fiir den Fixierstift des Ventildeckels

€ Die Tiefe der Bohrungen di, dz und G ist in der Tabelle als Maf z angegeben.
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a

Der Bereich innerhalb der Strich-Zweipunktlinien bezeichnet die Mindestfliche zur Befestigung des Ventildeckels.
Die Kanten des Deckels diirfen abgerundet werden, wobei der maximale Rundungsradius rmax dem
Gewindedurchmesser der Befestigungsschrauben entspricht. Entlang jeder Achse haben die Befestigungsbohrungen
gleiche Abstdande von den Deckelrdndern.

Vorsteuerventile und Verstelleinrichtungen diirfen dieses Maf? iiberragen.

Dieses Mafd gibt den erforderlichen Mindestraum fiir 2-Wege-Einbauventile und deren Deckel mit diesen
Einbaumafien an. Dieses Mafd stellt somit den Mindestabstand von Mittellinie zu Mittellinie zweier identischer
Einbaurdume auf einem Steuerblock dar. Der Ventilhersteller hat daher darauf zu achten, dass kein Teil der
gesamten Ventilbaugruppe dieses Maf3 iiberschreitet.

Dieser Bereich muss gratfrei sein. Die Ecken miissen abgerundet werden.
Sichtpriifung

Mindestlange, tiber die die spezifizierte Oberflaichenbeschaffenheit eingehalten werden muss.

Bild 7 — Einbauma#e fiir alle Typen von 2-Wege-Einbauventilen mit Hauptanschliissen und einem

Nenndurchmesser von 40 mm (Groéf3e 10) sowie quadratischem Deckel, ausgenommen Haupt-
Druckbegrenzungsventile (Code: 7368-10-7-1-16)
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Tabelle 7 — Einbaumaf3e fiir alle Typen von 2-Wege-Einbauventilen und Hauptanschliissen mit
einem Nenndurchmesser von 40 mm (Gréf3e 10) sowie quadratischem Deckel, ausgenommen Haupt-
Druckbegrenzungsventile

Mafie in Millimeter

Achse dqe dye dsc d4be X Ye Z1¢ Z>° Fq2 F? F32 Fq2 Gde R4
675 | 655 | 640 (640 (610 | 610 | 610 | 610 | M2 | M2 | M2 | M2 86 max.
H7 H7 max max | max. | max. | max. 0 0 0 0 H13 R4
X 42,5 42,5 | 42,5 — =75 | 92,5 42,5 42,5 0 85 | 85 0 19,5 —
y 42,5 42,5 | 42,5 — 42,5 | 42,5 -7,5 92,5 0 0 85 | 85 0 —
z 87 + 105 — — — — — — — — — — 8 —
0,3 +0,1 min.

Die minimale Gewindetiefe betragt das 1,8-fache des Schraubendurchmessers D. Es wird eine Gewindetiefe von
2¢D +6 mm empfohlen, um die Austauschbarkeit der Ventile sicherzustellen und die Anzahl verschiedener Schraubenlédngen zu
reduzieren. Dabei ist darauf zu achten, dass ein ausreichender Abstand der Befestigungsbohrung zum Anschluss B eingehalten
wird. Die empfohlene Einschraubldnge der Befestigungsschrauben bei Schraubverbindungen aus Eisenwerkstoffen betragt

1,25 D.
b Vorgeschlagener Durchmesser fiir Anschluss B. Dieser kann aber jede Grof3e innerhalb des Bereichs zwischen den
angegebenen Mafien 30 mm und 84,5 mm annehmen. Der Anschluss B muss nicht unbedingt maschinell bearbeitet worden
sein, er kann auch mittels Gief3verfahren hergestellt sein.
¢ Bohrungstiefe und Bohrungswinkel fiir die Steuer- und Hauptanschliisse werden durch die hydraulische Schaltung und die
Anordnung der Ventile auf dem Steuerblock bestimmt.
d Bohrung fiir den Fixierstift des Ventildeckels
€ Die Tiefe der Bohrungen di, dz und G ist in der Tabelle als Maf} z angegeben.
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a4 Der Bereich innerhalb der Strich-Zweipunktlinien bezeichnet die Mindestfliche zur Befestigung des Ventildeckels.
Die Kanten des Deckels diirfen abgerundet werden, wobei der maximale Rundungsradius rmax dem
Gewindedurchmesser der Befestigungsschrauben entspricht. Entlang jeder Achse haben die Befestigungsbohrungen
gleiche Abstdande von den Deckelrdndern.

b Vorsteuerventile und Verstelleineinrichtungen diirfen dieses Maf3 iiberragen.

€  Dieses MafR gibt den erforderlichen Mindestraum fir 2-Wege-Einbauventile und deren Deckel mit diesen
Einbaumafien an. Dieses Maf3 stell somit daher den Mindestabstand von Mittellinie zu Mittellinie zweier identischer
Einbaurdume auf einem Steuerblock dar. Der Ventilhersteller hat daher darauf zu achten, dass kein Teil der
gesamten Ventilbaugruppe dieses Maf3 iiberschreitet.

d  Dieser Bereich muss gratfrei sein. Die Ecken miissen abgerundet werden.
€ Sichtpriifung
f Mindestlange, tiber die die spezifizierte Oberflaichenbeschaffenheit eingehalten werden muss.
Bild 8 — Einbaumafie fiir 2-Wege-Einbau-Haupt-Druckbegrenzungsventile und Hauptanschliissen

mit einem Nenndurchmesser von 40 mm (Grof3e 10) sowie quadratischem Deckel
(Code: 7368-10-8-1-16)
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Tabelle 8 — Einbaumaf3e fiir 2-Wege-Einbau-Haupt-Druckbegrenzungsventile und

Hauptanschliissen mit einem Nenndurchmesser von 40 mm (Gréfde 10) sowie quadratischem Deckel

Mafie in Millimeter

dq¢ dye dsc d4be Xc Ye Z4¢ Z>¢ Fi2 | Fpa | F32 | Fg2 | Gd¢ Ry
X 42,5 42,5 42,5 — -7,5 92,5 42,5 42,5 0 85 85 0 85 —
Y 42,5 42,5 42,5 — 42,5 42,5 -7,5 92,5 0 0 85 85 | 655| —
VA 87+0,3|105+0,1 — — — — — — — — — — 8 min| —

Die minimale Gewindetiefe betragt das 1,8-fache des Schraubendurchmessers D. Es wird eine Gewindetiefe von
2D +6 mm empfohlen, um die Austauschbarkeit der Ventile sicherzustellen und die Anzahl verschiedener Schraubenldngen zu
reduzieren. Dabei ist darauf zu achten, dass ein ausreichender Abstand der Befestigungsbohrung zum Anschluss B eingehalten
wird. Die empfohlene Einschraubldnge der Befestigungsschrauben bei Schraubverbindungen aus Eisenwerkstoffen betragt 1,25
D.

b Vorgeschlagener Durchmesser fiir Anschluss B. Dieser kann aber jede Grofde innerhalb des Bereichs zwischen den angegebenen
Maf3en 30 mm und 84,5 mm annehmen. Der Anschluss B muss nicht unbedingt maschinell bearbeitet worden sein, er kann auch
mittels Gief3verfahren hergestellt sein.
¢ Bohrungstiefe und Bohrungswinkel fiir die Steuer- und Hauptanschliisse werden durch die hydraulische Schaltung und die
Anordnung der Ventile auf dem Steuerblock bestimmt.
d Bohrung fiir den Fixierstift des Ventildeckels
€ Die Tiefe der Bohrungen di, dz und G ist in der Tabelle als MaRk z angegeben.
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Mafie und geometrische Toleranzen in Millimeter
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Legende

a

Der Bereich innerhalb der Strich-Zweipunktlinien bezeichnet die Mindestfliche zur Befestigung des Ventildeckels.
Die Kanten des Deckels diirfen abgerundet werden, wobei der maximale Rundungsradius rmax dem
Gewindedurchmesser der Befestigungsschrauben entspricht. Entlang jeder Achse haben die Befestigungsbohrungen
gleiche Abstdande von den Deckelrdndern.

Vorsteuerventile und Verstelleinrichtungen diirfen dieses Maf? iiberragen.

Dieses Mafd gibt den erforderlichen Mindestraum fiir 2-Wege-Einbauventile und deren Deckel mit diesen
Einbaumafien an. Dieses Mafd stellt somit den Mindestabstand von Mittellinie zu Mittellinie zweier identischer
Einbaurdume auf einem Steuerblock dar. Der Ventilhersteller hat daher darauf zu achten, dass kein Teil der
gesamten Ventilbaugruppe dieses Maf3 iiberschreitet.

Dieser Bereich muss gratfrei sein. Die Ecken miissen abgerundet werden.
Sichtpriifung

Mindestlange, Uiber die die spezifizierte Oberflaichenbeschaffenheit eingehalten werden muss.

Bild 9 — Einbauma#3e fiir alle Typen von 2-Wege-Einbauventilen mit Hauptanschliissen und einem

Nenndurchmesser von 50 mm (Gréf3e 11) sowie quadratischem Deckel, ausgenommen Haupt-
Druckbegrenzungsventile (Code: 7368-11-9-1-16)
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