DEUTSCHE NORM Entwurf  oktober 1996

Handgehaltene motorbetriebene Maschinen DIN
Messung mechanischer Schwingungen am Handgriff

Teil 11: Eintreibgerate (Nagler) | SO %2_1 1

Identisch mit ISO/DIS 8662-11 : 1996

Einspriche bis 30. Nov 1996

ICS 13.160; 25.140.00 Anwendungswarnvermerk beachten!

Hand-held portable power tools — Measurement of vibrations
at the handle — Part 11: Fastener driving tools {nailers);
Identical with ISO/DIS 8662-11:1996

Das internationale Schriftstiick 1SO/DIS 8662-11:1996 "Hand-held portable power tools -
Measurement of vibrations at the handle — Part 11: "Fastener driving tools (nailers)” ist
unverindert in diesen deutschen Norm-Entwurf iibernommen worden.

Anwendungswarnvermerk
Dieser Norm-Entwurf wird der Offentlichkeit zur Priifung und Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die
Anwendung dieses Entwurfs besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten an den Normenausschuf? Akustik, L&rmminderung und
Schwingungstechnik (NALS) im DIN und VDI, 10772 Berlin (Hausanschrift: Burggrafenstraf3e 6,

10787 Berlin).

Nationales Vorwort

Es ist beabsichtigt, die zukilinftige Internationale Norm iSO 8662-11 als Europaische Norm zu
{ibernehmen, womit sie dann den Status einer Deutschen Norm erlangen wird. Fuar die
Ausarbeitung der deutschen Stellungnahme auf 1ISO/DIS 8662-11 ist der Gemeinschafts-
ausschuR NALS/VDI C 7 ,Schwingungseinwirkung auf den Menschen” zusténdig.

Der im Inhalt zitierte Europaische Norm-Entwurf prEN 12096 ist im Deutschen Normenwerk
unter der Nummer E DIN 45699-26 herausgegeben worden.

Fiir die im Inhalt zitierten Internationalen Normen wird im folgenden auf die entsprechenden
Deutschen Normen hingewiesen:

1ISO 8662-1 sieche DIN EN 28662-1

Die Deutschen Normen sind in Anhang NA aufgefihrt.
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Anhang NA ({informativ)

Literaturhinweise

E DIN 45699-26
Mechanische Schwingungen und StéRe - Teil 26: Angabe und Nachpriifung von

Schwingungskennwerten (Vorschlag fir eine Européische Norm)

DIN EN 28662-1
Handgehaltene motorbetriebene Maschinen - Messung mechanischer Schwingungen am
Handgriff — Allgemeines (1SO 8662-1:1988); Deutsche Fassung EN 28662-1:1992
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Deutsche Ubersetzung

Handgehaltene motorbetriebene Maschinen
Messung mechanischer Schwingungen am Handgriff
Teil 11: Eintreibgerdte (Nagler)

Vorwort

Die ISO (Internationale Organisation fir Normung) ist die weltweite Vereinigung nationaler
Normungsinstitute {ISO-Mitgliedskorperschaften). Die Erarbeitung Internationaler Normen obliegt
den Technischen Komitees der ISO. Jede Mitgliedskorperschaft, die sich fir ein Thema
interessiert, fir das ein Technisches Komitee eingesetzt wurde, ist berechtigt, in diesem
Komitee mitzuarbeiten. Internationale (staatliche und nichtstaatliche) Organisationen, die mit der
ISO in Verbindung stehen, sind an den Arbeiten ebenfalls beteiligt. Die ISO arbeitet bei allen
Angelegenheiten der elektrotechnischen Normung eng mit der Internationalen Elektrotechnischen
Kommission {IEC) zusammen.

Die von den Technischen Komitees verabschiedeten internationalen Norm-Entwiurfe werden den
Mitgliedskérperschaften zur Abstimmung vorgelegt. Die Verdffentlichung als Internationale Norm
erfordert Zustimmung von mindestens 75 % der abstimmenden Mitgliedskorperschaften.

Die Internationale Norm 1SO 8662-11 wurde vom ISO/TC 118 "Kompressoren, pneumatische
Werkzeuge und pneumatische Maschinen" in Zusammenarbeit mit CEN/TC 255/WG 1
"Eintreibgerate” erarbeitet.

ISO 8662 besteht aus folgenden Teilen (z. T. in Vorbereitung), die den gemeinsamen Haupttitel
"Handgehaltene motorbetriebene Maschinen - Messung mechanischer Schwingungen am
Handgriff" tragen:

-Teil 1: Allgemeines

~Teil 2: MeiRelhammer und Niethammer

~Teil 3: Gesteinsbohrmaschinen und Bohrhammer

—~Teil 4: Schleifmaschinen

-Teil 5: Aufbruchhammer und Spatenhammer

-Teil 6: Schlagbohrmaschinen

—Teil 7: Schrauber, Schraubendreher und Mutterndreher mit Schlag-, Impuls- oder
Ratschenantrieb

—~Teil 8: Poliermaschinen und Rotationsschleifer, Schwingschleifer und Exzenterschieifer

—-Teil 9: Stampfer

—~Teil 10: Knabber und Schermaschinen

~Teil 11: Eintreibgerate (Nagler)

-Teil 12: Sagen und Feilen mit Hubbewegung und Sagen mit Pendel- oder Drehbewegung

-Teil 13: Geradschleifer mit Spannzange

—-Teil 14: Steinbearbeitungsmaschinen und Nadelentroster
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Einleitung

Dieser Teil von I1SO 8662 legt die Messung von Schwingungskennwerten (Kennwerte flr Stofe)
an den Handgriffen von Eintreibgeraten fest. Er ergénzt 1ISO 8662-1, welche die allgemeinen
Festlegungen zur Messung von Schwingungen an den Handgriffen von handgehaltenen
motorbetriebenen Maschinen enthalt. Er legt die Betriebsbedingungen der Maschine wahrend der
Messung von Kennwerten fest und enthélt weitere Anforderungen an die Durchfiihrung der

Messung.

Das MeRprinzip nach diesem Teil von ISO 8662 ist darauf ausgelegt, Schwingungswerte von
Einzelereignissen quantitativ zu ermitteln und nicht Werte von stationaren Schwingungen, wie
sie von Maschinen mit Drehbewegung und Schlagwerk erzeugt werden, was in den meisten
Teilen von ISO 8662 der Fall ist. Der Betriebszustand von Eintreibgeréten ist nur von kurzer
Dauer, und die Messungen werden durchgefihrt, um einen Wert zu ermittein, der die
Schwingungsenergie eines Betriebsvorgangs reprasentiert. Dies geschieht durch Integration der
bewerteten Beschleunigung einer bekannten Anzahl von Betriebsvorgéngen uber eine bekannte
Mittelungsdauer. Das Ergebnis wird als gemessener Schwingungswert angegeben, der auf einen
Betriehsvorgang je 3 Sekunden normiert ist.

Dieser Teil von ISO 8662 wurde zur Ermittlung von Schwingungskennwerten entwickelt. Da die
Auswirkungen von (Einzel-)StoRen zur Zeit nicht genau bekannt sind, sind die Melkergebnisse
nach diesem Teil von ISO 8662 nicht zur Beurteilung des Gesundheitsrisikos geeignet.

Das Funktionsprinzip dieser Maschinen besteht darin, da Energie mit einer geradlinigen
Bewegung auf den Eintreibgegenstand Ubertragen wird, um ihn in ein Werkstuick aus
bestimmtem Material zu treiben.

Die Einflisse des StoRes und seine Ubertragung auf das Hand-Arm-System wahrend des
Gebrauchs der Eintreibgerate sind abhingig von der Konstruktion, der Masse, der
Eintreibgeschwindigkeit, der Handhabung, der Andruckkraft und der Greifkraft der Hand, von der
Dichte und Festigkeit des Werkstiicks sowie von der Werkstlickauflage.

1 Anwendungsbereich

Dieser Teil von ISO 8662 legt ein Laborverfahren zur Messung der Schwingungen von
Einzelereignissen am Handgriff von Eintreibgerédten, wie Nagler und Klammerer, fest. Es handelt
sich um ein MeRverfahren zur Ermittlung des Schwingungskennwerts am Handgriff einer
handgehaltenen motorbetriebenen Maschine, die unter vorgegebener Belastung arbeitet.

Bei Eintreibgeraten, die dieser Teil von ISO 8662 behandelt, kann die zum Eintreiben bendtigte
Energie aus Druckluft, elektrischem Strom, brennbaren Gasen in einem Verbrennungsmotor oder
aus vorgespannten Federn bezogen werden. Eintreibgerate kénnen mit Einzel-, Kontakt- oder
Dauerauslosung betrieben werden.

Eintreibgegenstinde kénnen z. B. Nagel, Klammern, Stifte, Wellenklammern, Schrauben, die wie
Nagel verwendet werden, Diibel, Muffen, Kabelschellen oder Bodentréager sein.

Der Zweck dieser Norm besteht darin, da die ermittelten Kennwerte zum Vergleich
unterschiedlicher Modelle derselben Maschine verwendet werden konnen.

Anhang A dieses Teils von ISO 8662 dient nur der Information.
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