DK 621.882.31 Entwurf suni 1987
Niedrige Sechskantmuttern T
mit Feingewinde DIN

Produktklassen A und B |SO—8—é75

Identisch mit ISO/DIS 8675 Ausgabe 1986

Hexagon thin nuts with metric fine Einspriiche bis 30. Sep 1987 Vorgesehen als
pitch thread, product grades A und B, teilweiser
Indentical with ISO/DIS 8675 edition Anwendungswarnvermerk Ersatz fir

1986 auf der letzten Seite beachten! DIN 439 T 2/12.83

(siehe nationales Vorwort)
Ecrous bas hexagonaux & fileta métrique
& pas fin, grades A et B, Identique &
1S0/DIS 8675 edition 1986

Nach Ablauf der iibergangsfrist zussmmen mit DIN ISO 4035 Ersatz fir DIN 439 Teil 2, siehe nationales Vor-
wort

Ubergengsfrist:
Neben der vorliegenden Norm gilt DIN 439 Teil 2 noch bis zum *),

Des internationale Schriftstiick 1S0/DIS 8675, Ausgabe 1986, "Hexagon thin nuts with metric fine pitch
thread - Product grades A und B" ist unveriéindert in diesen deutschen Norm-Entwurf libernommen worden.

Nationales Vorwort

Seit Uber 20 Jahren sind Bestrebungen im Gang, Verbindungselemente international austauschbar zu machen
und deshalb fir diese Produkte international einheitliche Normen zu erstellen. Inzwischen liegen fiir die
wichtigsten Verbindungselemente ISO-Normen vor (siehe IS0 Standards handbook 18},

Diese internationalen Bemiihungen hasben jedoch nur dann einen Sinn, wenn die nationalen Normen soweit wie
moglich an die 1S0-Normen angeglichen oder im Idealfall durch diese ersetzt werden. Die heute in Deutsch-
land giiltigen DIN-Normen stimmen bereits weitgehend mit den entsprechenden ISO-Normen iberein. In einigen
Punkten bestehen jedoch noch nationale Abweichungen. Ein Beispiel hierfiir sind die Schliisselweiten fiir
Sechskantprodukte.

Die Internationale Norm ISO 272 iber Schliisselweiten ist im Oktober 1979 von Deutschland als nationale
Norm DIN ISO 272 Ubernommen worden. Dennoch werden fiir die NenngroBen M 10, M 12, M 14 und M 22 in
Deutschland bis jetzt noch von DIN ISO 272 abweichende Schliisselweiten verwendet. Die folgende Tabelle
enthiilt eine Gegeniiberstellung der alten und der neuen Schliisselweiten fiir die vier genannten NenngroBen.

Gewindenenngrofe M 10 M 12 M 14 M 22

bisherige
Schliisseiweite 17 19 22 32
mm

neue
Schliisselweite
nach DIN [SO 272

16 18 21 34

Die im FMV téitigen Hersteller und Verbraucher von Sechskantprodukten sowie die Vertreter des Handels haben
sich nunmehr entschlossen, die Umstellung dieser Schliisselweiten in mdglichst allen infrage kommenden Pro-
duktnormen vorzunehmen. Da es, wie die Vergangenheit gezeigt hat, die Einfiihrung der neuen Schlisselweiten
nicht gefdrdert hat, wenn diese als zu bevorzugende Alternative neben den alten Schliisselweiten in be-
stehenden DIN-Normen aufgenommen worden waren, wurde zur Beschleunigung des Umstellungsvorganges folgendes
beschlossen:

Neben den bestehenden DIN-Normen mit den alten Schlisselweiten werden, soweit vorhanden, DIN-ISO-Normen
zum gleichen Normungsgegenstand, die neben einigen anderen Unterschieden vor allem die neuen Schliissel-
weiten nach DIN IS0 272 enthalten, verdffentlicht. In beiden Normen wird darauf hingewiesen, daB die je-
weilige DIN-ISO-Norm bevorzugt anzuwenden ist und daB8 diese die noch giiltige DIN-Norm nach einer Uber-
gangszeit von 5 Jahren ersetzen soll. Liegt keine entsprechende ISO-Norm vor, so enthdlt die DIN-Norm
eine Vorbemerkung mit dem Hinweis, daB die alten Schlisselweiten nach einer Ubergangszeit von ebenfalls
5 Jahren gestrichen und durch Schliisselweiten nach DIN IS0 272 ersetzt werden sollen.

*) Wird bei Ausgabe der Norm festgelegt.

Fortsetzung Seite 2 bis 7

NormenausschuB Mechanische Verbindungselemente (FMV) im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.
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Damit ist sowohl fiir den Hersteller als auch fiir den Anwender von Sechskantprodukten ein Termin vorgegeben
innerhalb dessen die Umstellung auf die neuen Schliisselweiten vorgenommen werden soll. Fir den Ersatzteil-
bedarf wird es nach Meinung des zustadndigen Ausschusses auch nach diesem Termin noch m&glich sein, die alten
Produkte zu beschaffen.

Der Ersatz der bisherigen DIN-Normen durch entsprechende DIN-ISO-Normen hat im Einzelfall neben der
Umstellung auf die neuen Schliusselweiten noch einige weitere Konsequenzen, auf die im nationalen Vorwort
zur jeweiligen DIN-ISO-Norm hingewiesen wird. Diese Konsequenzen resultieren aus der Tatsache, daB das
ISO~-Normenwerk noch nicht die Abgeschlossenheit erreicht hat, wie dies beim deutschen Normenwerk der Fall
ist. So fehlen in ISO-Produktnormen noch eine Reihe von NenngriBen sowie teilweise noch Festlegungen iiber
Produkte mit Feingewinden. AuBerdem sind die Normen iber Technische Lieferbedingungen in IS0 noch im Auf-
bau begriffen, so daB wihrend einer ibergangszeit bei der Bestellung von Produkten nach DIN-ISO-Normen be-
stimmte Anforderungen noch gesondert vereinbart werden miissen, da sie in den Bestellbezeichnungen nach den
DIN-ISO-Normen noch nicht enthalten sind.

Neben diesen Konsequenzen, die bei der Anwendung der neuen DIN-ISO-Normen von Bedeutung sind, hat die An-
derung der Schliisseiweiten auch eine Reihe von Auswirkungen bei der Anwendung der neuen Produkte, die vom
Konstrukteur zu beachten sind. Neben den gednderten EinbaumaBen ist dies vor allem die Anderung der
Flachenpressung in der Auflage der Mutter bzw. des Schraubenkopfes. In der vom Verband der Automobilindu-
strie e. V. (VDA) herausgegebenen Empfehlung VDA 262 **) wird diese Problematik angesprochen.

Bei der Anwendung der vorliegenden Norm wird entsprechend den oben angesprochenen Konsequenzen auf

folgendes hingewiesen.

a) Nenngrogen
In DIN 439 Teil 2 sind bei Muttern mit Feingewinde einige NenngroBen enthalten, die in DIN ISO 8675
(z. Z. Entwurf) fehlen. Sollte bis zum Termin der Zuriickziehung wvon DIN 439 Teil 2 die DIN ISO 8675
(z. Z. Entwurf) nicht entsprechend erweitert sein, so ist zu priifen, ob auf die Normung der fehlenden
NenngrdBen verzichtet werden kann.
Alle in DIN 439 Teil 2 aufgefiihrten Regelgewinde, mit Ausnahme der GroBe M 1,8 sind in DIN ISO 4035 ent-
halten.

b) MaBe
Die MaBe fiir niedrige Sechskantmuttern nach DIN ISO 8675 (z. Z. Entwurf) mit Ausnahme einiger Schliissel-
weiten (siehe Aufzéhlung c) stimmen mit denen nach DIN 439 Teil 2 iiberein, so daB sich in dieser Hinsicht
keine Umstellungsprobleme ergeben werden.

c) Schliisselweiten
Fir die Schlisselweiten in DIN ISO 8675 (z. Z. Entwurf) gelten die Festlegungen von DIN 272, In DIN 439
Teil 2 sind fir die NenngrdB8en M 10, M 12, M 14 wund M 22 von DIN ISO 272 abweichende Schliisselweiten
festgelegt (siehe oben).

d) Technische Lieferbedingungen
Im Gegensatz zur Norm DIN 439 Teil 2 macht die DIN ISO 8675 (z. Z.Entwurf) keine Angaben iber

- den Aufweitversuch,

die Rauhtiefen der Oberfldchen,

die zuldssigen Oberfldchenfehler und
- Feuerverzinkung,

weil es hierzu noch keine ISO-Normen gibt. Werden im Zusammenhang mit einer Bestellung von Muttern nach
DIN ISO 8675 (z. Z. Entwurf) diese Festlegungen benbtigt, so sind sie gesondert nach den bestehenden DIN-
Normen zu vereinbaren.

Es ist damit zu rechnen, daB es in absehbarer Zeit zumindest zu einigen der angesprochenen Anforderungen
1S0-Normen geben wird.

Anmerkung: Eine Norm iiber zusétzliche Anforderungen fiir Schrauben und Muttern nach bestehenden DIN-ISO-
Normen ist in Vorbereitung.

Der Zusammenhang der zitierten ISO-Normen mit DIN-Normen ist in Beiblatt 2 zu DIN 918 angegeben.

**) Zu beziehen durch:
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Deutsche Ubersetzung

Niedrige Sechskantmuttern
mit Feingewinde
Produktklassen A und B
0 EinflUhrung

Diese Internationale Norm gehdrt 2u einer vollstandigen Reihe von vorgesehenen ISO-Produktnormen iiber
Sechskantschrauben und -muttern. Diese Reihe besteht aus:

a) Sechskantschrauben mit Schaft
(ISO 4014, ISO 4015, ISO 4016 und ISO 8765)

b) Sechskantschrauben mit Gewinde bis Kopf
(ISO 4017, ISO 4018 und ISO 8676)

c) Sechskantmuttern
(ISO 4032, ISO 4033, ISO 4034, ISO 4035, ISO 4036, ISO 8673, ISO 8674 und ISO 8675)

d) Sechskant-Flanschschrauben mit Schaft
(ISO 4162, ISO 8100, ISO 8102 und ISO 8104)

e) Sechskant-Flanschschrauben mit Gewinde bis Kopf ')

f) Sechskant-Flanschmuttern
(ISO 4161, ISO 7043 und ISO 7044)

g) Sechskantschrauben und -muttern fir den Stahlbau
(ISO 4775 und ISO 7411 bis ISO 7417)

1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm enthélt Festlegungen iiber Sechskantmuttern, mit metrischem Feingewinde mit den Gewinden B bis
64 mm. Flir GroBen d € 16 mm gilt Produktklasse A und fir GroB8en d > 16 mm Produktklasse B.

Falls in besonderen F@llen andere Festlegungen als die aufgefilhrten bendtigt werden, so wird empfohlen,
diese nach den entsprechenden ISO-Normen zu wihlen, z. B. ISO 261, ISO 889/6, ISO 965, ISO 3506, ISO 4759/1.

Sechskantmuttern mit Regelgewinde nach ISO 4035 sollten bevorzugt werden.

2 Verweisungen auf andere Normen
IS0 225 Mechanische Verbindungselemente; Schrauben und Muttern; BemaBung
IS0 261 Metrisches ISO-Gewinde fiir Schrauben fiir allgemeine Anwendungsfdlle; Ubersichtsplan

IS0 898/6 Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen Teil 6: Muttern mit festgelegten Prif-
krdften; Feingewinde %)

IS0 965 Metrisches ISO-Gewinde fiir Schrauben fiir allgemeine Anwendungsfélle; Toleranzen
IS0 3269 Mechanische Verbindungselemente; Annahmepriifung

IS0 3506 Verbindungselemente aus rost- und séurebestandigen Stdhlen; Spezifikationen

IS0 4042 Gewindeteile, galvanische Uberziige *)

IS0 4759/1 Toleranzen fiir Verbindungselemente - Teil 1: Schrauben und Muttern mit Gewindedurchmessern von
1,6 bis 150 mm und Produktklassen A, B und C

IS0 8839 Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen; Schrauben und Muttern aus Nichteisen-
metall ®)

IS0 8992 Verbindungselemente; Allgemeine Anforderungen flir Schrauben und Muttern %)

1) Norm in Vorbereitung
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