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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (ISO 93-1:2006/DAM1:2014) wurde vom ISO-Unterkomitee 1 „Spinning preparatory, 
spinning, twisting and winding machinery and accessories“ des ISO/TC 72, unter Mitwirkung der deutschen 
Experten des Arbeitsausschusses NA 106-02-10 AA „Spulerei, Spinnereimaschinen und Nonwoven“ im 
Normenausschuss Textil und Textilmaschinen (Textilnorm im DIN) erarbeitet. 

Der internationale Änderungsentwurf ist unverändert in diesen Änderungsentwurf übernommen worden. 

DIN ISO 93 Textilmaschinen und Zubehör — Runde Spinnkannen besteht aus: 

  Teil 1: Hauptmaße 

  Teil 2: Federeinsätze 
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