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Nationales  Vorwort  

Dieses Dokument  enthalt  die deutsche Ubersetzung der Internationalen  Norm ISO 9649:2023, die vom Techni-
schen Komitee ISO/TC164 �Mechanical  testing of metals�  erarbeitet wurde, dessen Sekretariat von JISC (Japan)  

gehalten wird. 

Fur die deutsche Mitarbeit ist der Arbeitsausschuss NA099-00-01AA �Stahldraht�  im DIN-Normenausschuss 

Stahldraht  und  Stahldrahterzeugnisse (NAD) verantwortlich. 

Um Zweifelsfalle  in der Ubersetzung auszuschließen, ist die englische Originalfassung beigefugt.  Die Nutzungs-
bedingungen  fur den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermaßen auch  fur den englischen Text.  

Aktuelle  Informationen zu diesem Dokument  konnen  uber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine 

Suche nach der Dokumentennummer  aufgerufen werden. 

Änderungen 

Gegenuber DIN ISO9649:2018-01 wurden folgende Anderungen vorgenommen: 

a)  9.2 erganzt;  

b)  Abschnitt 10  erganzt;  

c) Dokument  redaktionell uberarbeitet.  
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Vorwort  

ISO  (die Internationale  Organisation  fur Normung) ist eine weltweite  Vereinigung nationaler  Normungsinsti-
tute  (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung  von Internationalen Normen wird ublicherweise von Tech-
nischen Komitees von ISO  durchgefuhrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an  einem Thema hat,  fur 

welches ein Technisches Komitee gegrundet wurde, hat  das Recht,  in diesem Komitee vertreten zu sein. Inter-
nationale  staatliche  und  nichtstaatliche  Organisationen,  die in engem Kontakt  mit  ISO  stehen, nehmen eben-
falls an  der Arbeit teil. ISO  arbeitet bei allen  elektrotechnischen Normungsthemen eng mit  der Internationalen  

Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen. 

Die Verfahren, die bei der Entwicklung  dieses Dokuments angewendet wurden und  die fur die weitere Pflege 

vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC-Directives, Teil 1,  beschrieben. Es sollten insbesondere die unter-
schiedlichen Annahmekriterien fur die verschiedenen ISO-Dokumentenarten  beachtet werden. Dieses Doku-
ment  wurde in Ubereinstimmung mit  den Gestaltungsregeln  der ISO/IEC-Directives, Teil 2,  erarbeitet (siehe 

www.iso.org/directives). 

Es wird auf  die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beruhren kon-
nen.  ISO  ist nicht dafur verantwortlich, einige oder alle  diesbezuglichen Patentrechte zu identifizieren. Details  

zu allen  wahrend der Entwicklung  des Dokuments identifizierten Patentrechten finden sich in der Einleitung  

und/oder in der ISO-Liste der erhaltenen Patenterklarungen  (siehe www.iso.org/patents).  

Jeder in diesem Dokument  verwendete Handelsname dient nur zur Unterrichtung der Anwender und  bedeutet 

keine Anerkennung.  

Fur eine Erlauterung des freiwilligen Charakters von Normen, der Bedeutung  ISO-spezifischer Begriffe und  

Ausdrucke in Bezug  auf  Konformitatsbewertungen  sowie Informationen daruber, wie ISO  die Grundsatze der 

Welthandelsorganisation (WTO,  en: World Trade Organization) hinsichtlich technischer Handelshemmnisse 

(TBT, en: Technical Barriers to Trade) berucksichtigt,  siehe www.iso.org/iso/foreword.html. 

Dieses Dokument  wurde vom Technischen Komitee ISO/TC164, Mechanical testing  of  metals,  Unterkomitee 

SC 2,  Ductility  testing, erarbeitet.  

Diese dritte Ausgabe  ersetzt die zweite Ausgabe  (ISO 9649:2016), die technisch uberarbeitet wurde. 

Die wesentlichen Anderungen im Vergleich zur Vorgangerausgabe sind folgende: 

� am  Ende von 9.2 wurde eine Angabe  spezifiziert; 

� am  Ende von Abschnitt 10 [siehe g)] wurde eine Angabe  spezifiziert. 

Ruckmeldungen  oder Fragen zu diesem Dokument  sollten an  das jeweilige nationale  Normungsinstitut  des 

Anwenders gerichtet werden. Eine vollstandige Auflistung  dieser Institute  ist unter www.iso.org/members. 

html  zu finden. 
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1  Anwendungsbereich 

In  diesem Dokument  ist ein Verfahren zur Bestimmung  der plastischen  Verformbarkeit von metallischem  Draht 

mit  Durchmessern zwischen 0,3mm  und  10,0mm  durch Wechselwindeverformung festgelegt.  Diese Prufung  

wird zur Sichtbarmachung  von oberflachigen  Fehlern sowie zur Bestimmung  der Duktilitat  angewendet.  

2  Normative  Verweisungen 

Es gibt  keine normativen Verweisungen in diesem Dokument.  

3  Begriffe  

In  diesem Dokument  werden keine Begriffe aufgefuhrt. 

ISO  und IEC stellen terminologische Datenbanken  fur die Verwendung in der Normung unter den folgenden 

Adressen bereit: 

�  ISO  Online  Browsing Platform: verfugbar unter https://www.iso.org/obp  

�  IEC Electropedia: verfugbar unter https://www.electropedia.org/  

4  Symbole  und Abkürzungen 

Die Symbole und  Abkurzungen,  die im Wechselwindeversuch von Drahten  benutzt  werden, sind in Bild 1  und  

in Tabelle 1  angegeben.  

Legende 

1 Einspannung  

Bild 1�Symbole  und Abkürzungen 

Tabelle 1  � Symbole  und Abkürzungen 

Symbol  Bedeutung  Einheit 

d Durchmesser des runden Drahtes mm 

L freie Lange zwischen den Einspannungen  mm 

N1 

Anzahl  der Drehungen in eine Richtung  �  

N2 

Anzahl  der Drehungen in die entgegengesetzte Richtung  �  
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